INSTRUKCJA OBStUGI ®
MIERNIKA WAGOWEGO e

E-AF09: OPROGRAMOWANIE DO WAZENIA STATYCZNEGO
ORAZ DYNAMICZNEGO OSI Z FUNKCJAMI WEJSC/WYJSC

‘ LINE 1 HEADER
LIME 2 HEADER
LIME 3 HEADER

VEHICLE: IVECO
REGISTRATION. 123456
FLATE: AB123C0
QPERATCOR: ALESSIO
DATE: 104102010 TIME 14:00

INDEX
L WSTEP. i 5



Serie miernikow 3590EKR, 3590EXP, 3590EXT, CPWE, CPWET E-AF09_02_13.01_PL

2. OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA.........mreeerssseseesssssssessssssssssssssssssssssssssssssssssssssssesssssssessssssssssssssssssssssssassssssssassssnes 6
2.1 DOSTEPNE AKCESORIA.......cvvvoreeesiosssessoisssessssssssss s s 7
2.2 UZYWANE SYMBOLE.........ooeveeeeeseeesesee s st es s ss s s sss s ss s s s es s s s ss s 7

3L INSTALACJIA. c.oouureersssssesssssssssssssssssssssssssssssssasssssssses e ssssss e sss R asEES R R SRR RS RS A R R R 8
3.1 CPWE SZABLON, OBUDOWA I WYMIARY. ........orevoerrereoereseiesesisesessssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnsssssnnes 8
3.2 3590E OBUDOWA I WYMIARY. .......covvormererieiessessissssessisssssesssssessesssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssassssssssss s ssssasssssnns 9

3.2 L ABS MODEL......o.voetreveesesieseseseseseseses e s e s s ss s 9

3.2.2 WERSJA Z STALINIERDZEWNED.........esirevvoeseessiess s essiessss s sssssssssssssssssssssssss s 10
3.3 CPWET OBUDOWA I WYMIARY ......ocvvorreroereesioesesssesessssssssssssesssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssesssssassssees 1
BB ZASILANIE .......oooooeevve e 12
3.5 ROZPOCZECIE.......oocvveeeeeeeeeesveesessesesssssesessese s s ss st s s ss s ss s st s s s s s s es s 12
3.6 WYLACZANIE URZADZENIA..........ooreveiosscesioes s 12
3.7 WLACZANIE DRUKARKI W TRYBIE OSZCZEDZANIA ENERGII..........orvveeeeveeeeviiesesisesesisesessssssssessesseesessssnessons 13

4. PRZYCISKI NA PRZEDNIM PANELU......coovuressssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssasssssans 13
4.1 FUNKCIE KLAWISZY.....oomovooeeveoessseeeses e ssssesssssssssssssesssss st ss s sssssssssssssessssanessssassssssasssssssssssssassssssassssssssssassons 15
4.2 PRZYCISK "2ndF": DRUGIE FUNKCJE PRZYCISKOW..........coosrvvveeeesiisesssiiesesssissssssssssssssssssssssssssssssssssssssseseess 17
4.3 WPISYWANIE ALFANUMETYCZNYCH TEKSTOW.......rvveereveeeesseenesisesesissssssssesssssssssssssssssssssssssssssssssssassssesssnnnes 17
4.4 WYLA CZANIE KLAWIATURY .......ovoooeivsioisssssiosss s ss s ssss s 18
4.5 MENU POMOCY.......ooooevveoeeeseoeessesesessssssssssssss s sssssssssssses s ss s s s ss s s s s ssssassssssanesssssesssasssessssnsses 18
4.6 MIERNIK PODEACZONY DO ZKALNEJ KLAWIATURY .....orvvvooreessiissesssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssss s 18
4.7 ZDALNE STEROWANIE........ocvoeteeeseeeseseoessstsssessssessssseessssssesss s ss s sssse s s s s ss s ssssasss s s s s s s sssanses 19

4.7.1“19-KLAWISZOWY” PILOT PODCZERWIENL.......cvvvvvereeesieoeseessissssesssissssssssssssssssssssssssssssssssssssss s 19
4.7.2 *6-KLAWISZOWY” PILOT RASIOWY ......ooorvverreeeieessesesesessesssssssssssssssssssssssssssssssssassssssasssssssssssssssssssssssssssassssnees 20

5. FUNKCJE WYSWIETLANIA......cooomeeeeessssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssesssssssssssssssssssasnnness 21
5.1 ZBLIZENIE WAZENIA (dostena tylko w modelach CPWE, CPWET)........oovvuervveeeesseeessseeesseeeesssssssssssssessssssssssssnnnes 22
5.2 STATUS MIERNIKA.........oooirvvoorieesiies s ss st bbb 22
5.3 WSKAZNIK NALADOWANIA BATERIL........oorvveeereeereseseeesssesssessssssesssses s ssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssss s 23
5.4 WYSWIETLONE DANE.........ommeirrersooorsesseeessesssessessssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssesssssssssssssssssss 24

5.4.1 DOSTOSOWANIE WYSWIETLACZA LCS (TYLKO DLA MIERNIKA 3590E).........oovveemereoerereenerieeneseesesseane. 25
5.5 KOMUNIKATY ..ot 26
5.5.1 WEWNATRZ USTAWIEN LUB MENU LUB PRZY WEACZENIU.........crvveerererenesesesesisesesisssssisssesesesseessee 26
5.5.2 PODCZAS WAZENIA.........oevvvveieseesooeesessiesssesssssss s s oo s 27

B. FUNKCUJA ZERA........oeeerusseessssssssssessssssesssssssssssssessssssasssssssssssssssasssssassesssssssssssessssssssssssssssssssssssasssssasssssasssssnssssassassssaness 27

7. FUNKCUJE TARY......couuuuusesssssmssssssssssessssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssasssassssssssesssssssssssssssssssssssssssssssssssssssassssssssassssssssssnsssans 27
7.1 RECZE USTAWIANIE TARY ODEJMOWANEJ Z t ACZNEJ ZGROMADZONEJI MASY..........oooervrerererererereserssessnenens 27
7.2 OBLICZANARECZNATARA.........oiisievviesseesisss s 28
7.3 ANULOWANIE TARY ......oiirvvereriessesseessssssessssesssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssss s ssss s ssssssssssssssssssssssssssssssassssasssses s 28
7.4 BLOKOWANIE/ODBLOKOWANIE TARY ..ooc.vvvooieesiisseessiisssesssssss st ssssssssss s sssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssas 28
7.5 OGRANICZENIAW FUNKCJIACH TARY ......oooorrvoeecsseeesesesesssessssssssses s sssssssssssssss s sssssssssssssssssssssssssssssasssssnsnes 28
7.6 WYKONYWANIE TAROWANIA LUB WYLACZANIE TARY ...cc.ovvvocvvioeeessiossessssssssssssssssssssesssssssss s 28
7.7 WPROWADZANIE USTAWIANEJ TARY DO POJAZDU W BAZIE DANYCH........oooervoeeeeeeeeeneseseessessses e 28

8. WIELOZAKRESOWE | WIELODZIALKOWE FUNKCUJE........ummmmmmsssssssssssssssssssssssssssssmssssssssmssssssssssssssssssssssssssssssssns 29

9. WYSWIETLANIE DANYCH METRYCZNYCH (INFO)..cuuuurrerrmmmmeeessssmsesssssnssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssesssssesssss 29

10. WYPEENIANIE TEKSTAML..vuuuuuressuusmsesssssssessssssssessssssnsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssassssssssasssssssassssssssssssssssssssasasess 29

11. BAZA DANYCH....courceuuseesussessssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssassssssasssssssssssssssessssssssssssssassessssssasssssssssassssssssasssssssssasssssssssens 30
T1L BAZAKLIENTOW.....oovooceviotecesitee st 30

1111 WPROWADZANIE.........oooeeeveoeeesiesesessiees s sesessssssss st s s s ss s ss s s sssss s 30
11.1.2 MODYFIKACIA. ...oooeevveeeessiiees s 31
1113 ANULOWANIE. ..ot sssssee s s s ss s ss s s ssssesss s 31
11.1.4 DRUKOWANIE.........osirvvotreessiisiees st 31
11.1.5 ZAZNACZANIE | ODZNACZANIE..........oeeveeerereeeseseesesseesesssesessssssssssssssssssssssssssessssssssssssssssssasessssss s 32



Serie miernikow 3590EKR, 3590EXP, 3590EXT, CPWE, CPWET E-AF09_02_13.01_PL

11.1.6 WPROWADZANIE, MODYFIKACJA | SZYBKI WYBOR KLIENTA 000........eeeeeereeeeeeeeeeeeeseeeeseeeeeeeeseeeeseeeseee 33
11.1.7 ALFABETYCZNE PRZESZUKIWANIE ......oveoeeveeeeeeeeeeeeeseseseeesessseessesseeseseesssassssesesssessssesssseseseesessessessssesseees 33
1 >V T3S 33
1.2 MATERIALY ¢ s e e e e e e e e e st e e ee e e s e e e e s ee s eee s e e s ee s eee e ees e s 33
11.2.1 WPROWADZANE ... eeeee e ee e eeee e eeeseeeeeseseeee e e e e ees e eeseeeseseeseeesseesesees e eesseesesesseeeseeeeseeeeseeneseee 33
11.2.2 MODYFIKACJIA. v eeee e se s e s eee s e e e e ee s e e e s e s e ee s ees e e s e s ee s e ee s e e e ees e ee s eeneeeees 34
11.2.3 ANULOWANIE. ...t ee e see e e eeses e ee e e s ees e e e s e eee s eeeeees e ees s eeeeeeseeeseeeeeseseeeeseseseens 34
1.2, DRUKOWANIE. ... eveoeeeeeeeeeeseeeesseseeeeesesseseesessasseseesseseeseseseseseeesseesesesesesees s aesseeesseesesesesesesesseessessssaesesaeees 34
11.2.5 ZAZNACZANIE | ODZNACZANIE ... .eoeeeeeeeeeeeeeeee e eee e seeseeseeeseees e eeesesseseessesseseeseeeseseseseseeaseeseeeeeseees 35
11.2.6 WPROWADZANIE, MODYFIKACJA | SZYBKI WYBOR MATERIALU 000...........veeeeereseeeseeeeeseeeeesesesereeseee 36
11.2.7 ALFABETYCZNE PRZESZUKIWANIE . .... ... v eeeeeeeeeeeseseseeeesseessseeseeessesesesseeesseseseeseeesseeneseees 36
L1.2.8 POMOC ... oo eeeeeeeeee e e e sees e s e eses e e sse e es e e s e ee et ee e ee et ee s e e s ee s eee e e s e e s ees e ees e eees e eer e 36
(R 20 V74 0 2O 36
11.3.1 WPROWADZANIE. ... ..o vveoeeeeee e eeeeeeeeeseseeeeeeesaeseseeeseseeseseeseseees s eessseessseee s aessseeeseseee s eseeseees s eee s eseeeseeeseees 37
(T Y 10 0 =10 Y OO 37
11.3.3 ANULOWANIE ... oot eeseee e essese e s eesseeeseseeessseseeseee s e eeesseeseseee s ees e ees e eee s eeseseees e eee s esees e aeseeees 37
1.3 DRUKOWANIE. ... oo eeee e es e eeeeee e eeseseeeseeeeseeeesees e eseseeseseeseeeeseees e ees e eeeseeseseeseesssees e eeseeeseeesens 37
11.3.5 ZAZNACZANIE | ODZNACZANIE .......eveoeeeeeeeeeeeeeeeeeeseeesesessesseseseeesssseesssaeseseesseasssseesesessssasssseessassseessaeseees 38
11.3.6 WPROWADZANIE, MODYFIKACJA | SZYBKI WYBOR POJAZDU 000..........eeeeeeeeeeeeeeeeeseereeeeseseeeseeeseeseeseenns 39
11.3.7 ALFABETYCZNE PRZESZUKIWANIE. ... ..o eveeeeveeeeeeeseeeeseeesesesaesesesssseessseaesesessssssssssesssssessssassessasseseessesseees 39
L1.3.8 POMOC ... oot e e eeeeeee e e e ee s e e s ee e ee e e e s ee e e e e e e e ee s e e e eee e eeeeees e ee s ee s ee e ees e eeseeee e eeneeeee 39

12. ZABEZPIECZENIE BAZY DANYCH KODEM DOSTEPU....uiiuimssssssssssssssnsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssansssss 39
13. PROCEDURY WAZENIA......uueeueeesseesseessseesssessssesssessssessssssssessssessssesssessssessssssssessssessssesssessssessssssssassssassssessssssssessssssssssssassanes 39
13.1 OGOLNY OPIS SYSTEMU. ...veoeeveeeeeeeeeeeeeeeseseeeeseeeseseseesssesssssassssseesesesesssassssesesesessssesssseeeseseesssaessssessesaesessseseseessens 40
13.2 PROSTE WAZENIE OSL....eeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeseeeseseseeeeeseeessseeseseesesessseesesasssseesseeseseeseseesseesssesseseeseesseseseeeeesseeeeneens 41
13.2.1 RECZNE WAZENIE OSl....vveooeeeeeeeeeeeeeeseeeseeeseeeseesaseeseesssssessessssesses s ssess s sses s esses s sse s sss s 41
13.2. 1.1 KONFIGURACJIA ..o s e es e e e eee s e e ee s e s e eeseeesesess e ees s senseeseeeseeeeeeseeeesees 41

13.2.1.2 PROCEDURA WAZENIA. ..o e eeseeeeeeeseeeesesseseses e ees s aes e sessseessseeseseessssaesseessanseesseees 41

13.2.2 AUTOMATYCZNE STATYCZNE WAZENIE OSHueoveooeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeseeseeeeeseesesseesseesesesseessseseseesseeeseees 43
13.2.2.1 KONFIGURACIA. ... oo eeese e s s e s e se e seseee s e s s es e s e s ees s ees e eeesseeesseesseeseesseees 43

13.2.2.2 PROCEDURA WAZENIA. ..o eeeee e eeseeeeeeeeeseeseeseeeseeesesesseeessesessesseesseeeeeseeeeesees 43

13.2.3 AUTOMATYCZNE DYNAMICZNE WAZENIE OSl..oorrvooeeeeeeeeeseeereeeeeseeeseesessesesessssessseesesesesssssesssessssassesessees 46
13.2.3. 1 KONFIGURACJIA ... s s e e eee e e e se s e s e eeseeesesees e ees s sesseeseesseeeeeeeeeensees 46

13.2.3.2 PROCEDURA WAZENIA. ... s e eeseeeeeeeseseeseessseses e ees s eesesesesesesssseeseseesssssesseeseanseesseees 46

13.3 WEJSCIE-WYJISCIE WAZENIE OSl....veoeeoeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e seeeeseeeseesessesessesaessseesseseeseessseessessssessesesseessesessessssesesesensens 49
13.3.1 RECZNE WAZENIE OSl....vveooeeeeeeoeeeeeeeeeseeseeesseeseeessesseessessesses s sees s ssess s sses e esses s s s sssss s 49
13.3. 1.1 KONFIGURACJIA ..o s e s e e e e ee e se s e s e eeseees e s s e ees s eenseeseesseee e seeeeeeees 49

13.3.1.2 PROCEDURA WAZENIA OSI NAWJIEZDZIE... ... oveeeeeeeeeeeeeeeeseeeeseseesesesseseesesesessssssesesessssesseesseees 49

13.3.1.3 ROZPOCZECIE WYJAZDOWEGO WAZENIA ZA POMOCA KODU ID........vveereeveseseeeeeesei s 51

13.3.1.4 ROZPOCZECIE WYJAZDOWEGO WAZENIA ZA POMOCA KODU TABLICY REJESTRACYJNEJ..52

13.3.1.5 PROCEDURA WAZENIA OSI NAWYJIEZDZIE ... oo seeeeeeeeseeeeeeess e esseseseeseeesssenanees 52

13.3.2 AUTOMATYCZNE STATYCZNE WAZENIE OSl...vvoeveoeeveeeeeeseseeeeeseeseeeeeesssessssessessssesssesessssassesssesessesesssesssees 54
13.3.2. 1 KONFIGURACJIA ... s e s e ees e e s se s ees e eeseeesesess e eesseeenseeseesseeeeeeeeeeesees 54

13.3.2.2 PROCEDURA WAZENIA OSI NAWJIEZDZIE... ... oveeeeeeeeeeeeeeeeeseeeeseseesesesseseesesesessssssesssessssesseesseees 54

13.3.2.3 ROZPOCZECIE WYJAZDOWEGO WAZENIA ZA POMOCA KODU ID.......cvveeeereveeeseeeeeeseieeneeens 57

13.3.2.4 ROZPOCZECIE WYJAZDOWEGO WAZENIA ZA POMOCA KODU TABLICY REJESTRACYJNEJ..57

13.3.2.5 PROCEDURA WAZENIA OSI NAWYJIEZDZIE ... eeeeseeeeseeeeeeeeseeeesesesesseeeessenaenes 58

13.3.3 AUTOMATYCZNE DYNAMICZNE WAZENIE OSl...vvoveeeeeeeeeeeeeeeeeeeesessesesesesssesssssesssesssessssasssssassesessssassenees 60
13.3.3. 1L KONFIGURACJIA ... ses s e e eee e ee e se s e s e eeseees e s s e eeseeeesseeseeeseeeeeeeeeeesees 60

13.3.3.2 PROCEDURA WAZENIA WIAZDOWEGO.......vveeeveeeeeeeeeeeeeeeeeseeseseeeessessesesessssssssassssssessssasseessseees 60

13.3.3.3 ROZPOCZECIE WYJAZDOWEGO WAZENIA ZA POMOCA KODU ID.......cvveeerreveseseeeereeseieeneeens 63

13.3.3.4 ROZPOCZECIE WYJAZDOWEGO WAZENIA ZA POMOCA KODU TABLICY REJESTRACYJNEJ. .63

13.3.3.5 PROCEDURA WAZENIA OSI NAWYJIEZDZIE ... seeeseeeeseeeeeeeese e esseseseeseeeessenennes 64

13.3.3.6 WYBIERANIE WJAZDU LUB WYJAZDU PRZED LUB PO ZAPISANIU OSl......ovvveeereiseersererssreee 66

3



Serie miernikow 3590EKR, 3590EXP, 3590EXT, CPWE, CPWET E-AF09_02_13.01_PL

13.3.4 UWAGI PRZY WAZENIU WIAZDOWYM........oorvveremerereeesseseesssessesssssessssssssssssssssssssessssssessssassssasssssssesssesssssnns 66

13.3.5 UWAGI PRZY WAZENIU WYJAZDOWYM.......rseervvioisessissssssisssessisssssesssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssessssons 67

13.3.6 OKRESLANIE MASY NETTO POJAZDU POPRZEZ ODJECIE USTAWIONEJ TARY .....corrvvvveeereennrerrecereene 67

13.3.7 USUWANIE WSZYSTKICH ZAPISANYCH WAZEN WIAZDOWYCH........oooeervvieeenesisssessiessesssoesssssesennns 68

13.4 FUNKCJE AUTOMATYCZNEGO WAZENIA OSI (STATYCZNIE LUB DYNAMICZNIE)..........coorvverererereserisereresenerens 68
13.4.1 ANULOWANIE CYKLU.....coutuiiiiriiiiniseieineiseseiei sttt 68

13.4.2 BLEDY W ZAPISIE PODCZAS AUTOMATYCZNEGO WAZENIA OSI ....ooovvoeveoeeeeeeeesisesseessesseseesssesenn. 69
13.4.2.1 BLAD W ZAPISIE PODCZAS DYNAMICZNEGO WAZENIA OSL.....ocvvvvoeerrvoieeeesvisessessissssessisesssons 69

13.4.2.2 BLAD W ZAPISIE PODCZAS STATYCZNEGO WAZENIA OSl......oovvvoereeeesreeeeeseseessesssssesesssene 69

13.4.3 RESET BLEDU OSI W CYKLU DYNAMICZNYM.....coiuriiiireriiriieiiiniieieiseissseisisssessssssissse s 70

13.4.4 ZARZADZENIE WJAZDEM DLA CYKLU POCZATEK/KONIEC ..ot 70

13.4.5 ZARZADZANIE WYJSCIAMI ....oorevvvoveesseesssiesesseesssoesssssesssisssssssssssssssssssessssssssssssssssssssssssssssssssssessssns 70

13.4.6 PALZAZ PRZECHWYTYWANIU OSI ...ttt 70

13.6 DODATKOWA FUNKCIA TARY ..ottt 71
13.7 PONOWNE WEACZANIE WAZENIA.........cvvooeeveoeeeeeeeseeeoesessessesssssssssss s ssessssasessssssssssssssssssssssssssssssssssssssss s 72
13.8 PROGI DLA WYKONYWANIAWAZEN........covvoeervvieiesessiisssssssisssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnseess 72
13.9 WIZUALIZACJA | CZYSZCZENIE ZAKUMULOWANUCH DANYCH.......ciiiiiiiriniereieeieiseese s 72
14, WYDRUKL...ocuiiuisissessssssessssssssssessssssssssessssss s s s AR R 74
14.1 POWIAZANIA FORMATOW Z FUNKCJAMI DRUKOWANIA.........c.covooreveereseesesesesesesesssesssssisssssssssssssssssssssses s 77
14.1.1 SZYBKIE POWIAZANIE Z FORMATAMLL ......cviiitititiriieieistiesei it 78

14.2 LICZBA KOPIIT WYDRUKU. ..ottt bbbt 78
14.3 POWTARZANIE OSTATNIO WYKONANEGO WYDRUKU......cocvuiiiiiiriiiiiniieieieisseeeisissen s 79
14.4 DOMYSLNE FORMATY WYDRUKU .......osmrrrvvvoeeressneesssesssssseesssesssssssesssesssssssessssssssssssssssssssssssessssssssssessssasssssnsessens 79
15, POZOSTALE FUNKCUIE.......coosusmiusmssssssessssssessessssssessssssssssesssss s sssss s 79
15.1 DIAGNOZA PERYFERLL ...ttt bbbt 79
15.2 DIAGNOSTYKA PORTU DANYCH COM.....cotuiimiiiiiieiiiniieseisisseessisss st 79
15.3 KALKULATOR ...tttk 80
15.3.1 FUNKCJIA POMOCY .....otiiiititiiseeeisssetes ittt 80

15.4 WYSWIETLANIE Z ROZSZEZONA DOKEADNOSCIA x 10 (for testing use during calibration).............cccooeeeeveeereeeens 80
15.5 USTAWIANIE DATY/ICZASU.......ooiiiiiiiieitisieieisie ettt 80
15.6 FUNKCJA USTAWIANIA PROGOW..........ooomeveereeseeeseseeesessesesesssesesssesesssssessssssssssssssssssssssssssssssssssssssassssasssnsssnsssns 81
DECLARATION OF CONFORMITY ...ocuiusisssssesssssssssssssssssesssssssssssssssssessssssssssssssssssssssssssssssss s s s s 85
WARRANTY c.eucuiuitissssessssesssssssssssssssessssessssssssssse s RE AR RS 85



Serie miernikow 3590EKR, 3590EXP, 3590EXT, CPWE, CPWET E-AF09_02_13.01_PL

1. WSTEP

Instrukcja zostata napisana aby pomdc w instalacii i obstudze nabytego miernika.

Urzadzenie jest odpowiednie dla uzytku w zréznicowanych warunkach srodowiskowych.

Urzadzenie nie tylko posiada wszelkie normalne cechy bardzo precyzyjnej wagi, ale réwniez daje mozliwos¢ pracy w
specyficznych warunkach srodowiskowych w zaleznosci od funkcjonalnosci zawartej w oprogramowaniu wewnatrz PAMIECI
FLASH na plycie gtdwnej. To powoduje, ze urzadzenie jest skrajnie elastyczne | moze by¢ uzywane w wielu rdznych
przemystowych aplikacjach powiazanych z wazeniem. Podwdjny alfanumeryczny i interaktywny wyswietlacz oraz
alfanumeryczna | funkcjonalna klawiatura pozwalaja, operatorowi na prosta | szybka obstuge. Zapewnione przez
mikrokontroler funkcje WEJSCIE DANYCH to dodatek do funkcji normalnego wazenia.

Wejscia/wyjscia pozwalaja, urzadzeniu na sterowanie rdznymi zewnetrznymi urzadzeniami oraz na odbidr zewnetrznych
komend jak rowniez kontrole drukarki oraz komunikacje z komputerem osobistym. Dodatkowo miernik moze dziata¢ w sieci
innych miernikow kontrolowanych z komputera PC.

A OSTRZEZENIE A

Prosze zauwazy¢, ze urzadzenie jest objete gwarancja p pod zadnym pozorem NIE MOZE BYC OTWIERANE PRZEZ
UZYTKOWNIKA!

Kazde préby otwarcia narazaja uzytkownika na porazenie pradem | uniewaznia, cata gwarancje.

Jesli jakiekolwiek problemy z jednostka lub systemem sa wykryte, fakt ten musi by¢ zgtoszony do producenta lub dealera od
ktdrego sprzet zostat nabyty.

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek dziatari w tym przypadku nalezy WY£ACZYC ZASILANIE.

W wers;ji z bateriami 6V wielokrotnego fadowania, muszg one by¢ tadowane (12 godzin) podczas pierwszej instalacji
urzadzenia; ZALECAMY wyciagniecie baterii jezeli urzadzenie nie ma by¢ zamiaru uzywane dtuzej niz 30 dni.

W celu unikniecia pogorszenia wlasciwosci baterii:

- w Standardowych warunkach, nigdy nie zostawia¢ baterii czeSciowo lub catkowicie roztadowanych; przynajmniej
raz w tygodniu nalezy je zatadowaé do petna;

- w przypadku gdy urzadzenie nie bedzie uzywane przez dtuzszy okres, nalezy:

1. natadowac do petna baterie zanim system bedzie wytaczony na dtuzszy czas,

2. tadowac baterie do petna co 3 miesigce.

Nie wlewa¢ ciektych ptynéw na miernik.

Nie uzywa¢ rozpuszczalnikéw do czyszczenia miernika.

Nie eksponowac urzadzenia bezposrednio w promieniach stonecznych lub blisko Zrddet ciepta.
Zamontowac miernik | platforme w miejscu z daleka od wszelkich wibracji.

Przy wszelkich potaczeniach z miernikiem w zalezno$ci od strefy | warunkéw Srodowiskowych wszelkie zasady
musza by¢ respektowane.

Czytaj doktadnie | stosuj sie do opiséw w punkcie 3.
Nie instalowac w strefach zagrozonych wybuchem.

Zgodnie z obowiazujacymi przepisami dotyczacymi ochrony Srodowiska naturalnego nie nalezy zuzytych
urzadzen elektronicznych umieszczac w pojemnikach wraz ze zwyktymi odpadkami.

« Zuzyta wage po zakoriczeniu eksploatacji mozna bedzie przekazaé jednostkom uprawnionym do
zbierania zuzytego sprzetu elektronicznego lub do miejsca jej zakupu.
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2. OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

ZASILANIE

3590E:

- 12 Vdc ( 8 + 36 Vdc w wersji I/0), z wewnetrznym 100 + 240 Vac (50+60 Hz) /
12 Vdc zasilacz.

- 6 Vdc z wbudowanego akumulatora wielokrotnego tadowania, w zaleznosci od
modelu.

CPWE:
-8+ 2436 Vdc
- 6 Vdc z wbudowanego akumulatora wielokrotnego fadowania (na zapytanie).

CPWET:
12 Vdc z wewnetrznym 100 + 240 Vac (50+60 Hz) / 12 Vdc zasilacz.
6 Vdc z wbudowanego akumulatora wielokrotnego tadowania (na zapytanie).

MAKSYMALNE NATEZENIE

16 VA.

TEMPERATURA PRACY From -10 to +40 °C.

KONWERTER 24 bit Sigma Delta.

PREDKOSC PRZETWARZANIA 200 conv./sek z automatycznym wyborem.

ZAKRES POMIAROWY 0,6 mV/V - 3,2 mVIV.

MINIMALNE NAPIECIA NADZIALKE, | 0.3 pV (zalegalizowane urzadzenie); 0.03 pV (nielegalizowane urzadzenie).
AUTOMATYCZNE ZERO Tylko waga brutto, programowalne +/- ¥, 1, 1, 2 dziatek.

ZAKRES ZERA Konfigurowalne do +/- 50% maksymalnej fadownosci.

AUTO ZERO NA STARCIE Konfigurowalne do +/- 50% maksymalnej tadownosci.

ZASILANIE CZUINIKOW

5Vdc + 5%, 120mA (max 8 350-Ohm czujnik).

PODLACZENIE CZUINIKOW

6 zytowe.

WYSWIETLANE DZIALKI

10000e, 3 x 3000e do rozliczen handlowych, rozszezalne do 800.000 w uzytku
wewnetrznym (z minimalnym sygnatem z czujnika 1,6 mV/V).

WYSWIETLANIE

3590E:

- Czerwony luminescencyjne diody LED, szes¢ cyfr (wysokosé 13 mm).
- Graficzny podswietlany LCD 160x32 .

CPWE: Graficzny podswietlany LCD 160x32 .

BAZA/PAMIEC

Baza 500 klientdw (3 opisy po 20 znakow).

Baza 500 produktow (2 opisy po 20 znakdow).

Baz 500 samochoddw (opis do 20 znakdw, tablica rejestracyjna 10 znakow,
pamiec tary).

3590E: 16statusu LED. Graficzne ikony na wyswietlaczu LCD.

SYGNALY CPWE: Graficzne ikony na wy$wietlaczu LCD
CPWET: 3-kierunkowe Swiatta sygnalizacyjne. Graficzne ikony na wysw.LCD
Nieprzepuszczalna poliweglanowa klawiatura z 24 wielofunkcyjnymi (stopieri
KLAWIATURA : ) ; :
ochrony IP65) membranowymi klawiszami (styszalny i dotykowe).
USTAWIENIA PARAMETROW Kallbraqg I liniowosc¢ (8 punktowa), .pe+na cyfrowa | programowalna z klawiatury
lub z poziomu komputera przez Dinitools ™.
ZEGAR/DATA W wyposazeniu, z buforem RAM.
] - 2 wejscie/wyjscie porty RS232 na ptycie terminala.
WYJSCIA SZEREGOWE - 1 wejscie/wyjscie RS485 na plycie terminala lub port RS232 na ztaczu.
- Zarzadzanie klawiatura badZ czytnikiem kodow.
3590EXP, 3590EXT and CPWET:
- 2 optoizolowane wejscia , 12Vdc — 24Vdc, 20mA max
, ) - 4 optoizolowane wyjscia , 48Vac / 0.15A, 60Vdc/0.15A, 10 Q max.
WEJSCIA/ WYJSCIA

3590EXT (w wersji 10 ) iCPWE:
- 8 optoizolowanych wejs¢, 12Vdc — 24Vdc, 20mA max.
- 16 optoizolowanych wyjs¢, 48Vac / 0.15A, 60Vdc / 0.15A.
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- 16-bitowe analogowe wyjscie konfigurowalne z klawiatury (petny zakres wagi,
warto$¢ zerowa | minimalna) od 0 do 10 Vdc, od 0 do 20mA lub od 4 do 20mA;
maksymalna rezystancja dotyczaca obecnego wyjscia obecnie to 350 Ohm a
minimalna rezystancja obecnego wyjscia to 10 kilo Ohm.

ANALOGOWE WYJSCIA (Opcja
dostepnaw 3590EXT w wers;ji 1O |
wersji CPWE )

2.1 DOSTEPNE AKCESORIA

Istnieje mozliwo$¢ zaimplementowania wewnetrznych jak | zewnetrznych modutdw do miernika aby zwiekszy¢ mozliwosci interfejsow np: numery
wyjs¢ uzytkowych, rézne rodzaje drukarek, otrzymywanie raportéw z wazen, wyswietlacz wielkogabarytowy lub podgladac zdalnie operacje wazenia.

Mozna réwniez podtaczy¢ komputer osobisty w celu uproszczenia programowania urzadzenia przez program Dinitools™, lub
w celu otrzymywania petnych danych z wazen do dalszego zarzadzania.
Skontaktuj sie z dystrybutorem w celu otrzymania listy dostepnego hardware-u and software-u.

2.2 UZYTE SYMBOLE

Ponizej opisane sa symbole lub opisy uzywane w instrukcji aby przywotaé uwage czytelnika, oraz na urzadzeniu aby
przywotaé uwage operatora.

UWAGA!
Tylko wykwalifikowany personel moze wykonywac ta operacje.

UWAGA!
To urzadzenie dziata pod napieciem: tylko wykwalifikowany personel moze wykonywac ta
operacje
C € Deklaracja zgodnosci CE
@ OKRESLA KLASE DOKLADNOSCI

“TECHNICZNA | Znaczy, ze funkcje dodatkowe sa opisane dla technicznego personelu i sa wyjasnione w
INSTRUKCJA” | technicznej instrukcji.
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3. INSTALACJA

3.1 CPWE SZABLON, OBUDOWA | WYMIARY

Miernik posiada anodowana, aluminiowa, obudowe, ktdrej zewnetrzne wymiary sa pokazane na rysunku 1.
Powinien by¢ montowany na ptycie przedniej szafy przy zachowaniu norm bezpieczenstwa.

| [

30
105

18
°0P

seleldelsleldelsleldldelslddelslddelsleldssleleld)

140

Rysunek 1 WYMIARY SZABLONU: 187,5mm x 91,5mm
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3.2 3590E OBUDOWA | WYMIARY

3.2.1 ABS MODEL

Miernik posiada obudowe wykonana z ABS IP65, ktérego wymiary zewnetrzne pokazane sa na rysunku 2.
Moze byc tatwo potozony na np. stole lub przymocowany do pétki; lub na kolumnie dostepnej na zapytanie.

UWAGA: Jesli tabliczka znamionowa jest dostarczana oddzielnie zalecane jest aby dotaczy¢ ja do miernika, w celu
mozliwej identyfikacji urzadzenia.

| | [eeaeag

00000000000 000000(0)

|
’

Rysunek 2 - Wymiary w mm

1) Gniazdo RJ45

2) Mocowanie do potki lub kolumny.

3/5) Dostepne dla czujnikdw / facz szeregowych / wejsc / wyjs’éf.
4) Zasilanie.
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3.2.2 WERSJA Z STALI NIERDZEWNEJ

Miernik posiada obudowe z STALI NIERDZEWNEJ, ktérego wymiary zewnetrzne pokazane sg na rysunku numer 3.

Moze byc tatwo potozony na np. stole lub przymocowany do pétki; lub na kolumnie dostepnej na zapytanie.

UWAGA: Jesli tabliczka znamionowa jest dostarczana oddzielnie zalecane jest aby dotaczy¢ ja do miernika, w celu
mozliwej identyfikacji urzadzenia.

264

174

/ N\

foopseg | [
S 82.20H °6 § !

Figure 3 - Wymiary w mm

1) Gniazdo RJ45

2) Mocowanie do potki lub kolumny.

3) Dostepne dla czujnikow / tacz szeregowych / wejs¢ / wyjsc.
4) Zasilanie.
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3.3 CPWET OBUDOWA | WYMIARY

Miernik posiada obudowe z STALI NIERDZEWNEJ, ktérego wymiary zewnetrzne pokazane sa na rysunku numer 3.
Urzadzenie moze byc na state przytwierdzone do Sciany.

UWAGA: Jesli tabliczka znamionowa jest dostarczana oddzielnie, zalecane jest aby dotaczy€ ja do miernika, w celu
mozliwej identyfikacji urzadzenia.
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Figure 4 - Wymiary w mm

1/2) Dostepne dla czujnikow / facz szeregowych / wejs¢ / wyjsc.
3) Zasilanie.

4) Gniazdo RJ45
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3.4 ZASILANIE

- Miernik 3590E jest zasilany napieciem 12Vdc ( 8 + 36 Vdc w wers;ji 10), poprzez wewnetrzny zasilacz ktdry zamienia 100 +
240Vac, 50+60Hz gtéwnego zasilania oraz 6 Vdc,z wbudowanych baterii (w wyposazeniu, w zaleznosci od modelu).

ABY ZASILIC urzadzenie poprzez 240 Vac, lub DO ZALADOWANIA baterii, wiéz wtyczke i adapter do 240 Vac gniazda
sieciowego.

- Miernik CPWE jest zasilany 8+36 Vdc lub poprzez 6 Vdc zewnetrzne baterie (na zapytanie).
- Miernik CPWET jest zasilany 12 Vdc lub poprzez 6 Vdc zewnetrzne baterie (na zapytanie).

Aby go wlaczy¢ do gtownego gniazda zasilajacego, wszelkie wzgledy bezpieczenstwa musza by¢ zachowane, W tym stosownanie
“czystych” linii ktdre nie sa zaktdcane poprzez inne urzadzenia elektroniczne.

Wersja z bateriami do ponownego tadowania: bateria wewnatrz miernika, dziata okoto 25 godzin (bez dodatkowo
rozbudowanej piyty gtéwnej, z jednym czujnikiem), po podtaczeniu potrzebuje by¢ ponownie tadowana przez 12 godzin.

CECHY BATERII
Materiat Otow

Prad 4,5Ah
Zasilanie 6V

BATERIA MUSI BYC DOSTARCZONA BEZPOSREDNIO OD PRODUCENTA

UWAGA: Baterie muszg one byc¢ fadowane (12 godzin) podczas pierwszej instalacji urzadzenia; ZALECAMY
wyciagniecie baterii jeZeli urzadzenie nie ma by¢ zamiaru uZywane dfuzej niz 30 dni.

Nie podtaczac innych urzadzen do tego samego gniazda do ktérego podtaczony jest adapter.

Nie wchodzié na kabel zasilajacy ani go nie przerywad.

3.5 ROZPOCZECIE
ABY WEACZYC 3590E lub CPWET nacisnij przycisk C do czasu az wyswietlacz sie zataczy, nastepnie zwolnij przycisk.
CPWE natomiast automatycznie sie wiacza jak tylko otrzyma zasilanie.

Wyswietlacz pokaze:
Przy inicjalizacji powitalna wiadomos¢ (ustawiana, w TECHNICAL SET-UP, << LoGo >> StEP, TECH.MAN.REF) podczas
gdy urzadzenie przeprowadza serie testow oraz nagrzewanie wstepne.
E-AF09 - XX nazwe zainstalowanego oprogramowania, w ktérym XX ukazuje wersje jezykowa,
XX.YY wersja zainstalowanego oprogramowania.
“WYKONYWANIE AUTOZEROWANIA”
Urzadzenie uruchamia funkcje "autozerowania na poczatku-up”; jesli wykryte zostaje obciazenie ktdre jest w ustawianym
przedziale procentowym w << Auto-0 >> krok (TECHNICZNA INSTRUKCJA), wszystko jest oczywiste; jesli masa nie jest
w ustawionej tolerancj:
- w nielegalizowanych urzadzeniach, wySwietlacz pokaze aktualna mase po kilku prébach zerowania,
- W legalizowanych urzadzeniach, informacja “WYKONYWANIE AUTOZEROWANIA” wyswietli sie w sposéb ciagly na
wysSwietlaczu, do czasu az waga bedzie w ustawionej tolerancji.
Funkcja autozera przy wtaczeniu moze by¢ wytaczona w ustawieniach (tyko w urzadzeniach nielegalizowanych), patrz
parametr <<Auto-0>>.

Poprzez nacisniecie klawisza 2ndF przez dtuzsza chwile wersja ukaze sie na wyswietlaczu, miernik pokaze w kolejnosci:

XX.YY w ktorym XX identyfikuje typ urzadzenia, YY identyfikuje metrologiczna wersje programu.
XX.YY.ZZ zainstalowana wersja oprogramowania.
HH zainstalowana wersja hardware'u (08).

DO ROZLICZEN HANDLOWYCH Iub ZE ZWIEKSZONA DOKLADOSCIA jesli urzadzenie jest LEGALIZOWANE lub
NIEZALEGALIZOWANE, odpowiednio.
9. XXXXX wartos¢ przyciagania ziemskiego (tylko w urzadzeniach LEGALIZOWANYCH).

3.6 WYLACZA]\IIE URZADZENIA )
ABY WYLACZYC 3590E/CPWET lub ABY PONOWNIE URUCHOMIC CPWE nalezy przytrzymac C az ukaze sie “- OFF -*
na wyswietlaczu LED oraz" *** POWER OFF *** " na wySwietlaczu LCD.

12
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OBY WYLACZYC CPWE zalezy wylaczy¢ urzadzenie z zasilania.

3.7 WLACZANIE DRUKARKI W TRYBIE OSZCZEDZANIA ENERGII

Zatozenie: parametr SEtuP >> SEriAL >> CoMPrn >> PWrPrn musi by¢ ustawiony jako “EXt.oFF” lub “PWrint”,
(TECH.MAN.REF).

W przypadku kiedy miernik jest potaczony z drukarka, oba zasilane sa z baterii, drukarka normalnie jest utrzymywana w
TRYBIE OCZEKIWANIA | zasilana tylko kiedy wymagany jest wydruk. Ta funkcja obniza pobieranie energii z baterii kiedy
drukarka nie jest uzywana.

Jesli, w tej konfiguraciji, istnieje potrzeba wiaczenia drukarki w celu wymiany papieru lub w celu wykonania innych prac,
nalezy nacisna¢ w kolejnosci ENTER i 0 podczas wazenia: wyswietlacz LED pokaze migajace Prn - on , i drukarka jest w
trakcie dziatania. Nacisniecie jakiegokolwiek przycisku wytacza ta funkcje.

4, PRZYCISKI NA PRZEDNIM PANELU
3590E:

e
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CPWE:

S = =)

T gHiET

CPWET
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4.1 FUNKCJE KLAWISZY

W nastepujacej sekcji, i nastepnych w instrukcji, funkcjonowanie klawiszy jest opisane zgodnie z tym, jak sa one
konfigurowane przez producenta.

Jest mozZliwe aby dostosowac klawisze do swoich potrzeb poprzez << FKEYS >> .

- Wiacza urzadzenie ON/OFF
- Jesli nacisniety przez chwile, usuwa wartos¢ tary.

CIDEL - Wychodzi z parametrow bez potwierdzania | zapisywania zmian.
- W fazie wpisywania numerycznego, szybko usuwa aktualna wartosc.
- Jesli nacisniety przez chwile,przeprowadza potautomatyczna, tare, lub usuwa wartoSc tary jesli masa
brutto wynosi 0.
TARE/ZERO | Jesli weisniety przez dhuzsza chwile, usuwa wysSwietlana mase brutto, jeshi jest w przedziale
procentowym skonfigurowanym w << 0.PErC >>.
FnlENTER - W fazie wpisywania numerycznego, potwierdza wpisana wartosc.
- W menu pozwala wejs¢ do katalogu lub na potwierdzenie parametru wewnatrz katalogu.
- Jezeli << FKeys >> jest wcisniety przez chwile, ukazuje sie lista dostepnych funkji | jest mozliwos¢
ond E wybrania jednej z nich.
- Jezeli jest wcisniety razem z innymi klawiszami, pozwala na wykonanie specjalnych funkcji. (patrz
punkt 4.2)
- - W trybie kalkulacji lub w trybie edycji formatu wydrukdw, jezeli wcisniety, wyswietlacz pokazuje
JHELP krétkie informacje pomocy.
- - W fazie wpisywania numerycznego edytuje nastepujace znaki: ., ; :#<>\|"% &/ ()=?2""[1{}
- - W trakcie kroku << F.Keys >> nacisniety w krotki sposéb, umozliwia ustawienie jako domysinych
funkcji klawiaturowych.
F1 - W fazie wpisywania numerycznego, pozwala na kopiowanie wprowadzonych znakow.
- Jesli weiniety przez chwile, wehodzi w BAZE KLIENTOW.
- Na diuzej wcisniety, blokuje | odblokowywuje klawiature urzadzenia(nie dotyczy klawisza C).
- W fazie wpisywania numerycznego, pozwala na wklejenia skopiowanych danych.
F2 - Jesli weisniety przez chwile, wehodzi w BAZE, PRODUKTOW.
- Na diuzej wcisniety, zwieksza sie rozdzielczos¢ wagi x 10. (odczyt ten nie moze stuzyC do rozliczen)
F3 - Jesli weisniety przez chwilg, wehodzi w BAZE SAMOCHODOW.
- Na dtuzej wcisniety, umozliwia ustawienie daty | godziny.
- Jesli weisniety przez chwile, pozwala na wypetnienie dowolnymi tekstami, (tylko jesli zostaty
F4 uprzednio skonfigurowane).
- Na dtuzej wcisniety, wchodzi w menu diagnostyczne urzadzenia.
F5 - Na dtuzej wcisniety, wlacza/wytacza tare.
- Polecenie transmisji danych do szeregowego portu drukarki.
- Jesli wcisniety przez chwile, rozpoczyna proste sumowanie osi lub pozwala na wpisanie sumy osi (z
F6 wiaczona opcja, WejSE/Wyjsc).
- W fazie wpisywania numerycznego, zmniejsza migajace cyfry.
- UmoZliwia przewijanie menu do przodu wewnatrz poszczegolnych katalogow.
- Jesli wcisniety przez chwile, rozpoczyna sumowanie 0si za pomoca Wyjs¢ (z wkaczona, opcja,
F7 Wejsc/Wyjsc).
- W fazie wpisywania numerycznego, zwieksza migajace cyfry.
- UmoZliwia przewijanie menu do tylu wewnatrz poszczegdlnych katalogow.
F8 - Jesli weisniety przez chwile, uruchamia drukowanie | zerowanie czesciowej sumy.
- W fazie wpisywania numerycznego, wybiera cyfre do modyfikacji od prawej do lewe.
- Jesli weisniety przez chwile, pozwala na reczne zamknigcie automatycznego cyklu sumowania osi
F9 czego konsekwencjg, jest wyznaczenie ostatecznej wagi. Patrz punkt 13.2.2, 13.2.3, 13.3.2 13.3.3.
- W fazie wpisywania numerycznego, wybiera cyfre do modyfikacji od lewej do prawej.
- Jesli wcisniety przez chwile, pozwala na skasowanie automatycznego sumowania 0si kasujac przy
F10 tym wszystkie zsumowane osie. Patrz punkt 13.4.1
- W fazie wpisywania numerycznego, wprowadza puste miejsce pomiedzy dwa znaki.
KLLAWIATURA | Wpisywanie cyfr i znakdw:
NUMERYCZNA | - Podczas wazenia wprowadza numeryczne wartosci z (jesli to mozliwe):
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1) Ustawienie wartosci tary poprzez nacisniecie w nastenym kroku przycisku TARE (patrz punkt 7.2).
2) Sumowanie, odejmowanie, mnozenie wartosci wprowadzonej z klawiatury do aktualnej tary (patrz
punkt 15.3 KALKULATOR).
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4.2 PRZYCISK "2ndF": DRUGIE FUNKCJE PRZYCISKOW
W trakcie wazenia, po przez nacisniecie przycisku 2ndF razem z innym, mozliwe jest wykonanie dodatkowych funkcji |
(kontynuuj czytanie instrukciji aby poznac szczegoty):

2ndF | F1 | Drukowanie/Czyszczenie sumy Klienta.

2ndF | F2 | Drukowanie/Czyszczenie sumy produktu.

2ndF | F3 | Drukowanie/Czyszczenie sumy samochodu.

2ndF | F4 | Cofniecie selekcji wszystkich elementéw wybranych z bazy.

2ndF | F5 | Powtdrzenie ostatniego wydruku

2ndF | F8 | Zamiana Brutto/Netto

2ndF | F9 | Zmiana wy$wietlania LCD

2ndF | C | Powoduje wy$wietlenie aktualnej informacji o wadze (patrz punkt 9).

4.3 WPISYWANIE ALFANUMETYCZNYCH TEKSTOW

Moze by¢ konieczne, podczas pracy systemu wazacego, aby wpisac jakies alfanumeryczne teksty takie na przyktad jak
opisy, alfanumeryczne wiadomosci (operator, numer partii, klient itp.).

Aby wpisac te znaki nalezy uzyc¢ klawiszy od 0 do 9.

PO przez nacisniecie jednego z tych klawiszy kilka razy, znaki pokazane na klawiszu ukaza sie na wySwietlaczu:

na wstepie pojawi sie pierwsza litera od spodu po lewej stronie, nastepnie nastepna w prawym kierunku.

Po miganiu znaku, migajacy kursor, po kilku chwilach, rozwinie sie na pozyciji.

Kiedy maksymalna liczba znakow zostanie osiagnieta, miernik wyda akustyczny dZwiek i kursor zostanie w tej samej pozycji.

ZWROC UWAGE:
W aktualizacji tekstu, jezeli kursor jest na poczatku tekstu a zostanie nacisniety klawisz C lub klawisz numeryczny, wszystkie
wpisane znaki zastana, skasowane.

Funkcje klawiszy

F5 Przefacza tryb zapisywania z “numerycznego” (nuM) na “znakowy” (ChAr).
W trybie nuM wpisuje sie tylko numery, gdy w trybie ChAr wpisuje sie wszystkie znaki z klawiatury.
Ostatni zapisany tryb jest zapamietywany przez urzadzenie.

c - Jesli weisniety przez chwile, kasuje wszelkie wpisane znaki: na poczatku znaki ktére sa za kursorem;
nastepnie poprzedzajace; po jednym.

- Na dtuzej wcisniety, kasuje wszelkie znaki.

Przy braku tekstu, wychodzi z wpisywania bez potwierdzenia.

SHIFT Whpisuje wolne miejsce w Srodku tekstu.
JHELP Jesli weisniety kilka razy pozwala na wpisywanie nastepujacych znakow: .,;:#<>\|"% &I()=2?27’
[1{}.
0 W trybie “znakowym” (ChAr), weisniety raz, dziata jak spacja; gdy wcisniemy dwa razy wpisywany jest
znak “0",
1 W trybie “znakowym” (ChAr), gdy naciskany wielokrotnie, pozwala na wpisanie nastepujacych danych:

2011@'+-*/=~€, ... T1 %SE<OEZ1"""e—-"™S>0e7¢£0¥!§ O2«--® °+23 Y- 1
O» Yalh% ¢ &

<) Przesuwa migajacy kursor w lewa | prawa strone.
i W pewnym sensie przesuwa wykaz znakow (0, 1...9,A, B...Y, 2)
Przyktady:

- Aby wpisac litere “B” nalezy wcisnaé¢ dwa razy “2" w trybie ChAr.
- Aby wpisa¢ numer “3" nalezy nacisna¢ czterokrotnie klawisz “3" (w trybie ChAr) lub nacisngc¢ F5 (przechodzi sie do
trybu nuM) i naciska “3" tylko raz.
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4.4 WYLACZANIE KLAWIATURY

Istnieje mozliwos¢ wytaczenie wszystkich funkcji klawiszy (za wyjatkiem klawisza C do wiaczanie | wytaczania), w celu

ominiecia nie pozadanego naciskania na klawisze wagi:

- Aby zablokowac klawiature, nalezy dtuzej wcisna¢ klawisz F1 : wyswietlacz pokaze napis “LoCK” przez kilka chwil.
Teraz klawiatura jest ZABLOKOWANA: jezeli nacisniemy jakikolwiek przycisk , wyswietlacz pokaze informacje “PRESS
AT LENGTH F1 FOR UNLOCKING".

- Aby odblokowadé klawiature, nalezy ponownie na diuzsza chwile wcisna¢ klawisz F1: wySwietlacz pokaze komunikat
“unLoCk" przez kilka chwil.

UWAGA: Jest mozliwosc aby zablokowac wszystkie przyciski indywidualnie w staly sposob. Opisane jest to w instrukcji
technicznej, TECHNICZNA INSTRUKCJA

4.5 MENU POMOCY

Przez nacisniecie diuzsza chwile klawisza HELP istnieje mozliwo$¢ na dostep do menu zawierajacego liste klawiszy z
wzglednie przypisanymi funkcjami, oraz status miernika (zablokowany lub odblokowany).

Wyswietlacz pokazuje:

(& F1:302 .. C
CUSTOMER
DATABASES

- W gornej czesci: przycisk poprzedzony kodem podtaczonej do niego funkcji w kroku << F.Keys >>, | symboc wskaZnika, czy
klawisz jest odblokowany (E ) czy zablokowany ( E) w kroku << EN.KEYS >>.

- w dolnej czesci: pis podtaczonej funki.

Przewijanie listy klawiszami a « , nacisnij C aby wy|sc.

4.6 MIERNIK PODLACZONY DO ZKALNEJ KLAWIATURY
Mozliwe jest aby potaczy¢ klawiature PC (opcjonalnie), aby emulowata funkcje klawiszy miernika.

Klawisze sa zarzadzane w nastepujacy sposob:

- Klawisz C.
Esc - Jesli wcisniety przy wiaczeniu, pozwala na wejscie w ustawienia serwisowe.
W trakcie wpisywania alfanumerycznego, kasuje wszelkie wpisane znaki.

- Klawisz C.

- Jesli wcisniety przy wiaczeniu, pozwala na wejscie w ustawienia serwisowe.

W trakcie wpisywania alfanumerycznego, kasuje poszczegdlne znaki za kursorem, nastepnie
poprzedzajace, jeden za kazdym razem.

0 and Canc

- Klawisz Fn
- Potwierdza wpisana, warosc.
- Wchodzi w nastepny katalog

Enter
|

Numeryczne i |- Szybkie wprowadzanie numerycznych oraz alfanumerycznych ciagéw: przez CAPS/LOCK lub klawisz
alfanumeryczne | SHIFT mozliwe jest przetaczanie pomiedzy matymi i duzymi literami i odwrotnie, lub wpisywanie
klawisze, SHIFT | nastepujacych znakow odpowiednio do klawiszy (na przyktad ", %, &, /, ? ). Wpisywany ciag wyswietlany

I CAPS LOCK | jest na wyswietlaczu LCD.

Klaw. kursora | - Przewijanie parametréw

~V - Zwiekszanie badZ zmniejszanie migajacych cyfry podczas wpisywania wartosci.
Klaw. kursora | - Podczas wpisywania wartosci w alfanumerycznym ciagu, przewija cyfry na prawo lub lewo..
L S 2

F1,F2....F10 |Klawisze F1,F2....F10.
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F11 Klawisz 2ndF

F12 Klawisz TARE.

Klawiatura PC pozwala rowniez na wpisywanie numerycznych lub alfanumerycznych ciagéw (maks.32 znakdw) a nastepnie
umozliwiaja na uruchamianie odpowiednich skrotow funkcyjnych.

Na przyktad, w funkcja 122 (Wprowadzanie tekstu do konfiguracji 1) jest potaczona z klawiszem F4 (patrz << FKEYS >>
krok, TECHNICZNA INSTRUKCJA), poprzez klawiature PC istnieje mozliwosc¢ na wpisanie tekstu, a nastepnie poprzez
klawisz F4 na modyfikacje tekstu 1.

UWAGA: przez zdalna klawiature nie ma mozliwosci wykonywania funkcji ktére uruchamiane sa po przez dtuzsze
nacisniecie klawiszy.

4.7 ZDALNE STEROWANIE
W zaleznosci od modelu, istnieje mozliwos¢ zdalnego sterowania urzadzeniem poprzez nastepujace typy pilotow:
19-klawiszowy podczerwieni (ir),18-klawiszowy podczerwieni (ir) lub 6-klawiszowy radiowy(rd).

Typ uzywanego pilota musi by¢ wybrany w ustawieniach, w << inF.rEd >> krok (TECHNICZNA INSTRUKCJA).
UWAGA: Piloty podczerwieni sg do uzytku wewnatrz budynku.

4.7.1 “19-klawiszowy” ZDALNY PILOT PODCZERWIENI
Z tym typem pilota, funkcjonowanie opisane jest w nastepujacej tabeli.

FUNKCJE KLAWISZY

KLAWIATURA KLAWISZ LUB EMULOWNE FUNKCJE
F1...F3 Klawisze F1...F3
C Klawisz C
NUMERYCZNA Wpisywanie znakow cyfrowych
KLAWIATURA | "'PSYW yirowy
TARE | « Fur_1cka Ta}ra/zero Iub zwiekszanie cyfry podczas
wpisywania wartosci.
. ./IPOMOC
ZERO | ~ Zmniejszanie cyfry podczas wpisywania wartosci ue
MODE | »> Przewijanie cyfr w prawo podczas wpisywania wartosci.
PRINT /| < Potwierdza wpisana wartos¢, lub wchodzi do katalogu.
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4.7.2 “6-KLAWISZOWY” PILOT RADIOWY

Z tym typem zdalnego sterowania, funkcje kazdego z klawiszy moga, by¢ zaprogramowane, wiec moga, by¢ dopasowane do
kazdego z dostepnych klawiszy w wadze.

Ta konfiguracja musi by¢ przeprowadzona w ustawieniach, w << inF.rEd >> krok (TECHNICZNA INSTRUKCJA), po wyborze
rodzaju pilota.

PO przez wcisniecie klawisza .JHELP w mierniku, mozna podejrzec, podczas wazenia, liste funkcji dopasowang, do klawiszy
miernika oraz liste klawiszy zdalnego pilota (patrze punkt 4.1.4 “MENU POMOCY”).

PRZYKtAD KONFIGURACJI

(12
©0
00

1 - TARE
2 - ZERO
3 - MODE
4 - PRINT
5-C

6-Fn
S

UZYWANIE WIECEJ NIZ JEDNEGO PILOTA Z JEDNYM MIERNIKIEM

Jesli jeden dziata z tylko jednym miernikiem, jest mozliwos¢ uzycia 6-klawiszowego pilota, bez taczenia go z miernikiem, nie
ograniczajac liczby uzywanych pilotow.

Aby wiaczy¢ ta funkcje nalezy wybra¢ “RD 6 BR” w << inF.rEd >> (TECHNICZNA INSTRUKCJA).

UZYWANIE WIEKSZEJ ILOSCI PILOTOW Z KILKOMA MIERNIKAMI W TYM SAMYM OBSZARZE

Jesli istnieje potrzeba uzywana kilku pilotbw w tym samym obszarze, jest mozliwos¢ taczenia kazdego pilota do
przeznaczonego miernika, w celu wykonania funkcji tylko na nim. W ten sposob unika sie emulacji funkcji na wszystkich
miernikach w uzytku.

Poprzez wiaczenie tego trybu mozliwe jest podiaczenie do 3 réznych pilotéw (dla 3 réznych operatoréw) dla kazdego
miernika.

Aby wiaczyc ten tryb nalezy wybra¢ “RD 6" w << inF.rEd >> (TECHNICZNA INSTRUKCJA).
Aby podtaczyc¢ nowego pilota do miernika nalezy:

- przycisnag¢ dtuzsza, chwile klawisze 12 razem (przez 3 sekundy).

- urzadzenie wyswietli "aut.rd?"

- nacisnij klawisz ENTER na mierniku

- nowy pilot zdalnego sterowania jest juz potaczony

Aby usunag¢ powiazanie zdalnego pilota nalezy:

- przycisnag dtuzsza, chwile klawisze 1i 2 razem (przez 3 sekundy).

- urzadzenie wyswietli "aut.rd?"

- nacisnag klawisz C na mierniku; jesli pilot byt wczesniej powiazany, bedzie usuniety.

20



Serie miernikow 3590EKR, 3590EXP, 3590EXT, CPWE, CPWET E-AF09_02_13.01_PL

5. FUNKCJE WYSWIETLANIA

Podczas wazenia wyswietlacze sa podzielone na 3 gtéwne sekcje, ukazana na ponizszym rysunku:

- MASA

- STATUS MIERNIKA (Swiatta led / lub graficzne znaki)

- DANE (dwie linie w 3590E; jedna lub dwie linie w CPWE, w zaleznosci od funkcji zblizenia masy opisanej w
nastepujacej sekcji). Patrz punkt 5.4.

MASA STATUS
MIERNIKA

4 CuSE MATHE VEH
PT:

STATUS
MIENRIKA
Rysunek 1: Wyswietlacz 3590E
STATUS
MIERNIKA MASA \ ,\SATQLL,\J”SK A
il ~ a.0000] i
O cus 0O MAT OH VEH
PT: 1.000kg
DANE

Rysunek 2: Wyswietlacz CPWE/ICPWET

21



Serie miernikow 3590EKR, 3590EXP, 3590EXT, CPWE, CPWET E-AF09_02_13.01_PL

5.1 ZBLIZENIE WAZENIA (dostepne tylko w modelach CPWE, CPWET)

Funkcja zblizenia pozwala na zwiekszenie rozmiaru wysSwietlania cyfrowego masy, w celu utatwienia odczytu z daleka; z
aktywnym zblizeniem, dane sa pokazane w jednej linii.

H 0.000 %M

O cus OH MATOK VEH

Poprzez krok << ZOOM.W >> | mozna whaczyc/wytaczy¢ funkcje i ustawic opdznienie ktore aktywuje tryb:

- Funkcja zawsze aktywna (z opdZnieniem réwnym 0), lub

- Funkcja wytaczona poprzez nacisniecie klawisza i ponowne uruchomienie automatycznie kiedy osiagnie sie czas, gdy
klawiatura jest nieaktywna z skonfigurowanym czasem opdZnienia (z opdZnieniem wigkszym niz 0).

5.2 STATUS MIERNIKA

LED FUNKCJE

Wskazuje typ zasilania miernika:

POWER - czerwone Swiatto pilota: poprzez wbudowany adapter;

- zielone Swiatto pilota: poprzez baterie (natadowana bateria);

- wylaczone Swiatto pilota: poprzez baterie (roztadowana bateria).

306 Wskazuje, ze masa wykryta przez system wazacy jest bliska zera, zawierajaca sie w przedziale -1/4 +1/4
dziatki elementarne;.

~ Wskazuje, ze masa jest niestabilna.

NET Wskazuje, ze masa ukazana na wyswietlaczu LED jest MASA NETTO.
>T€ Wskazuje, ze wartosc tary jest nabyta lub wprowadzona.
g Wskazuje ze, uzywana jednostka pomiaru jest gram.
kg Wskazuje ze, uzywana, jednostka, pomiaru jest kilogram.
t Wskazuje ze, uzywana, jednostka, pomiaru jest tona.
PCS Nie uzywane w tej aplikacji.
F Wskazuje, ze wykonywany jest cykl sumowania osi.

START Nie uzywane w tej aplikacji.

STOP Nie uzywane w tej aplikacji.

W1 W2 W3 | Patrz punkt 8.

SP1 Nie uzywane w tej aplikacji.

SP2 Nie uzywane w tej aplikacji.
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SYMBOLE FUNKCJI NA WYSWIETLACZU LCD

SYMBOLE NALCD FUNKCJE
E Wskazuje, ze masa wykryta przez system wazacy jest bliska zera, zawierajaca sie w
przedziale -1/4 +1/4 dziatki elementarnej.
I Wskazuje, ze masa jest niestabilna
ﬁ E Wyswietlana masa jest MASA BRUTTO. (w zaleznosci od wersji jezykowe;j).
MHat. Wyswietlana masa jest MASA NETTO.
ﬁ Wartosc tary zostata nabyta.
-;F- Warto$c¢ tary zostata recznie wpisana.
1. |I;-E|- o Lk 'T'l r['_., Uzywana jednostka pomiaru: tony, kilogramy, gramy, funty, milimetry, lub miliwolty.
I_|,I1 I'"IE I,|,I3 Aktywny zakres, patrz punkt 8.
Aktywna waga (zawsze 1).
Wskazuje, ze wykonywany jest cykl sumowania osi.
8B -EI -EI Poziom natadowania baterii: patrz punkt 5.3.
IE:I Aktywny podczas konfiguracji daty i zegara.
,!, Zablokowana klawiatura, patrz punkt 4.4
EI El W menu POMOCY odpowiednio wskazuja czy waga jest odblokowana czy zablokowana
w menu USTAWIEN (krok << En.KEYS >>, patrz punkt 4.5)
Fr. Przycisk Fn zostat wcisniety.
EF Przycisk 2nd F zostat wcisniety.
|E| E Transmisja danych do drukarki jest w toku.
':"-i:' W tym kroku, wskazuje odpowiednio niewybrany lub wybrany parametr.
E E- Wskazuja, odpowiednio czy element z bazy danych jest niewybrany lub wybrany. (patrz
punkt 5.4).
E Aktywna funkcja kalkulatora, patrz punkt 15.3 KALKULATOR.

5.3 WSKAZNIK NALADOWANIA BATERII

Miernik jest w stanie rozpoznac czy jest zasilanie bateryjne oraz wskaza¢ poziom jego natadowania; aby wiaczy¢ wskazanie
poziomu natadowania baterii nalezy skonfigurowac krok << bt.LEVEL >> .
Poziom natadowania baterii pokazywany jest podczas wazenia jako symbol bateri.

: natadowana bateria.

: czesciowo natadowana bateria.

EI: roztadowana bateria: podtacz miernika do gniazda aby dotadowac baterie (jezeli jest do tego modelu) lub wymien
baterie.

23




Serie miernikow 3590EKR, 3590EXP, 3590EXT, CPWE, CPWET

Miernik wskazuje réwniez podczas tadowania baterii (jezeli jest do tego modelu):

FAZALADOWANIA: I > 0> B> f-> 0

LADOWANIE ZAKONCZONE: @

UWAGA:

- Podczas tadowania urzadzenie moze by¢ normalnie uzywane.
- Urzadzenie automatycznie sie wytaczy kiedy napiecie spadnie ponizej poziomu minimum.

5.4 WYSWIETLONE DANE

3590E:

Dane wyswietlone sa w dwdch liniach i zaleza, od statusu miernika.

- Kiedy nie jesteSmy w cyklu sumowania osi, wizualizacja wyglada nastepujaco:

E-AF09 02 13.01 PL

WIZUALIZACJA

PRZYKLADY

Z WYBRANYM
ELEMENTEM

W NIEWYBRANYM
ELEMENTEM

- Wskazanie wybranych elementéw (CUS:klient /
MAT:materiat / VEH:samochoddw):

B Element wybrany

O Element nie wybrany

- PT to ustawiona tara (jesli ustawiona) nalezy ja odja¢

od masy nagromadzonej masy sumarycznej (patrz
punkt 13.3.6).

( 1BCUSMAT taVEH

.

PT: 1000kg

'

.

02CUS 1EMAT 02VEH
PT: 1000kg

|

- Podczas cyklu sumowania osi wyswietlacz prowadzi operatora do wykonania procedury wazenia w zaleznosci od
wybranego funkcjonowania trybu. Odniesienie do punktu 13 w celu poznania szczegotow.

CPWE:

WIZUALIZACJA Z NIEAKTYWNA FUNKCJA ZBLIZENIA WAZEN
Dane wyswietlone sa w dwdch liniach i zaleza od statusu miernika:
- Kiedy nie jesteSmy w cyklu sumowania osi, wizualizacja wyglada nastepujaco:

PRZYKLADY
WIZUALIZACJA Z WYBRANYM W NIEWYBRANYM
ELEMENTEM ELEMENTEM
- Wskazanie wybranych elementéw (CUS:klient /
e . e B W e.0eeell k]
MAT:materiat / VEH:samochoddw): JGCUS OGMATDEVEH
E Element wybrany PT. 1.000kg

O Element nie wybrany

- PTto ustawiona tara (jesli ustawiona) nalezy ja odjaé
od masy nagromadzonej masy sumarycznej (patrz
punkt 13.3.6).
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- Podczas cyklu sumowania osi wySwietlacz prowadzi operatora do wykonania procedury wazenia w zaleznosci od

wybranego funkcjonowania trybu. Odniesienie do punktu 13 w celu poznania szczegGtow.

WIZUALIZACJA Z AKTYWNA FUNKCJA ZBLIZENIA WAZEN
Dane wyswietlone sa w dwach liniach i zaleza od statusu miernika:

- Kiedy nie jesteSmy w cyklu sumowania osi, wizualizacja wyglada nastepujaco:

PRZYKLADY PRZYKLADY
W NIEWYBRANYM Z WYBRANYM
ELEMENTEM ELEMENTEM
- Wskazanie wybranych elementow (CUS:klient /

MAT:materiat / VEH:samochoddw): f Bl
i s 0.000 0,000
O ement wybrany |IECUSTAATDGVEH T 1.000 OECUS DEMAT OEVEH

Element nie wybrany

5.4.1 DOSTOSOWANIE WYSWIETLACZA LCS (TYLKO DLA MIERNIKA 3590E)

W modelu 3590E mozliwe jest dostosowanie wySwietlanych danych na wyswietlaczu LCD, poprzez format wydruku 99 (patrz
punkt “DOSTOSOWANIE WYSWIETLACZA TECHNICZNA INSTRUKCJA), poprzez uzycie oprogramowania DiniTools™.
Poprzez nacisniecie w kolejnosci klawiszy Fn i F9 mozliwe jest aktywowanie dostosowania wizualizacji.

DomysIna konfiguracja dla wizualizacji jest nastepujaca.

MAT.: MATERIAL 1 Pierwszy opis wybranego materiatu
CUS.: CUSTOMER 1 Pierwszy opis wybranego Klienfa
VEH.: TRUCK1 —Pierwszy -opis-wybranege samechodu — —

TARE  0.000 kg

Jesli jest zaprogramowane wiecej jak 4 linie, jest mozliwos¢ przewijania wizualizacji poprzez nacis$niecie kolejno Fn i F9.

Kiedy wizualizacja zostata aktywowana, nacisnij kolejno klawisz 2ndF i F9 aby wyswietli¢ standardowa, wizualizacje opisana,

w poprzednim rozdziale.
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5.5 KOMUNIKATY
Podczas uzywania miernika, mozliwy jest otrzymamy jeden z ponizszych bledéw:

5.5.1 WEWNATRZ USTAWIEN LUB MENU LUB PRZY WELACZENIU

KOMUNIKAT OPIS
Error S X Cell Y Btad komunikacji na wadze X (np.: Zakres 1), z platforma numer Y
Err. - 98 Btad potaczenia pomiedzy platforma a miernikiem, po pokazaniu tego btedu,

urzadzenie pokaze z ktdra, platforma, sa ktopoty.

Podczas wykonywania kalibracji wagi wielodziatkowej lub wielozakresowej, zakresy

CEr.-803 nie zostaly wprowadzone w sposob rosnacy. (ZAKRES 1 < ZAKRES 2 < ZAKRES 3).
C.Er.- 36 Podczas kalibracji niektére wewnetrzne punkty zostaty negatywnie obliczone:
CALIBRATION ERROR - punkt kalibracji jest ponizej punktu zerowego

- sygnat jest negatywny(sprawdzi¢ potaczenia)

Podczas kalibracji niektére wewnetrzne punkty sa obliczone ponizej minimalnej

Er - 37 | alternatywnie z No.Cal wartosci

CALIBRATION ERROR . . .
- punkt kalibracji jest rowny punktowi zera.
- no$nosc jest za duza w stosunku do ustawione] dziatki.
NO Ci:_rI.B_R?’:TION Nieprawidtowy zakres: nalezy sprawdzi¢ ZAKRES 1 < ZAKRES 2 < ZAKRES 3.
Nieprawidtowy zakres numeru kalibracji (jest wartos¢ 0 lub wartosci wieksze niz 3);
Er-39 nalezy uruchomi¢ wartosci DOMYSLNE TECHNICZNE (parametr dFLtt w
NO CALIBRATION Srodowisku ustawieri), jesli nie zostato juz poprzednio wykonane, | uwaznie wykonac
kalibracje.
Wartosc 0 jest w “zakresie 1" parametrze kalibracji; nalezy wykona¢ wartosci
Er-40 DOMYSLE TECHNICZNE (parametr dFLt.t w $rodowisku ustawieri), jesli nie zostato

juz poprzednio wykonane, | uwaznie wykona¢ kalibracje.

Wartos¢ 0 jest w “diV 1” parametrze kalibracji; nalezy wykona¢ wartosci DOMYSLE
Er-41 TECHNICZNE (parametr dFLt.t w Srodowisku ustawieri), jesli nie zostato juz
poprzednio wykonane, | uwaznie wykonac kalibracje.

Regulacja wspdtczynnika adjustacji jest niedozwolona poniewaz za mata, probka

Err. - 72 :
zostata uzyta.

Err. - 85 Regulacja wspdtczynnika adjustacji jest niedozwolona poniewaz urzadzenie nie

' zostato skalibrowane.
ErPnt Podczas przyjmowania punktu kalibracyjnego, zostata odczytana zerowa wartosc z

konwertera.
AWARIA SPRZETOWA: oprogramowanie nie jest kompatybilne z sprzetem;

hW-Err sprzetowy dodatkowy komponent; na ktéry pozwala oprogramowanie funkcji; nie jest
dostepny.

EXITING SETUP: Urzadzenie pyta o zapisanie danych podczas wychodzenia z ustawien; nacisnij

SAVE ? ENTER aby potwierdzi¢ lub C aby nie kontynuowac.
Urzadzenie pyta o potwierdznie przed kontynuacja; nacisnij ENTER aby potwierdzi¢

SURE? . .
lub C aby nie kontynuowac.
Ogdlny btad. Mozliwe przyczyny mogly zaistniec:
- Nie pasuja dziatki: sprawdZ PODZIALKA 1 < PODZIALKA 2 < PODZIALKA 3;

Error . : S . oo .
- Bfad wykryty w potaczeniach, konfiguracji, rownaniach, kalibracji lub czujnikach,
itp. .
EXECUTION « - .
AUTOZERO autozero na starcie” funkcja jest aktywna (patrz punkt 3.4)
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5.5.2 PODCZAS WAZENIA
KOMUNIKAT OPIS
NON VALID OR UNSTABLE Drukowanie lub sumowanie nie jest mozliwe z masa, réwna, 0, ujemna, niestabilna lub
WEIGHT poza zakresem sumowania.
NO ZERO CROSS OR Drukowanie lub sumowanie nie jest mozliwe bez przekroczenia masy netto zera lub
NIESTABILNOSC wynik niestabilny.
*** POWER OFF *** Wytaczenie urzadzenia poprzez nacisniecie klawisza (patrz punkt 3.4).
PRZELADOWANIE
Masa jest poza zakresem 9 dziatek elementarnych powyzej Nos$nosci
Maksymalne;.
Urzadzenie zalegalizowane: masa brutto jest ponizej zera (-100 dziatek).
mmmm- LUB
- OUT CAPACITY ! - NIEDOCIAZENIE
- Urzadzenie zalegalizowane:
Masa brutto jest ponizej zera (-100 dziatek).
- Urzadzenie niezalegalizowane:
Masa brutto jest ponizej zera (- nosnos¢ — 9 dziatek).
ZERO Wykonywanie zerowania (patrz punkt 6).
TARE Wykonywanie tary (patrz punkt 7).
CLEAR Anulowanie tary (patrz punkt 7.3)
PRN-ON Wiaczenie drukarki do konserwacji (patrz punkt 3.5).
GROSS Wizualizacja masy brutto
NET Wizualizacja masy netto.
LOCK Blokada tary lub wiaczenie funkcji klawiatury.
UNLOCK Blokada tary lub wytaczenie funkcji klawiatury.

ENTER=RETRY
C=CANCEL PRINTOUT

Btad podczas drukowania: nacisnij ENTER aby przywrdci¢ drukowanie lub C aby
anulowaé | powtdrzy¢ procedure opisana w punkcie 13.

PRINTER ERROR:
CHECK THE CTS!

Btad podczas drukowania: sumowanie nie jest mozliwe lub drukowanie nie wykonane
| zakoriczone.

USER - PRESS KEY

patrz punkt 12.

6. FUNKCJA ZERA

Trzymaj wcisniety przycisk ZERO; komunikat "Zero" ukaze sie na wyswietlaczu po ktorym:
- Jesli masa na wadze jest zawarta w procentowym przedziale w kroku << 0.PErC >> (RIF.MAN.T.), | jest stabilna, waga

sie wyzeruje;

- Jesll masa nie jest w zakresie, zero sie nie uruchomi i zostanie wydany sygnat dZzwiekowy btedu.
Miernik automatycznie powrdci do wyswietlania obecnej masy na wadze.

7. FUNKCJE TARY

7.1 RECZE USTAWIANIE TARY ODEJMOWANEJ Z LtACZNEJ ZGROMADZONEJ MASY
Aby wpisaé wartosc tary, mozna zrobic to w kilka sposobow:

1) Z klawiatura, wpisz wartos¢ (zawierajaca, punkt dziesietny) | nacisnij TARE.
The C key quickly zeros the current value.

2) Wybierz samochdd powiazany z tara inna niz 0.
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Miernik automatycznie odejmuje wprowadzona warto$¢ z tacznej masy sumarycznej poprzez jedna z dostepnych procedur
sumowania osi (patrz punkt 3) pod warunkiem, ze nie jest wigksza niz ta, na koficu wejscia lub wyjscia z cyklu sumowania
osi (patrz punkt 13.3.6).

Operacja ta moze by¢ wykonana zaréwno z zatadowana, lub roztadowana, platforma,

UWAGA

- Nawydruku, reczna tara jest identyfikowana za pomoca, “PT” (Preset Tare — Ustawiana Tara).

7.2 OBLICZANA RECZNA TARA

Z funkcja "KALKULATORA" mozna dodac lub odjac z obecnej tary wynik operacji pomiedzy dwoma wartosciami
wprowadzonymi z klawiatury.

Specyfikacja funkcjonowania opisane jest w punkcie 15.3 KALKULATOR.

7.3 ANULOWANIE TARY

Aby anulowaé zapamietana, tare:

- Odznacz aktywny pojazd.

- Przy niezatadowanej platformie, nacisnij klawisz TARE.

- Przy zatadowanej platformie nacisnij w kolejnosci na klawiaturze numerycznej 0 i klawisz TARE.
- nacisnij klawisz C.

UWAGA: wybor pojazdu powiazanego z tara réwna 0 nie ma wptywu na obecna tare.

7.4 BLOKOWANIE/IODBLOKOWANIE TARY

Normalnie, gdy wartos¢ tary jest wprowadzona (automatycznie, recznie badz z pamieci), jesli platforma jest roztadowana,
wartos¢ tary pozostaje aktywna (ZABLOKOWANA TARA). Mozna réwniez wybrad tak ze wartoSc tary jest anulowana
automatycznie za kazdym razem kiedy waga jest roztadowana (ZABLOKOWANA TARA):

W przypadku POLAUTOMATYCZNEJ TARY, masa netto przed roztadowaniem wagi moze by¢ réwniez 0.

W przypadku RECZNEJ TARY, masa netto przez roztadowaniem wagi ,musi byé co najmniej w zakresie 2 stabilnych
dziatek.

Jesli klawisz F5 nacisniety jest w dtuzszy sposéb, mozliwe jest na szybkie zablokowanie/odblokowanie tary:
WYSWIETLACZ ZNACZENIE

LoCK ZABLOKOWANA TARA

unLoCK ODBLOKOWANA TARA

Ustawienie tary moze by¢ rowniez wykonane w "TARE LOCK/UNLOCK" SEtuP >> tare t parametr w INSTRUKCJI
TECHNICZNEJ.

7.5 OGRANICZENIA W FUNKCJACH TARY

Dla specjalnego zapotrzebowania , mozliwe jest ograniczenie funkcji tary z legalizowanym urzadzeniem; poprzez
ustawienie “YES” w SEtuP >> krok d.SALE w Srodowisku SET-UP (INSTRUKCJA TECHNICZNA):

- POLAUTOMATYCZNA TARA nie moze byé modyfikowana reczna, lub skalkulowana, tara.

- Reczna lub skalkulowana tara musi by¢ wprowadzana lub modyfikowana tylko przy wanie NIEZALADOWANEJ.
W legalizowanych urzadzeniach, krok SEtuP >> d.SALE jest tylko do odczytu.

7.6 WYKONYWANIE TAROWANIA LUB WYLACZANIE TARY

Mozliwe jest wybranie trybu wykonania tary, poprzez ustawienia w F.ModE >> totAL >> krok tArE t (INSTRUKCJA
TECHNICZNA):

- Przez ustawienie "diSAbL" wylaczane sa wszystkie operacje tary.

- Przez ustawienie "Lock" lub “Unlock”, wszystkie operacje tary opisane w punkcie 7.4 sa wiaczane.

7.7 WPROWADZANIE USTAWIANEJ TARY DO POJAZDU W BAZIE DANYCH.
Mozliwe jest aby wprowadzi¢ znana wartos¢ tary pojazdu do kazdego pojazdu zapisanego w bazie danych; wartosc ta bedzie
wiaczana przy kazdym wyborze pojazdu.
Dla dalszych szczegotéw patrz punkt 11.3.
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8. WIELOZAKRESOWE | WIELODZIALKOWE FUNKCJE

Wielozakresowe funkcjonowanie pozwala na podzielenie nosnosci wagi na dwa lub trzy zakresy, kazdy do 3000 dziatek,
poprawiajac W ten sposdb dziatke pierwszego zakresu w dwuzakresowej wadze | pierwszych dwdch zakreséw w
trzyzakresowej wadze.

Na przykfad; mozliwa jest legalizacja systemu wazacego z:

- Jeden zakres: 6 kg maksimum i dziatka elementarna 2 g (3000 dziatek).

- Dwa zakresy : 6 / 3 kg maksimum i dziatka elementarna 2/1 g (3000 + 3000 dziatek).

- Trzy zakresy: 15/ 6/ 3 kg maksimum i dziatka elementarna 5/2 /1 g (3000 + 3000 + 3000 dziatek).

UWAGA: Dla legalizacji systemu wazacego w dwu lub trzyzakresowych wagach czujnik musi mie¢ lepsze wiasciwosci
techniczne w pordwnaniu do czujnika uzytego w legalizowanej wadze jednozakresowe;.

Te funkcjonowanie jest wskazywane przy wtaczeniu LED-Ow ktdre identyfikuja zakres w ktorym waga pracuje:

W1 pierwszy zakres, W2 drugi zakres, W3 trzeci zakres (jesli skonfigurowany); przechodzac do zakresu W2, druga dziatka
elementarna jest wkaczana; przechodzac do trzeciego zakresu W3, trzecia dziatka jest zataczana, w tym momencie pierwsza
dziatka wagi W1 przywracana jest tylko przy przekroczeniu brutta zera wagi.

Wielodziatkowe funkcjonowanie jest podobne do wielozakresowego, ale z rdznica take, ze zakres dziatki jest wiaczany tak
szybko jak wejdzie sie w zakres podziatki (innymi stowy bez przechodzenia przez zero wagi).

UWAGA: Wybor numeru zakresu w wadze wielozakresowej | wielodziatkowej jest wykonywany podczas kalibracji miernika.
(TECHNICZNA INSTRUKCJA).

9. WYSWIETLANIE DANYCH METRYCZNYCH (inFO)

Miernik jest wyposazony w funkcje nazwana, “INFO”, dzieki ktdrej mozliwe jest podgladnaé konfiguracje danych metrycznych:
- Pierwszy zakres nosnosci, pierwszy zakres minimalnej masy, pierwszy zakres dziatki.

- Drugi zakres nosnosci, drugi zakres minimalnej masy, drugi zakres dziatki.

- Drugi zakres nosnosci, drugi zakres minimalnej masy, drugi zakres dziatki.

UWAGI:

- Minimalna masa odpowiada 20 dziatkom elementarnym.

- Dane drugiego | trzeciego zakresu pojawiaja, sie tylko jezeli sa aktualnie skonfigurowane.

Wyswietlania metrycznych danych:

- Nacis$nij w kolejnosci klawisz 2ndF i C

- Zostanie wyswietlone “METROLOGIC INFORMATION"

- Wyswietlacz pokaze numer wagi, typ wyswietlanych danych | ich wartos¢.
- Nacisnij klawisz F6 aby szybko przewina¢ nastepujace dane

- Nacisnij klawisz F7 aby szybko przewina¢ poprzednie dane wstecz.

- Nacisnij klawisz C aby szybko powrdci¢ do wazenia.

10. WYPELNIANIE TEKSTAMI

Miernik oferuje mozliwo$é uzywania 15 KONFUGUROWALNYCH WPROWADZANYCH TEKSTOW (na przyktad PARTIA,
OPERATOR, ZMIANA, itp), kazdy do 16 znakéw nagtéwka | 32 znakéw samej zawartosci.

Gdy zostaty wprowadzone w USTAWIENIACH TECHNICZNYCH (patrz FModE >> tXt “Konfiguracja wprowadzanego
tekstu”, TECHNICZNA INSTRUCKCJA), moga, by¢ nastepnie drukowane, jesli sa zaprogramowane na wydrukach; lub moga,
byc uzyte jako przypomnienie.

Aby recznie wypetnic teksty mozliwe jest to na dwa sposoby:

1) Jesli jest znany numer zapamietanej pozycji (od 0 do 14) tekstu do modyfikacji, wpisz numer, nastepnie nacisnij
klawisz F4: teraz wprowad? tekst | potwierdZ przyciskiem ENTER (miernik powrdci do fazy wazenia).

2) Poprzez chwilowe wcisniecie klawisza F4, uzyskuije sie dostep do kompletnej listy tekstow, na przykiad:
a. Wyswietlacz LCD ukazuje “w.XX" w pierwszej linii, w ktdrej XX jest spisem dowolnych tekstow (od 0 do 14) |
pozycja w drugiej linii (lub “pusto...” jesli pusto).
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b. UzyC strzalek o « aby wybrac tekst do wypetnienia i nacisna¢ klawisz ENTER: teraz mozna wprowadzi¢
alfanumeryczny tekst w drugiej lini wysSwietlacza LCD, (patrz rozdziat 4.1.2 WPROWADZANIE
ALFANUMERYCZNEGO TEKSTU).

c. Nacisnij ENTER aby zapamieta¢ | przejS¢ do nastepujacego zapamietanego TEKSTU TEXTprzez
zatwierdzenie ostatniego wprowadzonego tekstu mozna powrdci¢ automatycznie to funkcji wazenia: mozliwe
jest wyjscie rowniez za pomoca, klawisza C w fazie modyfikowania tekstu.

UWAGA:
» Woprowadzone teksty pozostaja w pamieci, az sa zastapione lub anulowane.
« Jezeli zaden tekst nie byt skonfigurowany, nacisniecie klawisza F4 nie przynosi zadnego efektu.
 Przez konkretne makra drukowania, mozliwe jest automatyczne anulowanie zawarto$ci wszystkich tekstéw, bezposrednio
po drukowaniu (TECHNICZNA INSRUKCJA).
o Dla informacji przy wprowadzaniu alfanumerycznych tekstw, patrz punkt “4.3  WPISYWANIE
ALFANUMETYCZNYCH TEKSTOW”.

SZYBKA MODYFIKACJA WPROWADZONEGO TEKSTU

Mozliwy jest dostep bezposrednio do modyfikacji wprowadzanego tekstu od 0 do 9 przez skojarzenie klawisza z odpowiednia,
funkcja od 121 do 130 (patrz << FKEyS >>, TECHNICZNA INSTRUKCJA).

Ponadto zewnetrzna klawiatura PC pozwala na wprowadzenie numerycznego lub alfanumerycznego ciagu (maks.32 znaki)
a nastepnie nacisnij klawisz powiazany z pozadanym wprowadzonym tekstem do szybkiego wprowadzania tekstu bez
potrzeby potwierdzenia klawiszem ENTER.

11. BAZA DANYCH

11.1 BAZA KLIENTOW

Baza danych sktada sie z pamieci 500 pozycji, zidentyfikowanych po spisie od 0 do 144, kazda posiadajaca trzy 25-cio
znakowe opisy; wpis / modyfikacja / anulowanie elementu moze by¢ zabezpieczone hastem odblokowywanie jest opisane
w punkcie numer 2 rozdziatu 12.

KLAWISZ DOSTEP KLAWISZE MENU
> Nowy
> Edycja
> Usuwanie
Baza klientéw S Badanie
> CUS. X > .
> Drukowanie
Fn» Wybér
> Odznaczanie
A HELPLZ Pomoc

11.1.1 WPROWADZANIE

1) Nacisnij klawisz F1 aby wejs¢ do bazy danych.
UWAGA: doradzamy aby pozostawi¢ pustym zapis w pamieci numer 0, do czasu az zostanie uzyty dla wpiséw
tymczasowych (patrz punkt “11.1.6 TYMCZASOWE WPISY™").
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2) Wybierz ewentualng pozadana, pozycje:

a. Poprzez uzycie klawiszy a «
b. Przez klawiature naciskajac numer pamieci.

3) Nacisnij F1 aby wprowadzi¢ klienta w pozadanej pozycji, lub w pierwszej wolnej pozycii jesli zostata wybrana juz zajeta
pozycja.

4) Powinno sie wypetni¢ nastepujace pola (tylko niezbedne pola sa wymagane) przez nacisniecie ENTER aby potwierdzi¢:
e "OPIS 1": pierwsza linia opisu (do 25 znakdw);
» "OPIS 2": druga linia opisu (do 25 znakdw);
» "OPIS 3": trzecia linia opisu (do 25 znakow);
UWAGA: pola wymagane “OPIS 2” i “OPIS 3” moga by¢ odtaczone (patrz FModE >> dtb >> krok En.C.FLd,
TECHNICZNA INSTRUKCJA)

5) Pondw od punktu 2) lub nacisnij C aby powrdci¢ do wazenia.

11.1.2 MODYFIKACJA

1) Nacisnij klawisz F1 aby wej$¢ do bazy danych.

2) Wybierz ewentualna pozycje do modyfikacji:

a. Poprzez uzycie klawiszy a «

b. przez wybranie zapamietanego numeru z Kklawiatury (wyswietlacz LCD wyswietla odpowiednio g linie
OPISU)

C. przez wyszukanie pierwszego opisu (patrz punkt 11.1.7)

Nacisnij F2.

Wyhbierz pole do modyfikacji przez nacisniecie klawiszy strzalek  « a nastepnie ENTER.

Zmien wartos¢ | nacisnij ENTER aby potwierdzic.

Pondw od punktu 4) aby zmodyfikowac inne pola lub nacisnij C aby powrdcic¢ do zapamietanej listy.

Pondw od punktu 2) aby zmodyfikowac zapamietane punkty lub nacisnij C aby powrdci¢ do wazenia.

~N o 01 b W
~—

11.1.3 ANULOWANIE
1) Nacisnij klawisz F1 aby wejs¢ do bazy danych.
2) Wybierz ewentualna pozycje do usuniecia:

a. przez uzycie klawiszy strzatek a «
b. przez wybranie zapamietanego numeru z klawiatury (wyswietlacz LCD wySwietla odpowiednio g linie
OPISV)
C. przez wyszukanie pierwszego opisu (patrz punkt 11.1.7)
3) Nacisnij F3.

4) Wskaznik zarzada dalszego potwierdzenia: nacisnij ENTER aby potwierdzic lub inny klawisz aby anulowac.
5) Pondw od punktu 2) lub nacisnij C aby powrdcié do fazy wazenia.

11.1.4 DRUKOWANIE

1) Nacisnij klawisz F1 aby wej$¢ do bazy danych.

2) Nacisnij klawisz F5 : wySwietlacz LCD pokaze “PRINT?”". PotwierdZ przez ENTER lub nacisnij inny klawisz aby
anulowac. Tutaj dajemy propozycje jak drukowac liste zapamietanych pozycji.

cus )
0 - ALL ARCHIVE
1 - MOV. CUS

- Przez nacisniecie klawisza 0 wszystkie zapamietane pozycje w pamieci bazy danych sa drukowane, kazda z:
POZYCJANR.
OPIS1
OPIS2
OPIS3
PRZYBYCI RAZEM
WYJEJEZDZAJACY RAZEM
MASA RAZEM
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- Przez nacisniecie klawisza 1, tylko pozycje ktdre zostaty obstuzone zostana wydrukowane z:
POZYCJANR.
OPIS1
OPIS2
OPIS3
MASA CALKOWITA NA WJEZDZIE = masa netto wartosci ktdra zostata przyjeta do fabryki (innymi stowy suma mas
netto wazen wiekszych od zera [wiec z wieksza masa wjezdzajaca niz wyjezdzajaca], wszystkich podwaéjnych |
pojedynczych wykonanych wazen).
MASA CALKOWITA NA WYJEZDZIE = masa netto wartosci ktéra zostata wydana z fabryki ( innymi stowy suma mas
netto wazen mniejszych od zera [wiec z mniejsza masa, wjezdzajaca, niz wyjezdzajaca), wszystkich podwdjnych |
pojedynczych wykonanych wazen).
SUMA NETTO = masa netto wszystkich transakcji (MASA CALKOWITA NA WJEZDZIE minus MASA CALKOWITA NA
WYJEZDZIE).
MASA RAZEM = liczba podwdjnych wazen (wazenia wjazdowe z wzglednymi wazeniami wyjazdowymi) z wszystkich
wykonanych pojedynczych wazer.

- Nacisnij C aby powrdci¢ do fazy wazenia.

11.1.5 ZAZNACZANIE | ODZNACZANIE
Gdy nie mamy wybranego zapamietywania pozycji, wyswietlacz LCD pokazuje w punkcie dane (patrz punkt 5.4):

Aby WYBRAC pozycje pamieci, nalezy dziata¢ w nastepujacy sposéb.
y PozYHlk PamIeel, natezy RPHALY S 16CUS 0EMAT Cz2VEH

1) Wyhbierz numer pamieci pozycji i nacisnij F1.
2) Nacisnij klawisz F1 aby wej$¢ do bazy danych.
Wybierz zapis w pamieci:
a. przez uzycie klawiszy strzalek a «
b. przez wybranie zapamietanego numeru z klawiatury (wySwietlacz LCD wySwietla odpowiednio a linie OPISU)
C. przez wyszukanie pierwszego opisu (patrz punkt 11.1.7)
Nacisnij ENTER aby aktywowac klienta.

3) Nacisnij bezposredni przycisk powiazany z przeznaczonym artykutem, na przyktad mozna aktywowac artykut 1 po
przez bezposrednie nacisniecie klawisza F6 key; aby to zrobi¢ nalezy potaczy¢ funkcje 302 do pozadanego klawisza |
wprowadzi¢ nagtéwek wartosci rowny z numerem pozycji do wybrania (patrz<< FKEYS >> krok, TECHNICZNA
INSTRUKCJA).

CUSTOMER XXX
SELECTED
W obu przypadkach, wyswietlacz LCD pokaze punkcie danych (patrz punkt 5.4 ): 0 CUSOE MAT DEVEH

W tym punkcie zapamietana pozycja bedzie potaczona do wagi w trakcie i bedzie drukowana jesli jest przewidziana w kwicie.

Aby ODZNACZYC pozycje pamieci, mozna to zrobi¢ na dwa sposoby:
1) Nacisna¢ klawisz F1 aby dostaé sie do bazy danych i nacisna¢ 2nd F, wyswietlacz LCD pokaze:

DESELECT
CUSTOMER?
lub
2) Nacisnij bezposredni przycisk powiazany z funkcja odznaczenia klienta: aby wiaczy¢ ta funkcje nalezy powiazaé

funkcje 306 do pozadanego klawisza (patrz << FKEYS >> krok, TECHNICZNA INSTRUKCJA).

PO przez naciniecie w kolejnosci klawiszy 2nd F i F4 mozliwe jest odznaczenie ROWNIEZ MATERIALU | POJAZDU.
Wyswietlacz LCD wyswietli: [ DESELECT ]

ALL THE ITEMS?
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Nacisnij ENTER aby potwierdzi¢ lub inny klawisz aby anulowac.

UWAGA: Przez specyficzne makra wydruku, jest mozliwe aby odznaczy¢ automatycznie pozycje pamieci, bezposrednio
po wydrukowaniu (TECHNICZNA INSTRUKCJA).

11.1.6 WPROWADZANIE, MODYFIKACJA | SZYBKI WYBOR KLIENTA 000
Mozliwe jest bezposrednie tymczasowe wprowadzenie pozycji pamieci w przypadku ominiecia wypetniania w bazie danych:

1) Nacisnac w kolejnosci 0 (NUMERYCZNE) i F1.

2) Miernik pozwoli bezposrednio wypetni¢ pozycie pamieci 000: patrz punkt “11.1.1 WEJSCIE” dla danych do
wypetnienia.

3) Po potwierdzeniu ENTER-em ostatnich danych, pozycja pamieci bedzie automatycznie wybrana.

UWAGA
- Po kazdym tymczasowym wprowadzeniu, pozycja pamieci 000 bedzie nadpisywana.
- Przez wykonanie wyjazdowego wazenia, ostatni tymczasowy wpis bedzie zawsze drukowany.

11.1.7 ALFABETYCZNE PRZESZUKIWANIE
Aby dostac sie do ALFABETYCZNEGO PRZESZUKIWANIA nalezy zrobic¢ nastepujace rzeczy; na dwa sposoby:
1) przez nacisniecie F1 aby wejScédo bazy danych i nacisnag klawisz F4;
lub
2) poprzez funkcje 313 taczona z pozadanym klawiszem (<< F.KEYS >> krok, TECHNICZNA INSTRUKCJA).

Aby znaleZ¢ klienta:

1) WoprowadZ pozadane znaki do wyszukania w pierwszym opisie, z wszystkich klientow.

2) Wybierz pozadana pozycje w liscie wynikow przez uzycie klawiszy strzatek a « | nacisnij ENTER.
3) Wykonaj jedna z operacji opisanej w poprzednim punkcie.

11.1.8 POMOC

Przez nacisniecie klawisza .JHELP, mozliwe jest podejrzenie listy klawiszy uzywanych w menu.

Klawisz listy przewija automatycznie. Jesli chcesz przejrzec liste klawiszy, w recznym trybie, uzyj klawiszy strzatek (F6 « i
F7 a).

11.2 MATERIALY

Baza danych sktada sie z pamieci 500 pozycji, zidentyfikowanych po spisie od 0 do 499, kazda posiadajaca dwa 20-cio
znakowe opisy; wpis / modyfikacja / anulowanie elementu moze by¢ zabezpieczone hastem odblokowywanie jest opisane
w punkcie numer 2 rozdziatu 12.

KEYS ACCESS KEY MENU
> Nowy
> Edycja
> Usuwanie
> Baza materiatow > Badanie
MAT. X > > Drukowanie
Fn» Wybér
> Odznaczanie
A HELPL 2 Pomoc
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11.2.1 WEJSCIE

1) Nacisnij F2 aby wejs¢ do bazy danych.
UWAGA: doradzamy aby pozostawié¢ pustym zapis w pamieci numer 0, do czasu az zostanie uzyty dla wpisow
tymczasowych (patrz punkt “11.1.6 TYMCZASOWE WPISY™").

2) Wybierz ewentualng pozadana, pozycije:

a. Poprzez uzycie klawiszy a «
b. Przez klawiature naciskajac numer pamieci.

3) Nacisnij F1 aby wprowadzi¢ klienta w pozadanej pozycji, lub w pierwszej wolnej pozyciji jesli zostata wybrana juz
zajeta pozycja.

4) Powinno sie wypetni¢ nastepujace pola (tylko niezbedne pola sa wymagane) przez nacisniecie ENTER aby potwierdzic:
e "OPIS 1": pierwsza linia opisu (do 20 znakdw);
e "OPIS 2": druga linia opisu (do 20 znakdw);
UWAGA: pola wymagane “OPIS 2” moga by¢ odtaczone (see F.ModE >> dtb >> En.M.FLd krok, RIFMAN.T.).

5) Pondw od punktu 2) lub nacisnij C aby powrdci¢ do wazenia.
11.2.2 MODYFIKACJA
1) Nacisnij klawisz F2 aby wejsc do bazy.

2) Wybierz pozycje do modyfikacii:
przez uzycie strzatek a «
przez wpisanie zapamietanego numeru za pomoca klawiatury (the wySwietlacz LCD pokaze pierwsza,
odpowiednig linie OPISUV)
C. przez wyszukanie pierwszego opisu (patrz punkt 11.2.7)
Nacisnij F2.
Wyhbierz pole do modyfikacji uzywajac klawiszy strzatek « « i nacisnij ENTER.
Zmodyfikuj warto$¢ i nacisnij ENTER aby potwierdzic.
Rozpocznij ponownie od punktu 4) aby zmodyfikowac inne pola lub nacisnij C aby powrdci¢ do przechpwywanych
danych.
7) Rozpocznij ponownie od punktu 2) aby zmodyfikowac inne pola lub nacisnij C aby powrdcic do fazy wazenia.

o

o U1 b W
— N

11.2.3 ANULOWANIE

1) Nacisnij klawisz F2 aby wejs¢ do bazy danych.
2) Wybierz ewentualna pozycje do usuniecia:

a. przez uzycie klawiszy strzalek a «
b. przez wybranie zapamietanego numeru z klawiatury (wyswietlacz LCD wyswietla odpowiednio g linie
OPISV)
C. przez wyszukanie pierwszego opisu (patrz punkt 11.2.7)
3) Nacisnij F3.
4) Wskaznik zazada dalszego potwierdzenia: nacisnij ENTER aby potwierdzi¢ lub inny klawisz aby anulowac.
5) Pondw od punktu 2) lub nacisnij C aby powrdci¢ do fazy wazenia.
11.2.4 DRUKOWANIE
1) Nacisnij klawisz F2 aby wej$¢ do bazy danych.

2) Nacisnij klawisz F5 : wyswietlacz LCD pokaze “PRINT?". PotwierdZ przez ENTER lub nacisnij inny klawisz aby
anulowac. Tutaj dajemy propozycje jak drukowac liste zapamietanych pozycji.

cUs 0
0 - ALL ARCHIVE
1 - MOV. CUS

- Przez nacisniecie klawisza 0 wszystkie zapamietane pozycje w pamieci bazy danych sa drukowane, kazda z:
POZYCJANR.
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OPIS1
OPIS2

PRZYBYCI RAZEM
WYJEJEZDZAJACY RAZEM
NETTO RAZEM

MASA RAZEM

- Przez nacisniecie klawisza 1, tylko pozycje ktdre zostaty obstuzone zostana wydrukowane z:
POZYCJANR.
PAMIEC NR.
OPIS1
OPIS2
MASA CALKOWITA NA WJEZDZIE = masa netto wartosci ktdra zostata przyjeta do fabryki (innymi stowy suma mas
netto wazen wiekszych od zera [wiec z wieksza masa wjezdzajaca, niz wyjezdzajaca], wszystkich podwdjnych |
pojedynczych wykonanych wazen).
MASA CALKOWITA NA WYJEZDZIE = masa netto wartosci ktéra zostata wydana z fabryki ( innymi stowy suma mas
netto wazeri mniejszych od zera [wiec z mniejsza masa, wjezdzajaca, niz wyjezdzajaca], wszystkich podwdjnych |
pojedynczych wykonanych wazen).
SUMA NETTO = masa netto wszystkich transakcji (MASA CALKOWITA NA WJEZDZIE minus MASA CALKOWITA NA
WYJEZDZIE).
MASA RAZEM = liczba podwdjnych wazen (wazenia wjazdowe z wzglednymi wazeniami wyjazdowymi) z wszystkich
wykonanych pojedynczych wazen.

3)  Nacisnij C aby powrdcic do fazy wazenia.

11.2.5 ZAZNACZANIE | ODZNACZANIE

Gdy nie mamy wybranego zapamietywania pozycji, wyswietlacz LCD pokazuje w punkcie dane (patrz punkt 5.4):

Aby WYBRAC pozycje pamieci, nalezy dziata¢ w nastepujace dwa sposoby. 19CUS 1gMAT 1gVEH
1) Wybierz numer pamieci pozycji i nacisnij F1.

2) Nacisnij klawisz F2 aby wejs¢ do bazy danych.

Wybierz zapis w pamieci:

a. przez uzycie klawiszy strzalek a «

b. przez wybranie zapamietanego numeru z klawiatury (wyswietlacz LCD wyswietla odpowiednio g linie
OPISV)

C. przez wyszukanie pierwszego opisu (patrz punkt 11.2.7)

3) Nacisnij bezposredni przycisk powiazany z przeznaczonym artykutem, na przyktad mozna aktywowac artykut 1 po przez
bezposrednie naci$niecie klawisza F6 key; aby to zrobi¢ nalezy potaczy¢ funkcje 303 do pozadanego klawisza |
wprowadzi¢ nagtowek wartosci rowny z numerem pozycji do wybrania (patrz<< F.KEYS >> krok, TECHNICZNA
INSTRUKCJA).

0ECUS neMAT D@VEH

W obu przypadkach, wyswietlacz LCD pokaze punkcie danych (patrz punkt 5.4 ):
W tym punkcie zapamietana pozycja bedzie potaczona do wagi i bedzie drukowana jesli jest przewidziana w kwicie.

Aby ODZNACZYC pozycje pamieci, mozna to zrobi¢ na dwa sposoby:
1) Nacisna¢ klawisz F1 aby dostaé sie do bazy danych i nacisna¢ 2nd F, wyswietlacz LCD pokaze:

DESELECT
MATERIAL?
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2) Nacisnij bezposredni przycisk powiazany z funkcja odznaczenia klienta: aby wiaczyc ta funkcje nalezy powiazac
funkcje 307 do pozadanego klawisza (patrz << FKEYS >> krok, TECHNICZNA INSTRUKCJA).

Poprzez naci$niecie w kolejnosci klawiszy 2nd F i F4 mozliwe jest odznaczenie ROWNIEZ KLIENTA | POJAZDU.

Wyswietlacz LCD wyswietli:
DESELECT
ALL THE ITEMS?

Nacisnij ENTER aby potwierdzic lub inny klawisz aby anulowac.

UWAGA: Przez specyficzne makra wydruku, jest mozliwe aby odznaczyé automatycznie pozycje pamieci, bezposrednio
po wydrukowaniu (TECHNICZNA INSTRUKCJA).

11.2.6 WPROWADZANIE, MODYFIKACJA | SZYBKI WYBOR MATERIALU 000

1) Nacisna¢ w kolejnosci 0 (NUMERYCZNE) i F2.

2) Miernik pozwoli bezposrednio wypeni¢ pozycje pamieci 000; patrz punkt “11.2.1 WEJSCIE” dla danych do
wypetnienia.

3) Po potwierdzeniu ENTER-em ostatnich danych, pozycja pamieci bedzie automatycznie wybrana.

UWAGI
- Po kazdym tymczasowym wprowadzeniu, pozycja pamieci 000 bedzie nadpisywana.
- Przez wykonanie wyjazdowego wazenia, ostatni tymczasowy wpis bedzie zawsze drukowany.

11.2.7 ALFABETYCZNE PRZESZUKIWANIE

Aby dostac sie do ALFABETYCZNEGO PRZESZUKIWANIA nalezy zrobi¢ nastepujace rzeczy; na dwa sposoby::
1) przez nacisniecie F2 aby wejs¢ do bazy danych i nacisna¢ klawisz F4;
lub
2) poprzez funkcje 314 faczong z pozadanym klawiszem (<< EKEYS >> krok, TECHNICZNA INSTRUKCJA).

Aby znalez¢ materiat:

1) WprowadZ pozadane znaki do wyszukania w pierwszym opisie, z wszystkich materiatow.

2) Wybierz pozadana pozycje w liscie wynikow przez uzycie klawiszy strzatek ~ « | nacisnij ENTER.
3) Wykonaj jedna z operacji opisanej w poprzednim punkcie.

11.2.8 HELP

Przez nacisniecie klawisza .JHELP, mozliwe jest podejrzenie listy klawiszy uzywanych w menu.
Klawisz listy przewija automatycznie. Jesli chcesz przejrze€ liste klawiszy, w recznym trybie, uzyj klawiszy strzatek (F6 « i
F7 a).

11.3 POJAZDY

Baza danych sktada sie z pamieci 500 pozycji, zidentyfikowanych po spisie od 0 do 499, kazda zawierajaca tablice
rejestracyjne 10-cio cyfrowe, jeden wiersz 20-to znakowego opisu | wartosc tary; wpis / modyfikacja / anulowanie elementu
moze by¢ zabezpieczone hastem odblokowywanie jest opisane w punkcie numer 2 rozdziatu 12.

KLAWISZ DOSTEP KLAWISZE MENU
> Nowy

> Baza >
> Edycja
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> Usuwanie
> Badanie
> Drukowanie
Pojazdow Fn» Wybér
VEH. X > Odznaczanie
[l HELPLZ Pomoc

11.3.1 WPROWADZANIE

1) Nacisnij F3 aby wejs¢ do bazy danych.
UWAGA: doradzamy aby pozostawi¢ pustym zapis w pamieci nhumer 0, do czasu az zostanie uzyty dla
wpiséw tymczasowych (patrz punkt “11.3.6 TYMCZASOWE WPISY™).

2) Wybierz ewentualng pozadang, pozycje uzywajac klawiszy strzatek -« « (lub na klawiaturze naciskajac odpowiedni
numer pozycji)

3) Nacisnij F1 aby wprowadzi¢ pojazd w pozadanej pozycji, lub w pierwszej wolnej pozyciji jesli zostata wybrana juz
Zajeta pozycja.

4) Powinno sie wypetni¢ nastepujace pola (tylko niezbedne pola sa wymagane) przez nacisniecie ENTER aby potwierdzic:

. "TABLICA": numery rejestracyjne (do 10 znakdw);
. "OPIS": linia opisu (do 20 znakdw);
. "TARA" : wartosc tary

UWAGA: “OPIS” i “TARA” moga by¢ na zyczenie wylaczone (patrz FModE >> dtb >> En.V.FLd krok,
TECHNICZNA INSTRUKCJA).
5) Pondw od punktu 2) lub nacisnij C aby powrdci¢ do wazenia.

11.3.2 MODYFIKACJA
1) Nacisnij klawisz F3 aby wejs¢ do bazy danych.
2) Wybierz ewentualna pozycje do modyfikacii:
a. Poprzez uzycie klawiszy a «
b. przez wybranie zapamietanego numeru z klawiatury (wysSwietlacz LCD wySwietla odpowiednio a linie
OPISU)
C. przez wyszukanie pierwszego opisu (patrz punkt 11.3.7)
3) Nacisnij F2.
4) Wyhbierz pole do modyfikacji przez nacisniecie klawiszy strzalek a « a nastepnie ENTER.
5) Zmien wartosS¢ | nacisnij ENTER aby potwierdzic.
6) Pondw od punktu 4) aby zmodyfikowac inne pola lub nacisnij C aby powrdci¢ do zapamietane; listy.
7) Pondw od punktu 2) aby zmodyfikowac zapamietane punkty lub nacisnij C aby powrdci¢ do wazenia.
11.3.3 ANULOWANIE
1) Nacisnij klawisz F3 aby wejs¢ do bazy danych.
2) Wybierz ewentualna pozycje do usuniecia:
a. przez uzycie klawiszy strzalek a «
b. przez wybranie zapamietanego numeru z klawiatury (wyswietlacz LCD wyswietli pierwsza odpowiednia, linie
NUMER REJESTRACYJNY)
C. przez wyszukanie pierwszego opisu (patrz punkt 11.3.7)
3) Nacisnij F3.
4) WskaZnik zazada dalszego potwierdzenia: nacisnij ENTER aby potwierdzic lub inny klawisz aby anulowac.
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5) Pondéw od punktu 2) lub nacisnij C aby powrdci¢ do fazy wazenia.
11.3.4 DRUKOWANIE

1) Nacisnij klawisz F3 aby wej$¢ do bazy danych.

2) Nacisnij klawisz F5 : wySwietlacz LCD pokaze “PRINT?". PotwierdZ przez ENTER lub nacisnij inny klawisz aby
anulowad. Tutaj dajemy propozycje jak drukowac liste zapamietanych pozyciji.

cUs D
0 - ALL ARCHIVE
1 - MOV. CUS

- Przez nacisniecie klawisza 0 wszystkie zapamietane pozycje w pamieci bazy danych sa drukowane, kazda z:
POZYCJANR.
TABLICA REJESTRACYJNA
OPIS
TARA
MASA SUMARYCZNA WJEZDZAJACYCH POJAZDOW
MASA SUMARYCZNA WYJEZDZAJACYCH POJAZDOW
SUMA MAS NETTO
MASA SUMARYCZNA

- Przez nacisniecie klawisza 1, tylko pozycje ktdre zostaty obstuzone zostana wydrukowane z:
POZYCJANR.
TABLICA REJESTRACYJNA
OPIS
TARA
MASA CALKOWITA NA WJEZDZIE = masa netto wartosci ktdra zostata przyjeta do fabryki (innymi stowy suma mas
netto wazen wiekszych od zera [wiec z wieksza masa wjezdzajaca niz wyjezdzajaca], wszystkich podwaéjnych |
pojedynczych wykonanych wazen).
MASA CALKOWITA NA WYJEZDZIE = masa netto wartosci ktéra zostata wydana z fabryki ( innymi stowy suma mas
netto wazen mniejszych od zera [wiec z mniejsza masa, wjezdzajaca, niz wyjezdzajaca], wszystkich podwdjnych |
pojedynczych wykonanych wazen).
SUMA NETTO = masa netto wszystkich transakcji (MASA CALKOWITA NA WJEZDZIE minus MASA CALKOWITA NA
WYJEZDZIE).
MASA RAZEM = liczba podwdjnych wazen (wazenia wjazdowe z wzglednymi wazeniami wyjazdowymi) z wszystkich
wykonanych pojedynczych wazer.

3) Pondw od punktu 2) lub nacisnij C aby powrdcic do fazy wazenia.

11.3.5 ZAZNACZANIE | ODZNACZANIE

Gdy nie mamy wybranego zapamietywania pozycji, wyswietlacz LCD pokazuje w punkcie dane (patrz punkt 5.4):

Aby WYBRAC pozycje pamigci, nalezy dziata¢ w nastepujace dwa sposoby.

, - G 08CUS [gMAT 108VEH

1) Wybierz numer pamieci pozycji i nacisnij F3.

2) Nacisnij klawisz F3 aby wejs¢ do bazy danych.

Wybierz zapis w pamieci:

a. przez uzycie klawiszy strzatlek « «

b. przez wybranie zapamietanego numeru z klawiatury (wySwietlacz LCD wyswietla odpowiednig, linie
NUMERU REJESTRACYJINEGO)

Cc. przez wyszukanie tablicy rejestracyjnej (patrz punkt 11.3.7)

3) Nacisnij bezposredni przycisk powiazany z przeznaczonym artykutem, na przyktad mozna aktywowac artykut 1 po przez
bezposrednie nacisniecie klawisza F6 key; aby to zrobi¢ nalezy potaczyC funkcje 304 do pozadanego klawisza |
wprowadzi¢ nagtowek wartosci réwny z numerem pozycji do wybrania (patrz<< FKEYS >> krok, TECHNICZNA
INSTRUKCJA).

0ECUS 0EMAT eVEH
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W obu przypadkach, wyswietlacz LCD pokaze punkcie danych (patrz punkt 5.4 ):
W tym punkcie zapamigtana pozycja bedzie potaczona do wagi i bedzie drukowana jesli jest przewidziana w kwicie.
Aby ODZNACZYC pozycje pamieci, mozna to zrobi¢ na dwa sposoby:

1) Nacisnac¢ klawisz F1 aby dostac sie do bazy danych i nacisnac¢ 2nd F, wyswietlacz LCD pokaze:
DESELECT
VEHICLE?
lub

2) Nacisnij bezposredni przycisk powiazany z funkcja odznaczenia klienta: aby wiaczyc ta funkcje nalezy powigzac
funkcje 308 do pozadanego klawisza (patrz << FKEYS >> krok, TECHNICZNA INSTRUKCJA).

Poprzez nacisniecie w kolejnosci klawiszy 2nd F i F4 mozliwe jest odznaczenie ROWNIEZ KLIENTA | MATERIALU.
Wyswietlacz LCD wyswietli:
DESELECT
ALL THE ITEMS?

Nacisnij ENTER aby potwierdzi¢ lub inny klawisz aby anulowad.
UWAGA: Przez specyficzne makra wydruku, jest mozliwe aby odznaczyé automatycznie pozycje pamieci, bezposrednio
po wydrukowaniu (TECHNICZNA INSTRUKCJA).

11.3.6 WPROWADZANIE, MODYFIKACJA | SZYBKI WYBOR POJAZDU

Mozliwe jest bezposrednie tymczasowe wprowadzenie pozycji pamieci w przypadku ominigcia wypetniania w bazie danych:
1) Nacisnac w kolejnosci 0 (NUMERYCZNE) i F3.
2) Miernik pozwoli bezposrednio wypetni¢ pozycje pamieci 000; patrz punkt “11.3.1 WPROWADZANIE” dla danych do
wypetnienia.
3) Po potwierdzeniu ENTER-em ostatnich danych, pozycja pamieci bedzie automatycznie wybrana.

UWAGI
- Po kazdym tymczasowym wprowadzeniu, pozycja pamieci 000 bedzie nadpisywana.
- Przez wykonanie wyjazdowego wazenia, ostatni tymczasowy wpis bedzie zawsze drukowany.

11.3.7 ALFABETYCZNE PRZESZUKIWANIE

Aby dostac sie do ALFABETYCZNEGO PRZESZUKIWANIA nalezy zrobic¢ nastepujace rzeczy; na dwa sposoby:
1) przez nacisniecie F3 aby wejs¢ do bazy danych i nacisnag klawisz F4;
lub
2) poprzez funkcje 315 taczona z pozadanym klawiszem (<< F.KEYS >> krok, TECHNICZNA INSTRUKCJA).

Aby znaleZ¢ pojazd:
1) WoprowadZ pozadane znaki do wyszukania w pierwszym opisie, z wszystkich klientow.
2) Wybierz pozadana pozycje w liscie wynikow przez uzycie klawiszy strzatek a « | nacisnij ENTER.
3) Wykonaj jedna z operacji opisanej w poprzednim punkcie.

11.3.8 POMOC
Przez nacisniecie klawisza .JHELP, mozliwe jest podejrzenie listy klawiszy uzywanych w menu.
Klawisz listy przewija automatycznie. Jesli chcesz przejrzec liste klawiszy, w recznym trybie, uzyj klawiszy strzatek (F6 « i F7

a),
12. ZABEZPIECZENIE BAZY DANYCH KODEM DOSTEPU

W USTAWIENIACH (F. ModE >> dth.PWd parametr, TECHNICZNA INSTRUKCJA) mozna ustawi¢ kod dostepu do bazy
danych. Kod bedzie wymagany tylko jezeli bedzie potrzeba wejscia, modyfikacji badZ usuniecia elementu z pliku; prze chwile
wysSwietlacz LCS pokaze informacje “uSEr"; nastepnie, nie bedzie mozliwe dalsze wykonywanie zmian w bazie danych.
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Aby wejs¢ do kompletnego menu:
* Nacisnij dowolny klawisz PODCZAS WIZUALICACJI “uSEr": urzadzenie zazada wprowadzenia kodu (wyswietli sie
numer).
*  Wpisz kod | zatwierdZ ENTER-em.
» Jezeli nie jest znany kod, nalezy podac liczbe wybrang losowo producentowi, ktory nastepnie poda wazny kod
TYLKO DLA LICZBY LOSOWEJ.

13. PROCEDURY WAZENIA

13.1 OGOLNY OPIS SYSTEMU

Poza podstawowymi funkcjami wazenia, E-AF09 pozwala utrzymywac pod kontrola przeptyw materiatow przy wjezdzie i
wyjezdzie z magazynu fabryki, z mozliwoscia jednoczesnego zarzadzania 500 klientami, 500 materiatami | 500 pojazdami.
Aby zagwarantowac korelacje pomiedzy dwoma operacjami, system przewiduje dwie metody identyfikacji, poprzez kod ID
lub NUMER REJESTRACYJNY pojazdu.

Podtaczenie zewnetrznych urzadzen takich jak klawiatura PC, czytnik kodow kreskowych, czytniki kart, mozliwe jest
przyspieszenie operacji wazenia.

Dwa tryby funkcjonowania sa dostepne:

- Sprawdzanie masy pojazdu z drukowaniem osi i masy sumarycznej pojazdu.

- Sumowanie osi z funkcja wjazd/wyjazd, z zapisanymi wazeniami wjazd/wyjazd poprzez KOD ID lub TABLICA
REJESTRACYJNA (do 999 zawieszonych wazer).

Funkcja wjazd/wyjazd pozwala zarzadzac¢ gromadzeniem | drukowaniem réznic w wadze.

Réznica wag jest automatycznie gromadzona w urzadzeniu sumujac (CZESCIOWO, OGOLNIE, SUMA RAZEM), | wazenie
postepuje automatycznie zwiekszajac sie wzglednie do wczesniej ukazanej sumy; jesli klient/materiat/pojazd jest wiaczony;
urzadzenie zwieksza obydwie sumy jak rowniez postepowanie wazenia wzglednie do wybranego elementu.

Kazda dziatanie funkcji moze pozwoli¢ na wykonanie procedury wazenia na trzy rdzne sposoby:
- Reczne wazenie osi | sumowanie.

- Automatyczne statyczne wazenie 0si i sumowanie.

- Automatyczne dynamiczne wazenie 0si i sumowanie.
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13.2 PROSTE WAZENIE OSI

W dziataniu tej funkcji, mozliwe jest otrzymaé mase poszczegdlnej osi | wyliczyé ich mase sumaryczna, bez jakiejkolwiek
funkcji wejscie/wyjscie.

Aby wiaczyc ta funkcje,nalezy ustawic krok F.ModE >> totAL >> In.out w ustawieniach “diSAbL", (TECHNICZNA
INSTRUKCJA).

13.2.1 RECZNE WAZENIE OSI

13.2.1.1 KONFIGURACJA
Ustaw parametr w USTAWIENIACH: FModE >> totAL >> AXLE W w “MANUAL”".
Jesli wezesniej byto wystawione DYNAMICZNE wazenie, miernik spyta o ustawienie filtra w tym trybie wazenia,
nacisnij FNJENTER aby potwierdzic.

[ SET FILTER ? }

13.2.1.2 PROCEDURA WAZENIA
Wybierz, jesli wymagane, klienta / materiat/ pojazd do powigzania z wazeniem.
WiedZ | zatrzymaj pierwsza 0$ na wadze | nacisnij F6 aby zapisa¢ wyswietlona mase.
Miernik poczeka na stabilny wynik | wySwietli nastepujacy komunikat:

LCD wyswietlacz
[ READING WEIGHT 1
Po zapamietaniu masy pierwszej osi, miernik wyda dZwiek | wySwietli przez chwile nastepujacy komunikat:
3590E
wysSwietlacz LED wysSwietlacz LCD
WEIGH AXLE 2?
ENTER=YES C=NO
CPWE:
il B _tot TR
WEIGH AXLE 2 ?

ENTER=YES C=NO

Nastepnie nabyta masa miga przez kilka sekund w sekcji wazenia (patrz punkt 5), I miernik wykonuje wydruk (jesli
ustawiony jest odpowiedni format wydruku):

3590E

wyswietlacz LED wyswietlacz LCD

WEIGH AXLE 2?
ENTER=YES C=NO

ENTER=YES C=NO

[]M L XXXXX i MJ
WEIGH AXLE 2 2

41



Serie miernikow 3590EKR, 3590EXP, 3590EXT, CPWE, CPWET E-AF09_02_13.01_PL

[Gdzie: XXXXX jest nabyta migajaca wartoscia masy, miganie odbywa sie przez okoto 2 sekundy, obecna masa na
wadze]

Po tym, miernik czeka na nastepna, 0s.

Wijedz | zatrzymaj nastepna, 0$ pojazdu na wadze.

Zaczekaj kilka chwil na stabilny wynik.

Przez nacisniecie ENTER; miernik zapamietuje mase osi, drukuje zapamietana wartos¢ | pyta ponownie o nastepna,
0$, nastepnie po zwazeniu wszystkich juz osi nastapi zsumowanie wynikow, lub po przez C zakoriczy wazenia;
wyswietlacz wyswietli przez chwile:

3590E:
wysSwietlacz LED wysSwietlacz LCD

WEIGH AXLE 3 ?
ENTER=YES C=NO

CPWE:

i Biltotal I

WEIGH AXLE 3 ?
ENTER=YES C=NO

Przez nacisniecie C zakoriczymy wazenie; miernik wyswietli przez chwile powyzsze znaki.
Miernik wykonuje cykl | wydruk, a nastepnie wyswietla sume osi w wazenia (patrz punkt 5) przez kilka sekund:

3590E:
wysSwietlacz LED wysSwietlacz LCD
0g CUSDE MAT 0e VEH
PT: 0 kg
alternatywnie
0E CUSOE MAT 02 VEH
PT: 0 kg
CPWE
[nw 0000 ) m]
0ECUS OEMATDGVEH
alternatywnie
[M W[ total Tik il MI]
0ECUS DEMATDEVEH

[gdzie: XXXXX jest catkowitg wartoscig masy]

W tym momencie, powraca do wazenia | zapamietywania pierwszej osi (patrz pierwszy punkt).
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13.2.2 AUTOMATIC STATIC AXLE WEIGHING

13.2.2.1 KONFIGURACJA
Ustaw parametr w USTAWIENIACH: FModE >> totAL >> AXLE W na “STATIC".
Jesli wezesniej byto wystawione DYNAMICZNE wazenie, miernik spyta o ustawienie filtra w tym trybie wazenia,

nacisnij FNJENTER aby potwierdzic.

[ SET FILTER ? }

Dla prawidtowego funkcjonowania nalezy doktadnie ustawi¢ parametry wazenia w menu F.Mode >> total >>
StA.CFG w srodowisku ustawieri lub bezposSrednio przez funkcje 605, powiazana z klawiszem (Patrz TECHNICZNA
INSTRUKCJA):

1.”Min.Wei” (minimalna waga 0si);

2.”Stab.tm” (Przedziat stabilnosci)

3.“tiME W” (odstep pomiedzy cyklami);

4.”Skip B.” (Poczatek opuszczanych osi);

5.“Skip E.” (Korficowe opuszczone osie);

6.”Err.En” (Wiaczenie btedu zapamietanych osi);

7.”Tim.Out” (Uptyw czasu osi).

13.2.2.2 Procedura wazenia
- Tak szybko jak miernik catkowicie sie uruchomi | przetaczy w status wazenia, bedzie czekat na pierwsza os, miernik

pokaze:
3590E
wysSwietlacz LED wyswietlacz LCD
0ECUS DEMAT OEVEH
WAITING AXLE 1
CPWE
[M T 000K i m}
0ECUS JEMAT DEVEH
WAITING AXLE 1

[Gdzie: XXXXX jest obecna masa na wadze]

Wybierz, jesli potrzeba, klienta / material/ pojazd powigzany z wazeniem.
Wijedz | zatrzymaj pierwsza 0§ samochodu na wadze.
Poczekaj kilka chwil, 0$ zostanie zapisana kiedy:
1) masa jest wigksza niz minimalna masa osi ustawiona w kroku << Min.Wei>>.
2) Gdy wynik jest stabilny.
Gdy zostanie zapamietana masa pierwszej osi, miernik wyda sygnat dzwiekowy | wyswietli przez chwile nastepujacy
komunikat:

3590E

wysSwietlacz LED wySwietlacz LCD

AXLES: 1
TOT: YYYYY UM
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CPWE

[M I tot [ ]M]

AXLES: 1
TOT: YYYYY UM

[Gdzie: YYYYY jest zapamietana wartoscia masy, z jednostka pomiaru]
Nastepnie zapisana masa miga przez kilka chwil I miernik wykonuje wydruk (jesli wystawiony jest odpowiedni format

wydruku):

3590E

wysSwietlacz LED wysSwietlacz LCD

AXLES: 1
TOT: YYYYY UM

CPWE

TOT: YYYYY UM

[ ]M il M M MJ
AXLES: 1

[Gdzie: XXXXX jest migajaca przez 2 sekundy zapisana warto$cia masy, nastepnie obecna masa na wadze jest
wySwietlana
YYYYY jest zapisana wartoscia masy, z jednostka pomiaru]

Po tym wazeniu pierwsza oS zostata z sukcesem zapamietana, jezeli masa zeszta ponizej kroku << Min.Wei>>
miernik poczeka na nastepna, 0$, czas oczekiwania ustawiony w kroku << tiME W >>:

3590E

wyswietlacz LED wyswietlacz LCD

[ WAIT AXLE 2 E}

TOT: YYYYY UM

CPWE

WAIT AXLE 2 (w1
TOT: YYYYY UM

[ i 20000 Tl il MJ III

[Gdzie: XXXXX jest obecna masa na wadze
YYYYY UM jest zapamietana sumaryczna, wartoscia masy wraz z jednostka, pomiaru]

jest zaawansowanym paskiem ktory staje sie pokolorowany w proporcji ustawienia czasu pomiedzy cyklami.
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Wied?Z | zatrzymaj sie nastepna, 0sia na wadze.

Poczekaj kilka chwil na stabilny wynik; miernik zapamieta mase osi, drukuje zapamietana wartosc | pyta o nastepna,
oS, nastepnie dla wszystkich osi ktére chcemy sumuije.

Cykl sie koriczy gdy masa jest nie zapamietywana podczas przerwy czasowej pomiedzy cyklami, lub kiedy
nacisniemy F9 ; po tym wysSwietlacz pokaze przez chwile:

3590E
wyswietlacz LED wyswietlacz LCD
WAIT AXLE 3l |
TOT: YYYYY UM
CPWE
T
WAIT AXLE 3 [mm ]
TOT: YYYYY UM
Nastepnie miernik wykonuje wydruk konca cyklu, | wyswietli mase sumaryczna, osi przez kilka chwil:
3590E
wyswietlacz LED wyswietlacz LCD

AXLES: 2
TOT: YYYYY UM

alternatywnie

AXLES: 2
TOT: YYYYY UM

CPWE

TOT: YYYYY UM

[lm T XKKXX i m]
AXLES: 2

alternatywnia

[Ml ki total ikl il WJ]

AXLES: 2
TOT: YYYYY UM

[Gdzie: XXXXX zapisana masa, sumaryczna wazen
YYYYY UM jest zapamietana sumaryczna wartoscia masy wraz z jednostka pomiaru]

W tym momencie, pozostaje w tym statusie (w tej wizualizacji), do czasu nacisniecia klawisza F10 lub do czasu gdy
nowa wartos¢ masy jest dostepna dla wazenia. Po tym powraca do statusu wazenia aby zapisac pierwsza 0$ (patrz
punkt pierwszy).
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13.2.3 AUTOMATYCZNE DYNAMICZNE WAZENIE OSI

13.2.3.1 KONFIGURACJA
Ustaw parametr FModE >> totAL >> AXLE W (RIF.MAN.T.) na “dYnAMi".
Jesli wezesniej byto ustawione MANUAL lub STATIC, miernik zapyta o ustawienie filtréw funkcji wazen, nacisnij
nacisnij FNJENTER aby potwierdzic.

[ SET FILTER ? }

Dla wiasciwego dziatania nalezy doktadnie ustawi¢ parametry wazenia w menu F.Mode >> total >> DYN.CFG of w
Srodowisku ustawien lub bezposrednig funkcje 605, powiazana z klawiszem. (Patrz TECHNICZNA INSTRUKCJA):
1.”Min.Wei” (Minimalna masa 0si);

2."n.SMPLS” (Srednia masa probki);

3.“tiME W” (Przerwa pomiedzy cyklami);

4.”Skip B.” (Poczatkowe osie do ominiecia);

5.“Skip E.” (Koricowe osie do ominiecia);

6.”Err.En” (Wiaczenie btedu zapamietanych osi);

7. “SPEEd” (Limit predkosci Km/h);

8."Tim.Out” (Uptyw czasu o0si .

9. “PL.Widt” (Szerokos¢ platformy);

13.2.3.2 PROCEDURA WAZENIA

Tak szybko jak miernik catkowicie sie uruchomi | przetaczy w status wazenia, bedzie czekat na pierwsza os, miernik

pokaze:

3590E

wysSwietlacz LED wysSwietlacz LCD

0ECUS LEMAT OEVEH

WAIT AXLE 1

CPWE

W 0000 T k]
CUS[E MATOE VEHOE
WAIT AXLE 1

[Gdzie: XXXXX jest obecna masa na wadze]

Wybierz, jesli wymagane, klienta / materiat / pojazd powiazany z wazeniem.
PrzejedZ pierwsza, osig samochodu w nie przekraczajac granic predkosci ustawionych w DYN.CFG >> SPEED,
unikajac hamowania podczas przejazdu przez wage.
Os$ bedzie zapamietana automatycznie jezeli:

1) Mas jest wieksza niz ustawiona w minimalnej masie osi w kroku <<Min.Wei>> .

2) Wykryta masa jest posrod parametréw wazenia dynamicznego, ktdre sa ustawiane w <<DIN.CFG>>,

(TECHNICZNA INSTRUKCJA).

Po zwazeniu pierwszej zapisanej osi, miernika wydaje sygnat dzwiekowy | wy$wietla przez chwile nastepujaca,
wiadomosc:
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3590E
wysSwietlacz LED wySwietlacz LCD
AXLES: 1
TOT: YYYYY UM
CPWE
i L _tot Tl il bl
AXLES: 1
TOT: YYYYY UM

[Gdzie: YYYYY jest zapisang wartoscig masy z jednostka wazenia]

Nastepnie zapisana masa miga przez kilka sekund I miernik wykonuje wydruk (jesli jest ustawiony odpowiedni format
wydruku)

Po tym masa pierwszej osi zostata z sukcesem zapamietana, kiegy masa spadnie ponizej kroku <<Min.Wei>>
miernik odczeka na nastepna, 0$, czas ustalony w kroku <<tiME W>>:

3590E

wysSwietlacz LED wySwietlacz LCD

[ WAIT AXLE 2 E}

TOT: YYYYY UM

CPWE

WAIT AXLE 2 [
TOT: YYYYY UM

[M TR OOKXX Tk HM]

[Gdzie: XXXXX jest obecna masa na wadze
YYYYY UM jest zapamietana sumaryczna wartoscia masy wraz z jednostka pomiaru]
jest zaawansowanym paskiem ktdry staje sie pokolorowany w proporcji ustawienia czasu pomiedzy cyklami]

Przejedz pierwsza, 0sia pojazdu w granicach predkosci ustawionych w DYN.CFG >> SPEED, unikajac hamowania
podczas przejazdu.

Miernik zapamieta automatycznie mase osi, pokaze zapamietana wartos¢ | zapyta ponownie 0 nastepna, 0s,
nastepnie dla wszystkich osi bedzie wymagana suma.

Cykl sie zakoriczy gdy masa nie zostanie zapamietana podczas przerwy pomiedzy cyklami, lub kiedy nacisniemy
klawisz F9; po tym wySwietlacz pokaze przez chwile.

3590E
wysSwietlacz LED wysSwietlacz LCD
WAIT AXLE 3 |
TOT: YYYYY UM
CPWE
il il M el il
WAIT AXLE 3 ]
TOT: YYYYY UM
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Nastepnie miernik wykonuje wydruk korica cyklu, | wyswietla sume osi przez kilka sekund.

|

|

3590E
wysSwietlacz LED wysSwietlacz LCD
AXLES: 2 H km/h
TOT: YYYYY UM
alternatywnie
AXLES: 2 H km/h
TOT: YYYYY UM
CPWE
(B W00 i
AXLES: 2 H km/h
TOT: YYYYY UM
\ J/
alternatywnie
(I iltotalJikiiljl)
AXLES: 2 H km/h
TOT: YYYYY UM
. J

Gdzie: XXXXX zapamietang suma wazen;
H jest obliczona predkoscia;

YYYYY UM jest sumaryczna wartoscia masy wraz z jednostka, pomiaru.

W tym momencie, powraca do statusu wazenia pierwszej osi (patrz punkt pierwszy).
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13.3 WEJSCIE-WYJSCIE WAZENIE OSI

W tej funkcji dziatania mozliwe jest otrzymanie kazdej osi z przeliczeniem jej masy sumarycznej, najpierw na wejsciu potem
na wyjsciu, dlatego obliczamy réznice masy pomiedzy dwoma kompletnymi wazeniami.

Miernik wiaze kazde wazenie przy wejsciu do najnizszego dostepnego ID (od 1 do 999); konsekwentnie jesli wykonywane
jest poprawnie wyjsciowe wazenie, wzgledny kod ID bedzie dostepny dla nastepnego wazenia na wejsciu.

Aby wiaczyé ta funkcje, nalezy ustawi¢ krok F.ModE >> totAL >> In.out ustawi¢ na “ENABLE” w ustawieniach
(TECHNICZNA INSTRUKCJA).

Po wykonaniu w/w czynnosci jest mozliwe wybraé jak wezwac wejsciowe wazenie aby wykonac wyjsciowe wazenia, za
pomoca kodu ID lub tablic rejestracyjnych samochodu zwazonego na wjeZdzie. Ten wybdr jest wykonany w USTAWIENIACH
poprzez krok F.ModE >> totAL >> WEi.MEM.

Mozliwe jest otrzymac kod ID wejSciwego wazenia aby wazyc sie zawsze powtdrnie, dlatego réwniez gdy nizsze ID ostatnio
zapamietane jest dostepne, kod ID bedzie nastepnym ID ostatniego zapisanego wazenia wejsciowego.
Aby wiaczyc ta funkcje nalezy ustawi¢ w kroku F.ModE >> totAL >> Pro.LSt krok na “ENABLE”.

13.3.1 RECZNE WAZENIE OSI

13.3.1.1 KONFIGURACJA
Ustaw parametr w USTAWIENIACH F.ModE >> totAL >> AXLE W na “MANUAL”.
Jesli wczesniej byto ustawione wazenie na DYNAMIC, miernik zapyta o ustawienie filtra wykorzystywanego do te;
funkcji, nacisnij FNJENTER aby potwierdzic.

[ SET FILTER ? }

13.3.1.2 PROCEDURA WAZENIA OSI NA WJEZDZIE
Wybierz, jesli jest wymagane, klienta / materiat / pojazd powiazany z wazeniem wjazdowym.
WijedZ | zatrzymaj sie pierwsza, osia pojazdu na wadze nastepnie nacisnij F6 aby rozpoczac wjazdowy cykl wazenia
| zapisa¢ mase pierwszej osi.
Miernik odczeka na stabilny wynik | wyswietli nastepujaca informacie:

3590E
wyswietlacz LED wyswietlacz LCD
4 N\
ENTRY WEIGH
\ 4
4 N\
READING WEIGHT
\ 4
CPWE
(M il M il Wﬂ\
ENTRY WEIGH
. J
(1 WOWEGR Tl k)
READING WEIGHT
\ J
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Po tym jak pierwsza oS jest zapamietana, miernik wyda sygnat dZzwiekowy | wyswietli przez chwile nastepujacy

komunikat:
3590E
wyswietlacz LED wyswietlacz LCD
WEIGH AXLE 2?
ENTER=YES C=NO
CPWE
i L tot Tl il
WEIGH AXLE 2 2
ENTER=YES C=NO

Nastepnie zapisane wazenie miga przez kilka sekund w sekcji wazenia (patrz punkt 5), I miernik wykonuje wydruk
(jesli jest ustawiony):

3590E

wysSwietlacz LED wySwietlacz LCD

WEIGH AXLE 2?
ENTER=YES C=NO

CPWE

WEIGH AXLE 2 ?
ENTER=YES C=NO

[M TR 000K it i MJ

[Gdzie: XXXXX jest nabytym wynikiem migajacej masy przez okoto dwie sekundy, nastepnie obecna waga ukazuje
sie na wadze]

Nastepnie miernik oczekuje na nastepna, oS.
Wijedz | zatrzymaj sie nastepna, osia samochodu na wadze.

Zaczekaj kilka chwil na stabilny wynik.
Nacisnij ENTER; miernik zapamieta mase osi | zapyta ponownie 0 nastepna, 0$, nastepnie tak dla kazdej osi ktora,

chcemy zsumowac.
Nacisnij C aby zakoriczy¢ wazenie; miernik wyswietli na chwile:
3590E
wysSwietlacz LED wyswietlacz LCD
4 N
WEIGH AXLE 3?
ENTER=YES C=NO
& J
4 N
WEIGH AXLE 3?
L ENTER=YES C=NO )
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CPWE
(W iCtotal Tl ]
WEIGH AXLE 3 ?
ENTER=YES C=NO
\_ J
(B i print_ Jl i)
WEIGH AXLE 3 ?
ENTER=YES C=NO
\_ J

P&Zniej miernik wykona wjazdowy cykl zakoriczony wydrukiem, wySwietli sie rowniez suma osi przez kilka sekund w
sekcji wazenia (patrz punkt 5):

3590E
wysSwietlacz LED wysSwietlacz LCD
0B CUSCE MAT 08 VEH
PT: Okg
alternatywnie
0F CUSDE MAT 02 VEH
PT: Okg
CPWE
[M 0000 ) m]
0ECUS OEMATDGVEH
alternatywnie
[M Ml totin_ Tkl iml]
0ECUS DEMATOEVEH

[Gdzie: XXXXX jest zapisana sumaryczna wartoscia masy]
W tym momencie, powraca status oczekiwania na wazenie dla wjazddw lub wyjazddw.

13.3.1.3 ROZPOCZECIE WYJAZDOWEGO WAZENIA ZA POMOCA KODU ID
Aby wiaczyc ta funkcje, nalezy ustawic¢ krok FModE >> totAL >> WEi.MEM na “Wei.Cod” w ustawieniach (TECHNICZNA

INSTRUKCJA).

Procedura
- Wybierz, Select, na zadanie, klienta / materiat / pojazd powiazany z wazeniem wyjazdowym.
Wiedz | zatrzymaj sie pierwsza, osia pojazdu na wadze: bedzie mozliwe kontynuowac na dwa sposoby.

1) Doktadnie wpisac kod ID | nacisnaé F7
2) Nacisnaé F7: urzadzenie wejdzie do menu od “otwartych” wjazdowych wazen:

wysSwietlacz LCD

ID: 1
IN:
995kg 51
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Wybierz pozadane wazenie uzywajac klawiszy strzatek a ~ .
PotwierdZ ENTER-em lub nacisnij C aby wyjsc.

13.3.1.4 ROZPOCZECIE WYJAZDOWEGO WAZENIA ZA POMOCA KODU TABLICY REJESTRACYJINEJ
Aby wiaczyc ta funkcje, nalezy ustawic krok FModE >> totAL >> WEi.MEM na “PLAtE” w ustawieniach (TECHNICZNA

INSTRUKCJA).

Procedura

Wybierz, Select, na zadanie, klienta / materiat / pojazd powiazany z wazeniem wyjazdowym.
Wijedz | zatrzymaj sie pierwszg osia pojazdu na wadze
Nacisnij F7, wyswietlacz pokaze:

( OUTPUT PLATE abc C J

Bedzie mozliwe kontynuowanie na dwa sposoby.
1) WprowadZ numer rejestracyjny | naci$nij ENTER

2) Nacisnij ENTER: urzadzenie wejdzie do menu od “otwartych” wjazdowych wazen:

wysSwietlacz LCD

CMB884FK

IN:

YDIerZ pozadane wazenie uzywajac klawiszy strzatek a .
PotwierdZ ENTER-em lub naci$nij C aby wyjsc.

13.3.1.5 PROCEDURA WAZENIA OSI NAWYJEZDZIE
Po otrzymaniu wyboru wazenia wjazdowego, miernik poczeka na stabilny wynik, zapisze mase, wyda sygnat

dZwiekowy | wyswietli przez chwile nastepujacy komunikat:

3590E
wyswietlacz LED wyswietlacz LCD
WEIGH AXLE 2?
ENTER=YES C=NO
CPWE
W B ot TRl
WEIGH AXLE 2 2
ENTER=YES C=NO

Nastepnie zapamietana masa miga przez kilka sekund w sekcji wazenia (patrz punkt 5), | miernik wykonuje wydruk
(jesli jest ustawiony):

3590E
wysSwietlacz LED wyswietlacz LCD

WEIGH AXLE 2?
ENTER=YES C=NO
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CPWE

[ i AT 00X Jifed it ihw]

WEIGH AXLE 2 ?
ENTER=YES C=NO

[Gdzie: XXXXX jest nabytym wynikiem migajacej masy przez okoto dwie sekundy, nastepnie obecna waga ukazuje sie na
wadze]

Nastepnie miernik oczekuje na nastepna, 0.

Wied?Z | zatrzymaj sie nastepna, osig samochodu na wadze.

Zaczekaj kilka chwil na stabilny wynik.

Nacisnij ENTER; miernik zapamieta mase osi | zapyta ponownie 0 nastepng, oS, nastepnie tak dla kazdej osi ktéra,
chcemy zsumowac na wjezdzie.

Nacisnij C aby zakoniczy¢ wazenie; miernik wyswietli na chwile:

3590E
wyswietlacz LED wyswietlacz LCD
4 N
WEIGH AXLE 3?
ENTER=YES C=NO
& J
4 N
WEIGH AXLE 3?
L ENTER=YES C=NO
CPWE
(il ki total ]l k! M\
WEIGH AXLE 3 ?
ENTER=YES C=NO
. J
(W W print_JpTiRD
WEIGH AXLE 3 ?
ENTER=YES C=NO
. J
Nastepnie zapisana masa miga przez kilka chwil | miernik wykonuje wydruk (jesli ustawiony jest odpowiedni format
wydruku):
3590E
wyswietlacz LED wyswietlacz LCD
alternatywnie
CUS,, MAT -~ VEH
Uhan il
CPWE
[M L0000 T ] m]
0ECUS OEMAT 0EVEH
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alternatywnie

[M [ totout Jjk] iml]

OECUS QEMATDEVEH

[Gdzie: XXXXX jest sumaryczna zapamietana wartoscia masy]
W tym momencie, powraca do statusu oczekiwania rozpoczecie cyklu wjazdowego lub wyjazdowego wazenia.
13.3.2 AUTOMATIC STATIC AXLE WEIGHING

13.3.2.1 KONFIGURACJA

Ustaw parametr w USTAWIENIACH F.ModE >> totAL >> AXLE W na “STATIC”.
Jzeli wezesniej byto ustawione wazenie na DYNAMIC, miernik zapyta o ustawienie filtra wykorzystywanego do te
funkcji, nacisnij FNJENTER aby potwierdzic.

[ SET FILTER ? }

Dla prawidtowego funkcjonowania nalezy ustawi¢ parametry wazenia w menu F.Mode >> total >> StA.CFG w
Srodowisku lub poprzez bezposrednie wywotanie powiazanej z klawiszem funkcji 605, powiazana z klawiszem.
(Patrz TECHNICZNA INSTRUKCJA):

1.”Min.Wei” (minimalna masa 0si);

2.”Stab.tm” (Przedziat stabilnosci);

3.“tiME W” (przerwa pomiedzy cyklami);

4.”Skip B.” (Poczatek opuszczanych osi);

5.“Skip E.” (Korficowe opuszczone osie);

6.”Err.En” (Wiaczenie btedu zapamietanych osi);

7.”Tim.Out” (Uptyw czasu osi).

13.3.2.2 PROCEDURA WAZENIA OSI NA WJEZDZIE
Wybierz, jesli jest wymagane, klienta / materiat/ pojazd powiazany z wazeniem wjazdowym.
Wijedz | zatrzymaj sie pierwsza, osia pojazdu na wadze nastepnie nacisnij F6 aby rozpocza¢ wjazdowe cykl wazenia |
zapisa¢ mase pierwszej osi.
Miernik odczeka na stabilny wynik | wyswietli nastepujaca informacje:

3590E
wyswietlacz LED wyswietlacz LCD
4 N
ENTRY WEIGH
& J
s N
0ECUS LEMAT OEVEH
WAITING AXLE 1 i
\ J
CPWE
B D000 Tl
ENTRY WEIGH
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ECUS [EMAT JEVEH
WAITINGAXLE1 i

[Duim I 00K Tl i iM

[Gdzie: XXXXX jest obecna masa na wadze “wjazdowa]

Wied?Z | zatrzymaj sie pierwsza, osig pojazdu na wadze.
Poczekaj kilka chwil , 0$ zostanie zapisana gdy:
1) masa jest wieksza niz minimalna masa osi z ustawien.
2) Masa jest stabilna.
PO zwazeniu pierwszej osi jest ona zapisywana, miernik wydaje sygnat dZzwiekowy | wysSwietla przez chwile
nastepujacy komunikat:

3590E
wyswietlacz LED wyswietlacz LCD

AXLES: 1
TOT: YYYYY UM i

CPWE
[M B tot Tl w}

AXLES: 1
TOT: YYYYYUM i

[Gdzie: YYYYY jest zapisana wartoscia masy, z jednostka pomiaru]

Nastepnie masa miga przez kilka chwil | miernik wykonuje wydruk (jesli jest ustawiony):

3590E
wysSwietlacz LED wysSwietlacz LCD
AXLES: 1
TOT: YYYYY UM i
CPWE
Wl AL 000K Tife i e
AXLES: 1
TOT: YYYYYUM i

[Gdzie: XXXXX jest zapisana migajaca przez okoto 2 sekundy wartoscia masy, nastepnie pokazywana jest aktualna
masa.
YYYYY jest zapisana wartoscia masy, z jednostka pomiaru]

Kiedy masa spada ponizej minimalnego progu osi, miernik odczeka na nastepna, os:

3590E

wyswietlacz LED wyswietlacz LCD
WAITAXLE2 [N |
TOT: YYYYY UM i
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CPWE

[ i AT 00X Jifed it ihw]

WAIT AXLE 2 [mmm |
TOT: YYYYYUM i

[Gdzie: XXXXX jest obecna masa na wadze

E-AF09 02 13.01 PL

[ | YYYYY UM jest zapamietana sumaryczna wartoscia masy wraz z jednostka, pomiaru]
jest zaawansowanym paskiem ktory staje sie pokolorowany w proporcji ustawienia czasu pomiedzy cyklami]

WijedZ i zatrzymaj sie nastepna, 0sia, pojazdu na wadze.
Odczekaj kilka chwil na stabilny pomiar, miernik zapisze mase osi, wydrukuje zapisana wartos¢ i zapyta ponownie o

nastepujaca, 0$, nastepnie tak samo dla kazdej nastepnej osi ktéra chcemy zsumowac.

Cykl sie zakoriczy kiedy masa nie bedzie zapamietana podczas przerwy pomiedzy cyklami, lub gdy nacisniemy
klawisz F9; po tym wyswietlacz pokaze przez chwile:

3590E

wyswietlacz LED

wyswietlacz LCD

4 N\
WAIT AXLE 3N |
| TOT:YYYYYUM i

4 N\
WAIT AXLE 3N |

L TOT: YYYYY UM [

J

CPWE
f ]M il M M ﬁka
WAIT AXLE 3 ]
TOT: YYYYYUM i
\_ J
(il [print__ Jd g
WAIT AXLE 3
TOT: YYYYYUM i
\_ J

Nastepnie miernik wykona wydruk korica cyklu i wyswietlacz pokaze mase sumaryczna, osi przez kilka sekund:

3590E

wyswietlacz LCD

wyswietlacz LED

AXLES: 2
TOT: YYYYY UM

alternatywnie

AXLES: 2
TOT: YYYYY UM

CPWE

AXLES: 2
TOT: YYYYYUM i

[M TR 000K T i) M]
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alternatywnie

i jCrotin ikl i

AXLES: 2
TOT: YYYYYUM i

[Gdzie: XXXXX jest zapisang sumaryczna wartoscia masy z jednostka pomiaru
YYYYY UM jest zapisana catkowita wartoscia masy z jednostka pomiaru]

W tym momencie, powraca do statusu rozpoczecia cyklu wazenia wjazdowego lub wyjazdowego

13.3.2.3 ROZPOCZECIE WYJAZDOWEGO WAZENIA ZA POMOCA KODU ID
Aby uruchomi¢ ten tryb nalezy ustawi¢ krok F.ModE >> totAL >> WEi.MEM na “Wei.Cod” w ustawieniach (TECHNICZNA
INSTRUKCJA).

Procedura
Wyhbierz, jesli wymagane, klienta / materiat / pojazd powiazany z wazeniem wyjazdowym.
Mozliwy jest wybor wazenia wjazdowego na dwa sposoby:

1) Wpisac bezposrednio kod ID I nacisnaé F7
2) Nacisnaé F7: wchodzimy do menu “open” wazen wjazdowych:

wyswietlacz LCD

ID: 1
IN:
995kg

Wybierz pozadanie wazenie uzywajac klawiszy strzatek « .
PotwierdZ klawiszem ENTER lub nacisnij C aby wyjs¢.

13.3.2.4 ROZPOCZECIE WYJAZDOWEGO WAZENIA ZA POMOCA KODU TABLICY REJESTRACYJNEJ
Aby uruchomic ten tryb nalezy ustawi¢ krok F.ModE >> totAL >> WEi.MEM on “PLAtE"” w ustawieniach (TECHNICZNA
INSTRUKCJA).

Procedura

Wybierz, jesli wymagane, klienta / materiat / pojazd powigzany z wazeniem wyjazdowym.
Nacisnij F7, wyswietlacz pokaze:

( OUTPUT PLATE abc C

Nastenie mozliwa jest kontynuacja na dwa sposoby:
1) Wpisz Numer Rejestracyjny i naci$nij ENTER
2) Naci$nij ENTER: nalezy wej$¢ do menu “open” wazenia wjazdowe

wyswietlacz LCD

CM884FK
IN: 995kg
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Wybierz pozadanie wazenie uzywajac klawiszy strzatek a ~ .
PotwierdZ klawiszem ENTER lub nacisnij C aby wyjsc.

13.3.2.5 PROCEDURA WAZENIA OSI NA WYJEZDZIE
Po wybraniu wjazdowego wazenia, miernik odczeka na pierwsza, 0$ i wyswietli:

3590E
wysSwietlacz LED wySwietlacz LCD

0 CULE MATE VEH
WAITINGAXLE1 o

1) masa bedzie wieksza niz minimalna masa ustawionej osi.
CPWE

E]W"t L0000 Jiid i ]M

FCUS OEMAT OBVEH
WAITINGAXLE1 o

[Gdzie: XXXXX jest aktualng masa na wadze
0 znaczy “wyjazdowe” wazenie]

WijedZ i zatrzymaj sie pierwsza, osig pojazdu na wadze.

Odczekaj kilka chwil, 0$ bedzie zapamietana kiedy:
1) masa bedzie wieksza niz minimalna masa ustawionej osi.
2) masa jest stabilna.

Po zwazeniu pierwszej osi i zapamietaniu, miernik wydaje sygnat dZzwiekowy i wysSwietla przez chwile nastepujacy
komunikat:

3590E

wyswietlacz LED wyswietlacz LCD

AXLES: 1
TOT: YYYYY UM 0

CPWE

[M il M il ]W]

AXLES: 1
TOT: YYYYYUM o

[Gdzie: YYYYY jest zapamietana wartoscia masy, z jednostka pomiaru]
3590E

wyswietlacz LED wyswietlacz LCD

AXLES: 1
TOT: YYYYY UM 0
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CPWE

[ i AT 00X il it ihw]

AXLES: 1
TOT: YYYYYUM o

[Gdzie: XXXXX jest migajaca zapisana wartoscia masy przez okoto dwie sekundy, nastepnie aktualna masa

wyswietlana jest na wadze
YYYYY jest zapamietana wartoscia masy, z jednostka, pomiaru]

Gdy masa zejdzie ponizej progu minimalnej masy osi, miernik odczeka na nastepna, os:
3590E

wyswietlacz LCD

[ WAIT AXLE 2 IEI}

wyswietlacz LED

TOT: YYYYY UM 0

CPWE

WAIT AXLE 2 [ |
TOT: YYYYYUM o

[ i AT 00X Jifed it ihw]

[Gdzie: XXXXX jest aktualng masa, na wadze
[ |YYYYY UM jest zapisana catkowita wartoscia masy z jednostka pomiaru]
jest zaawansowanym wskaZnikiem ktdry staje sie czarny w proporcji wediug mijajacego czasu pomiedzy cyklami]

WijedZ i zatrzymaj sie nastepna osia pojazdu na wadze.

Odczekaj kilka chwil na stabilny pomiar, miernik zapisze mase osi, wydrukuje zapisana wartos¢ i zapyta ponownie o
nastepujaca, oS, nastepnie tak samo dla kazdej nastepnej osi ktéra chcemy zsumowac.

Nastepnie cykl sie zakoriczy gdy masa nie jest zapisana podczas przerwy pomiedzy cyklami, lub gdy nacisniemy
klawisz F9, po tym wyswietlacz pokaze przez chwile:

3590E
wysSwietlacz LED wyswietlacz LCD
éa N\
WAIT AXLE 3N |
| TOTYYYYYUM o
éa N\
WAIT AXLE 3 |
| TOTYYYYYUM o
CPWE
(I i[otal_JiT i)
WAIT AXLE 3 ]
TOT: YYYYYUM o
\_ J
(Bl Bilprint__Jd ki)
WAIT AXLE 3
TOT: YYYYYUM o
\_ J

Nastepnie miernik wykona wydruk korica cyklu i wySwietlacz pokaze mase sumaryczna, osi przez kilka sekund:
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3590E

wysSwietlacz LED wysSwietlacz LCD

AXLES: 2
TOT: YYYYY UM 0

alternatywnie

AXLES: 2
TOT: YYYYY UM 0

CPWE

AXLES: 2
TOT: YYYYYUM o

[ Il T L0000 Tl i MJ

alternatywnie

[Ml il M il Wll]

AXLES: 2
TOT: YYYYYUM o

[Gdzie: XXXXX jest zapisang sumaryczna wartoscia masy z jednostka pomiaru
YYYYY UM jest zapisana catkowita wartoscia masy z jednostka pomiaru]

W tym momencie, powraca do statusu rozpoczecia cyklu wazenia wjazdowego lub wyjazdowego

13.3.3 AUTOMATYCZNE DYNAMICZNE WAZENIE OSI

13.3.3.1 KONFIGURACJA
Ustaw parametr w ustawieniach: FModE >> totAL >> AXLE W na “STATIC”.
Jesli wezesniej byto ustawiona wazenie osi DYNAMIC, miernik zapyta o ustawienie filtra wazenia, nacisnij
FN/ENTER aby potwierdzic.

[ SET FILTER ? }

Dla prawidtowego funkcjonowania nalezy prawidtowo ustawi¢ parametry w menu F.Mode >> total >> StA.CFG w
Srodowisku ustawien lub przez bezposrednia funkcje 605, powiazana z klawiszem. (See the TECHNICZNA
INSTRUKCJA):
1.”"Min.Wei” (Minimalna masa 0si);

2.”Stab.tm” (Przedziat stabilnosci);

3.“tiME W” (Przerwa pomiedzy cyklami);

4.”Skip B.” (Poczatkowe osie do ominiecia);

5.“Skip E.” (Koricowe osie do ominiecia);
6.”Err.En” (Wlaczenie btadu zapamietywania 0si);
7."Tim.Out” (Ominiecie czasu zapamietania 0si).

13.3.3.2 PROCEDURA WAZENIA WJAZDOWEGO
Wybierz jesli wymagane, klienta / materiat / pojazd do powiazania z wazeniem wjazdowym.
Nacisnij klawisz F6 w przypadku rozpoczecia cyklu wjazdowego wazenia.
Urzadzenie odczeka na pierwsza, 0$ i wyswietli:
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3590E
wysSwietlacz LED wySwietlacz LCD
éa N\
ENTRY WEIGH
g /
4 N\
O0ECUS DEMAT [EVEH
WAITING AXLE1 i
\ J
CPWE
T
ENTRY WEIGH
\_ J
(il IO il ki)
OBcus JEMAT OEVEH
WAITING AXLE1 i
\_ J

[Gdzie: XXXXX jest aktualng masa na wadze i 0znacza “wjazdowa” mase]

Wybierz jesli wymagane, klienta / materiat / pojazd do ktérego ma by¢ powiazane wazenie.
WijedzZ pierwsza, osia pojazdu na wage w granicach predkosci ustawionych w DYN.CFG >> SPEED, unikajac
hamowania podczas przejazdu przez wage.
Os$ bedzie zapamietana automatycznie jesli:
1) masa bedzie wieksza niz minimum wagi ustawione w kroku <<Min.Wei>>.
2) Wykryta masa jest pomiedzy parametrami wazen dynamicznych, ktdre sa ustawione w <<DIN.CFG>>,
(TECHNICZNA INSTRUKCJA).

Po zwazeniu pierwszej osi i zapamietaniu, miernik wydaje sygnat dZzwiekowy i wySwietla przez chwile nastepujacy
komunikat:

3590E

wysSwietlacz LED wySwietlacz LCD

AXLES: 1
TOT: YYYYY UM i

CPWE

[iw B tot el iwln]

AXLES: 1
TOT: YYYYYUM i

[Gdzie: YYYYY jest zapamietana wartoscia masy, z jednostka pomiaru]

Nastepnie zapisany wynik miga przez kilka sekund a miernik wykonuje wydruk (jesli jest ustawiony odpowiedni
format wydruku):

Po tym jak zwazymy pierwsza, o$ | zostanie ona zapamietana, kiedy masa zejdzie ponizej kroku <<Min.Wei>>
miernik odczeka na druga, oS, przez czas ustawiony w <<tiME W>>:

3590E
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wyswietlacz LCD

[ WAIT AXLE 2 IEIJ

wyswietlacz LED

TOT: YYYYY UM [

CPWE

WAIT AXLE 2 (o |
TOT: YYYYYUM i

[ i AT 00X Jifed it ihw]

Gdzie: XXXXX jest aktualng masa, na wadze
YYYYY UM jest zapisana catkowita wartoscia masy z jednostka pomiaru]

jest zaawansowanym wskaZnikiem ktdry staje sie czarny w proporcji wedtug mijajacego czasu pomiedzy cyklami]

PrzejedZ pierwsza, 0sia pojazdu przez wage w granicach predkosci ustawionych w DYN.CFG >> SPEED, omijajac

hamowania podczas przejazdu przez wage.
Miernik zapisze automatycznie mase osi, pokaze zapisana wartosc | zapyta o nastepna 0S, nastepnie tak dla kazdej

nastepnej ktora chcemy zsumowac.
Cykl sie zakoriczy kiedy masa nie bedzie zapamietana podczas przerwy pomiedzy cyklami, lub gdy nacisniemy
klawisz F9; po tym wyswietlacz pokaze przez chwile

3590E
wyswietlacz LED wyswietlacz LCD
éa N\
WAIT AXLE 3 |
| TOT:YYYYYUM i
4 N\
WAIT AXLE 3 |
| TOTYYYYYUM i
CPWE
(Wl Witotal il i)
WAIT AXLE 3 [mmm—]
TOT: YYYYYUM i
\_ J
(W Wilprint__ Jd i)
WAIT AXLE 3
TOT: YYYYYUM i
\_ J

Nastepnie miernik wykona wydruk korica cyklu, i wySwietlacz pokaze mase sumaryczna osi przez kilka sekund:

3590E
wysSwietlacz LED wysSwietlacz LCD

AXLES: 2 H km/h
TOT: YYYYY UM i

alternatywnie

AXLES: 2 H km/h
TOT: YYYYY UM i
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CPWE

B BIT0000K T el
AXLES: 2 H km/h
TOT: YYYYYUM i

alternatywnie

M il ﬂMﬂ i il
AXLES: 2 H km/h
TOT: YYYYYUM i

Gdzie: XXXXX jest zapisang sumaryczna wartoscia masy;
H jest wyliczona predkoscia;
YYYYY UM jest zapisana, catkowita wartoscia masy z jednostka pomiaru.

W tym momencie, powraca do statusu rozpoczecia cyklu wazenia wjazdowego lub wyjazdowego

13.3.3.3 ROZPOCZECIE WYJAZDOWEGO WAZENIA ZA POMOCA KODU ID
Aby uruchomi¢ ten tryb nalezy ustawi¢ krok F.ModE >> totAL >> WEi.MEM on “Wei.Cod” w ustawieniach (TECHNICZNA
INSTRUKCJA).

Procedura
Wybierz, jesli wymagane, klienta / materiat / pojazd powiazany z wazeniem wyjazdowym.
Mozliwy jest wybdr wazenia wjazdowego na dwa sposoby:

1) Bezposrednio wybierz kod ID I naci$nij F7
2) Nacisnij F7: modut wejdzie w menu otwartych “open” wjazdowych wazen:

wysSwietlacz LCD

ID: 1
IN: 995kg

Wybierz pozadanie wazenie uzywajac klawiszy strzatek a ~ .
PotwierdZ klawiszem ENTER lub nacisnij C aby wyjs¢.

13.3.3.4 ROZPOCZECIE WYJAZDOWEGO WAZENIA ZA POMOCA KODU TABLICY REJESTRACYJNEJ
Aby uruchomic¢ ten tryb nalezy ustawi¢ krok F.ModE >> totAL >> WEi.MEM on “PLAtE" w ustawieniach (TECHNICZNA
INSTRUKCJA).

Procedura

Wybierz, jesli wymagane, klienta / materiat / pojazd powiazany z wazeniem wyjazdowym.
Press F7, wyswietlacz pokaze:

( OUTPUT PLATE abc C

Nastepnie mozliwa jest kontynuacja na dwa sposoby:
1) Wpisz numery rejestracyjne samochodu i zatwierdZ klawiszem ENTER

2) Nacisnij ENTER: modut wejdzie w menu otwartych “open” wjazdowych wazen:
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wySwietlacz LCD

CM884FK
IN: 995kg

Wybierz pozadanie wazenie uzywajac klawiszy strzatek a « .
Potwierdz klawiszem ENTER lub nacisnij C aby wyjsc.

13.3.3.5 PROCEDURA WAZENIA OSI NA WYJEZDZIE
Po wybraniu wjazdowego wazenia, miernik odczeka na pierwsza, oS i wyswietli:

3590E
wyswietlacz LED wyswietlacz LCD

0z CUSIE MAT 1€ VEH
WAITING AXLE 1 0

CPWE
ﬂﬁm ]MWII W\ ]Mﬂ
CUS[EMATOEVEHOE

WAITING AXLE1 o

[Gdzie: XXXXX jest aktualng masa na wadze
0 0znacza “wyjazdowa’ mase]

PrzejedZ pierwsza, 0sia pojazdu przez wage w granicach predkosci ustawionych w DYN.CFG >> SPEED, unikajac
hamowania podczas przejazdu przez wage.
0s$ bedzie zapamietana automatycznie jesli:
1) Masa jest wieksza niz ustawione minimum dla osi w kroku <<Min.Wei>>.
2) Wykryta masa jest posrod parametrow wazenia dynamicznego, ktdre sa ustawione w <<DIN.CFG>>,
(TECHNICZNA INSTRUKCJA).

Po zwazeniu pierwszej osi i zapamietaniu, miernik wydaje sygnat dZzwiekowy i wyswietla przez chwile nastepujacy
komunikat:

3590E
wyswietlacz LED wyswietlacz LCD

AXLES: 1
TOT: YYYYY UM 0

CPWE

M I ot T

AXLES: 1
TOT: YYYYYUM o

[Gdzie: YYYYY jest zapamigtana warto$cig masy, z jednostka pomiaru]

Nastepnie zapamietana masa miga przez kilka sekund | miernik wykonuje wydruk (jesli jest ustawiony odpowiedni
format wydruku):

Po tym masa pierwszej osi jest zapisywani, gdy masa spada ponizej <<Min.Wei>> miernik czeka na druga oS, przez
czas ustawiony w kroku <<tiME W>>:
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wyswietlacz LED

CPWE

WAIT AXLE 2 [ |
TOT: YYYYYUM o

[ i AT 00X Jifed it ihw]

Serie miernikow 3590EKR, 3590EXP, 3590EXT, CPWE, CPWET

wyswietlacz LCD

WAITAXLE2 I |

[ TOT: YYYYY UM 0

|

dzie: XXXXX jest aktualng masa, na wadze

-

YYYYY UM jest zapisana catkowita wartoscia masy z jednostka pomiaru]

E-AF09 02 13.01 PL

jest zaawansowanym wskaZnikiem ktdry staje sie czarny w proporcji wedtug mijajacego czasu pomiedzy cyklami]

PrzejedZ pierwsza, 0sia pojazdu przez wage w granicach predkosci ustawionych w DYN.CFG >> SPEED, unikajac

hamowania podczas przejazdu przez wage.
Miernik zapisze automatycznie mase osi, pokaze zapisana wartosc | zapyta ponownie 0 0 nastepna, 0$, a tak dla

wszystkich osi ktdre chcemy zsumowac.
Cykl sie zakoriczy kiedy masa nie bedzie zapamietana podczas przerwy pomiedzy cyklami, lub gdy nacisniemy
klawisz F9; po tym wyswietlacz pokaze przez chwile

3590E

wyswietlacz LED

CPWE
e ; ™)
]M il ﬂWlﬂ il M

WAIT AXLE 3 [mmm—]
TOT: YYYYYUM o
\_ J
(B ilprint_ Jl il
WAIT AXLE 3
TOT: YYYYYUM o
\_ J

wyswietlacz LCD

L TOT: YYYYY UM 0

éa N\
WAIT AXLE 3[HEEE |

L TOT: YYYYY UM 0

4 N\
WAIT AXLE 3 |

J

Nastepnie miernik wykona wydruk korica cyklu, i wyswietlacz pokaze mase sumaryczna, osi przez kilka sekund:

3590E

wysSwietlacz LED

alternatywnie

wysSwietlacz LCD

AXLES: 2 H km/h
TOT: YYYYY UM 0

|
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CPW
=TT
AXLES: 2 H km/h
TOT: YYYYYUM o
\_ J
alternatywnie
(M il M il ﬁnﬁr
AXLES: 2 H km/h
TOT: YYYYYUM o
\_ J

AXLES: 2 H km/h

TOT: YYYYY UM

0

Gdzie: XXXXX jest zapisana sumaryczna wartoscia masy;

H jest wyliczona, predkoscia;

YYYYY UM jest zapisana catkowita wartoscia masy z jednostka pomiaru.

E-AF09 02 13.01 PL

W tym momencie, powraca do statusu rozpoczecia cyklu wazenia wjazdowego lub wyjazdowego

13.3.3.6 WYBIERANIE WJAZDU LUB WYJAZDU PRZED LUB PO ZAPISANIU OSI

W wazeniu dynamicznym mozliwe jest zdecydowaé aby zapisa¢ mase wszystkich osi po wazeniu, zdecydowac gdzie masa
bedzie sumowana (jako wjazdowa lub jako wyjazdowa), lub opuscic ta funkcije jak zwykle tak, Ze operator jest zmuszony d

owykonania wyboru aby rozpoczag cykl.

Przez wybor pierwszej opcji, waga jest zawsze gotowa do wazenia bez zmuszania do nacisniecia klawisza przez

zapamietywaniem, ale z mozliwoscia, aby to zrobi¢ w kazdym innym czasie (przed lub po).

Wybor rodzaju dziatania jest mozliwy w Srodowisku ustawien (krok <<i.0.SEL>>, TECHNICZNA INSTRUKCJA).

13.3.4 UWAGI PRZY WAZENIU WJAZDOWYM

» W funkcji wazenia gdy wybrane jest wazenie z tablicami rejestracyjnymi, nalezy wybrac pojazd, w przeciwnym
wypadku miernik pokaze na wyswietlaczu LCD “LICENSE PLATE NOT PRESENT" | wyda dtugotrwaty dZwiek;
nastepnie anuluje pomiar | wrdci do wazenia.

« Jesli chcemy wykonad wazenie wjazdowe bez wchodzenia (I uzywania) bazy danych POJAZDOW, niezbedne jest
wytaczenie tej bazy w kroku: FMODE >> DTB >> ABIL.V | jednokrotnie nacisna¢ klawisz F6 (wazenie wjazdowe),

miernik zapyta “INPUT PLATE".
Raz wklejona tablica, miernik wiaczy wazenie wjazdowe.

«  Jedli jest tara, w POJEDYNCZYM WAZENIU uruchomiona, zatem nie ma zajetego kodu ID. patrz punkt 13.3.4.

» Jesli wszystkie 999 zapisanych pozycji jest zajetych bez wykonywania zadnego wazenia wyjazdowego, na
wykonywanych wazeniach wjazdowych, miernik pokaze informacje “WEIGHS MEMORY FINISHED”; nalezy
wykonac przynajmniej jedno wazenie wyjazdowe w celu zwolnienia pamieci lub nalezy anulowac wszystkie
zapamietane wazenia (patrz punkt 13.3.5).

» Jezeli wazenie wjazdowe zostato wykonane z wybranym pojazdem, nalezy wykonac wazenie wyjazdowe w
przypadku uzywania tego samego samochodu w nowym wazeniu wjazdowym (the wyswietlacz LCD pokaze
“LICENSE PLATE ALREADY IN” jesli probujemy zwazyc ten sam samochdd | wjezdzie bez wykonania jego

wyjazdu).
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13.3.5 UWAGI PRZY WAZENIU WYJAZDOWYM
o Jezeli jest co$ wtarowane, wykonywane jest POJEDYNCZE WAZENIE. patrz punkt 13.3.4.
» Przez wprowadzenie kodu ID ktdry nie jest jeszcze potaczony z wazeniem, miernik pokaze na wyswietlaczu
LCD “MEMORY IS EMPTY - pusta komadrka pamieci” | wyda dtugotrwaty dZwiek; nastepnie anuluje pomiar | powrdci

do wazenia.

* Przez wprowadzenie kodu ID juz wykonanego wazenia, miernik poinformuje o tym fakcie komunikatem:

WEIGH ALREADY
DONE, CONTINUE?

Potwierdz klawiszem ENTER lub nacisnij inny klawisz aby anulowac.

» Przez wprowadzenie nieprawidtowej tablicy rejestracyjnej lub powiazanej juz z wazeniem, miernik pokaze
komunikat na wyswietlaczu LCD"LICENSE PLATE NOT PRESENT - tablica rejestracyjna nie wystepuje” wydajac
dtugotrwaty dZwiek; nastepnie anuluje pomiar | powrdci do wazenia.

» Jezeli nie zostato wprowadzone wazenie wjazdowe, a wejdziemy w menu “otwartych” wazen, miernik pokaze na
wysSwietlaczu LCD “NO INPUT WEIGH OPEN - nie ma rozpoczetych wazen wjazdowych” | wyda dtugotrwaly sygnat;
nastepnie anuluje wazenie | powrdci do standardowego pomiaru.

13.3.6 OKRESLANIE MASY NETTO POJAZDU POPRZEZ ODJECIE USTAWIONEJ TARY
Zatozenie: Funkcja jest dostepna jezeli wazenie wjazd/wyjazd jest wigczone.

OKRESLANIE MASY NETTO POJAZDU POPRZEZ ODJECIE USTAWIONEJ TARY

Jezeli reczna tara zostata recznie ustawiona lub przywotana poprzez wybdr pojazdu (patrz punkt 7), miernik automatycznie
odejmie ja z masy zebranej masy sumarycznej, tak dtugo jak nie jest wieksza jak ona sama, na koniec pomiaru
sumarycznego Osi.

Miernik wydrukuje catkowita zakumulowana wage (Mase brutto), reczna tara zidentyfikowana w “PT” (Ustawienie Tary) |
rdznice w masie (Masa Netto).

Jest mozliwe wybranie czy réznica mas powinna by¢ skumulowana w masie sumarycznej w wjezdzie czy wyjezdzie.

- Aby to skumulowac¢ w masie sumarycznej wjazdowej, nalezy wykona¢ sumowanie osi jak standardowe wazenie wjazdowe,
przez nacisniecie klawisza F6 po wprowadzeniu wartosci tary (patrz punkt 7); Procedura jest zatem taka sama jak
wprowadzanie wazen wjazdowych (patrz punkt 13.3.1.2, 13.3.2.2 lub 13.3.2.3 w zaleznosci od zapisanego trybu).

- Aby skumulowac r6znice wag w masie sumarycznej wyjazdowej, nalezy wykonac¢ sumowanie osi jak dla standardowego
wzenia wjazdowego przez nacisniecie klawisza F7 po wprowadzeniu wartosci tary (patrz punkt 7); Procedura jest zatem taka
sama jak wprowadzanie wazeri wjazdowych (patrz punkt 13.3.1.2, 13.3.2.2 lub 13.3.2.3 w zaleznosci od zapisanego trybu).

JezZeli ustawione jest reczne sumowanie osi, wySwietlacz pokaze wartosc tary, zidentyfikowana z “PT”, przed wazeniem
Procedura:

3590E

wysSwietlacz LED wysSwietlacz LCD
0B CUtE MATE VEH
PT: 1000kg
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CPWE
[ Il T L0000 Jiil i MJ

DE CUJg MAIZ VEH
PT: 1.000kg

[Gdzie: XXXXX jest wartoscia masy]

13.3.7 USUWANIE WSZYSTKICH ZAPISANYCH WAZEN WJAZDOWYCH

Poprzez funkcje 426 potaczona, z pozadanym klawiszem (<< FKEYS >> krok, TECHNICZNA INSTRUKCJA), mozliwe jest
anulowanie wszystkich zapisanych pozycji.

Kiedy wyswietlacz zapyta “Sure?”, nacisnij ENTER aby potwierdzi¢, lub inny klawisz aby powrdcic do cyklu.

13.4 FUNKCJE AUTOMATYCZNEGO WAZENIA OSI (STATYCZNIE LUB DYNAMICZNIE)
13.4.1 ANULOWANIE CYKLU

Podczas automatycznego cyklu wazenia, mozna anulowac wszystko przez nacisniecie klawisza F10: wysSwietlacz pokaze “Sure?”
i “CANCEL WEIGHING CYCLE?". Nacisnij ENTER aby potwierdzi¢ lub inny klawisz aby powrdci¢ do cyklu.
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13.4.2 BLEDY W ZAPISIE PODCZAS AUTOMATYCZNEGO WAZENIA 0S|

13.4.2.1Bt AD W ZAPISIE PODCZAS DYNAMICZNEGO WAZENIA OS|

Komunikaty btedow ktére moga, by¢ wyswietlone na urzadzeniu, jesli jest btad osi (jesli krok <<ERR.EN>> = ENABLE):

3590E Wizualizacja

( AXLE ACQUISITION ) Jezeli samochdd przekroczyt maksymalna predkosc¢
ERROR ustawiona w kroku <<SPEED>>.

(. J

( AXLE ACQUISITION ) Jezeli pojazd przejechat przez wage z predkoscia
ERROR (<1 km/h).

\ J

( AXLE ACQUISITION ) Jezeli pojazd zatrzymat si¢ na platformie.
ERROR

\ J

( AXLE ACQUISITION ) Jezeli masa przekroczyta no§nos$¢ wagi.
ERROR

(. J

( AXLE ACQUISITION ) Jesli doszlismy do maksymalnej liczny osi.
ERROR

(. J

( AXLE ACQUISITION ) Urzadzenie nie moze obliczy¢ masy osi.

L ERROR )

13.4.2.2 BLAD W ZAPISIE PODCZAS STATYCZNEGQ WAZENIA OS|

3590E Visualizations

( AXLE ACQUISITION ) Jezeli masa przekroczyla nosnos$¢ wagi.
ERROR

\ J

( AXLE ACQUISITION ) Jesli doszlismy do maksymalnej liczny osi.
ERROR

\ J

( AXLE ACQUISITION ) Urzadzenie nie moze obliczy¢ masy osi.
ERROR

(. J

( AXLE ACQUISITION ) Pojazd zjechat z platformy, zanim zapisywanie wazen osi zostato
ERROR uchwycone.

(. J

Ponadto wyjazd moze by¢ wlaczony do czasu zapamigtania nastgpnej osi lub btad si¢ skasuje (patrz nastgpne funkcje), w przypadku
informacji operatora o blgdzie. Patrz “btedy zapamigtywania osi” funkcja w punkcie 15.6.

13.4.3 RESET BLEDU OSI W CYKLU DYNAMICZNYM
W przypadku btedu zapisu, normalnie suma jest anulowana (wydruk sumy réwniez nie bedzie wykonany). Jesli btad zajmuje
miejsce jednej z osi ktdra jest ustawiona aby nie by¢ sumowana (patrz punkt 13.5), btad ten nie bedzie brany pod uwage.
Poprzez funkcje 602 powiazana z pozadanym kluczek (<< FKEYS >> krok, TECHNICZNA INSTRUKCJA), moZzliwe jest
wyzerowanie btedu wiec o$ nie bedzie brana pod uwage: poprzez powiazany klawisz po btedzie, suma nie bedzie
anulowana, wydruk sumy bedzie wykonany na koncu procedury | jesli wyjazd jest ustawiony w funkcji “btedy zapisywania osi”
(patrz punkt 15.6), bedzie wytaczony.
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13.4.4 ZARZADZENIE WJAZDEM DLA CYKLU POCZATEKIKONIEC

Poczatek | koniec cyklu wazenia moze byc zdefiniowany, odpowiednio, przez wiaczenie | wytaczenie zewnetrznych wejsc,
zamiast automatycznego wykonania przez czas.

Moze to byc uzyteczne jesli chcemy rozpoczac cykl poprzez fotokomaorke umieszczona, przed strefa wazenia | wytaczyé
poprzez uzycie nastepnej fotokomaorki poza, lub za pomoca zewnetrznych przyciskéw zdalnego pilota.

W celu wiaczenia tego rodzaju zarzadzania, nalezy ustawic ZERO sekund w kroku F.Mode >> total >> StA.CFG >> tiME W
(przerwy pomiedzy cyklami), | funkcje “Aut.cyc” w wjezdzie (w Srodowisku ustawieri, TECHNICZNA INSTRUKCJA).

13.4.5 ZARZADZANIE WYJSCIAMI

Mozliwe jest wiaczenie funkcjonowania wyjsé w celu prowadzenia kierowcy podczas cyklu wazenia, na przyktad wiaczenie
wyjsc:

- kiedy zakoriczymy cykl wazenia,

- podczas zapamietywania osi poinformowac, Zze masa nie jest jeszcze zapisana | dlatego ze nie jest jeszcze stabilna.
- Kiedy zapisane sa osie aby poinformowac kierowce aby wjechat.,

- kiedy wystapit btad zapamietywania (patrz punkt 13.4.2).

Lista dostepnych funkcii jest opisana w szczegdtach w punkcie 15.6

13.4.6 PALZA Z PRZECHWYTYWANIU OSI

Mozliwe jest wiaczenie funkcji aby uruchomi¢ PALZE w przeliczanie osi podczas statycznego lub dynamicznego cyklu.

Jest to moZliwe przez funkcje 607 potaczona z przeznaczonym klawiszem (<< FKEYS >> krok, TECHNICZNA
INSTRUKCJA)

13.5 USTAWIANIE OSI TAK ABY NIE BYLY ONE SUMOWANE

Jesli skonfigurowane jest automatyczne wazenie, mozliwe jest ustawienie numeru osi ktore nie beda sumowane na poczatku
I/lun na koricu cyklu wazenia.

Jest to uzyteczne na przyktad tylko do zwazenia przyczepu, lub gdy wystepuja problemy za zapisania zwazonej osi ktéra nie
jest na prawde wymagana.

Mozliwe jest aby ustawi¢ osie w Srodowisku ustawi¢ (<<SKIP B>> | <<SKIP E>> , TECHNICZNA INSTRUKCJA) tak, ze sa,
one wiaczane automatycznie po kazdym uruchomieniu, i / lub ich zmiany w masie fazy z nastepujacych funkciji:
»  Poprzez funkcje 603, powiazana z pozadanym klawiszem (<< FKEYS >> krok, TECHNICZNA INSTRUKCJA), mozliwe
jest ustawienie numeru osi ktore nie maja by¢ sumowane na poczatku cyklu. Wpisz wartosc i nacisnij ENTER.
» Poprzez funkcje 604, powiazana z pozadanym klawiszem (<< FKEYS >> krok, TECHNICZNA INSTRUKCJA),
mozliwe jest ustawienie numeru osi ktére nie maja, by¢ sumowane na koricu cyklu. Wpisz wartosé i nacisnij ENTER.

Ustawione wartosci w fazie wazenia nie sa zapisane w trwaty sposob, ale sa podstawione przy kazdym starcie z wartosci
ustawionych w ustawieniach.

13.6 DODATKOWA FUNKCJA TARY

Funkcja ta jest uzyteczna jezeli chcemy przeliczy¢ zatadowane/roztadowane pojazdy netto z raty dodanej samochodu
branego do rozwazan.

Przez wiaczenie tej funkcji w kroku FModE >> totAL >> Add.tAr , moZliwe jest miec, na wazeniu wyjazdowym, jestesmy
pytani aby wprowadzi¢ dodatkowa, tare, ktora bedzie odjeta z zatadowanych/roztadowanych wartosci w wazeniu.

Przez nacisniecie klawisza F7 | wybdr “open-otwartego” wazenia na wjezdzie, wprowadzamy Srodowisko przeliczania

( wysSwietlacz LCD podaze nastepujaca informacje “ADDITIONAL TARE").

Procedura:
Za pomoca numerycznej klawiatury wprowadz pierwsza, wartosc, potem
 Nacisnij Fn w celu rozwazenia tej wartosci jako dodatkowa tara
lub
 Nacisnij F1 aby doda¢, F2 aby powieli¢, F3 aby odja¢:
- Z klawiatury numerycznej wprowadz druga warto$¢ operacii.
- NACISNIJ ENTER: wynik bedzie pokazany przez kilka sekund na wy$wietlaczu | roztozony jako dodatkowa tara.
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Funkcja wydruku “KALKULATOR" nie bedzie wykonana, ale bedzie kontynuowane drukowanie przy wazeniu wyjazdowym, w
ktdrym jest mozliwe wydrukowanie takze dodatkowej tary.
Dodatkowa tara jest automatycznie odejmowana z zatadowanego lub roztadowanego wazenia.
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13.7 PONOWNE WLACZANIE WAZENIA

Po zwazeniu osi, w celu zwazenia nastepnej, wySwietlana masa musi przekroczy¢ zero lub stanie sie niestabilna.
Te ustawienie jest wykonywane w srodowisku ustawiern w FModE >>rEACt. parametr (TECHNICZNA INSTRUKCJA).

W momencie zapamietywania masy, wyswietlacz LCD pokaze:

WEIGHT NOT PASS.
BY 0 OR INSTAB.

ENTER=TRY AGAIN
C=CANCEL

W innym przypadku mozliwe jest wykluczenie tego typu sprawdzania: nalezy zatem ustawi¢ “ZAWSZW” w F.Mode >> totAL
>> t.ModE, (TECHNICZNA INSTRUKCJA).

13.8 PROGI DLA WYKONYWANIA WAZEN

Jest mozliwe ustawi¢ przedziat wagowy (pomiedzy 0 | nosnoScia wagi) do wykonania prostego wazenia lub wazenia
wjazd/wyjazd; poza tym podiatem, operacja nie jest akceptowana (gdy F6 lub F7 jest nacisniete wyswietlacz LCD pokaze
“WEIGHT OUT OF THRESHOLD" przez kilka sekund.

e Przez funkcje 500, powiazana z pozadanym klawiszem (<< FKEYS >>, TECHNICZNA INSTRUKCJA), mozliwy jest
dostep do menu “thr.hi"(Maksymalne ustalony prdg): ustaw najwyzszy prég sumowania | nacisnij ENTER.
» Przez funkcje 501 function, powiazana z pozadanym klawiszem (<< F.KEYS >> krok, TECHNICZNA INSTRUKCJA),
mozliwy jest dostep do menu “thr.Lo" (Maksymalne ustalony prog): ustaw najnizszy prdg sumowania i nacisnij
ENTER

UWAGI:

- Przez ustawienia 0 w maksymalnym progu, mozliwe jest zsumowanie najwyzszej maksymalnej nosnosci wagi.
- Przez ustawienia 0 w obu progach, funkcje sa wytaczone.

- Pole sumowania jest poprawne ale wszystkich rodzajow sumowarn (wjazd/wyjazd i dla podwaojnych wazeri).

13.9 WIZUALIZACJA | CZYSZCZENIE ZAKUMULOWANUCH DANYCH
Kazda suma moze by¢ chwilowo przegladana na wyswietlaczu i wyczyszczona niezaleznie od wydruku, poréwnduac
odpowiednia funkcje z pozadanym klawiszem (<< FKEYS >> krok, TECHNICZNA INSTRUKCJA):

SUMA FUNKCYJNY KOD DLA FUNKCYJNY KOD DO
WIZUALIZACJI USUWANIA

SUMA CZESCIOWA 416 418
SUMA OGOLNA 419 421
SUMA WIELKA 422 424
SUMA KLIENTA 404 406
SUMA MATERIALU 408 410
SUMA POJAZDU 412 414
SUMA WSZYSTKICH KLIENTOW - 407
SUMA WSZYSTKICH MATERIALOW - 411
SUMA WSZYSTKICH POJAZDOW - 415
SUMA CALEJ WAGI - 425
(SUMA CZESCIOWA, SUMA OGOLNA, SUMA WIELKA)

KODY ID - 426

Poprzez wywotanie jednej z funkcji czyszczenia, urzadzenie zapyta o potwierdzenie przed kontynuowaniem anulowania:
nacisnij ENTER aby wyczysci¢, C aby kontynuowa¢ sumowanie.
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Jest mozliwe wytaczenie prosby o potwierdzenie, w FModE >> totAL >> rESEt krok, TECHNICZNA INSTRUKCJA
W przypadku wizualizacji sumy, urzadzenie automatycznie wyjdzie z funkcji po kilku sekundach.

UWAGI:

- Dane wazenia usunietej tary beda zaktualizowane tylko z odjeta masa wjazd/wyjazd lub pojedynczego wazenia.

- Istnieje suma dla KAZDEGO UZYWANEGO KLIENTA, MATERIALU | POJAZDU.

Inne sumy sa OGOLNE, | moga by¢ wyczyszczone NIEZALEZNIE OD INNYCH (jesli skasujemy SUME WIELKA, z
nastepujacych wazen wjazd/wyjazd, inne beda sie sumowaly dalej do wzrostu, kiedy SUMA WIELKA zrestartuje sie od nowa
od 0).

Przez wyczyszczenie listy wazeri uzyskamy wyczyszczenie wszystkich “otwartych wazer “open” wjazdowych: Przez
wykonanie tej operacji wszystkie wazenia ponizej sa anulowane.
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14. WYDRUKI

Urzadzenie jest wyposazone w rdzne funkcje wydrukdw, ktére moga byc uzyteczne podczas wazenia, oraz 30 formatow,
innymi stowy, 30 réznych komdrek pamieci, kazda ktéra zawiera programowalny wydruk.

WYDRUK wykonywany przez niektdre z tych funkcji zalezy os formatu powiazanego z nim wydruku; patrz nastepny punkt dla
powiazan. Format powiazanej funkcji pozwala wykonac rézne WYDRUKI, przez zmiane powiazanego formatu za kazdym
razem.

Dostepne funkcje to:

PROSTY WYDRUK - programowalny wydruk -
Przez klawisz F5 mozna wydrukowa¢ pozadany format, bez wykonywania wazenia wjazdiwyjazd lub pojedynczego
wazenia.

Przy urzadzeniu legalizowanym:

- Drukowanie zadziata jezeli masa netto jest przynajmniej 20 dziatek.

- Wydruk jest ponownie wiaczony kiedy parametr FModE >> rEACt zostat zaprogramowany w (TECHNICZNA
INSTRUKCJA).

- Proste funkcje wydruku wytaczaja sumowanie i vice versa.

Przy urzadzeniu nielegalizowanym:

- Drukowanie dziata jesli MASA NETTO jest wieksza niz zero.

- Prosty wydruk nie wyklucza sumowania | jest zawsze aktywny(programowanie w parametrze F.ModE >> rEACt
TECHNICZNA INSTRUKCJA nie jest brane pod uwage).

RAPORT PROSTEGO WAZENIA OSI - Programowalne WYDRUKI -
Jezeli funkcja wjazd/wyjazd jest wytaczona, poprzez nastepujaca, funkcje wydruku, mozliwe jest stworzenie wydruku raportu
prostego wazenia osi, przez wydrukowanie nagtéwka, wagi kazdej osi.

patrz punkt 13.2 procedura wykonywania prostego wazenia.

SUMOWANIE PIERWSZEJ OSI - programowalny wydruk -
Sumowanie pierwszej osi (recznie przez klawisz F6 lub automatycznie w zaleznosci os trybu sumowania) powoduje wydruk
formatu powiazanego z funkcja S.F.12.

SUMOWANIE NASTEPNEJ OSI - programowalny wydruk -
Sumowanie nastepnej osi (recznie przez klawisz ENTER lub automatycznie w zaleznosci od trybu sumowania) powoduje
wydruk formatu powiazanego z funkcja, S.F.13.

OSIE RAZEM - programowalny wydruk -
Koniec sumowania osi (recznie przez klawisz C lub automatycznie w zaleznosci od trybu sumowania) powoduje wydruk
formatu powiazanego z funkcja S.F.14.

RAPORT WAZENIA WJAZDOWEGO OSI - programowalny wydruk -
Jezeli funkcja wjazd/wyjazd jest wytaczona, poprzez nastepujaca, funkcje wydruku, mozliwe jest stworzenie wydruku raportu
prostego wazenia o0si, przez wydrukowanie nagtowka, wagi kazdej osi.

patrz punkt 13.3 procedura wykonywania wazenia wjazdowego.

SUMOWANIE PIERWSZEJ OSI - programowalny wydruk -
Sumowanie pierwszej osi (recznie przez klawisz F6 lub automatycznie w zaleznosci 0s trybu sumowania) powoduje wydruk
formatu powiazanego z to the S.F.12 function (funkcja uzywana réwniez w wazeniu wyjazdowym o0si).

SUMOWANIE NASTEPNEJ OSI - programowalny wydruk -
Sumowanie nastepnej osi (recznie przez klawisz ENTER lub automatycznie w zaleznosci od trybu sumowania) powoduje
wydruk formatu powiazanego z to the S.F.13 function (funkcja uzywana w wazeniu wyjazdowym osi).

AXLE TOTAL AND INPUT AXLE WEIGHING END - programowalny wydruk -
Koniec sumowania osi (recznie przez klawisz C lub automatycznie w zaleznosci od trybu sumowania) powoduje wydruk
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formatu powiazanego z funkcja S.F.14(funkcja uzywana w wazeniu wyjazdowym osi) | potem w formacie powigzanym z
funkcja S.F.06.

RAPORT WAZENIA WYJAZDOWEGO OSI - programowalny wydruk -
Jezeli funkcja wjazd/wyjazd jest wkaczona, poprzez nastepujaca funkcje wydruku, mozliwe jesr stworzenie wydruku raportu
wyjazdowego wazenia osi, przez wydrukowanie nagtéwka, wagi kazdej osi.

patrz punkt 13.3 procedura wykonywania wazenia wyjazdowego.

SUMOWANIE PIERWSZEJ OSI - programowalny wydruk -
Sumowanie pierwszej osi ( recznie przez klawisz F7 lub automatycznie w zaleznosci od trybu sumowania) powoduje wydruk
formatu powiazanego z funkcja, S.F.12 (funkcja uzywana rowniez przy wazeniu wjazdowym).

SUMOWANIE NASTEPNEJ OSI - programowalny wydruk -
Sumowanie nastepnej osi (recznie przez klawisz ENTER lub automatycznie w zaleznosci od trybu sumowania) powoduje
wydruk formatu powiazanego z funkcja, S.F.13 (funkcja uzywana réwniez przy wazeniu wjazdowym).

AXLE TOTAL AND OUTPUT AXLE WEIGHING END - programowalny wydruk -
Koniec sumowania osi (recznie przez klawisz C lub automatycznie w zaleznosci od trybu sumowania) powoduje wydruk
formatu powiazanego z funkcja, S.F.14 (funkcja uzywana rowniez przy wazeniu wjazdowym) | péZniej formatu powiazanego z
funkcja S.F.07.

RAPORT WAZENIA WJAZD/WYJAZD Z USTAWIANA TARA - programowalny wydruk -
W wiaczonej funkcji wjazd/wyjazd | ustawionej tarze, przez nastepujace funkcje wydruku mozliwe jest stworzenie raportu
wazenia osi, przez wydruk nagtdwka, masa kazdej zwazonej osi | rdznica wag pomiedzy suma catkowita a ustawiona, tara.
patrz punkt 13.3.6 procedura wykonania wazenia wjazd/wyjazd z ustawiona, tara,

SUMOWANIE PIERWSZEJ OSI - programowalny wydruk -
Sumowanie pierwszej osi (recznie przez klawisz F7 lub automatycznie w zaleznosci od trybu sumowania) powoduje wydruk
formatu powiazanego z funkcja, S.F.12 (funkcja uzywana rowniez przy wazeniu wjazdowym).

SUMOWANIE NASTEPNEJ OSI - programowalny wydruk -
Sumowanie nastepnej osi (recznie przez klawisz ENTER lub automatycznie w zaleznosci od trybu sumowania) powoduje
wydruk formatu powiazanego z funkcja, S.F.13 (funkcja uzywana réwniez przy wazeniu wjazdowym).

OSIE RAZEM | ZAKONCZENIE WAZENIA 0S| WJAZD/WYJAZD Z USTAWIONA TARA - programowalny wydruk -
Koniec sumowania osi (recznie przez klawisz C lub automatycznie w zaleznosci od trybu sumowania) powoduje wydruk
formatu powiazanego z funkcjg, S.F.14 (funkcja uzywana réwniez przy wazeniu wjazdowym) | nastepnie format powiazany z
funkcja, S.F.05.

SUMOWANIE KLIENTOW - programowalny wydruk -

Przez nacisniecie klawisza 2nd F poprzedzonego przez F1, SUMA KLIENTA jest drukowana | nastepnie czyszczona oraz
drukowany jest format powiazany z funkcja, S.F.08. Prosze znajdZ ponizej ustawienia domysine.:

OPIS1

OPIS2

OPIS3

SUMA WAZEN WJAZDOWYCH = masa netto ilosci ktdra jest wprowadzona w fabryce (innymi stowy suma wazen netto
wieksza od zera [wiec przy wazeniach wjazdowych wiekszych niz wazenia wyjazdowe], wszystkie wykonane pary i
wazenia pojedyricze).

SUMA WAZEN WYJAZDOWYCH = masa netto ilosci ktra jest wprowadzona w fabryce (innymi stowy suma wazeri netto
mniejsza niz zero [wiec przy wazeniach wjazdowych mniejszych niz wazenia wyjazdowe], wszystkie wykonane pary i
wazenia pojedyricze).

SUMA NETTO = netto wszystkich transakcji (SUMA WAZEN WYJAZDOWYCH minus SUMA WAZEN WJAZDOWYCH).
WAZENIA RAZEM = ilo$¢ wazonych par (wazenia wjazdowe z wzglednymi wazeniami wyjazdowymi) | wszystkich
wykonanych wazen pojedynczych.
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SUMA MATERIALU - programowalny wydruk -
Przez nacisniecie klawisza 2nd F poprzedzonego przez F2, SUMA MATERIALU jest drukowana | nastepnie czyszczona oraz
drukowany jest format powiazany z funkcja S.F.08. Prosze znajdZ ponizej ustawienia domysine.:

OPIS1

OPIS2

SUMA WAZEN WJAZDOWYCH = masa netto ilosci ktdra zostaje wprowadzona w fabryce (innymi stowy suma wazen netto
wieksza niz zero [wiec z wjazdowym wazeniem wiekszym niz wyjazdowym], wszystkie wykonane pary i wazenia
pojedyncze).

SUMA WAZEN WYJAZDOWYCH = mas netto ilosci ktéra zostata w fabryce (innymi stowy suma wazen netto mniejsza niz
zero [wiec z wjazdowym wazeniem mniejszym niz wyjazdowym], wszystkie wykonane pary i wazenia pojedyncze).
SUMA NETTO = netto wszystkich transakcji (SUMA WAZEN WYJAZDOWYCH minus the SUMA WAZEN WJAZDOWYCH).
WAZENIA RAZEM = liczha par wazer (wjazdowe wazenia z wzglednie wyjazdowymi wazeniami) z wykonanych wazeri
pojedynczych.

SUMA POJAZDU - programowalny wydruk -
Przez nacisniecie klawisza 2nd F nastepnie F3, SUMA POJAZDU jest drukowana i czyszczona oraz drukowany format
powiazany z funkcjg, S.F.10. Prosze zobacz ponizej opcje domysine wydruku:

OPIS

TABLICAREJ

TARA

SUMA WAZEN WJAZDOWYCH = masa netto ilosci ktdra wprowadzona w fabryce (innymi stowy suma wazen netto wieksza
niz zero [wiec z wjazdowym wazeniem wiekszym niz wyjazdowym|, wszystkie wykonane pary i wazenia pojedyncze).
SUMA WAZEN WYJAZDOWYCH = mas netto ilosci ktéra zostata w fabryce (innymi stowy suma wazen netto mniejsza niz
zero [wiec z wjazdowym wazeniem mniejszym niz wyjazdowym), wszystkie wykonane pary i wazenia pojedyncze).
SUMA NETTO = netto wszystkich transakcji (SUMA WAZEN WYJAZDOWYCH minus SUMA WAZEN WJAZDOWYCH).
WAZENIA RAZEM = liczha par wazeri (wjazdowe wazenia z wzglednie wyjazdowymi wazeniami) z wykonanych wazeri
pojedynczych.

SUMA CZESCIOWA , - programowalny wydruk -
Przez nacisniecie klawisz F8 SUMA CZESCIOWA jest drukowana i czyszczona oraz drukowanie formatu powiazanego z
funkcja, S.F.02.

SUMA OGOLNA - programowalny wydruk -
Przez funkcje 115, powiazana z pozadanym klawiszem (<< FKEYS >> krok, TECHNICZNA INSTRUKCJA), SUMA OGOLNA
jest drukowana i czyszczona oraz wydruk formatu powiazanego z funkcja S.F.03.

SUMA WIELKA - programowalny wydruk -
Przez funkcje 116, powiazana z pozadanym klawiszem (<< FKEYS >> krok, TECHNICZNA INSTRUKCJA), SUMA WIELKA
jest drukowana i czyszczona oraz wydruk formatu powiazanego z funkcja, S.F.04.

WYDRUK NA STARCIE - programowalny wydruk -
Gdy wiaczamy miernik, wykonywany jest wydruk formatu powiazanego z funkcja, S.F.11; ta funkcja moze by¢ uzywa, na
przyktad, aby odblokowaé szczypce drukarki TM295 (kiedy ten ostatni jest wkaczony szczypce sa zawsze zamkniete).

WYNIK KALKULATORA - programowalny wydruk -
Gdy konczy prace z “KALCULATOREM” , format powiazany z funkcja, S.F.12 jest drukowany. patrz punkt 15.3.
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14.1 POWIAZANIA FORMATOW Z FUNKCJAMI DRUKOWANIA

Przez funkcje 200, powigzana, z pozadanym klawiszem (<< FKEYS >> krok, TECHNICZNA INSTRUKCJA), mozna uzyskac
dostep do powigzanych formatow wydruku (konfigurowalne w ustawieniach krok >> SEriAL >> Prn.FMt TECHNICZNA
INSTRUKCJA) do 12 programowalnych funkcji drukowania:

Funkcja drukowania Powigzany format
200 » S F. 01 (") — F 01 t
F7
|
B - — |ENTER |—=
|
FG&
L SF20
Funkcja drukowania Klawisz Powiazany krok
Prosty wydruk F5 S.F 01
POJEDYNCZA 0S SUMOWANIE PIERWSZEJ OSI F6 S.F. 12
RAPORT WAZENIA SUMOWANIE NASTEPNEJ OSI (wjazd/wyjazd S.F 13
(patrz punkt 13.2) OSIE RAZEM funkcja wytaczona) | S.E. 14
SUMOWANIE PIERWSZEJ OSI S.F 12
0S WJAZDOWA SUMOWANIE NASTEPNEJ OSI F6 Sk 13
RAPORT WAZENIA OSIE RAZEM (wjazd/wyjazd S.F. 14
(patrz punkt 13.3) ZAKONCZENIE WAZENIA OS| funkcja wkaczona) S.E 06
WJAZDOWEJ o
SUMOWANIE PIERWSZEJ OSI S.F 12
0S WYJAZDOWA SUMOWANIE NASTEPNEJ OSI F7 S.F. 13
RAPORT WAZENIA OSIE RAZEM (wjazd/wyjazd S.F. 14
(patrz punkt 13.3) ZAKONCZENIE WAZENIA OS| funkcja wiaczona) SE 07
WYJAZDOWEJ s
_ SUMOWANIE PIERWSZEJ OSI S.F. 12
RAPORT Z WAZENIA SUMOWANIE NASTEPNEJ OS F6 lub F7 S.F. 13
wjazd/wyjazd Z USTAWIONA TARA OSIE RAZEM 7 Preset Tare SFE 14
(patrz punkt 13.3.6) KONIEC WAZENIA (wjazdlwyjazd
WJAZD/WYJAZD Z UDTAWIONA, funkcja wigczona) | gk, 05
TARA
SUMA CZESCIOWA F8 S.F 02
Funkcja 115
SUMA OGOLNA powiazana z S.F. 03
przeznaczonym
klawiszem
Funkcja 116
SUMA WIELKA powiazanaz - g ¢ 04
przeznaczonym
klawiszem
SUMA KLIENTA 2nd F SF 08
nastepnie F1
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SUMA MATERIALU 2nd .F S.F. 09
nastepnie F2

SUMA POJAZDU 2nd .F S.F 10
nastepnie F3

WYDRUK NA POCZATKU Automatyczne
wprowadzanie przy | S.F. 11
starcie

KALKULATOR(patrz punkt 15.3) Automatyczne

. S.F. 15
wprowadzanie

ABY POWIAZAC FORMAT:
»  Przywotac funkcje 200, powiazana z pozadanym klawiszem (<< FKEYS >> krok, TECHNICZNA INSTRUKCJA).

A

200 S.F. 01 » F. 01

*  Wyswietlacz LCD pokaze:

SF XX Gdzie:
XX wskaze numer funkcji (od 01 dalej) do ktdrego format jest powiazany.

»  Wybierz funkcje drukowania (na przyktad S.F. 01) poprzez klawisze strzatek a « | nacisnij klawisz ENTER.
» Raz wprowadzone, wyswietlacz pokaze:

XX Gdzie:
XX wskaze numer powigzanego formatu.

*  Wpisz numer formatu | naci$nij ENTER.
UWAGA: W przypadku nie wigzania Zadnego z formatow z wektorem nalezy wprowadzi¢ numer 00.

14.1.1 SZYBKIE POWIAZANIE Z FORMATAMI

Przez powiazanie numeru wyszczegdlnionej funkcji wydruku do funkcji 200 (wstep funkcji w kroku << EKEYS >>,
TECHNICZNA INSTRUKCJA), mozliwy jest dostep bezposredni do jej modyfikacji z bezposredniego klawisza, na przyktad
klawisza F1 do szybkiego powiazania z S.F. 1, | klawisz F2do szybkiego powiazania z klawiszem S.F. 2.

Ponadto dla niektdrych funkcji pozadane formaty moga, by¢ szybko powiazane przez ustawienia bezposredniego
odpowiedniego kodu (funkcja) to pozadanego klawisza (<< FKEYS >> krok, TECHNICZNA INSTRUKCJA) bez otrzymania
programu wstepu:

KOD SZYBKIE POWIAZANIE FUNKCJI FUNKCJE WYDRUKU

200 Format powigzany z szybkim wydrukiem (Prn.Fmt) S 01

201 Format powigzany do wydruku sumy czeSciowej (SND.FMT) SF 02

309 Format powiazany z wydrukiem wazenia wjazdowego (FM.IN) S.F. 06
Format powigzany z wydrukiem wazenia wyjazdowego

310 (EM.OUT) S.F 07
Format powigzany z wydrukiem prostego wazenia 0si

31 (FM.SING) Sk 05

ABY SZYBKO POWIAZAC FORMAT:
» Przywota¢ pozadana funkcje, przez nacisniecie powiazanego klawisza (<< F.KEYS >> krok, TECHNICZNA
INSTRUKCJA).
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»  Wyswietlacz LCD pokaze:
XX Gdzie:
XX wskazuje numer powiazanego formatu:.

»  Wpisz numer formatu I nacisnij ENTER.

UWAGA: W przypadku nie wiazania zadnego z formatow z wektorem nalezy wprowadzi¢ numer 00.

14.2 LICZBA KOPIl WYDRUKU
Przez funkcje 400, powiazana z pozadanym klawiszem (<< FKEYS >> krok, TECHNICZNA INSTRUKCJA), kazy wydruk
bedzie zrobiony przez rézne czasy w zaleznosci od numeru ustawionego w tym kroku (od 1 do 5).

14.3 POWTARZANIE OSTATNIO WYKONANEGO WYDRUKU

Przez nacisniecie w kolejnosci klawiszy 2nd F i F5 ostatni wykonany wydruk jest powtarzany; jakkolwiek, nie jest mozliwe
powtdrne wydrukowanie jakiejkolwiek wybranej bazy, | data/czas beda na kopii po prostu powtornie wydrukowane.
UWAGA: Jezeli chcemy zawsze wykonywac wiecej jak jeden wydruk, wskazane jest uzy¢ funkcji kopiowania biletéw (patrz
punkt 14.2).

14.4 DOMYSLNE FORMATY WYDRUKU

Parametr SEtuP >> SEriAL >> dEF.Prn w Srodowisku ustawien environment (TECHNICZNA INSTRUKCJA) pozwala na
wiaczenie domysinego wydruku dla drukarki TPR.

UWAGA: Przez wiaczenie tych wydrukdw wszystkie sformatowane formaty wydruku beda anulowane | beda zastapione
standardowymi formatami, ktore automatycznie beda powiazane z dostepnymi funkcjami wydruku.

15. POZOSTALE FUNKCJE

15.1 DIAGNOZA PERYFERI

Poprzez funkcje 118 powiazana z pozadanym klawiszem (<< FKEYS >> krok, TECHNICZNA INSTRUKCJA), mozna
wiaczyc funkcje DIAGNOZA PERYFERI.

wyswietlacz pokaze:

R AO. I |
o]V i islelelalalelelelal s alalale]
IN IIZZ2Z23Z%7 10000k
STATUS OPIS
ANALOGOWE WYJSCIA(A.O) Analogowe wartosci wyjS¢ wyrazone procentowo.
WYJSCIA (OUT) Status wyjs, nie aktywna (‘") lub aktywne ("8).
. £2
WEJSCIA(IN) Status wejs¢, nie aktywna ( i) lub aktywne (z).
KOMUNIKACJA SZEREGOWA (Tx I . .
Rx) Komunikacja szeregowa jest aktywna z zewnetrznym urzadzeniem.
Status pomiaru masyt:
MASA N waga roztadowana;
- 1 nigstabilny pomiar;
WAGA Numer aktywnej wagi ( przykiad) | wzglednie zatadowana masa.

15.2 DIAGNOSTYKA PORTU DANYCH COM
Przez funkcje 119 powiazana z pozadanym klawiszem (<< FKEYS >> krok, TECHNICZNA INSTRUKCJA), mozna wiaczy¢
funkcje DIAGNOSTYKE PORTU DANYCH COM. wyswietlacz pokaze:
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( 118 COM. DAT ( 118 COM. DAT
o ([ J
© COM2 (PRN) o BINARY

Na pierwszym ekranie nalezy wybra¢ port ktdry chcemy diagnozowac. Kiedy na drugin ekranie, wybieramy kod ktorego
chcemy uzyc do podgladu transmisji danych.

READ<0D><0A>

ST, GS, 1.037,Kg<0D><0A>

Kiedy dane na odbiorze | transmisji RX i TX sa poprawnie wyswietlane, funkcjonowanie w stosunku do rozwazanego portu
szeregowego wydaje sie prawidtowe.

UWAGA: Przez nacisniecie klawisza .JHELP , mozliwe jest podejrzenie listy klawiszy uzywanych w menu.

15.3 KALKULATOR
Przez funkcje 113 powigzana z pozadanym klawiszem (<< FKEYS >> krok, TECHNICZNA INSTRUKCJA), mozna wiaczyc¢
funkcje KALKULATORA.

 DODAWANIE
« MNOZENIE
 ODEJMOWANIE

Procedura:
- WprowadZ pierwsza wartos¢ uzywajac klawiatury numerycznej.
- Nacisnij F1 aby dodaé, F2 aby pomnozyc, F3 aby odja¢ wartosc.

ZAKONCZENIE OPERACJI:

- WPISZ druga wartos¢ | NACISNIJ ENTER: wynik pokaze sie przez kilka sekund na wyswietlaczu.

- WPISZ druga warto$¢ | NACISNIJ TARE: wynik pokaze sie przez kilka sekund na wyswietlaczu, a jego warto$¢ bedzie
dodana (jesli uzywamy mnozenia badZ dodawania) lub odjeta (w przypadku odejmowania) do obecnej wartosci.

- NACISNIJ 2nd F: masa netto wagi bedzie uzyta jako druga warto$¢ | wynik bedzie pokazany na wySwietlaczu przez
kilka sekund.

Aby wytaczy¢ funkcje KALKULATORA, nacisnij klawisz C.

15.3.1 FUNKCJA POMOCY

Przez diuzsze nacisniecie klawisza . IHELP moZliwe jest podgladniecie listy uzywanych klawiszy w funkcji KALKULATORA.
Lista jest automatycznie przewijana. Jesli chcemy przewinag liste klawiszami w recznym trybie, mozliwe jest uzycie klawiszy
strzatek (F6 - i F7 ).

15.4 WYSWIETLANIE Z ROZSZEZONA DOKLADNOSCIA x 10 (do testéw podczas kalibracii)

Przez dtuzsze nacisniecie klawisza F2 podejrzymy mase netto z zwiekszong, doktadnoscia, x10 (nacisnij ponownie dtuzszy
czas klawisz F2 aby powrdci¢ do normalnego wazenia).

UWAGI:

- Przy zalegalizowanym mierniku, wizualizacja trwa okoto 5 sekund, po czym jest wytaczana.
- Wydruk moze by tylko wykonany kiedy miernik posiada standardowa, doktadnosc.
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15.5 USTAWIANIE DATY/CZASU
Przez dluzsze nacisniecie klawisz F3 mozliwy jest szybki dostep do ustawieri faty | czasu urzadzenia:
DZIEN O ENTER O MIESIAC O ENTER O ROK O ENTER O GODZINA O ENTER O MINUTY O ENTER.
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15.6 FUNKCJA USTAWIANIA PROGOW (funkcja niedostepna)

The indicator is fitted with a series of 4 signal outputs used for various types of operations; through the I/O expansion board
(optional) it is possible to use another 12 outputs.

w ustawieniach >>outPut >> r.ConF menu (TECH.MAN.REF) it is possible to set the characteristics of each output which
will be used: normally open or normally closed; upon direct control or weight stability, with hysteresis or without, the
functioning mode.

It is also possible to set whether the enabling of the output excludes the check on the previous outputs (see the SEtuP >>
outPut >> r.ModE parameter).

NORMAL FUNCTIONING MODE

By setting the SEtuP >> outPut >> r.ModE parameter on “norMAL", one configures the independent use of the outputs:
- the check is always made on all the set outputs
- the enabling of one of these does not provoke the disabling of the others.

SETPOINT ON THE GROSS WEIGHT

Functioning with hysteresis (rL.iSt “HYSTERESIS” parameter set as iSt.on)

By selecting this functioning mode the output function on the GROSS weight is activated; one enters two SET POINTS for

each output: a DISABLING one, which, when the gross weight is lower than it, disables the appropriate output; an

ENABLING one, which, when the gross weight is greater or equal than it, it enables the appropriate output. Through function

202, powiazana z pozadanym klawiszem (<< F.KEYS >> krok, TECHNICZNA INSTRUKCJA), the SET POINT values are

entered (DISABLING and ENABLING) for each configured output:

- The display shows " S.1 on " (relay 1 ENABLING SETPOINT): press ENTER, enter the weight value with the keyboard
and confirm with ENTER (use the C key to quickly zero the current value).

- Thedisplay shows " S.1 oFF” (relay 1 DISABLING SETPOINT): press ENTER, enter the weight value with the keyboard
and confirm with ENTER (use the C key to quickly zero the current value).

- Proceed in the same way for the following outputs (if present).

- When finished programming the set points, exit with the C key.

Functioning without hysteresis (rL.iSt “HYSTERESIS” parameter set as setoff)
The operating mode is the same as the previous one, except that just one SET POINT is entered for each relay ("S.1 on").

NOTES

- Ifall the relays have the “NONE" (none) functioning mode, it won't be possible to enter the “Splint” step.

- The DISABLING SET POINT must be less or equal to the ENABLING ones; if a value greater than the ENABLING one is
entered and confirmed in the DISABLING SET POINT, the indicator will set at 0 the set point, until a correct value is
entered.

If a value lower than the DISABLING one is entered and confirmed in the ENABLING SET POINT, that value is accepted,
but the DISABLING SET POINT is put at 0.

- The 0 value is valid on both the set point values.

- The SET POINT check on the weight is active just during the weighing (in other words, not during the modification of the
SET POINTS).

STATUS 4
WEACZONY
< < < >
A 4 A
WYLACZONY : . .
S10F S10n MASABRUTTO
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SET POINT ON THE NET WEIGHT
By selecting this functioning mode, in the normal scale mode, the relay function on the NET weight is enabled; the entry of
the SET POINTS and the specifications are the same as the functioning mode on the gross weight.

GROSS WEIGHT AT ZERO
By selecting this functioning mode, in the normal scale mode, the relay function on the GROSS weight at 0 is enabled.

NET WEIGHT AT ZERO
By selecting this functioning mode, in the normal scale mode, the relay function on the NET weight at 0 is enabled.

NIESTABILNOSC
Przez wyhor tego trybu funkcjonowania, w trybie normalnej wagi, przekaznik funkcyjny przy niestabilnej masie jest wkaczony.

TOTALISATION

By selecting this functioning mode the output function is enabled when the totalisation has taken place; the output remains
enabled until the totalisation is restored; in other words, by the passing by zero of the net weight or by weight
NIESTABILNOSC (see F.mode >> rEACt parameter of the TECHNICAL SET-UP, TECHNICZNA INSTRUKCJA).

SET POINT ON THE SUMA CZESCIOWA

By selecting this functioning mode, in the normal scale mode, the relay function is enabled on the sum between the NET
weight on the scale and the accumulated net SUMA CZESCIOWA: the entry of the SET POINTS and the specifications are
the same as the functioning mode on the gross weight.

SET POINT ON THE SUMA OGOLNA

By selecting this functioning mode, in the normal scale mode, the relay function is enabled on the sum between the NET
weight on the scale and the accumulated net SUMA OGOLNA; the entry of the SET POINTS and the specifications are the
same as the functioning mode on the gross weight.

SET POINT ON THE SUMA WIELKA

By selecting this functioning mode, in the normal scale mode, the relay function is enabled on the sum between the NET
weight on the scale and the accumulated net SUMA WIELKA, the entry of the SET POINTS and the specifications are the
same as the functioning mode on the gross weight.

SETPOINT ON THE NEGATIVE NET WEIGHT

Functioning with hysteresis (rL.iSt “HYSTERESIS” parameter set as iSt.on)

By selecting this functioning mode the outputs function on the NEGATIVE NET weight is activated; one enters two
NEGATIVE SET POINTS for each output: a DISABLING one, which, when the NET weight is greater than it, disables the
appropriate output; an ENABLING one, which, when the NET weight is lower or equal than it, it enables the appropriate
output.

The entry and specifications are the same for the functioning mode on the gross weight.

A
OUT1 STATUS
< A > > ENABLED
< < 4 >
DISABLED

.
»
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Sl.on S1.0ff NET WEIGHT

Functioning without hysteresis (rL.iSt “HYSTERESIS” parameter set as iSt.oFF)

The operating mode is the same as the previous one, except that just one SETPOINT is entered for each output (" S.1 on );
for this purpose the access to the " S.1 oFF " parameter is inhibited.

The entry and specifications are the same for the functioning mode on the gross weight.

INPUT/OUTPUT
By selecting this functioning mode, in the normal scale mode, the relay function is enabled after executing a single weigh or
after an output weight (at the end of an wjazd/wyjazdcycle); the relay remains enabled until the next totalisation is executed.

WEIGHT ACQUISITION

By selecting this functioning mode, in the normal scale mode, the relay function is enabled after the acquisition of the axle;
the relay remains enabled until the totalisation is restored; in other words, by the passing by zero of the net weight or by
weight NIESTABILNOSC (see rEACt “REACTIVATIONS” parameter of the TECHNICAL SET-UP, TECHNICZNA
INSTRUKCJA).

INTERVAL OF THE AUTOMATIC ACQUISITION

In the automatic axle weighing, the relay remains active for the total time necessary for the axle acquisition, therefore from the
surpassing of the minimum axle weight until the axle weight acquisition sound.

AUTOMATIC AXLE WEIGHT ACQUISITION ERROR

In the automatic axle weighing (patrz punkt 13.2.2, 13.2.3, 13.3.1.2 and 13.3.1.3 for the relative description), in case of error condition
(patrz punkt 13.4.2), the relay remains open and closed intermittently (half second open and half second closed) until the reset of the
error through a key is executed (patrz punkt 13.4.2), the next axle is acquired, the cycle is ended or cancelled.

CONTROL LIGHT

By selecting this functioning mode the output function on the NET weight is enabled: when the net weight is equal or greater
than the ENABLING SET POINT, the relay is disabled.

The relay is disabled until the acquisition of the axle weight; after this, the relay is activated and remains activated until the
weight is lower than the ENABLING SET POINT, and the weight doesn’t pass it once again.

If the relay is disabled and no axle weight is made, the functioning is the same as that of the set point on the net weight.
This is helpful to guide the driver during the axle positioning, in order to know when to drive the axle on the scale, when to
stop, and when to restart again.

EXAMPLE OF FUNCTIONING WITH A CONTROL LIGHT:

% \

RED > OUT 1, functioning on “control light”, normally CLOSED,
ENABLING SET POINT 10kg.

GREEN > OUT 2, functioning on “control light”, normally OPEN,
ENABLING SET POINT 10kg.

[ (]

» The scale is unloaded and the vehicle is not yet positioned on the scale: the GREEN light turns on, to inform to
drive the axle on the scale.

»  The vehicle is now positioned on the scale. When the ENABLING SET POINT is reached, the GREEN light
turns off and the RED light turns on, to inform to stop with the axle on the scale.

»  After the execution of the axle weigh, the RED light turns off and the GREEN light turns back on, to inform to
proceed with the next axle.
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»  The vehicle descends from the scale and the GREEN light continues to stay on.
» Itis possible to execute another axle weigh with the same Procedura.

SETPOINT ON THE AXLE TOTAL

By selecting this functioning mode, in the normal scale mode, the relay function is enabled on the sum between the acquired
axles: when the sum weight is equal or greater than the ENABLING SET POINT, the relay is disabled; the entry of the SET
POINTS and the specifications are the same as the functioning mode on the gross weight.

EXCLUSIVE FUNCTIONING MODE
By setting the SEtuP >> outPut >> r.ModE parameter on “EXCLuS", one configures the exclusive use of the outputs:
- The check is made on all the set outputs starting from the last one (OUT16) to the first one (OUT1).
- When one of these is enabled the check on the previous ones is excluded.
By selecting this functioning mode and setting the set points in increasing order, one can create outputs activation ranges.

Example:

RELAY SETPOINT ACTIVATION RANGE
k.1 1.000 kg From 1.000 to 1.999
rL. 2 2.000 kg From 2.000 to 2.999
rL. 3 3.000 kg From 3.000 to 3.999
rL. 4 4.000 kg From 4.000 onwards.

In this case, if the weight reaches 2.500 kg, ONLY THE “rL. 2" OUTPUT IS ENABLED; if the weight reaches 4.500 kg, ONLY
THE “rL. 4" OUTPUT IS ENABLED.
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DECLARATION OF CONFORMITY

This device conforms to the essential standards and norms relative to the applicable
European regulations. The Declaration of conformity is available in the web site
www.diniargeo.com

WARRANTY

The TWO-YEAR warranty period begins on the day the instrument is delivered. It
includes spare parts and labour for repairs at no charge if the INSTRUMENTS ARE
RETURNED prepaid to the DEALER’'S PLACE OF BUSINESS. Warranty covers all
defects NOT attributable to the Customer (such as improper use) and NOT caused
during transport.

If on site service is requested (or necessary), for any reason, where the instrument is
used, the Customer will pay for all of the service technician’s costs: travel time and
expenses plus room and board (if any).

The customer pays for shipping costs (both ways), if the instrument is shipped to the
DEALER or manufacturer for repair.

The WARRANTY is VOIDED if faults occur due to work done by unauthorised
personnel or due to connections to equipment installed by others or incorrect
connection to the power supply.

This warranty DOES NOT provide for any compensation for losses or damages,

direct or indirect, incurred by the Customer due to complete or partial failure of
instruments or systems sold, even during the warranty period.

AUTHORISED SERVICE CENTRE STAMP
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