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1. Opis ogoiny

Wagi serii B/TP sa przeznaczone do kontroli towaréw paczkowanych
w komputerowym systemie jedno lub wielostanowiskowym. Przewidziano rowniez
opcje wstepna z drukarka, instalowana do czasu wdrozenia systemu komputerowego
(tylko na zamowienie, wersja programu T10 1).

System komputerowy sktada si¢ z wag kontrolnych oraz komputera

z wyspecjalizowanym programem TP. Do potaczenia wag z komputerem moze by¢

zastosowana sie¢ RS485 lub LAN (opcja).

Wagi rozmieszczone sa na liniach produkcyjnych. Operator komputera obserwuje

kontrole odbywajace si¢ na kilku wagach rownoczesnie.

Na stanowisku wagowym wykonywane sa nastgpujace czynnosci:

-wpisanie nr serii 1 wielko$ci partii towaru,

-wpisanie kodu towaru,

-autoryzacja pomiarow za pomoca kodu PIN operatora wagi,

-rozpoczecie kontroli,

-wazenie,

-sledzenie stanu kontroli: warto$ci $redniej, ilosci wykonanych pomiaréw oraz wyniku
kontroli za pomoca dodatkowego wyswietlacza tekstow.

Waga posiada nastepujace cechy legalizacyjne:

-pieczeé zabezpieczajaca umieszczong na pudetku wagi,

-znaczek Urzedu Miar 1 znaczek roczny naklejone czgsciowo na tabliczce firmowe;.

Ponowna legalizacja wag jest wymagana 2z chwila naruszenia pieczgci
zabezpieczajacych lub po uptywie okresu 3 lat liczac od 1 stycznia roku nastgpujacego
po roku dokonania pierwsze] legalizacji. W celu legalizacji ponownej nalezy
skontaktowac si¢ z autoryzowanym serwisem AXIS.

Certyfikaty:
Q?’LI Cyq 2,
oWy, X Vd I]
o :PZH: G

<

C'/Vg . @4

Certyfikat Swiadectwo  Certyfikat systemu jakosci ISO
zatwierdzenia typu wagi jakosci zdrowotne;j DIN EN ISO 9001:2000
nr PL 04 022 nr HZ/06458/01 nr 78 100 6386
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2. Kompletacja

Kompletna dostawa obejmuje:

° WagQa
. Instrukcj¢ obstugi wagi,
. Gwarancje,

Ponadto na zamodwienie:

. Nosnik CD z programem TP w wersji demo, instrukcjami obstugi wagi i programu

komputerowego oraz licencja na oprogramowanie,

. Konwerter RS485/232C do komputera,
. Przewdd konwerter-komputer KK-1.
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3. Klawisze i wskazniki wagi

/O

| - wlaczeni/wylaczenie wagi

Enter

| -zatwierdzenie operacji lub wybor obiektu

Cir

|-wyjécie z operacji przed jej zakonczeniem

— T«

| -tarowanie (odejmowanie tary opakowania znajdujacej si¢ na wadze)

—0 ¢

| -zerowanie wagi (dziata przy pustej wadze)

Menu

| - menu funkcji specjalnych

F1, F2, ..., F5 |-klawisze o funkcjach opisanych w linii tekstu powyzej

“—

| - cofnigcie ostatnio wpisanego znaku

CE

| - wyjécie z ustawiania opcji

Tid

| - klawisze nawigacyjne

=

| - transmisja danych do komputera / drukowanie
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Wskazniki:
wskaznik -
wskaznik OK
wskaznik
wskaznik -0«

- sygnalizuje ustabilizowanie si¢ wyniku wazenia.

- wynik pomiaru pomigedzy MIN 1 MAX (funkcja progi)

MAX - - wynik pomiaru powyzej MAX

- sygnalizuje doktadne wyzerowanie wagi

4. Dane techniczne

Typ wagi B0.3TP | BO.6TP | B1.5TP B3TP B6TP B15TP | B30TP | B60TP
Obcigzenie maks. (Max) | 300g 600g 15009 3000g 6000g 15kg 30kg 60kg
Dziatka odczytowa (d) 0,19 0,29 0,59 19 29 9 109 20g
Dziatka legalizacyjna (e) 0,19 0,29 0,59 19 29 9 109 20g
Obcigzenie minim. (Min) 29 49 10g 20g 409 100g 2009 400g
Zakres tarowania -300g | -600g -1500g -3000g -6000g -15kg -30kg -60kg
Zakres mas netto (Qn) | 6+300g | 10+600g | 50+1,5kg | 150g+3kg | 0,5+6kg | 0,5+15kg | 3,3+30kg | 6,6+60kg
Klasa doktadnosci 1l
Temperatura pracy 0+40°C
Czas wazenia <3s
Wymiary pomostu [mm] | 100x15 150x200 200x200 | 250x260 | 250x260 400x500

0
Przewodu do platformy 3m

Zasilanie

230V, 50Hz, 8VA

Uwaga:

Wartosci Max, d 1 e dla wag dwuzakresowych, opisanych w rozdziale 6, sa wyszczegolnione na
tabliczce firmowej wagi.
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5. Potgczenie wagi z drukarkq (opcja wstepna)

RS232C (T , .

o & W celu przesytania danych do drukarki waga
2 O . . .

RXD (odbic) 2 o jest wyposazona w ztacze RS232C (opcja).
3

TxD (nadawanie) :O ol Parametry transmisji: 8 bits, 1 stop bit, bez
o kontroli parzystosci, 9600bps,
5 O

masa —1+0

%udowa

6. Przygotowanie wagi do pracy

1. Instalacj¢ wagi na stanowisku pracy nalezy powierzy¢ autoryzowanemu Serwisowi
AXIS.

2. Platforma wagi powinna sta¢ na rownym, poziomym podtozu w miejscu nie
narazonym na drgania mechaniczne 1 silne ruchy powietrza.

3. Wiaczy¢ przewdd pomostu do gniazda w pudetku wagi.

4. Po uprzednim wiaczeniu programu w komputerze, wlaczy¢ wtyk sznura sieciowego
wagi do gniazda ze stykiem ochronnym przy nieobciazonej szalce, co
spowoduje wykonanie autotestow 1 po ustabilizowaniu si¢ wskazan wagi
1 wySwietlenie wskazania zerowego.

Do zasilania wagi nalezy uzywaé gniazda sieciowego ze stykiem
ochronnym.
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7. Ogodine zasady eksploatacji

1. Wazona masg nalezy umieszcza¢ na srodku szalki.

Nie nalezy zrzucaé¢ wazonych przedmiotéw na szalke.
Aby tego unikna¢ zaleca sie umieszczenie wagi na podescie.

maksymalnego (Max).

ﬁ Nie nalezy przeciazaé¢ wagi powyzej 20% obciazenia

2. Na czas, gdy nie dokonuje si¢ wazenia, lecz wymagana jest gotowos$¢ wagi do
pracy, mozna wylaczy¢ wage klawiszem 110, Spowoduje to wyltaczenie uktadu
odczytowego wagi 1 przej$cie do tzw. stanu gotowosci. Wiaczenie wagi nastgpuje
po nacisnigciu klawisza —T«. Po wykonaniu autotestow waga jest natychmiast
gotowa do pracy z petna doktadnoscia.

3. Wage nalezy chroni¢ przed kurzem, agresywnymi pytami i ptynami. W celu
oczyszczenia zaleca si¢ zmywac woda 1 osuszac.

4. Przed wykonaniem pomiaru waga powinna by¢ prawidlowo wyzerowana, co
sygnalizuje wskaznik —0«—. Jezeli przy nieobciazonej wadze sygnalizacja zera nie
swieci si¢ lub wyswietla si¢ ----, nalezy nacisna¢ klawisz —0«

5. Waga umozliwia tarowanie w caltym zakresie pomiarowym. Dokonuje si¢ tego
przez naci$ni¢cie klawisza »T«. W celu ulatwienia kontroli masy na szalce
1uniknigcia przekroczenia zakresu wagi posiadaja wskaznik obciazenia
wyskalowany 0+100%.

6. Wynik wazenia nalezy odczytywaé¢ podczas $wiecenia si¢ wskaznika ".."
sygnalizujacego ustabilizowanie si¢ wyniku .

b

7. Zamiast ujemnych wskazan masy waga wyswietla komunikat: ,, ---- 7. Jezeli
komunikat ten wyswietlany jest przy nieobciazonej wadze, nalezy uzy¢ klawisza
—0¢ lub —»T¢.

8. Informacje dotyczace wag dwuzakresowych (opcja):

Wagi dwuzakresowe maja mozliwos¢ pracy z wigksza dokladnoscia w dolnej
czesci zakresu pomiarowego. Dzigki temu wazenie mniejszych mas staje sig
bardziej precyzyjne.
Wagi dwuzakresowe posiadaja dwa zakresy pomiarowe:

- Max; - najczesciej 50% maksymalnego obciazenia wagi,

- Max, — 100% maksymalnego obcigzenia wagi,
z ktorymi zwigzane sa odpowiednio dziatki odczytowe: d;1d, (d; <d,).
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Opcja dwuzakresowa powoduje zmiang dzialania wagi :

- po wlaczeniu w zakresie matych mas (0- Max,) waga wyswietla wynik z dziatka
odczytowa d;,

- po przekroczeniu Max; waga zmienia dziatke odczytowa na d,; od tego momentu
waga w calym zakresie pomiarowym (0- Max,) pokazuje wynik pomiaru
z dziatka d,,

- ponowne przetaczenie na mniejsza dziatke nastgpuje po catkowitym zdjgciu
wazonej masy z szalki 1 osiagnigciu przez wagge zera(co jest sygnalizowane

wlaczeniem si¢ wskaznika "—0<«") lub po wyzerowaniu wagi za pomoca klawisza

—>0 <.

»
Max, Max,
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8. Wykonywanie kontroli towaréw paczkowanych

8.1 Waga z drukarkq (opcja wstepna instalowana na zamdéwienie)

W celu wykonania kontroli partii towaru nalezy wywota¢ funkcje kontroli masy netto
towarow paczkowanych poprzez nacisniecie klawisza Program. Pojawia si¢
nastgpujace opcje:

FI - dezaktywacja funkcji

F2 - aktywacja (rozpoczgcie kontroli)

F3 —ustawienia parametréw kontroli

Po naci$nigciu F3 nastgpuje wywotanie pierwszego okna ustawiania parametrow

z nastepujace;j listy:

Nazwa paczkujacego (20 znakow)

Adpres siedziby (3 linie po 20 znakow)

Kod towaru (20znakow)

Nazwa towaru (20 znakdw)

Tara opakowania (w jednostkach masy)

[10$¢ nominalna (ilo$¢ towaru paczkowanego w aktualnie ustawionych jednostkach)

Nr partii (20 znakow- liter lub cyfr)

Licznos¢ partii (wystgpujaca dalej jako n)

[lo$¢ probek (ilos¢ paczek, ktére beda wazone, do wyboru: 20, 60, 100,160, n-cata

partia)

Data przydatnosci (20 znakow)

Nazwa kontrolujacego (np. imi¢ 1 nazwisko)

Uwagi (3 linie tekstu po 20znakow)

Tryb pracy (reczny lub automatyczny)

- reczny — wymaga nacisniecia klawisza = w celu potwierdzenia wyniku pomiaru,

- automatyczny — wynik jest przyjmowany automatycznie po ustabilizowaniu si¢
wskazan wagi

Wybor jednostki (g lub ml - po wybraniu ml nalezy koniecznie wpisa¢ doktadna

warto$¢ gestosci)

Ustawienie parametru wymaga nacisni¢cia klawisza Enter, wpisania lub dokonania
wyboru jego wartosci. Przejscie do nastgpnych okien odbywa si¢ za pomoca klawiszy
nawigacyjnych 71 V. W celu wyjscia z ustawiania nalezy uzy¢ opcji wyjscie lub
nacisna¢ klawisz CE.

Po ustawieniu wszystkich parametréw mozliwe jest rozpoczecie kontroli

W celu rozpoczecia kontroli nalezy uzy¢ klawisza Program 1 nacisna¢ klawisz F2.
Nastepnie nalezy naktada¢ kolejno towary paczkowane stanowiace probke partii
towaru. Wyniki pomiaréw sa drukowane na biezaco przez drukarke. Waga wyswietla
ciagle nastgpujacy komunikat o stanie kontroli:

10



INSTRUKCJA OBSLUGI

TOW(AR): ...

SRE(DNIA): ...

WAD(LIWYCH): ... DYS(KWALIFIKUJACYCH): ...
KONTROLA TRWA ...

Zielona dioda OK sygnalizuje warto$¢ wyniku z zakresu od MIN=Qn-2xT1 do
MAX=0Qn+2xT1. Wartosci wigksze powoduja zapalenie si¢ czerwonej diody MAX.
Po zwazeniu ostatniej paczki wyswietlony zostaje napis END i drukowany jest
automatycznie raport z ocena partii towaru:

Miejsce kontroli: (adres paczkujacego)

Data: ... Godz. ...
Nazwa paczkujacego: ...
Numer kontroli:

Typ wagi

Nr fabryczny : ...
Kod towaru: ...
Nazwa towaru: ...
Tara opakowania: ...
Gestos¢: ...

Data waznosci: ...
Numer partii: ...
Liczno$¢ partii: ...

Uwagi:
(wynik pomiaru pierwszej paczki)
(wynik pomiaru drugiej paczki)

Liczba pomiardéw = ...

Wadliwych = ...

Dyskwalif. = ...

[10§¢ minimalna = ...

[10§¢ maksymalna = ...

[1o$¢ $rednia = ...

Srednia kwalif. = ...

Odch. standard S = ...

Wynik: negatywny/pozytywny

Pomiaru dokonat: (nazwa kontrolujacego)

11
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8.2 Waga z komputerem ( program TP)

Po wilaczeniu programu komputerowego, wszystkie funkcje wagi, za wyjatkiem
wyswietlania biezacych wskazan 1 funkcji specjalnych, kontrolowane sa przez
komputer. Operator wagi powinien §ledzi¢ komunikaty z komputera pojawiajace si¢
na wyswietlaczu tekstowym modutu i do nich dostosowac swoje czynnosci.

Po wilaczeniu zasilania wagi przy pustej platformie na wyswietlaczu wskazan
(gébrnym) pojawia si¢ wskazanie zerowe. W trzech liniach wyswietlacza tekstowego
(dolnego) pojawia si¢ informacje z komputera.

Jezeli w komputerze wlaczony jest program, na wyswietlaczu tekstowym wagi
pojawia si¢ nastgpujace informacje:

WAGA PODtACZONA
NR WAGI: ...
TOWAR  PIN NR LP
F1 F2 F3 F4 F5
Napisy znajdujace si¢ nad klawiszami F1, F2, ... , F5 wskazuja funkcje aktualnie

realizowane przez klawisze.

Rodzaj 1 parametry kontroli ustawiane sa przez operatora komputera, co opisano
w instrukcji programu komputerowego. Komunikaty podczas poszczegolnych kontroli
moga si¢ rozni¢ ze wzgledu na ich specyfike. Ponizszy opis dotyczy kontroli petne;.

Kolejnosé czynnosci:

1. Nacisna¢ klawisz FI 1 za pomoca klawiszy cyfrowych wpisa¢ kod wazonego
towaru (max 6 cyfr) 1 zakonczy¢ klawiszem Enter. Wcze$niej towar powinien by¢
wpisany do bazy danych przez operatora komputera.

2. Nacisna¢ klawisz F2 1 wpisa¢ poufny numer PIN operatora wagi nadany mu przez
administratora systemu (max 4 cyfry). Do wpisania uzy¢ klawiszy cyfrowych
1 zakonczy¢ klawiszem Enter.

3. Nacisna¢ klawisz F3, w pierwszej linii wyswietlacza tekstowego wpisaé nr serii
1 zakonczy¢ Enter.

4. Nacisna¢ klawisz F2, wpisa¢ wielko$¢ partii 1 zakonczy¢ Enter.

Sprawdzi¢, czy wpisano wilasciwe dane w razie potrzeby wpisaé jeszcze raz.

Nacisna¢ klawisz F5 (START).

)

12
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Pojawia si¢ nastepujace komunikaty:

TOWAR: ...
OPERATOR: ...
KONTROLA ROZPOCIZETA
STOP
F5

6. Rozpocza¢ pomiary masy paczek. Natozy¢ paczke 1 po ustabilizowaniu si¢
wskazania wagi zdja¢ obciazenie z wagi. Wynik zostanie wystany do komputera
automatycznie. Transmisja wyniku do komputera jest sygnalizowana komunikatem
= na wyswietlaczu cyfrowym wagi. W celu uniknigcia bledu przed kazdym
nast¢pnym pomiarem nalezy zdjac¢ calo$¢ obciazenia z wagi.

Uwaga: Przy wylaczonej funkcji ATO w celu dokonania transmisji nalezy nacisnaé
klawisz (5. Komunikat ,, - - - oznacza, ze komputer nie moze przyja¢ danych z
wagi. W czasie wyswietlania komunikatu nalezy przerwa¢ czynnosci.

Podczas pomiaréw na wyswietlaczu tekstowym wyswietlane sa informacje
dotyczace stanu kontroli:

TOWAR: ...
SREDNIA: ...
DO POBRANIA: ...
USUN  STOP
F4 F5

Przy kontroli pelnej mozliwe jest usunigcie ostatniego wyniku, pod warunkiem
usunigcia paczki z partii.

Uwaga: W  przypadku kontroli z indywidualnymi warto$ciami tar
wyswietlana jest 1lo§¢ do pobrania paczek pelnych / ilos¢ opakowan pustych.
Ujemna liczba opakowan pustych oznacza ich nadmiar.

7. W celu zakonczenia kontroli przed wykonaniem zadeklarowanej ilosci pomiarow
lub w celu jej przerwania nalezy nacisna¢ klawisz F5 (STOP).

13
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9. Funkcje specjalne
9.1 Funkcja automatycznego trybu pracy wagi (opcja)

Funkcja umozliwia automatyczne wysytanie wynikow pomiaroéw po zdjeciu
obciazenia z wagi (bez uzywania klawisza E’).

Kolejnosé¢ czynnosci:

1. Nacisna¢ klawisz Menu wagi.

2. Podczas wyswietlania F...-ATO nacisna¢ klawisz Enter.

3. W celu wlaczenia trybu automatycznego, podczas wyswietlania A7O-1 nacisnaé
klawisz Enter (ATO-0 powoduje wytaczenie trybu automatycznego).

9.2 Funkcja poréwnania z warto$ciami progowym (opcja)

Funkcja pozwala na poréwnanie wyniku wazenia z dwoma wpisanymi w komputerze
wartosciami: progiem dolnym 1 géornym. Wynik pordwnania sygnalizowany jest za
pomoca kolorowych diod: zielonej OK. 1 czerwone] MAX.

Jezeli wynik wazenia jest:

- mniejszy od dolnego progu - waga nie sygnalizuje

- pomigdzy progami- waga sygnalizuje OK. (przy zwigkszeniu obciazenia

dodatkowo wtacza si¢ MAX)

- wiekszy od progu goérnego - waga sygnalizuje MAX
Funkcja wlacza si¢ automatycznie po wiaczeniu wagi. Jezeli w oknie konfiguracji
programu komputerowego wybrano opcj¢ wazenia z sygnalizacja progow 1 wpisano
warto$ci progowe, nie trzeba wykonywac zadnych czynnosci przy wadze, aby funkcja
dziatata. Jezeli opcji nie wybrano lub jezeli zachodzi potrzeba zmiany wartosci
progowych przez operatora wagi, mozliwe jest uruchomienie funkcji przez operatora
wagi.

Kolejnosé czynnosci priy wilqczaniu funkcji przez operatora wagi :
1. Nacisna¢ klawisz Menu.
2. W momencie pojawienia si¢ F..-tHr wcisna¢ klawisz Enter.
3. Na wyswietlaczu pojawia si¢ kolejno:
F..-0 — wylaczenie funkcji,
F..-1 — wlaczenie funkcji,
F..-2 — sprawdzenie ostatnio wpisanych wartosci progow.
4. W momencie wys$wietlania F..-I przycisna¢ klawisz Enter.
5. Pojawig sig nastepujace opcje:
Set-0 — przejs$cie do wazenia z sygnalizacja przekroczenia progdw,
Set-1 — wpisywanie wartosci dolnego progu (nie jest uzywane jezeli w komputerze
wybrano wazenie z sygnalizacja progow),
Set-2 — wpisywanie wartosci gornego progu (jak wyzej).

14
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Set-3 — wpisywanie wartosci progu zera, na wyjsciu PROGI (jak wyzej).

6. Przy pomocy klawisza Enter wybrac opcje Set-1.

7. Ustawi¢ na wyswietlaczu wartos¢ dolnego progu, postugujac sie klawiszami
cyfrowymi 1 naciskajac Enter na zakonczenie.

8. Przy pomocy klawisza Enter wybra¢ opcj¢ Set-2 1 wpisaC warto$¢ gornego progu
(jak wyzej).

9. Klawiszem FEnter wybra¢ opcje Set-0. Spowoduje to rozpoczecie pracy wagi
z jednoczesna sygnalizacja przekroczenia progow.

10.W celu zakonczenia pracy z funkcja przycisna¢ klawisz Menu, a nast¢pnie wybrac
F.-tHri F..-0.

Sprawdzenie wpisanych wartosci progow:

1. Nacisna¢ klawisz Menu.

2. W momencie pojawienia si¢ F..-tHr wcisna¢ klawisz Enter.

Na wyswietlaczu pojawia sig kolejno: F..-0, F..-1 1 F..-2.

3. W momencie wyswietlania F..-2 przycisna¢ klawisz Enter. Na wyswietlaczu
pojawi si¢ warto$¢ dolnego progu, a po naciénieciu klawisza = - gornego progu.
Jezeli podiaczona jest drukarka, wartos$ci progow zostana wydrukowane.

4. Nacisna¢ klawisz 5 w celu przejscia do wazenia.

Uwaga:

Po wlqczeniu wagi oba progi sq ustawiane na wartosci maksymalne. Po wybraniu

towaru program komputerowy wpisuje wartosci wilasciwe dla towaru lub nie

zmienia ich, jezeli pola w oknie konfiguracji nie sq wypetnione. Jezeli operator

wagi ustawia lokalnie wartosci progow, wartos¢ progu gornego nie moze byc

nizsza od progu dolnego.

Po wylqczeniu i wiqczeniu zasilania wagi funkcja pozostaje w niezmienionym
stanie.

10. Konserwacja i usuwanie drobnych uszkodzen

. Wage nalezy utrzymywacé w czystoSci.
. Nalezy uwazaé, aby w trakcie uzytkowania wagi pod pomost wagi nie dostaly si¢

zanieczyszczenia. W przypadku stwierdzenia zanieczyszczen nalezy odkrgci¢ wkrety
mocujace plyte pomostu 1 zdja¢ ja (unoszac ja w gore). Usunac zanieczyszczenia,
a nastgpnie zalozy¢ ptyte.

. W przypadku nieprawidtowej pracy spowodowanej zaktdceniami w sieci zasilajace]

nalezy wage wylaczy¢ wyymujac z gniazdka wtyk sznura sieciowego, a nastgpnie po
uplywie kilku sekund ponownie ja wiaczyc.

. Komunikat "Err-b" oznacza mechaniczne przecigzenie czujnika wagi. Nalezy

wowczas zwroci¢ sig¢ do najblizszego autoryzowanego serwisu.

. Zabrania si¢ wszelkich napraw przez osoby nieupowaznione.
. W celu dokonania naprawy wagi, nalezy si¢ zwroci¢ do najblizszego autoryzowanego

serwisu. List¢ autoryzowanych punktow serwisowych zataczono do gwarancji.
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11. Zalecenia techniczne do sieci RS485

Schemat potaczen sieci RS485:

SIEC KOMPUTEROWA

Viewer Viewer STERUIACY
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Zalecenia ogolne:

. Wszystkie urzadzenia powinny by¢ zasilane z jednej fazy 230V, z jednego punktu,

w razie koniecznos$ci przez odseparowany zasilacz awaryjny (UPS).

. Sie¢ RS485 powinna by¢ uksztaltowana jako jedna linia z odgatezieniami dla

poszczegblnych urzadzen.

. Dlugos¢ rozgalg¢zien od puszek sieci do urzadzen powinna by¢ jak najmniejsza

(max 3m).

. Umiejscowienie puszek sieci jest zalezne od rozmieszczenia urzadzeh i1 warunkow

prowadzenia przewoddéw. Komputer moze by¢ podlaczony do puszki posredniej albo
do puszki koncowej — w zaleznos$ci od sytuacji.

. Przewod UTP Cat.5¢e FR-PCV 26 AWG prod. MADEX (nieekranowane skrgcane pary).
. W puszkach koncowych umieszczonych w najdalszych punktach sieci podlaczy¢

rownolegle rezystory 120R (na obu koncach kazdej pary przewodow - lacznie 4szt.)
celem dopasowania falowego linii.

. Zaleca podlaczanie wag do puszek za pomoca polaczen statych. Jezeli pozwalaja na to

warunki $rodowiskowe, dopuszcza si¢ stosowanie ztacz RJ45 zamontowanych
w wagach fabrycznie.

Szczegotowe zalecenia dotyczace uktadania kabla:

. Minimalny promien zgi¢cia kabla wynosi czterokrotno$¢ srednicy kabla.
. Kabel nie powinien by¢ mocowany "na sztywno" (powinien mie¢ pewien luz). Nie

nalezy dociska¢ maksymalnie "opasek".

. Kabla nie nalezy nadmiernie naciaga¢ podczas uktadania w korytkach.
. Pary przy wtyczce nie powinny by¢ rozkrgcone na dlugosci wigkszej niz 1,3cm.
. Kabel RS485 powinien przebiega¢ dalej niz 30cm od przewodow sieci 230V, dalej niz

Im od transformatorow 1 silnikow. Jesli kabel zostal umieszczony w metalowym
korytku, to minimalna odlegto$¢ od przewoddéw sieci 230V wynosi 6,4cm.

. Jesli zaistnieje konieczno$¢ skrzyzowania kabla RS485 z przewodami sieci 230V,

nalezy utozy¢ je prostopadle do siebie.

Sposob podtaczenia przewoddw kabla RS485 do wagi 1 konwertera:

Kolor Waga RJ45 Konwerter Listwa

przewodu DAN 485-MDI
Biato/Pomarancz. (nie uzywane) 12345672 1 (nie uzywane)
Pomaranczowy (nie uzywane) [I]]]]]] 2 (nie uzywane)
Biato/Zielony (nie uzywane) — 3 (nie uzywane)
Niebieski Odbiér A ‘ 4 Transmisja A
Biato/Niebieski Odbior B ’7 5 Transmisja B
Zielony (nie uzywane) 6 (nie uzywane)

Biato/Brazowy Transmisja B —-r 7 Odbiér B 11

Brazowy Transmisja A 8 Odbiér A 10
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Deklaracja zgodnosci

My:
AXIS Spotka z 0.0. 80-125 Gdansk, ul. Kartuska 375B

z cala odpowiedzialno$cia deklarujemy, ze wagi:

B0.3TP, B0.6TP, B1.5TP, B3TP, B6TP, BI5TP, B30TP, B60TP
oraz B0.6TPZ, B1.5TPZ, B3TPZ, B6TPZ, BI5STPZ, B30TPZ i B60TPZ

oznakowane znakiem CE sa zgodne z:

1. Norma PN-EN 61010-1:2004 Wymagania bezpieczenstwa dotyczace elektrycznych przyrzadow
pomiarowych, automatyki 1 urzadzen laboratoryjnych zharmonizowana z dyrektywa 73/23/EWG
(niskonapigciowa),

2. Norma PN-EN 55022:2000 Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMC) - Urzadzenia
informatyczne — Charakterystyki zaburzen radioelektrycznych — Poziomy dopuszczalne i metody
pomiaru 1 PN-IEC 61000-4-3 Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna (EMC) — Czg$¢ 4-3: Metody
badan i pomiarow - Badanie odpornosci na pole elektromagnetyczne o czgstotliwosci radiowe;j
zharmonizowanymi z dyrektywa 89/336/EWG (dotyczaca kompatybilnosci elektromagnetycznej).

Ponadto wagi posiadajace na tabliczkach firmowych:

- naklejke¢ z dwoma cyframi roku dokonania oceny zgodnosci i z C € M
numerem jednostki notyfikowanej dokonujacej oceny,

- zielone oznakowanie metrologiczne M, XX1443

- cechg zabezpieczajaca nalozona przez jednostke notyfikowana

sa wykonane zgodnie z certyfikatem zatwierdzenia typu WE nr PL 04 022 i maja legalizacj¢ WE
potwierdzajaca zgodnos¢ z:

3. Norma PN-EN 45501 Zagadnienia metrologiczne wag nieautomatycznych, wyd. grudzien 1999
zharmonizowang z Dyrektywa Rady 90/384/EWG zmieniona przez Dyrektywe¢ Rady 93/68/EWG.

Informacje dodatkowe:
- Badania na zgodno$¢ z Dyrektywami 73/23/EWG 1 89/336/EWG zostaly wykonane
w Laboratorium Badawczym Oddzialu Instytutu Elektrotechniki w Gdansku, akredytowanym
przez PCA,
- Certyfikat zatwierdzenia typu WE nr PL 04 022 wydany zostal przez Gtéwny Urzad Miar
w Warszawie (Jednostka Notyfikowana Nr 1440).

Gdansk, 15.10.2008 r.
Z upowaznienia Dyrektora AXIS Sp. z 0.0.:

Szef Produkcji mgr inz. Jan Konczak

/ Podpis
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Notatki
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