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1. CHARAKTERYSTYKA OGOLNA

Wagi pomostowe TP-600/h, TP-1200/h 1 TP-1500/h sa nowoczesnymi wagami
elektromechanicznymi (hybrydowymi) jednoprzetwornikowymi z cyfrowym odczytem
warto$ci masy.

Pomost wagi moze by¢ wykonany jako :

— malowany (ze stali zwyklej jakosci) z malowangq blachq pomostu - pomost ten nie
moze pracowa¢ w srodowisku dzialajagcym korodujaco ;

— malowany (ze stali zwyklej jakosci) z nierdzewnq blachq pomostu - pomost ten nie
moze pracowac¢ w srodowisku dzialajagcym korodujaco ;

— cynkowany (ze stali zwyklej jakosci) z nierdzewnq blachq pomostu - pomost ten moze
pracowac¢ w Ssrodowisku dzialajacym lekko korodujgco (mata zawarto$¢ wilgoci,
kwasow lub zasad).

Ze wzgledu na swoja uniwersalno$¢ wagi moga pracowa¢ w dowolnych miejscach

uktadéw 1 ciagow produkceyjnych.

UWAGA !!!
WAGI NIE MOGA PRACOWAC W PRZESTRZENI ZAGROZONEJ WYBUCHEM

Do pomostu wagi podiaczony jest miernik elektroniczny wyposazony w wyjscie
szeregowe RS 232C stuzace do wspodlpracy wagi z :

dodatkowym wyswietlaczem, komputerem, drukarka, kasa fiskalna, drukarka etykiet
firmy "ELTRON" (lub na Zyczenie klienta z drukarka innej firmy).

UWAGA !!!
1. Szczegotowe dane o miernikach znajduja si¢ w instrukcji obstugi miernikow wag
elektronicznych.
2. Funkcje wag zaleza od zastosowanego typu miernika.

2. CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

Tabela 1. Dane techniczne wag.

Oznaczenie typu wagi TP - 600/h TP -1200/h TP -1500/h
Zakres wazenia Min ~ Max 4 + 600 kg 10 + 1200 kg 10 + 1500 kg
Wartos¢ dzialkie =d = d, 200 g 500 g
Maksymalna tara T* - 600 kg - 1200 kg - 1500 kg
Zakres wazenia Blad . Za'kre.s Btad wskazan
. i i wskazan wazenia
100 + 400 kg +200¢g 200 + 1000 kg +500 g
400 +~ 600 kg +300 g ponad1000 kg +750¢g
Klasa dokladnosci wagi 111
Czas wazenia 3s
Masa pomostu ok. 280 kg
Wymiary uzytkowe pomostu 1000 x 1000 mm
Wysokos$¢ pomostu 260 mm
Stopien ochrony przetwornika IP 67
Temperatura pracy pomostu -10°C ++40°C
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UWAGI:
* Masa tary powoduje zmniejszenie zakresu wazenia o wartos¢ tary.
** QGranice bledow wskazan przy legalizacji okresowe] oraz granice bledoéw
obiegowych sa rowne dwukrotne; wartosci bledéw dopuszczalnych przy
legalizacji pierwotne;.
Tabela 2. Typy miernikdéw elektronicznych.

Oznaczenie typu miernika
Z0T -2 wersja1.21 - Alub1.21 - B
ZO0T -3 wersja0-Alub0—-B
Z0T -3 wersja3.30 - Alub3.30-B
Z0OT -3 wersja 7.30 - Alub 7.30 — B
ZOT/ST wersja 7.11x - A lub 7.11x — B
ZOT/ST wersja 7.32x - A lub 7.32x — B

3. BUDOWA WAGI

Wagi pomostowe TP-600/h, TP-1200/h 1 TP-1500/h sa wagami
elektromechanicznymi (hybrydowymi) posiadajacymi uktad dzwigniowy oraz jeden
tensometryczny przetwornik sity. Zaopatrzone sa w miernik elektroniczny z cyfrowym
wskaznikiem warto$ci masy.

Waga z miernikiem w wersji "A" sklada si¢ z nastgpujacych zespotow (rys.1) :
- Pomost (poz.1),
- Kolumna (poz.2),

- Miernik elektroniczny (poz.3).

W wadze z miernikiem w wersji "B" nie wystepuje kolumna (poz.2).

Na podstawie wagi umieszczony jest uktad dzwigniowy, na ktérym oparty jest pomost
(poz.1) pokryty blacha, na ktorej umieszcza si¢ wazony towar. Poprzez dzwigni¢ zdawcza,
sita pochodzaca od masy wazonego towaru, przenoszona jest na tensometryczny
przetwornik sity. Za pomoca kabla impulsy elektryczne z przetwornika przenoszone sa do
miernika elektronicznego (poz.3). Wyjscie kabla przetwornika znajduje si¢ w Sciance
podstawy wagi.

Wagi z miernikami w wersji A wyposazone sa w kolumne (poz.2) stuzaca do
ustawienia miernika. Konstrukcja kolumny umozliwia obrét zespotu odczytowego o 150 w
celu ustawienia w dogodnej pozycji dla obstugujacego wage.

Natomiast wagi z miernikami w wersji B wyposazone sa we wsporniki, ktore
umozliwiaja ustawienie miernika na stole lub zawieszenie na $cianie.

UWAGA !!!
Producent zastrzega sobie prawo wprowadzania zmian konstrukcyjnych
wynikajacych z postepu technicznego bez powiadamiania o tym uzytkownika.
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Rys.1. Wagi TP-600/h, TP-1200/h, TP-1500/h.
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4. TRANSPORT I PRZECHOWYWANIE

Zatadunek oraz roztadunek wagi na srodek transportu powinien odbywac si¢
tagodnie 1 bez wstrzasow, ktoére moglyby spowodowac uszkodzenie aparatury
elektronicznej wagi. Transport wagi powinien odbywac si¢ obowigzkowo w opakowaniu
fabrycznym, przy zachowaniu wszelkich wskazan wynikajacych z oznaczen zawartych na
opakowaniu. Zaleca si¢ unikania $rodkéw transportu mogacych narazi¢ wageg na zbyt
duze wstrzasy. Wage nalezy przechowywac w opakowaniu fabrycznym w temp. - 10 +~ 40
°C, w pomieszczeniu suchym pozbawionym dzialania gazow agresywnych.

WYPOSAZENIE WAGI

Lp. Wyszczegolnienie szt. Uwagi
1. Opis techniczny wag TP-(600,1200,1500)/h 1
2. Instrukcja obstugi miernika elektronicznego 1
3. Karta gwarancyjna 1

5. ROZPAKOWANIE WAGI

Podczas rozpakowywania wagi nalezy przestrzega¢ wszelkich wskazan wynikajacych
z oznaczen zawartych na opakowaniu oraz :
- zdja¢ z opakowania pomostu opakowania z miernikiem oraz kolumna
(dla miernikow w  wersji "A")
- usuna¢ gorna czgs$¢ opakowania,
- zdjac blache pomostu,
- usuna¢ ostroznie listwy drewniane zabezpieczajace wage,
- oczysci¢ powierzchnie zewnetrzne z ewentualnych zanieczyszczen powstatych w czasie
rozpakowywania.
Uwaga!!!
Wage mozna przenosi¢ chwytajac wylacznie za spod podstawy.

6. INSTALOWANIE WAGI

6.1. Wagi wolnostojace.

6.1.1. Po rozpakowaniu wagi nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ numerdéw fabrycznych na
tabliczce znamionowej umieszczone] na podstawie wagi z tabliczka znamionowa
znajdujaca si¢ na mierniku wag elektronicznych.

6.1.2. Ustawi¢ wage w miejscu uzytkowania na rOwnym i sztywnym podtozu.

6.1.3. Sprawdzi¢ czy noze dzwigni spoczywaja prawidtlowo w panewkach.

6.1.4. Wypoziomowa¢ wageg przy pomocy podktadek z blachy obserwujac potozenie
wskaznika poziomu tak, aby pecherzyk powietrza zajal potozenie doktadnie w
srodku oznaczonego na szkietku okregu.

6.1.5. Sprawdzi¢ czy przyleganie wszystkich stop do podioza jest jednakowe.

6.1.6. Pomost wagi powinien wykonywa¢ swobodne ruchy we wszystkich kierunkach w
ptaszczyznie poziomej bez zadnych zahamowan.

6.2. Wagi w wersji A (miernik na kolumnie).

6.2.1. Kolumng miernika elektronicznego (rys.1 poz.2) nalezy montowa¢ w odleglosci nie
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wigkszej niz 3 m od wagi.

6.2.2. W miejscu ustawienia kolumny nalezy wykona¢ w podtozu 4 otwory o rozstawie
180 x 180 mm.

6.2.3. Kolumng (rys.l poz.2) nalezy przymocowa¢ do podtoza za pomoca 4 kotkdéw
rozporowych.

6.2.4. Przeprowadzi¢ przez przewod ochronny zabezpieczajacy przed uszkodzeniami
mechanicznymi kabel przetwornika. Nastgpnie zamocowa¢ do kolumny kabel
przetwornika 1 kabel zasilajacy (wykorzysta¢ do tego celu uchwyty samoprzylepne
znajdujace si¢ na kolumnie).

6.2.5. Montowac¢ miernik elektroniczny za pomoca 4 wkretow M4 i podktadek @ 4,3
do kolumny (miemik ZOT-2). Miernik ZOT-3 montuje si¢ do kolumny za pomoca
2 wkretow M6.

6.2.6. Podlaczy¢ kabel przetwornika zakonczony wtykiem do gniazda znajdujacego si¢ na
tylnej $ciance miernika (miernikZOT-2).

6.3. Podlaczenie wagi do sieci zasilajacej.

UWAGA !!!
Wage nalezy wiaczy¢ do sieci elektrycznej dopiero po uptywie okoto 4 godzin od
momentu rozpakowania. Przed rozpocze¢ciem odwazania (po rozpakowaniu wagi)
zaleca si¢ wczesniejsze wiaczenie wagi na 1/2 godziny.

Wage nalezy podtaczy¢ do gniazda sieciowego napigcia zmiennego 230 V. Gniazdo
sieciowe obowiazkowo musi posiada¢ bolec ochronny i powinno by¢ wilaczone w
oddzielny obwdd zasilania dla urzadzen elektronicznych, podtaczony bezposrednio na
gltownej tablicy rozdzielczej. W przypadku, gdy nie mozna zbudowaé niezaleznego
obwodu zasilania, dopuszcza si¢ podtaczenie wagi do obwodu oswietlenia.

Uwaga!!!

Niedopuszczalne jest podlaczenie wagi do obwodu zasilajacego urzadzenia
posiadajace silniki elektryczne lub uklady sterowania, ktore moga wplywa¢é
negatywnie na funkcjonowanie wagi

UWAGA !!!
Nie nalezy prowadzi¢ przewodu zasilajacego tensometryczny przetwornik sity
rownolegle z instalacja napigcia zmiennego (dotyczy miernikéw w wersji "B").
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7. KONSERWACJA

7.1. Uzytkownik wagi zobowiazany jest do utrzymania wagi w stanie zapewniajacym jej

wlasciwe wskazania. Oznacza to, ze waga nie moze wskazywa¢ uchybien
(bledow wskazan masy) wigkszych niz dopuszczono w przepisach Gtownego Urzedu
Miar (patrz tabela nr 1). Waga zostala skonstruowana tak, aby czynnos$ci zwiazane z
konserwacja ograniczy¢ do minimum. Sprowadzaja si¢ one do okresowego
oczyszczenia wagi.

7.2. W przypadku, gdy po zdjeciu wazonego towaru z pomostu wystepuja niewltasciwe

wskazania zera doktadnego nalezy:

- oczys$ci¢ pomost 1 szczeling pomigdzy pomostem 1 podstawa wagi,

- oczysci¢ wszystkie noze 1 panewki za pomoca sprezonego powietrza.

Po wykonaniu tych czynnos$ci, w celu sprawdzenie prawidlowego wskazania zera
doktadnego nalezy lekko nacisna¢ pomost i gdy po zwolnieniu nacisku ponownie
zapali si¢ lampka ZERO waga jest gotowa do wazenia.

Powyzsze czynnos$ci nalezy wykonywac na wadze prawidtowo zainstalowane;.

7.3. W przypadku, gdy wskazania ustalaja si¢ ponad 3 sekundy po polozeniu obciazenia

7.4.

na pomoscie nalezy sprawdzic:

- wypoziomowanie pomostu,

- prawidtowos¢ montazu wagi.

Przy innych nieprawidtowosciach w pracy wagi  zachodzi koniecznos¢
zgloszenia wagi do naprawy w najblizszym punkcie serwisowym Lubelskich
Fabryk Wag "FAWAG" S.A.

SSLEGALIZACJA

Producent deklaruje, ze wagi sa zgodne z typem opisanym w Certyfikacie

Zatwierdzenia Typu WE 1 speilniaja wymagania zasadnicze okreslone w PMGIiPS z
dnia 11.12.2003 w Dz.U. Z 2004 Nr 4 poz. 23.

Jest to potwierdzone umieszczeniem na wadze:

numeru Jednostki Notyfikowanej 1383, ktéra zatwierdzita system jakosci wraz z
dwoma ostatnimi cyframi roku, w ktorym zostat naniesiony znak CE,

zielonej kwadratowej nalepki z nadrukowana czarna duza litera”M”, cech
zabezpieczajacych.

Lubelskie Fabryki Wag ,FAWAG” SA



	1. CHARAKTERYSTYKA  OGÓLNA
	2.  CHARAKTERYSTYKA  TECHNICZNA
	3.  BUDOWA  WAGI
	4.  TRANSPORT  I  PRZECHOWYWANIE  
	5.  ROZPAKOWANIE  WAGI 
	6. INSTALOWANIE WAGI   
	6.1. Wagi wolnostojące. 
	6.2. Wagi w wersji A (miernik na kolumnie).
	6.3. Podłączenie wagi do sieci zasilającej. 

	7.  KONSERWACJA 
	8. L E G A L I Z A C J A 

