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systemy wag poklfadowych

ET®
kotowych, woézkach widlowych, wywrotkach przegubowych oraz tadowarkach
teleskopowych.

1. Opis ogdlny

jest systemem wazacym przeznaczonym do montazu na fadowarkach

Koncepcja obstugi bazujgca na menu przyjaznemu dla uzytkownika oraz
podstawowych funkcjach zaimplementowanych w system oparty na najnowszych
rozwigzaniach.

Gtéwne funkcje i cechy to:

>

Zarzadzanie wazeniem na 2 rézne sposoby w zaleznosci od maszyny na
ktorej bedzie montowany:

a. wazenie dynamiczne na wozkach widlowych i wywrotkach
przegubowych.

b. wazenie dynamiczne na tadowarkach kotowych i teleskopowych

3,5” kolorowy wyswietlacz z menu opartym na ikonach

Wyswietlanie masy sumarycznej, czesciowej, ilosci zatadowanych tyzek i
rodzaju materiatu

Funkcja zerowania masy sumarycznej oraz ostatniej zwazonej tyzki

Funkcja tarowania

Mozliwos¢ wykonywania wazenia w trybie automatycznym lub recznym
polegajacym na potwierdzaniu wazen za pomocg haciskania klawisza.
Ustawianie maksymalnego zatadunku (Warto$¢ pozadana) wraz z
sygnalizacjg diodowg LED.

Zarzadzenie réznym typem materialu w tej samej recepturze (recznie lub
automatycznie).

Mozliwo$¢ wydruku danych wazenia za pomocag drukarki termicznej:

- drukowanie pojedynczego wazenia;

- drukowanie sumy po zakonczeniu kazdorazowego pojedynczego wazenia;
- drukowanie masy catkowitej zatadunku;

- konwersja i wydruk wazen w kubikach;

Funkcja stand-by dla pracy nie wymagajacej wazenia.

Mozliwos¢é wykonania dwoch odrebnych kalibracji dla odrebnych maszyn
lub dla odrebnego wyposazenia tadowarki (widly oraz tyzka).

Funkcja diagnostyczna dla rozwigzywania probleméw w przypadku
ktopotow.

Specjalne potaczenia kablowe umozliwiajgce tatwg i szybkg instalacje.

System wazacy dla uzytku wewnetrznego: uzywanie do transakcji handlowych jest zabronione.
Firma Outset ® jest wolna od odpowiedzialnosci spowodowanej ewentualnymi btedami wazen,
takze spowodowanymi defektami z winy producenta.
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2. Wyswietlacz

MAKSYMALNY CEL ZArt ADUNKU

MASA

SUMARYCZNA

3040 Ton
CZESCIOWE

4 ' 7.60 Ton - WAZENIA

SAND MATERIAt

KLAWIATURA
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3. Funkcje klawiszy

30.40 Ton
4 M 7.60Ton

&6, sAND

e Klawisz dodawania podczas pracy w trybie
manualnym
(nacisnij raz gdy aktywowany)

e Klawisz zerowania masy sumarycznej
(przytrzymanie przez 3 sekundy)

e Klawisz zerowania ostatniej tyZki
(jednokrotne nacisniecie)

e Klawisz uzupetnienia funkciji
(przytrzymanie przez 3 sekundy)

o Klawisz wydruku
(iednokrotne nacisniecie)

e Klawisz funkcji Stand-by
(przytrzymanie przez 3 sekundy)

o Klawisz tary
(jednokrotne nacisniecie)

o Klawisz lkonowego meny
(przytrzymanie przez 3 sekundy)

°
®
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4. Klawisze menu ikonowego

Naciénij aby przewija¢ ikony w menu w goére lub w dét
Nacisnij aby zwiekszy¢ parametr
(wewnatrz funkciji)

Nacisnij aby przewija¢ ikony w menu w prawo lub lewo
Nacisnij aby przesung¢ na nastepng migajgca cyfre
(wewnatrz funkciji)

Naci$nij aby wejS¢ do menu oraz zatwierdzac
wprowadzane parametry

Nacisnij aby wyj$¢ z menu

®
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5. Uruchomienie maszyny

Podczas uruchomienia maszyny, na wyswietlaczu ukaze sie logo systemu
ET® aw drugiej linii bedzie widoczna ostatnia wersja programu : “SW Version
1.0”. Ekran ten bedzie mozna obserwowac przez kilka sekund, nastepnie waga
przejdzie w nastepujacy tryb wazenia.

3040 Ton
4 M 7.60Ton

A8, SAND

1. Masa sumaryczna

2. Masa czesciowa

3. llos¢ zatadowanych tyzek
4. Rodzaj materiatu

®

nxlr.‘\ technology
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6. Funkcja tary

Ustawianie nowej tary moze by¢ konieczne podczas zmiany aktualnej tyzki,
zmiany lepkosci oleju hydraulicznego w obwodach, oraz gdy materiat przykleit
sie do tyzki, gdy nie mamy mozliwosci jej oczyszczenia podczas pracy. Dobrze
znanym jest fakt, ze pewne ilosci materiaty skumulowanego w tyzce po kilku
pierwszych wazeniach, pozostajg na niej w wigkszej lub mniejszej ilosci.
Dlatego nalezy wykonac nowa tare ktéra pozwala wyzerowaé dodatkowg mase
w tyzce, tak wiec wazony jest tylko materiat efektywnie wsypywany za pomoca,
tyzki do ciezarowki. Wskazane jest aby weryfikowa¢ status tary bezposrednio
przed procesem zatadunku przez przygotowanie pustego wazenia przy
minimalnej predkosci podnoszenia; w przypadku gdy czeSciowe wazenie
odbiega od zera nalezy wykonac tare, zerujac tak jak jest ponizej opisane.
Nalezy powtérzyé tg operacje kilka razy podczas dnia aby skompensowac
réznice temperatur oleju hydraulicznego.

Zerowanie wystepujacej tary

Podczas gdy podnosimy pustg tyzke do gory, nacisnij klawisza aby wejsé
do Menu Tary. Naci$nij kIawiszn aby zapisac¢ tare “Save Tare ?” i naci$nij
ponownie klawisz naby potwierdzi¢ zerowanie ostatniej tary.

Naci$nij klawisz E aby wyj$¢ do ekranu wazenia i wykonaé puste wazenie
celem sprawdzenia nowej Tary.

0.00 Ton
0.05 Ton

s{=3p
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7. Tryb wazenia

System ET®wykonuje dynamiczne wazenia, tak wiec pozwala na pomiar masy
podczas podnoszenia ramienia tyzki oraz gry pojazd sie porusza.

Przed wykonaniem jakiegokolwiek wazenia nalezy rozgrza¢ pojazd do takiego stanu
aby temperatura oleju byla taka jak przy normalnym trybie pracy. Aby wykonaé
pomiar masy nalezy zatadowa¢ material, w zaleznosci od tego do czego stuzy
pojazd, przytrzymac dzwignie podnoszenia na petny odchyt do czasu az zakonczy
sie sygnat dzwiekowy wydany przez wage.

Bardzo waznym jest aby ponizsze warunki pozostaty state podczas fazy wazenia:

® predkos¢ podnoszenia ramienia musi by¢ stata;
® powierzchnia na ktorej stoi pojazd musi by¢ ptaska;

System ET® pozwala na aktywowanie nastepujacych funkcji wazenia:

A) Wazenie dynamiczne za pomoca 2 czujnikéw zblizenia na woézkach
widfowych:
Podnies widly zwracajgc_uwage aby byly rownomiernie obcigzone, trzymajgc
maszt pod statym katem.

B) Wazenie dynamiczne za pomoca 2 czujnikéw zblizenia na fadowarce
kofowej:
Podnies ramie i trzymaj tyzke catkowicie zamkniets.

ET® rozpoczyna kalkulacje masy automatycznie gdyz zostaje aktywowany
pierwszy czujnik zblizenia i zakancza podczas aktywacji drugiego czujnika
zblizenia. Sygnat dzwiekowy rozpocznie wydawanie sygnatu gdy pierwszy czujnik
zblizenia zostaje aktywowany i bedzie trwat do czasu zakonczenia cyklu wazenia.
Diody LED beda zaswiecone. CzeSciowe wazenie zostanie dodane
automatycznie do masy sumaryczne.

C) Wazenie dynamiczne za pomoca dwoch czujnikéw katowych na fadowarce
teleskopowej:
Podczas podnoszenia ramienia trzymaj ramie catkowicie wciagniete a tyzke/widty

zamkniete.

ET® rozpoczyna kalkulacje masy automatycznie gdyz zostaje aktywowany
pierwszy czujnik zblizenia i zakancza podczas aktywacji drugiego czujnika
zblizenia. Sygnat dzwiekowy rozpocznie wydawanie sygnatu gdy pierwszy
pierwszy czujnik zblizenia zostaje aktywowany i bedzie trwat do czasu
zakonczenia cyklu wazenia. Diody LED beda zaswiecone. Czesciowe wazenie
zostanie dodane automatycznie do masy sumaryczne;j.

WAZNE:
Nalezy unika¢ wazenie z maszyng przechylong na boki, i/lub kotyszacg sie w
przéd lub tyt, rowniez nalezy unikac¢ nagtych ruchow podczas operacji wazenia.
Gdy to mozliwe nalezy wypetniac fyzke tq samgq iloScig materiatu.

extra technology
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7.1 Wazenie fadunku
Po sprawdzeniu tary i ewentualnym jej wyzerowaniu, ET®jest gotowy do pracy.

Wykonaj pomiar masy, tadujgc materiat jak opisano w rozdziale 10, (trzymaj
dzwignie podnoszenia na petny docisk az zakonczy sie wydawanie sygnatu dzwigkowego. Wazne
jest aby podczas podnoszenia predko$¢ podnoszenia pozostawata statg, a podfoze na ktérym stoi

pojazd byfo wypoziomowane), PO zakonczeniu wydawania sygnatu dzwiekowego
wyswietlacz pokaze wazenie czesciowe na srodkowej linii wyswietlacza oraz
automatycznie zostanie dodane do masy sumarycznej. W tym samym czasie
ilos¢ wykonanych pomiaréw po lewej stronie wyswietlacza zostanie zwiekszona.

650 Ton
1 ' 6.50 Ton

A4 SAND

Gdy cykl wazenia jest skonczony, uzytkownik moze wyzerowa¢ wyswietlacz
przez nacisniecie przez 3 sekundy klawisza . Operacja zerowania pozwoli
zapisac¢ w bazie ET® mase sumaryczng kazdego z materiatow.

7.2 Klawisz zerowania ostatniej tyzki
Podczas procedury wazenia moze zaistnie¢ potrzeba usuniecia czesciowego
wazenie z nastepujacych przyczyn:

® masa jest niepoprawna;

e nadmiar materiatu musi zosta¢ usuniety w celu zatadunku pojazdu do
maksymalnej dopuszczalnej tadownosci.
Operacja ta moze zostaé wykonana za pomoca jednorazowego nacisniecia

klawisza .

7.3 Klawisz funkcyjny uzupetnienia
Gdy konieczne jest odjecie ilosci, z masy sumarycznej, odpadéw materiatow
pozostatych w tyzce lub na widtach, nalezy zwazyé pozostaty materiat i nacisng¢
przez 3 sekundy klawisz do czasu az na wyswietlaczu znikng dwie ostatnie

tyzki. ﬁ,;l.ﬂimi.jj

®
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Klawisz funkcyjny uzupetnienia pozwala uzytkownikowi doktadne okreslenie ile
materiatu zostato zatadowane w ostatniej zwazonej tyzce.

Przyktad:
Wykonaj pomiar masy, a wySwietlacz pokaze:

650 Ton
1 p 6.50 Ton

A8 SAND

Rozpocznij odsypywanie materiatu z tyzki lub widet, nastepnie wykonaj pomiar
masy pozostatego w tyzce materiatu, wyswietlacz pokaze:

9.25 Ton
2 ;’ 2.75 Ton

A8 SAND

Nacis$nij przez 3 sekundy klawisz do czasu, az wySwietlone czesciowe
wazenie bedzie odjete dwa razy, w ten sposob
dostarczymy doktadnie zatadowang mase.

Wyswietlacz pokaze: 3.75 7on

1M 0.00 ron

AMh sanD

Op R
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8. Funkcja Stand-by

W przypadku gdy maszyna jest zaangazowana w prace ktére nie wymagaja
udziatu wazenia, a niezbednym jest aby zachowa¢ wartosci dotychczas
zwazonych, mozliwe jest przerwanie operacji, przez czasowe wytaczenie cyklu
wazenia, i wznowieniu operacji pdzniej aby dokonczyé oczekujacy pojazd.
Naci$nij przez 3 sekundy klawisz n aby wejs¢ w funkcje Stand-by.
Wyswietlacz pokaze:

s{mF

extra technology

STANDBY

Nacisnij klawisz n aby reaktywowac ekran wazenia..

WAZNE:
Funkcja Stand-by pozwala systemowi ET® na wytgczenie systemu na koniec
operacji wazenia.

«=E
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9. lkonowe menu

Menu ikonowe systemu ET® pozwala na ustawienie gtéwnych parametrow
systemu. Naci$nij przez 3 sekundy klawisz Baby wyswietlié menu:

%
Nacisnij klawisz aby przewing¢ w dot lub klawisz aby przesuna¢ wybor
na prawo w menu. Gdy ikona jest raz wybrana, nacisnij klawisz n aby wejsé
do menu.

A 9.1 Materialy

Funkcja ta pozwala na wybor i edycje 10 réznych typédw materiatow. Mozliwe jest
sprawdzenie mas sumarycznych w poszczegdlnych dniach, a nastepnie
wykonaé¢ raport na koniec tygodnia z poszczegélnymi ilosciami kazdego z
materiatdw. Ponadto, funkcje pozwalajg powigzaé zmieszane materiaty w ten
sam i wydrukowac to. Wyswietlacz pokaze:

Materials

w =I5
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Nacisnij klawisz lub aby przewing¢ i wybra¢ inny materiat.
Aby wybra¢é materiat i powrdci¢ do gitdbwnego ekranu wazenia nacisnij

klawisz
Aby edytowaé nazwe i kod kazdego z materiatdbw nacisnij przez 3 sekundy

klawisz n az pokaze sie nastepujacy ekran:

®

Materias

“/ B> MAT.01

MAP
MAT.
MAT.
MAT.
MAT.
MAT.
MAT.
MAT.

Nacisnij przez 3 sekundy klawisz aby wymazac tekst.

Nacisnij raz klawisz [Z8 aby przewing¢ cyfre od 0-9, znak od A do Z lub spacje,
nastepnie gdy znak zostai wybrany nacisnij kIaW|szaby potwierdzi¢ i przejs¢
do nastepnej pozycji. Aby zakohczy¢ edycje i powréci¢ do gtdwnego ekranu
wazenia nacisnij klawisz

Aby edytowac warto$é w kubikach dla kazdego rodzaju materiatu nacisnij przez
3 sekundy klawisz w menu materiatow az pokaze ekran:

Materias

«<=E
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Aby edytowaé nazwe lub kod kazdego z materiatéw nacisnij jednikrotnie klawisz
n az wyswietlacz pokaze:

Nacisnij przez 3 sekundy klawisz aby wymazacé tekst.

Nacisnij raz klawisz aby przewing¢ cyfre od 0-9, znak od A do Z lub spacje,
nastepnie gdy znak zostat wybrany nacisnij kIawiszaby potwierdzi¢ i przejs¢
do nastepnej pozycji. Aby zakohczyé edycje i powrécié do Menu materiatéw
wazenia nacisnij klawisz .

Mozliwe jest wyzerowanie wszystkich zgromadzonych mas mumarycznych
zapisanych w bazie ET® przez naci$niecie przez 3 sekundy klawisza ’}-; w
menu_Materiat.

10:30 04-07-2013
Aby wydrukowaé masy sumaryczne kazdego z | liket?

- SAND 350.00
materiatéw i mase catkowita nalezy nacisnac¢ przez | GRAVEL 280.00

. . COPPER 50.00
3 sekundy klawisz E w menu Materialy. IRON 125.50
(Podtaczona opcjonalna drukarka STP6) MATERIAL 05  0.00

MATERIAL 06  0.00
MATERIAL 07 0.00
MATERIAL 08 0.00
MATERIAL09  0.00
Przyktad wydruku MATERIAL 10 0.00
Total: 805.50 Ton

&
16 2 1 M
extra technology
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(\_)ﬂ' 9.2 Diagnostyka

Funkcja pozwala na podejrzenie statusu wszystkich podzespotéw
zainstalowanych w maszynie, jak czujniki cisnienia, czujniki zblizeniowe lub
katowe. Wyswietlacz pokaze:

Diagnostic

PT High Chamber
PT Low Chamber

Proximity 1
Proximity 2
(Chassis Angle
(Boom Angle

PT High Chamber wizualizacja wyjscia zaworu drugiego przetwornika cisnienia.
PT Low Chamber wizualizacja wyjscia zaworu pierwszego przetwornika
cisnienia.

Proximity 1 wizualizacja statusu pierwszego czujnika zblizeniowego.

Proximity 2 wizualizacja statusu drugiego czujnika zblizeniowego.

(Status czujnika zblizenia jest standardowo BIALY, jednak podczas cyklu
wazenia staje sie aktywny i jego status powinien zmieni¢ sie na ZIELONY)
Chassis Angle wizualizacja wyjscia zaworu czujnika katowego odniesienia w
ramie maszyny.

Boom Angle wizualizacja wyjscia zaworu czujnika katowego na ramieniu.

A
‘i 9.3 Maszyna

Funkcja ta pozwala na wykonanie dwoch niezaleznych kalibracji. Funkcja ta jest
szczegolnie uzyteczna gdy nasza maszyna wyposazona jest np. w tyzke i widty.
Mozliwe jest wybranie i edycja nazwy maszyny numer 1 oraz numer 1 w menu
Machine.

Mozliwe jest uzycie maszyny numer 2 gdy dwie rézne kalibracje sg zapisane
KnownlLoad 1 i KnownlLoad 2.

extra technology
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Nacisnij klawisz lub aby przewing¢ i wybra¢ inng maszyne.

Aby wybraé maszyne nacisnij dwukrotnie klawisz ni potwierdz przez &/ .
Aby edytowaé nazwe lub kod maszyny naciénij klawisz naz wyswietlacz
pokaze:

Machine

/B> Macchina01
Macchina 02

4

Nacisnij przez 3 sekundy klawisz aby wykasowac tekst.
Nacisnij jednokrotnie klawisz aby przewing¢ wpisywane numery (0-9), znaki
(A-Z) lub wstawi¢ spacje., nastepnie gdy juz wybraliSmy nacisnij klawisz
aby potwierdzi¢ i przej$¢ do nastepnego migajacego znaku. Aby zakonczyé
edycie i powrdci¢ do gtdbwnego ekranu wazenia nacisnij dwukrotnie
klawisz m . l

5 9.4 Drukowanie

Funkcja ta pozwala na ustawienie parametréw drukowania takich jak nagtéwek,
ilos¢ kopii czy numer wydruku.

Company info pozwala na edycje nagtéwka wydruku.

Copies No. umozliwia wybdr ilosci kopii.

Ticket umozliwia ustawienie numeru wydruku.

Print powoduje wydruk.

Nacisnij klawisz naby wybra¢ parametr, a nastepnie przez 3 sekundy nacisnij
klawisz aby skasowac tekst. Nastepnie nacisnij jednokrotnie klawisz
aby przewing¢ cyfry od 0-9, litery od A do Z lub wstawi¢ spacje. Gdy dokonamy
wyboru nalezy nacisng¢ klawisz - aby potwierdzi¢ i przejs¢ do edycji
nastepnej litery. Aby zakohczy¢ edycje i powrdéci¢ do gtéwnego ekranu wazenia
nalezy dwukrotme wcisnaé klawisz E

E =T

nnalogy



Print

B» Company info

01
01

Copies No.
Ticket
Print

Wydruk wydrukuje wszystkie dane z wazenia.

Mozliwe jest wydrukowanie biletu za pomoca wcisniecia
klawisza menu Print lub w trakcie wazenia poprzez
jednokrotne naci$niecie klawisza n .

Przyktad standardowego wydruku z zatadowanym
Jjednym rodzajem produktu:

Gdy uzytkownik powigze i wymiesza rézne materiaty w
tym samym zatadunku, procedura wazenia jest zupetnie
identyczna. Mozliwe jest wydrukowanie biletu za pomocg
wcisniecia klawisza w menu Print lub w trakcie
wazenia poprzez jednokrotne nacisniecie klawisza n .

Przyktad wydruku z zmieszanymi materiatami podczas
zatadunku:

OUTSET SRL

systemy wag pokfadowych

OUTSET SRL
04-07-2013  10:30

Ticket: 1

Bucket No.: 3

Material:

SAND

Total:

15,00 Ton
9.375 m3
OUTSET SRL
04-07-2013 10:30
Ticket: 1

Bucket No.: 3

Material:

SAND 5.50
SAND 55 6.00
IRON SAND 4.30
Total:

15,80 Ton

s E=T=p
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9.5 _Maksymalny zatadunek
Funkcja ta pozwala na ustawienie maksymalnej tadownosci pojazdu i
maksymalnej masy pojedynczej jednej tyzki badz widet (uzywanie podczas
zatadunku pojazdu za pomocg wbozka widtowego). Ekran wyswietli:

Max Load

B> Max Truck Load
Max Load Bucket

Nacisnij klawisznaby wybra¢ parametr, a nastepnie przez 3 sekundy nacisnij
klawisz maby skasowac tekst. Nastepnie nacisnij jednokrotnie klawiszmaby
przewina¢ cyfry od 0-9, litery od A do Z lub wstawi¢ spacje. Gdy dokonamy
wyboru nalezy nacisng¢ klawisz aby potwierdzi¢ i przej$¢ do edycji
nastepnej litery. Aby zakohczyé edycje i powréci¢ do gtéwnego ekranu wazenia
nalezy dwukrotnie wcisnaé¢ klawisz E

MAKSYMALNY CEL ZAt ADUNKU

Wyswietlacz LED w E.T® wyswietli w zaleznosci od procentowej wartosci sumy
zatadunku do ustawionego maksimum, przez nastepujace kryteria:

. Masa sumaryczna jest pomiedzy 0% i 65% ustawionego maksimum

O Masa sumaryczna jest pomiedzy 66% i 99% ustawionego maksimum

@ Masa sumaryczna jest réwna lub przekracza 100% ustawionego maksimum

20| &S = =
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+%- 9.6 Korekcja
Funkcja ta pozwala uzytkownikowi wykonac¢ regulacje bez potrzeby przyjazdu
serwisu w granicach + 10%. Ekran pokaze:

Correction

Correction

Nacisnij klawisz n aby wybraé¢ parametr, nacisnij klawisz Iubaby
zwiekszy¢ procentowo korekcje az do 110% lub zmniejszy¢ do 90%. Nastepnie,
nacisnij jednokrotnie klawisz n aby potwierdzi¢ wartos¢. Aby powréci¢ do
gtébwnego menu nalezy nacisng¢ dwukrotnie

K 21_opcie
Funkcja ta umozliwia ustawienie przerdznych opcji systemu, takich jak data i
czas, jezyk obstugi oraz kontrast wyswietlacza.

Date pozwala na ustawienie aktualnej daty.

Time pozwala na ustawienie aktualnego czasu.

Language pozwana na wybranie jezyka obstugi.

Contrast umozliwia ustawienie jasnosci wyswietlacza.

Aby wybrac’: parametr nalezy nacisng¢ klawisz na nastepnie przez 3 sekundy
klawisz aby wymazaé tekst widoczny na wyswietlaczu. Pdézniej, nalezy
wcisngé Jednokrotme klawisz 248l aby przewing¢ liczbe od 0-9. Po jej wybramu
aby potwierdzi¢ i przewing¢ na nastepng nalezy wcisngé¢ klawisz . Aby
potwierdzi¢ wartos¢ nacisnij kIaW|szn Aby zakonczy¢ edyzje i powromcdo
gtébwnego ekranu wazenia naci$nij dwukrotnie klawisz
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Options

B> Date 04 07 2013
Time 10 30

Language ( '
Contrast 100 + -

& -~

9.8 Ustawienia
Funkcja ta umozliwia ustawianie gtdwnych parametréw kalibracyjnych. Wymaga
ona specjalnego kodu PIN. Funkcja ta jest zarezerwowana tylko i wytacznie dla
auto(gyzowanego serwisu i umozliwia zaprogramowanie i kalibracje systemu
ET.”.

i@
18 9.9 Zatadunek +/-

Funkcja ta pozwala zwiekszy¢ Mase sumaryczng z Zera do Maksymalnej
tadownosci z ikong @) jezeli cel maksymalny zostat okreslony, lub zmniejszy¢
Mase sumaryczng z Max do zera za pomocg ikony Q przez nacisniecie

klawisza n .

P A=
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10. Zasady bezpieczenstwa

> Zasilanie
Zasilanie powinno zgadzaé sie z tym opisanym na module (12/24 zabezpieczone
przed skokami napigcia)

> Ochrona okablowania
Kable potgczeniowe musza byé zainstalowane w sposéb bez mozliwosci ich
rozciggniecia lub przeciecia podczas przemieszczania i podnoszenia pojazdu.

> Konserwacja pojazdu
Kazdorazowo gdy wykonywana jest konserwacja pojazdu rekomendowane jest aby
usung¢ wyswietlacz ET® 2 wnetrza pojazdu. Spawanie, wymiana baterii i
tadowanie moze by¢ zagrozeniem dla dziatania systemu E.T..

> Czyszczenie pojazdu
Podczas czyszczenia pojazdu za pomocg myjki ciSnieniowej wazne jest aby
komponenty wago zastaty zakryte. W przypadku gdy zostang one zamoczone,
nalezy wysuszy¢ za pomoca suchej szmatki lub gabki.

> Przerwy w uzytkowaniu
Odtgcz system E.T.° z zasilania bateryjnego lub zainstaluj klawisz dodatkowego
wytgcznika aby wytaczy¢ na twardo z zasilania.

»  Konserwacja systemu E.T.®
Kazde uszkodzenie systemu spowodowane zaniedbaniami lub powstate na skutek
niewtasciwej konserwacji przez nieuprawniony serwis wyklucza gwarancje
systemu; jakiekolwiek uskodzenie spowodowane zaniedbaniem bedzie na usuwane
na koszt uzytkownika.

11. Gwarancja

ROCZNY okres trwania gwarancji rozpoczyna si¢ od dnia dostarczenie urzadzenia. Zawiera
czesci zamienne i prace naprawcze bez oplat jezeli URZADZENIE JEST ZWROCONE na koszt
uzytkownika do SERWISU.

Gwarancja pokrywa wszystkie wady nie powstate z winy klienta (takie jak nieprawidiowe
uzytkowanie) i ktére NIE sg spowodowane podczas transportu.

Jesli ustuga serwisowa wykonana na miejscu jest pozadana (lub niezbedna), z jakichkolwiek
powoddw, w miejscu uzytkowania urzadzenia, klient zaptaci za wszelkie koszty serwisu: czas
podrézy, delegacje, koszty zamieszkania i wyzywienia (jesli takie wystapity).

Klient pokrywa koszty transportu (w dwie strony), jezeli urzadzenie jest dostarczone do DEALERA
lub producenta do naprawy.

GRAWANCJA jest NIEWAZNA jesli wystapi jeden z nastepujacych czynnikéw: zostaty wykonane
naprawy lub préby napraw przez o personel, podtaczono do urzgdzenia zainstalowanego przez
innych, , lub niewlasciwie podiaczono do zrédta zasilania, lub gdy urzadzenie posiada defekty lub
uszkodzenia powstate na skutek nieostroznego lub niewtasciwego uzytkowania niezgodnego z
niniejszg instrukcjg obstugi.

Ta gwarancja NIE przewiduje zadnych kompensaciji strat powstatych dla klienta przez catkowite lub
czesciowe uszkodzenie urzadzenia, nawet podczas trwania gwaranciji.
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12. Deklaracja Zgodnosci CE

| declare thet the product:

Model:  ET®
Description: WEIGHING SYSTEM

Is in accordance with

the requests of the following standards for the Electromagnetic
Compatibility requested of the directive 89/336 CE:

A) Electromagnetic emissions in the industrial environment:

Reference standard EN 61000-6-4
Base standard EN 55011 (radiated RF emissions)

B) Electromagnetic immunity in the industrial environment:

Reference standard EN 61000-6-2
EN 61000-6-1

Base standard EN 61000-4-2 (Electrostatic discharge)
EN 61000-4-4 (Fast transient “burst”)
EN 61000-4-6 (RF Lead immunity)
EN 61000-4-3 (RF radiation immunity)

Test report RP010304

Sandrigo, July 2004
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