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Dynamic Wazenie Evolution

Instrukcja obstugi
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[ Zasady Bezpieczenstwa ]

System wazenia MT20 zostat opracowany dla najlepszych profesjonalnych praktyk i
spetnia obowigzujgce przepisy. Prawidiowe dziatanie zalezy od przestrzegania
instrukcji uzytkowania i starannej konserwaciji.

Jego celem jest wspomaganie dziatania maszyny, na ktorej jest zainstalowany,
poprzez dostarczanie informacji o obcigzeniach. Nie zastepuje operatora, ktéry
pozostaje odpowiedzialny za wszystkie ruchy maszyny.

Wszelkie anomalie operacyjne muszg by¢ zgtaszane, a wszystkie proponowane
pomiary muszg by¢ przegladane przez kierownictwo obiektu.

Tylko wykwalifikowany personel, wlasciwie przeszkolony przez producenta
systemu, jest upowazniony do przeprowadzania czynnosci konserwacyjnych i
regulacyjnych.

Nalezy zapewni¢ regularng konserwacje, a wszelkie wadliwe elementy wymienic¢ na
czesci zatwierdzone przez producenta.

Instrukcje te musza byé zawsze dostepne dla operatora, a kierownik budowy musi
sie upewnic, ze zna je wszystkie.

Nalezy regularnie sprawdzaé¢, aby upewni¢ sie, ze system dziata prawidtowo,
szczegolnie po konserwacji lub naprawie samego urzadzenia.

Jakiekolwiek uzycie systemu do innych zastosowan, warunkéw lub konfiguraciji
niewymienionych w niniejszej instrukcji musi zosta¢ wczesniej zatwierdzone przez
producenta.

System nie jest autoryzowany do transakcji handlowych. W zadnym wypadku nie mozna wystawia¢
faktur na podstawie informacji dostarczonych przez system wazenia.
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[ Wstep ]

Poktadowy syystem wazenia MT20 jes przeznaczony dla tadowarek kotowych.
Dynamicznie kalkuluje zawarto§¢ masy w tyzce gdy ramie jest podniesione,
pozwala to na doktadny pomiar masy tgdowanych pojazdéw.

Operator w trakcie pracy nie jest obarczony trudnosciamy funkcji wazenia,
gdyz wykonywane jest ono samoczynnie. Procedura uzytkowania opisana jest
ponizej:

Fill the tyzke produktem przeznaczonym do zatadunku
Zamknij tyzke
Podnies$ ramie
Opréznij zawartos¢ tyzki do samochodu ciezarowego.

Podczas tej sekwencji, na ramie krzyzuje sie z strefa wazenia (wskazywana na
z6lto podzas zblizania sie). Podczas opuszczania strefy zatadowana masa jest
wyswietlana i dodawana do catkowicej masy danego pojazdu.

Wszystkie informacje wyswietlane sg na pzednim panelu miernika, naprzeciw
operatora. Drukarka dostgpna jest jako opcja. Urzadzenie jest przeznaczone do
zasilania 12-24V.

Uzytkowanie

MT20 jest systemem poktadowym przeznacoznym dla tadowarek kotowych. Za
pomocg zdefiniowanego przez OUTSET algorytmu, podczas podnoszenia tyzki
tadawarka kalkuluje pomiar przez odczyt z czujnikéw zaistalowanych w maszynie
(czujnik cisnienia w cylindrach hydraulicznych, pozyciji tyzki oraz temperatury oleju
hydraulicznego itd).

Instrukcja uzytkowania

System hydrauliczny i mechaniczny.

Masa zatadunku jest kalkulowana za pomocg pomiaru cisnienia w sitownikach na
ramieniu tadowarki.

Pomiar moze nie by¢ prawidtowy jezeli:
e Temperatura oleju hydraulicznego nie jest w temperaturze normalnej pracy
urzadzenia.

* Przy wymianie tyzki (jezeli nowa tyzka nie zostata skalibrowana i skonfigurowana).
» Nastepujgce wydarzenie miato miejsce, majgce wptyw na zmieny cisnienia.:
* Problemy z wyciekami lub starzeniem sie oleju.
¢ Problemy z rozdzielaczem, pompg, zaworami.(lub z ztymi ich ustawieniami
Problemy z opadajaca tyzka.




« Wymiana lub regulacja komponentéw hydraulicznych; pompa, zawor
zwrotny, cylinder itd..

« Wymiana joysticka (gdy jest elektroniczny).

* Mechaniczne elementy ktére mogg mie¢ wptyw nalub blokowaé strefe
wazenia lub podnoszenia tyzki (wybite sworznie itp)

Dla informacji, zmiana 1 bar odpowiada zmianie masy fadunku miedzy 80 a
100 kg.

Tryb wazenia

Aby by¢ pewnym prawidtowego wazenia i pozgdanej doklgdnosci oparator musi
zwréci¢ uwage na nastepujgce zagadnienia.:

Trzyma¢ tyzke zamknieta podczas
M » wazenia.

Uzywanie systemu za pomo-
cg wigczonego joysticka, w znaczeniu

Y -h‘} optymalnego jego sterowania. Nalezy
i"-) zawsze Hijoystick ciggng¢ do konca
jego ruchu. (catkowicie otwarty).

Nalezy sprawdzac tare regularnia. War-
tos¢ tary moze sie rézni¢ podczas pra-
cy, w zaleznosci od ilosci resztek mate-

— ﬂ riatu w tyzce oraz od temperatury oleju

hydraulicznego. Diody wagi $wiecg

-f_? jezeli poprzednia tara zostata wykonana
- zbyt dawno temu.

Doktadnos¢ systemu:
Waga posiada doktadno$¢ wazenie w okolicach 1%.

Doktadnos¢ jest scisle powigzana z stanem technicznym tadowarki kotowej
(wykonanie hydrauliki, smarowanie tozysk oraz sworzni, filtrowanie itp).

Sprawdzanie dokfadnosci zatadunku musi by¢ wykonywane przy uprzednim
kazdorazowym sprawdzaniu tary pojady kitéry bedzie do tego stuzyt. Przyjeta tara
pojazdu jest zwykle zupetnie inna niz tara rzeczywista.
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[ Ustawienia giéwne ]

Ekran dotykowy

9 Btedy i diod
N @ ady  dioay

Czujnik Led Klawisze funkcyjne

Nawigacja

MT20 wyposazony jest w ekran dotykowy rezystancyjny. Oznacza to, ze mozna
nawigowaé wage za pomocg ekranu dotykowego za pomocg palca lub rysika.
Odpowiedniie funkcje dostepne sg réwniez za pomocg klawiatury bez potrzeby
uzywania ekranu dotykowego.

5-6-1/WEIGHING PARAMETERS v A Mozna  przechodzi¢  pomiedzy
poszczegdlnymi stronami uzywajac
AUTO CaNCEL NO B nastepujgcych klawiszy.:
’ POWROT
NASTEPNA STRON
‘ POPRZEDNIA STRONA

« MTR20 -



Wprowadzanie wartosci w odpowiednich polach
Nacisnij na polu, aby je edytowac..

|wa.r|1m:1w£ 4.0 5ec|

Wprowadz wartos¢ na wyswietlanej klawiaturze.

WATTING TIME 4.6 Q Famer

— =
EEEEEEEEEE"
o I - -

Wprowadzanie parametréw

WEIGHT unIT Tons - |

Wybierz pozadany parametr uzywajgc strzatek do przechodzenie pomiedzy nimi.
Nacisnij pozgdane pole aby je wypetni¢ i wybierz pozgdany parametr w tabeli.

Ustawienia ekranu dotykowego

Aby dostosowa¢ do pracy wyswietlacz modutu MT20, ekran dotykowy nalezy
skalibrowac:

IW MENU naci$nij funkcje:

& o & resT
Lub na zaktadce STAND-BY
nacisnij:

F1=MENU

wm R R R R .
OOV D

Nacisnij klawisze:
F2+F3 (2sec) = TEST




T-10/TOUCHSCREEN CALIBRATION

Test mode

T-10/TOUCHSCREEN CALIBRATION

Click on the target

T-10/TOUCHSCREEN CALIBRATION

Wprowadz funkcje:
10. Ekran dotykowy CALIBRATION
nacisnij klawisze:

F5 nastepnie F3 = strona T-10

00000

| lkona Cel - Target

®

Nacisnij ikone Cel :
F5 = CALIBRATION START

AR R R RN -
YOV OO

Nacisnij komorki pokazane w 4
rogach ekranu dotykowego aby
dokonczy¢ jego kalibracje.

Nastepnie nacisnij cel na srodku
ekranu dotykowego.

Ekran pozpocznie ponowne
uruchomienie i dostosuje nowe
parametry ekranu dotykowego.

«MTR0 °



Ustawienia daty i czasu
W MENU , naci$nij funkcje CLOCK - ZEGAR

Wewnatrz funkgiji:
@ @

W. Wybierz datecew kalendarzu i

— Aprl +— 2020 + i | wptowadz aktualna.
Mun Tue wed Thu Fri  Sat  Sun
1 g2y 3 Ee 5 | naci$nij  klawisz ~SAVE  aby

6 7 8 9 @ 11 12 2.5 | potwierdzi¢ wybdr.
13 14 15 36 17 18 19
20 21 22 23 24 25 26
27 28 29 30

Ustawienia parametrow wazenia

W MENUnacisnij funkcje:
00 PAanETERs
_. Wybierz funkcje:

- WEIGHING PARAMETERS

0~ d QUISET

R T I A T M D I D




S-6-1/WEIGHING PARAMETERS v

AUTO CANCEL Target exceeded - =

@

Automatic cancellation if the bucket casue an overload.

Ustawienia ekranu

Nacisnij aby uzyskac dostep do listy
parametrow:

DEACTIVATED: Masa podnoszona
podczas zatadunku moze byc¢ tylko
anulowana recznie.

BUCKET NOT EMPTY: Wazenie
jest anulowane jezeli tyzka jest
opuszczona bez oproznienia.
TARGET EXCEEDED: Wazenie jest
anulowane jezeli ostatnia tyzka
przekroczyta zaktadany cel.

W MENU strona wybierz funkcje:
PARAMETERS

oy

—. Wybierz funkcje:

SCREEN PARAMETERS

Orientacja ekranu

S'G‘Zf’?‘cm“:if_‘””msm 5-6-2/SCREEN PARAMETERS bz
s Gpma . B
[SCREEN ORIENTATION -
Ditpar SHoGHHESS. 100 =
Noeir wocs B o
S . DispLaY BRGHTNESS 100 =
S NIGHT MODE - ON  AUTOMATIC BRIGHTNESS - on
ofj) .lll . . L
o - ) Eeoee & B
Beep on TOUCH - on

« MTR0 "



Tryb nocny

5-6-2/SCREEN PARAMETERS

Dise_
ISCREEN CREMTATION
DisPLAY BRIGHTMESS
MNicHT MODE OFFS ON  AUTOMATIC BRIGHTHESS
Sounn
-—oed
BEEP oM TOUCH

Regulacja jasnosci

5-6-2/SCREEN PARAMETERS

Dispyar

ISCREEN ORIENTATION

"\
= >

DISPLAY BRIGHTNESS i00 «
MiGHT MODE OFFY ON  Automanc srcHTNESS NEOERN ON
Sounn
-oEi + n
BEEP ON TOUCH OFF ON

Jasnosc¢ ekranu:
Regulacja reczna jasnosci ekranu.

. 0%: ciemniej
. 100%: jasniej

or
Automatyczna jasnos$c:
Jezeli funkcja ta jest aktywna,
jasnosé jest automatycznie
regulowana za pomocg czujnika
Swiatta wbudowanego w panel
urzgdzenia.

Regulacja gtosnosci

S-6-2/SCREEN PARAMETERS

DispLAY

[SCREEN ORIENTATION

DIsPLAY BRIGHTNESS

N
@ »
ﬂﬂ-.‘

MNIGHT MODE OFF| ON  AUTOMATIC BRIGHTNESS [NOIRRN  ON
Sounp
el L 1 | + I
BEEP ON TOUCH OFF on

Przesunh na dot aby obnizy¢ gtosnosc:
—

Przesun w goére aby
obnizy¢ gtosnosc:

o=

Test dzwieku: n

Ustawienia dzwieku podczas naciskania ekranu

S-6-2/SCREEN PARAMETERS

DispLAY

[SCREEN ORIENTATION

DIsPLAY BRIGHTNESS

TA
= »
ﬂﬂ-.‘

MNIGHT MODE OFF| ON  AUTOMATIC BRIGHTNESS [NOIRRN  ON
Soump
el L 1 | + I
BEEP ON TOUCH OFF on

Bacisnij ON w funkcji "Touch beep" ,
kazde nacisniecie na ekran bedzie
wywotywato sygnat dzwiekowy.



Ustawienia drukowania

900
® ¢
00

by

Customer: BRUCE WAYNE
Material: SAND

Target : 30.00t
Total 129,80t

Advanced OnBoard Technology

www.outset.it

MNumaer
Heaner
FooTer
31/01/2020 10:30
- 0076 Przykiad wydruku
OUTSET NAgtéwek

4 linie 30 samochodoéw.

Footer
4 linie 30 samochodéw.

| NUMBER:

W MENU strona wybierz funkcje:
PARAMETERS

e

bl
Wybierz funkcje:

PRINTING PARAMETERS

ilos¢ drukowanych
paragonéw przy zatadunku.
HEADING: wprowadzenie nagtowka
w paragonach, nacisnij:

[N

FOOTER: wprowadzenie stopki w
paragonach, nacisnij:

1L

TEST: test pofgczenia pomiegczy
MT20 a drukarka.

«MTR0 =



[ Ustawienia wazenia ]

Ustawienia uzytkownika

Operator nie moze by¢ wybrany podczas wazenia.

W MENU wybierz funkcje:

XX
e
C XN i

Nacisnij aby wybra¢ dostepnych
uzytkowanikow.

Aby przewing¢ liste w dét lub w gore,
jezeli jest za duza na ekran:

N\
Vv

=N
)
Dodawanie uzytkownika:

Usuwanie uzytkownika:
"I'

Zatacznik / Ustawienia narzedzi

Nie jest mozliwy wybor zatacznika, urzagdzenia podczas zatadunku. Tara musi
zosta¢ ponownie sprawdzona po kazdej zmianie urzadzenia.

W MENU wybierz funkcje:
. . . ATTACHMENT / TOOLS

w /@ QUISET

R T I A T M D I D




- ) Wybierz tyzke, widly,... ktére chcesz

aktywowac.

3/Tool 3

Tarowanie, zerowanie

Ustawianie tary na zero jest jednym z wazniejszych krokéw ktére nalezy
wykonywa¢ sukcesywnia, aby zminimalizowa¢ powstate bledy. Nalezy je
wykonywac:

o Po zmianie narzedzia.
o Gdy pozostat materiat w tyzce.
o Gdy zmienia sie temperatura oleju hydraulicznego.

W zakladce Weighing - Wazenie ,
wybierz funkcje:
TAROWANIE, ZEROWANIE

=0

<7

Jest bardzo zalecane aby
wykonywac zerowanie gdy
diodazerowania miga.

Umie$¢ pustg tyzke na ziemii w
pozycji “zamknieta”.

Przy potowie predko$ci silnika oraz
joysticku catkowicie pociggnietemu
podnies tyzke.

Masa (okoto 0.02 ton) jest nowym

| punktem odniesienia zera.
0.207-> 0 Obniz lyzke.

nastepnie...

«MTR0




Tara > MAX

!

RPM 5D «

Jezeli réznica pomiedzy dwoma
zerowaniami jest wieksza niz + 1 ton,
wyswietli sie nastepujacy
komunikat.:

TARE > MAX
W tym przypadku, tyzka musi zosta¢

obnizona o opréziona przed
rozpoczeciem nowego zerowania.

lesli problem dalej wystepuje, mozliwe jest wymuszenie tarowania. Nalezy
skontaktowac¢ sie z przedstawicielem OUTSET - Torfbud.

Tryby pracy

~ @ OULSET

MT20 STD

24/18/19 -

6~ d QUISETL

R T I A T M D I D

Tryb MIXTURE (lub tryb
FORMULA): wywotuje  produkt
stwworzony z kilku innych produktéw
wymieszanych w uprzednio
opisanych proporcjach (receptura).

Tryb MIXTURE musi zostac¢
aktywowany podczas kalibracji.

X
A+

Tryb LOADING : stadardowy dla
tadowania pojazddow.

&
L



[ Tryb pracy : ZALADUNEK ]

" mg.ay CZAS

&5 TEMPERATURA OLEJU HYDRAULICZNEGO
ILOSC WYKONANYCH PODNIESIEN
WYBOR NARZEDZIA

JEDNOSTKA POMIAROWA
TRYB OCZEKIWANIA

ol

]
=

TAROWANIE, ZEROWANIA
USUWANIA / OSTATNIEJ LYZKI

WYDRUK OSTATNIEGO WAZENIA

USTAWIENIE CELU

INFORMACJE DLA UZYTKOWNIKA

(moze sie rozni¢ w zaleznosci od wybranego pola, patrz instrukcja
kalibracji)

USTAWIENIE CELU WAZENIA

MATERIAL STALY DO ZAL ADUNKU NA POJAZD

OBECNY MATERIAL W LYZCE

[icloilolelss

MATERIAL OBECNIE ZALADOWANY DO LYZKI

'} ANIMACJA POZYCJI LYZKI




Ustawiania, informacje o zatadunku
Informacja o zatadunku, konfiguracja metod wykonywana jest w ten sam

sposo6b niezaleznie od wybranych, stworzonych czy modyfikowanych
informacji. Przedstawimy jak operator uzywa informacji o produkcie.

W trycie Wazenia, wybierz funkcje:
LOADING INFORMATION

Na wybranej zakladce nacisnij na

C-5-1/LOADING PARAMETERS SELECTION 0 k . ]
polu ktére chcesz zmodyfikowac.

A o 5 PRODUCT
(5 on VEHICLE Wybér parametréow moze sie
& o B e rézni¢ w zaleznosci od wyboru
dokonanego podczas kalibracji.
7 B8 on DESTINATION
o (G on CARRIER
El &8 o PURCHASE ORDER
o B8 on TRANSPORTATION MODE

. MATERIAL. DO ZALADOWANIA
'a POJAZD DO ZAtADUNKU
‘o'e"
ﬂ ZAMOWIENIE KLIENTA
IT-> PRZEZNACZENIE MATERIALU
PRZEWOZNIK

identyfikatora. (w potaczeniu z oprogramowaniem iPCS OUTSET ten parametr umozli-
wia tworzenie formularzy zamoéwien)

SPOSOB TRANSPORTU

|§|I NUMER ZAMOWIENIA.: grupuje kilka parametréw za pomocg jednego
-

s~ d QULSET
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Wyszukaj informacji

Q + %
A

GRAVEL b
IRON 7
MARBLE 7

Q Faumr

s

-

GRAVEL
IRON
MARELE

Nacisnij ikone:
SEARCH

Q

Wprowadz dane , nastepnie nacisnij
OK.

Wyniki wyszukiwania.
Wyszukiwanie moze by¢ anulowane
po przez nacisniecie:

X

Wybierz porzadane dane i nacisnij
o

Parametr zostanie nadpisany na
wybranej stronie.




Dodaj informacje

i Nacisnij ikone:
Q - + % SEARCH
GRAVEL b
IRON 7
MARBLE 7

Q Fum Wprowadz nazwe materialu do

- izl zatadunku i nacisnij OK.
THEE

HEEEEBR
qwertyuiop

- I

25

Q GRAVEL .. Aby stworzyé nowy produkt, nacisnij:
Mo result found l
Nowa pozycja danych  jest
Q = .. juz dostepna w liscie parametrow.

IRON g

20 /@ OULSET
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Zarzadzaniu ulubionymi

Wybierz dana pozycje i dodaj jg do
Q .. ulubionych naciskajac
pustg gwiazde.
Petna gwiazda oznacza ze pozycja
jest dodana do listy ulubionych.

IRON 7
MARBLE 77
SAND ¢
Mozna  teraz  przejrze¢ liste
Q + %

ulubionych  pozycji po  przez
nacisniecie:

R ERAR
"~

Zarzadzanie historig ulubionych pozycji

Za pomocg systemu MT20, wybér pdanych paramtreu moze by¢ ograniczony dla
klienta lub pojazdu wybranego jako podstawowego zapisu poprzedniego uzytego
zatadunku.

Dlatego, zalecane jest aby rozpoczac wprowadzanie parametrow KLIENTA
aby uzy¢ poprzednio zapisanych filtrow.

Jezeli klient zostat juz wybrany w
Q .. parametrach zatadunku, nacisnij:

W

W ten sposdb, lista ograniczona jest
tylko do produktéw ktére zostaty
zatadowane dla wybranego klienta w
przestosci.

« MTR0 ~



Zatadunek pojazdu z okresleniem celu

Na stronie WAZENIE naci$nij
nastepujaca ikone:

Cel

®

Wprowadz mase dla zatadunku i
nacisnij OK.

Cel zostaje wy$wietlony.

2 /@ OULSET
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Zatadunek pojazdu

Jezeli uruchomine jest automatyczne dodawania, wszystkie wazenia
uzytkownika beda dodane do celu zatadunku.
W innym przypadku, kazde wazenie musi zosta¢ recznie zatwierdzone.

Operator podnosi ramienie
tadowarki kotowej z materiatem w
tyzce.

Bazujgc na wybranym trybie
wazenia, zatadunek jest
automatycznie dodawany do sumy
wazen (tryb AUTO) lub recznie
dodawany w ftrybie recznym
(MANUAL).

Suma zatadunku jest nastepnie
dodwawana do sumy catosci
wazen.

Zatadunek jest zakonczony gdy
nowy cel zostanie
osiggniety.entered.

lub
jesli system jest wyposazony w
opcjonalng drukarke, naciénij ikone:

PRINTER

=
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Tryb pracy: MIESZANKI / RECEPTURY

M:09

B

5.00;
Y

@ 8.00 A

‘?. FO2 5.68

5:00

10.00

2;@7@

=0

<r

CZAS
TEMPERATURA OLEJU HYDRAULICZNEGO

ILOSC WYKONANYCH PODNIESIEN
WYBOR NARZEDZIA

JEDNOSTKA POMIAROWA
TRYB OCZEKIWANIA

TAROWANIE, ZEROWANIA
USUWANIA / OSTATNIEJ LYZKI

WYDRUK OSTATNIEGO WAZENIA

USTAWIENIE CELU
AKTYWACJA MIESZANKI / FORMULY

ZAY ADOWANY MATERIAL
USTAWIENIE CELU WAZENIA

MATERIAL STALY DO ZALADUNKU NA POJAZD

OBECNY MATERIAL W LYZCE
MATERIAL OBECNIE ZALADOWANY W REC

ANIMACJA POZYCJI LYZKI

EPTURZE




Tworzenie mieszanek / receptur

W MENU wybierz funkcje:
mieszanka / receptura

&
A'a

@
&

N OF FORMULA Nacisnij FORMULA NAME i
wprowadz nazwe mieszanke /
recepture.

MNAME OF FORMULA

Przeyktad: FO1

& Dodaj mieszanke / recepture i
Al nacisnij:

«MTR0



Dodawanie produktéw do mieszanek / receptur

Aby dodac¢ produkt, nacisnij ikone:
ADD MATERIAL

[+

NaME OF FORMULA Fo1

Q .. Przewin aby znalez¢ produkt:
GRAVEL g A
IRON v v
MARBLE o ub
u
i w naciénij ikone SEARCH :
Q .. Wybierz produkt a nastepnie nacisnij
A OK.
GRAVEL g

Aby uzyé, powtérz uzycie dla
kazdego produktu.

MARBLE 7
SAND g
AN e oMM ot Wprowadz odpowiednig ilo$¢ dla
t Quurry 3 9§ kazdego produktu w mieszanka /
Quuwrry 4 3 receptura:
Tom: 7
Przyktad:
7 ton FO1 wymaga:
- 3 tony STALI
-4 tony ZWIRU

6 /@ OULSET
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Modyfikacja mieszanek / receptur

A
> ~7
ol 2g/ars 0.00:
ol 2871019 0.00-
o T 0.00-
Los
B ien
NAME OF FORMULA Fo1
Quantiry 3 -
Quantry 4 .

Wybierz mieszanke / recepture do
modyfikaciji.

Nacisnij ikone MODIFY:

s 4

Mozliwe jest:
- Zmiana iloSci.
- Dodac¢ / Usuna¢ produkt.

« MTR0 ~



Rozpoczecie produkcji

Mieszanka / Receptura po przez Cel

G 3 ® o0 0
..-
. EEE

8 = <

a ~ M

@ 8.57

s /@ OULSET
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Wybierz funkcje:
mieszanka / receptura

Select mieszanka / receptura and
nacisnij:

Wprowadz wartos¢ celu i nacisnij
OK.

Wybierz funkcje:
MATERIAL



Wybierz materiat ktéry bedzie
tadowany jako pierwszy:

X
A+h
Produkty uzyte w przepisie

moga zosta¢ wybrane w dowolnej
kolejnosci.

GRAVEL 0.0/11.4

Zataduj wybrany materiat.

Masa do zaladunku kalkulowana
jest na podstawie
zadeklarowanych proporcji ktore
stworzyliSmy przy programowaniu
receptury.

Kieyd pierwszy materiat jest
zatadowany nacisnij klawisz:

MATERIAL

Wybierz jeden z nastepnych
materatow z receptury i nacisnij:

GRAVEL 0.0/11.4 .‘&
+
A+h
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Zatadun nastepny materiat do czasu
az cel zostanie osiggniety dla danej
mieszanki. Gdt zakonczymy
receptura jest skonczona.

Mieszanka / Receptura bez celu

Wybierz funkcje:
MIESZANKA / RECEPTURA

o
A'A

Wybierz mieszanka / receptura i
nacisnij:

Wprowadz "0" jako wartos¢ celu.

0 /@ OULSET
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Woybierz funkcje:
MATERIAL

Wybierz materiat ktéry bedzie
fadowany jako pierwszy i nacisnij:

X
A+

Produkt uzyty w przepisie moze
by¢ wybrany w dowolnej
kolejnosci.

Zataduj wybrany materiat.

Masa koncowa mieszanki jest
automatycznie aktualizowana.

Gdy  pierwszy  materiat  jest
zatadowany, nacisnij:
MATERIAL

« MTR0



h

10/ ==

MARBLE

Zakonczenie produkcji

0.00

2 /@ OULSET
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Masa pozostatych materiatow do
zatadunku kalkulowana jest na
podstawie wspotczynnika
wskazywanego podczas tworzenia
przepisu.

Wybierz jeden z pozostatych
produktdw z mieszanki i nacisnij:

Wykonaj adekwatnie dla kazdego
produktu.

Moze byé roznica  pomiedzy
zatadowanym materiatem a

nominalng masg zaokraglong
podczas kalibraciji.

Produkcja zostaje zakonczona gdy
nowy cel jst wprowadzony.

lub

jezeli system jest wyposazony w
opcjonalng drukarke, nacisnij ikone

drukarki.:
IE'

PRINT



[ Zarzadzanie OSTATNIA LYZKA ]

Funkcja opisana w nastepujacym paragrafie dziata identycznie zaré6wno w
trybie normalnego zatadunku jak i w trycbie mieszanek.

Automatyczne zerowanie tyzki nie catkowicie puste;.

Gdy tyzka nie jest catkowicie pusta aktywowany jest parametr (patrz Wazenie
Parameters strona 11), Wazenie jest potwierdzane tylko je$li MT20 jest kompletnie
pusta podczas opuszczania tyzki.

Jezeli tyzka zostata catkowicie oprdézniona ale MT20 nie rozpoznat masy (np.
Pozostatosci materiatuy), wazenie moze zosta¢ potwierdzone manualnie.

Gdy opuszczamy z ramieniem, jezeli
system MT20 rozwazyt ze tyzka nie
jest kompletnie pusta, masa jest
eliminowana, nie brana pod uwage.

Nacisnij funkcje R aby przywréci¢ /
doda¢ mase obecnie zatadowanej
tyzki.

Poprzednio anulowana masa jest
nastepnie  dodana w  cafosci
zatadunku.

@ 25.00
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Automatyczne zerowanie z przekroczonym celem

Gdy aktywowany jest parametr OVERLOAD(Przetgdowania) (patrz
parametry wazenia strona 11), jesli wazenie przekracza ustawiony Cel, jest
on automatycznie usuwany.

Zatadunek przekracza ustawiony cel.

Po przez opuszczenie ramienia,
ostatni podniesiony tadunek jest
usuwany.

Mozliwe jest rowniez wymuszenie
przetadowanego cenu po przez
nacisniecie funkcji R aby przywrécic
ostatni zatadunek.

Masa bedzie brana pod
uwage nawet jesli Cel zostat
przekroczony.




Reczne zerowanie

Obniz ramie bez jego oprdzniania i
nacisnij funkcje C.

Nacisnij w funkcji DELETE LAST
BUCKET.

Usunieta masa moze byé ponownie
dodana po przez nacisniecie funkgcji
R.

«MTE0 =



Odejmowanie materiatu pozostatego w tyzce

3 @ OULSET
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Zrzu¢ cze$¢ materialu z tyzki na
pojazd i opus¢ ramie ponownie bez
wyrzucanie materiatu z tyzki.

Nacisnij funkcje C.

Nacisnij na funkcie SUBSTRACT
(odejmowanie) tyzki.

Podnie$ tyzke z pozostatosciami
wewnatrz.



System MT20 odejmuje pozostatosci
z tyzki i automatycznie odswierza
mase sumaryczng zatgdowanego
pojazdu.

Zerowanie petnego tadunku

Wykonaj wazenie i naci$nij klawisz
C.

Nacisnij na funkcje CANCEL
COMPLETE LOADING.

W pelni zatdowany lgdunek nie
moze by¢ usuniety.

Zatadunek jest ponownie
uruchomiony.

« MTR0 ¥



[ Wazenie statyczne ]

Podnieé ramie pokrywajac je z pierwszym czujnikeim ciiénienia. Zétta dioda LED sie
zaswieci, nastepnie nalezy poczekaz az pomiar zostanie wykonany.
Zatwierdzenie wazenia statycznego po przez klawisz OK.

Wydruk danych zatadunku

Zatadunek jest brany pod uwage
gdy paragon zostanie
wydrukowany.

Wydruk jest moziwy jedynie gdy
drukarka zostata witgczona podczas
montazu wagi i jesli fadowarka
kotowa jest w nig wyposazona.
Drukarka jest opcjonalna.

wybierz funkcje:
IE'

PRINT

s~ @ OULSET
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[ Sumowanie tadunkéw ]

Sumowanie tadunkdéw zbiera szczegotowe masy dla kazdego z parametrow.

Niezaleznie od wybranego sumowania, dzialanie dla kazdego z nich jest
identyczne.

Przedstawiamy jak sumowanie tadunkéw wyglada dla materiatow.

W MENU , wybierz funkcje:
TOTALIZERS

E lub ..
&

+
= Ah

Nacis$nij sumowanie TOTALIZER
aby wyswietlic.

Aby wydrukowaéTo print a
ticket for the totalizer.

Aby skasowac sume

S—ZB,.I’COUNTER DETAIL VJ"

i materiatu.
0 Aby zmienic nazwe
sumatora.
mon Nie dostepne jezeli waga
i i7.287 wspotparcuje z iPCS.
MARBLE _ 10.00 Aby  usungé  wybrane

SAND = Sumowanie.

W Nie dostepne jezeli waga
wspotparcuje z iPCS.

10.80

«MTE0 =



Zmiana nazwy sumatora.

5-23/COUNTER DETAIL T Nacisnij ikone MODIFY:

Q

IRON
elidie 10.60

Shee 25 10.00;

TITLE: nnazwa produktu.
STANDARD: aby  wydrukowaz
standardowe dane zwigzane z
produktem.

DENSITY: aby wydrukowaé objetosé
W recepturze.

Dostepne tylko dla licznika
materialow MATERIALS.

Lusta sumatoréw

S-23/COUNTER DETAIL

Q

GRAVEL

Wybierz funkcje:
LIST

A.Z

IRON
MARBLE

SAND

PRINT: wydruk materiatu.

PRINT LIST: wydruk listy nazw.

Fokal pROGHET - | PRINT EVERY TOT. NOT NULL:
wydruk listy sum ktére nie sg
zerowe.

ZEROING GENERAL COUNTER:
zerowanie sum produktu.

il ZEROING ALL COUNTERS:
zerowanie  wszystkich  licznikéw
~ sumujgcych.

w 7 d QULSET
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[ Eksport danych wazenia ]

Export danych do formatu CSV

Aby zbiera¢ dane do pliku CSV, musi by¢ wybrana funkcja podczas instalacji wagi.
Za pomocg tej funkcji, dane z wazenia mogg by¢ eksportowane do pliku CSV i
przegladane za omoca np. programu Excel lub innego arkusza kalkulacyjnego.

Podtacz czytnik USB do
wyswietlacza.

Wykonaj export danych do czytnika

® USB.

Jesli eksport zostat zakonczony
@ sukcesem.

Exportation done

wykonane od czasu ostatniego
eksportu.

f Jezeli zadne wazenie nie zostato

No loading to export

« MTR0 «



Synchronizacja danych iPCS OUTSET —~ MT20

Potaczenie z komputerem w formacie iPCS OUTSET musi by¢ wtgczone podczas
procesu kalibracji. Ta operacja umozliwia przestanie danych oprogramowania iPCS
OUTSET zapisanych na dysku flash USB, ale umozliwia takze przestanie danych
wazenia i innych nowych danych systemu MT20 na dysk flash USB. Wiecej
informacji znajduje sie w instrukcji obstugi iPCS OUTSET.

iPCS Synchronization

Please wait for synchronization

=

®

Successful synchronization

2 M OULSET
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System MT20 musi znajdowac sie
na gtéwnej stronie WAZENIA.

Zakoncz biezgce ‘tadowanie i
podtgcz dysk flash USB do czytnika
USB wyswietlacza.

Nacisnij klawisz YES, aby rozpoczg¢
przesytanie danych.

Synchronizacja jest szybka, nie
wiecej niz kilka sekund.

Nacisnij OK, aby potwierdzi¢
zakonczenie wymiany danych.



Eksport zarchiwizowanych danych

Wyeksportowane dane wazenia sg przechowywane przez szes¢ miesiecy. Wazone
dane, ktére nie sg eksportowane, sg przechowywane przez 3 miesigce. Po tym
czasie zostang wyeliminowane. Eksportowanie zarchiwizowanych danych dziata w
ten sam sposoéb dla formatéw CSV i iPCS OUTSET.

System MT20 musi znajdowac sie
na gtéwnej stronie WAZENIA.

Zakoncz biezagce tadowanie i
podtgcz dysk flash USB do czytnika
USB wyswietlacza.

Na stronie MENU naci$nij funkcje:
EKSPORT

<

Wybierz dane do wyeksportowania i
nacisnij ikone:
USB

31/01/2019 09:00 31/01/2019 10:30 ,

@ ®

Regenerate export from 21/10/2015 11:10 Exportation done

3 I




Usuwanie zarchiwizowanych danych

A

Memory saturated, impossible to export

31/01/2019 09:00 31/01/2019 10:30

A

Delete Archived Data ?

E

Yes

=

s @ OULSET
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Pamie¢ RAM przeznaczona na
archiwum  danych  (historyczne)
moze sie nasyci¢, gdy dane CSV lub
iPCS sg przesytane zbyt czesto
(kilka razy dziennie).

W takim przypadku konieczne jest
usuniecie archiwum eksportu, aby
zwolni¢ miejsce w pamigci.

Na stronie MENU nacisnij funkcje:
EKSPORT

S

Wybierz dane do usunigcia i nacisnij
ikone:

USUNAC
Potwierdz operacje resetowania
pamieci RAM.

Pamie¢ RAM zostata wyczyszczona.



TEST and DIAGNOSTIC menu ]

900
0@
00

T1 - Configuration

T-1/CONFIGURATION D
CPU
Sortware 1.0.0 (01/10/15) Boor 5.4.0
Dreiay
SOFTWARE 1.2.7-02
KenEL 0.8 FS 0.0
Boor 9.8  HW version 0.0
SERVICE
Date 01/01/70-01:00 Lastserwonc 21/18/15-11:00
Ui
uip 0014AB325437 M MT28 STD
T2 - System
T-2/SYSTEM ~
SensoRs
HP 200.00 b AIN1 3.M56 v
LP 100.00 bar AINZ 0. 20w
™ 55.0« AIN3 4.800 v
P51 0 Ps2 0
DIN1 g

In the MENU page, press the
function:
TEST

This page allows you to view the
different versions of software and
equipment installed in the MT20
system.

This page allows you to view in real
time the different values on the
sensors in the MT20 system.

DIN1 is used when the MT20 system
is equipped with the timed relay Kkit:

- setto 1 = screen on

- set to 0 = screen off (<10 seconds).

«MTR0 +
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T3 - Weighing

T-3/WEIGHING )
WeiGHNG 0.00 HP 0.00 b
LP 0.00 tar Dwr. Pressuge =~ ===, -~ [
Dumamon 0.00 « TemPERATURE i
Tase mem ey
T4 - Defects
T-4/DEFECTS T
No system defect
CALBRATION DEFECTS
Mo calibration defect

T5 - Defects history

-5/DEFECTS HISTORY

Calibration defect [512]
AIN1 out of range [S16]

15/11/06 09:57:29
15/11/06 09:57:29
15/11/06 09:57:00

This page shows the different values
of the MT20 system sensors during
the current weighing.

The values are reset to 0 when the
arm is lowered.

In case of anomalies, the red light
on the display lights up and an
acoustic signal is emitted.

This page lists the various anomalies
currently present.

This page shows the past history of
errors that have occurred on the

| MT20 system.

| Red = start of error.

Green = end of error.

T6 - Last tare zeroing performed

T-6/LAST ZEROING v

S—
T 24/10/1914:29  0.407 ST 24/10/1914:25 8,20+

R T I A T M D I D

This page lists the last 30 tare
zeroes.



T7 - System usage history

T-7/USAGE COUNTER
B

K.
m © &

e et 18 = i e 78 Dt

mas0e 1 wa ms Tmoew

3)
. ©
=
&

This page allows you to view the
daily activity of the MT20 system.

Date
% Weighing time utilization
-

@ System power-on time

T8 - Print the last printer tickets

T-8/PRINT PREVIOUS TICKETS b
TCKET TO PRINT
SELECTION MODE Simple -
TICKET NUMBER 1
T-8/PRINT PREVIOUS TICKETS A
TICKET TO PRINT
SELECTION MODE Range - >
FiRsT TICKET 0 Last Ticker 1

T9 - Pressure graph

T-9/PRESSURE GRAPH

SELECTION MODE: choose
SIMPLE only to reprint a ticket.
TICKET NUMBER: choose the
number of the ticket to be reprinted
and press the icon:

PRINT

=

SELECTION MODE: select RANGE

to reprint a list of tickets.

FROM TICKET TO TICKET: enter

the interval numbers for the tickets to

be reprinted and press the icon:
PRINT

=

Start the process by pressing the
icon:
GRAPHIC

®.
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Lift a known load and wait until the
MT20 system generates the
pressure graph.

T-9/PRESSURE GRAPH b

Recording in progress...

t£r

IT-9/PRESSURE GRAPH b/ Process in progress ...
The pressure graph will appear,

allowing you to check the
consistency of the weighing.

Process in progress ...

s @ OULSET
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[ List of alarms ]

Calibration alarms

C1 | Invalid rounded weights Abnormal value for the rounded
figure

C2 |N.C. Not used

C3 |N.C. Not used

C4 |Sensor0

C5 | Cancel gain Cancel gain value out of range

C6 | Empty calibration The attachment / tool has not been
calibrated empty

C7 | Insufficient number of calibrated The reference loads have not been

loads calibrated

C8 [ Invalid static waiting time Time to start static weighing out of

range

C9 | Wrong temperature calibration

System alarms

S1 AIN1 weak connection

S2 | AIN2 weak connection The connection between the acqui-
sition module and the sensors has
S3 | AIN3 weak connection not been established

S4 | AIN4 weak connection

S5 | Error in reading EEPROM

S6 | Error in reading EEPROM

S7 | Error in type of EEPROM Contact OUTSET

S8 [ Inconsistent configuration variable

S9 | Compatibility error
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S10 |N.C. Not used
S11 |N.C. Not used
S12 |N.C. Not used
S13 | Calibration error Contact OUTSET
S14 | Corrupted calibration Contact OUTSET
S15 |N.C. Not used
S16 |N.C. Not used

S17 | AIN1 value out of range

S18 | AIN2 value out of range Sensor failure

S19 | AIN3 value out of range
S20 | AIN4 value out of range

50~ @ OULSET
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Declaration of conformity

c € DECLARATION OF CONFORMITY c €

Manufacturer :  ASCOREL

Address : Z1. de Montplaisir, 357 rue du Champ de Courses
BP 10044
36783 PONT-EVEQUE Cedex [FRANCE)

Hereby declares that the "MC 403" totalising system for hydraulic lifting equipment with bucket,
comprising:

one display,

one ceniral unit,

WO pressure sensors,

two or more proximity switches,
one temperature sensor:

one printer {optional).

YVVYYY

Subject to installation, maintenance and use being in accordance with that ntended, with best practice, with
the applicable nstallation standards and with the instructions of the manufacturer,
¥ complies declaration of incorparation of the "Machinery Directive” (Directive 2006/42/EC);
¥ complies with the provisions of the following EMC Directive: 2014300UE, and can be
incorporated by professionals indo equipment governed by other Directives.

Additional declarations:

This product must not be used or installed by an untraned person, except for the replacement of identical
equipment.

Technical file made by Vincent THEVENET - ASCOREL.

[ASCOREL - Z.I de Montplaisir - 357 rue du Champ de courses — BP 10044 - 38783 PONT-EVEQUE
Cedex - FRANCE]

Pont-Evéque, 2016/06/28
V. THEVENET

17“11’5-%*
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