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SRODKI OSTROZNOSCI

Przed przystgpieniem do instalacji, uzytkowania lub konserwacji urzadzenia
konieczne jest zapoznanie sie z ninigjszg Instrukcjg  obstugi
i postepowanie zgodnie z jej zaleceniami.

Przed uzyciem prosimy o doktadne zapoznanie si¢ z niniejszg Instrukcjg
Obstugi i uzywanie urzgdzenia zgodnie z przeznaczeniem.

Wazone tadunki nalezy umieszczaé mozliwie w centralnej czesci szalki
wagi.

Szalke nalezy obcigza¢ towarami o masie brutto mniejszej niz
maksymalny udzwig wagi.

Nie nalezy na dluzszy czas pozostawia¢ duzych obcigzen
na szalce.

Urzadzenie nalezy chroni¢ przed nadmiernymi wahaniami temperatury,
promieniowaniem sfonecznym oraz ultrafioletowym, substancjami
wywotujgcymi reakcje chemiczne.

Urzadzenie nie moze by¢ uzytkowane w atmosferze zagrozonej
wybuchem gazdéw lub pytow.

W przypadku awarii nalezy natychmiast odigczy¢ zasilanie wagi.

Urzadzenie przewidziane do wycofania z eksploatacji zutylizowa¢ zgodnie
z aktualnie obowigzujgcymi przepisami prawa.

W przypadku dluzszego przechowywania (magazynowania) urzadzenia
w niskiej temperaturze nie mozna dopuscié do roztadowania
akumulatoréw, w ktore jest wyposazone.

Zuzyte, catkowicie roztadowane akumulatory muszg by¢ wyrzucane
do specjalnie oznakowanych pojemnikéw, oddawane do punktow
zbierania tego typu odpadow lub sprzedawcom sprzetu elektrycznego oraz
baterii i akumulatoréw. Symbole znajdujgce sie na akumulatorach
okreslajg zawartos¢ w nich substancji szkodliwych: Pb = otéw, Cd = kadm,
Hg = rte¢. Sg Panstwo prawnie zobowigzani do usuniecia zuzytych
akumulatoréw i prawidtowego ich zagospodarowania.

Jezeli urzagdzenie ma pracowa¢ w srodowisku o ciezkich warunkach
elektrostatyki (np. drukarnie, pakowalnie itp.) nalezy podtgczy¢ do niego
przewod uziemiajgcy. Do tego celu w urzadzeniu dostepny jest zacisk
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uziemienia funkcjonalnego oznaczony symbolem —=.
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1. PRZEZNACZENIE

Waga precyzyjna WLC przeznaczona jest do szybkiego i doktadnego
wyznaczania masy w warunkach laboratoryjnych i przemystowych. Moze by¢
uzywana w miejscach pozbawionych dostepu do zasilania sieciowego, gdyz
standardowo jest wyposazona w wewnetrzny akumulator. Posiada szalke
wykonang ze stali nierdzewnej oraz pod$wietlany wySwietlacz LCD
gwarantujgcy dobrg czytelnosé wyniku.

Waga opcjonalnie posiada mozliwos¢ wazenia tadunkéw poza pomostem
wagowym (tzw. wazenie podszalkowe) - fadunek podwieszony jest pod waga.
Jest to alternatywa dla tadunkéw o niestandardowych gabarytach i ksztattach
oraz wytwarzajgcych pole magnetyczne.

2. WARUNKI GWARANCJI

A. RADWAG zobowigzuje sie naprawi¢ lub wymieni¢ te elementy, ktére
okazg sie wadliwe produkcyjnie lub konstrukcyjnie.

B. Okreslenie wad niejasnego pochodzenia i ustalenie sposobow
ich wyeliminowania moze by¢ dokonane tylko z udziatem przedstawicieli
producenta i uzytkownika.

C. RADWAG nie bierze na siebie jakiejkolwiek odpowiedzialnosci zwigzanej
z uszkodzeniami lub stratami pochodzgcymi z nieupowaznionego
lub nieprawidiowego wykonywania proceséw produkcyjnych lub
serwisowych.

D. Gwarancja nie obejmuje:

e uszkodzen mechanicznych spowodowanych niewtasciwg
eksploatacjg wagi, oraz uszkodzen termicznych, chemicznych,
uszkodzeh  spowodowanych  wyladowaniem  atmosferycznym,
przepieciem w sieci energetycznej lub innym zdarzeniem losowym;

e czynnosci konserwacyjnych (czyszczenie wagi).

E. Utrata gwarancji nastepuje woéwczas, gdy:

e naprawa zostanie dokonana poza autoryzowanym punktem
serwisowym;

e serwis stwierdzi ingerencje oséb nieupowaznionych w konstrukcje
mechaniczng lub elektroniczng wagi;

e waga hie posiada firmowych znakéw zabezpieczajgcych.

F. Uprawnienia z tytutu gwarancji na akumulatory dotgczane w komplecie

Z urzgdzeniami obejmujg okres 12 miesiecy.

Szczegoétowe warunki gwarancji znajdujg sie w karcie serwisowej.

Kontakt telefoniczny z Autoryzowanym Serwisem: +48 (48) 386 64 16.
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3.CZYSZCZENIE

W celu bezpiecznego czyszczenia nalezy odtgczy¢ urzadzenie od zasilania
sieciowego. Nastepnie nalezy zdemontowaé szalke i inne ruchome elementy
wagi.

Czyszczenie szalki w momencie, gdy jest zalozona, moze
spowodowac uszkodzenie wagi.

3.1. Czyszczenie elementéw z tworzywa ABS

Czyszczenie suchych powierzchni odbywa sie za pomoca czystych Sciereczek
z celulozy lub bawetny, niepozostawiajgcych smug i niebarwigcych, mozna
uzy¢ takze roztworu wody i srodka czyszczgcego (mydto, ptyn do mycia
naczyn, ptynu do mycia szyb) nalezy czysci¢ powierzchnie zachowujgc
normalny docisk $ciereczki do podfoza, czyszczong powierzchnie nalezy
przetrze¢, a nastepnie osuszy¢. Czyszczenie mozna powtdrzy¢ w razie
koniecznosci.

W przypadku wystgpienia trudno usuwalnych zabrudzen takich jak: resztki
kleju, gumy, smoty, pianki poliuretanowej itp. mozna uzy¢ specjalnych srodkow
czyszczgcych na  bazie  mieszanki  weglowodorow  alifatycznych
nierozpuszczajgcy tworzywa. Przed zastosowaniem $rodka czyszczgcego przy
wszystkich  powierzchniach zalecamy wykonanie préb  przydatnosci.
Nie stosowaé preparatéw zawierajgcych substancje Scierne.

3.2. Czyszczenie elementoéw szklanych

W zaleznosci od rodzaju zabrudzenia powinien by¢ wybrany odpowiedni
rozpuszczalnik. Nigdy nie nalezy namacza¢ szkta w silnych roztworach
alkalicznych, gdyz szkio moze by¢ uszkodzone przez te roztwory. Nie wolno
stosowac preparatow zawierajgcych substancje scierne.

W przypadku pozostatosci organicznych uzywamy acetonu, dopiero
w kolejnym kroku uzywamy wody i detergentu. W przypadku pozostatosci
nieorganicznych uzywamy rozcienczonych roztworéw kwasow (rozpuszczalne
sole kwasu solnego lub azotowego) lub zasad (przewaznie sodowe;,
amonowej). KWASY usuwamy rozpuszczalnikami zasadowymi (weglan sodu),
ZASADY usuwamy rozpuszczalnikami kwasowymi (kwasy mineralne o roznym
stezeniu).

W przypadku ciezkich zabrudzehn nalezy uzy¢ szczotki oraz detergentu.
Powinnismy unika¢ uzywania takich detergentow, ktérych rozmiary drobin sg
duze i twarde, przez co moge rysowaé szkio.



Na Kkoniec procesu mycia nalezy przeptuka¢ starannie szkto wodg
destylowang. Zawsze nalezy uzywa¢ miekkich szczotek z drewnianym Ilub
plastikowym uchwytem, aby unikngé zarysowan. Nie stosowaé szczotek
drucianych ani szczotek z rdzeniem z drutu. Etap ptukania jest konieczny, aby
wszystkie resztki mydta, detergentéow i innych ptynéw czyszczgcych byly
usuniete z wyrobow szklanych przed ich powtérnym zamontowaniu w wadze.
Po wstepnym oczyszczeniu, elementy szklane ptucze sie pod biezgcg woda,
a na koniec wodg destylowana.

Nie zaleca sie suszenia szkia recznikiem papierowym lub pod strumieniem
wymuszonego obiegu powietrza, poniewaz moze to wprowadzi¢ do elementow
szklanych, wiékna lub inne zanieczyszczenia, co moze spowodowac btedy
podczas wazenia. Do szkia miarowego nie powinno sie uzywaé suszarek
elektrycznych. Zazwyczaj po umyciu, elementy szklane umieszcza sie na potce
do swobodnego wyschniecia.

3.3. Czyszczenie elementow ze stali nierdzewnej

W trakcie czyszczenia stali nierdzewnej nalezy przede wszystkim unikac
uzywania srodkéw czyszczacych zawierajgcych jakiekolwiek zrgce substancije
chemiczne, np. wybielacze (zawierajgcy chlor). Nie wolno stosowaé
preparatéw zawierajgcych substancje $cierne. Zawsze nalezy usuwac brud za
pomocg szmatki z mikrofibry, dzieki czemu nie zostang uszkodzone powtoki
ochronne czyszczonych elementéw.

W przypadku codziennej pielegnacji i usuwania niewielkich plam, nalezy
wykona¢ nastepujgce czynnosci:
1. Usung¢ zanieczyszczenia $ciereczkg zamoczong w cieptej wodzie.
2. Dla uzyskania lepszych rezultatéw, mozna doda¢ odrobine ptynu do mycia
naczyn.

3.4. Czyszczenie elementéw malowanych proszkowo

Pierwszym etapem powinno by¢ wstepne czyszczenie biezgcg wodg lub ggbka
o duzych porach z duzg iloscig wody, celem usuniecia luzniejszych i wiekszych
zabrudzen. Nie stosowac¢ preparatéw zawierajgcych substancje scierne.

Nastepnie, przy pomocy odpowiedniej sciereczki oraz roztworu wody i srodka
czyszczacego (mydio, ptyn do mycia naczynh) nalezy czysci¢ powierzchnie
zachowujgc normalny docisk $ciereczki do powierzchni elementow.

Nigdy nie powinno sie czysci¢ samym detergentem na sucho, gdyz moze to
spowodowac uszkodzenie powtoki — nalezy uzy¢ duzej ilosci wody badz
roztworu wody ze srodkiem czyszczgcym.



3.5. Czyszczenie elementéw aluminiowych

Do czyszczenia aluminium nalezy uzywaé produktéw majgcych naturalne
kwasy. Zatem doskonatymi srodkami beda: ocet spirytusowy, cytryna. Nie
wolno stosowaé preparatéw zawierajgcych substancje Scierne. Nalezy unikaé
stosowania do czyszczenia szorstkich szczotek, ktére mogg tatwo porysowaé
powierzchnie aluminium. Miekka szmatka z mikrofibry bedzie tutaj najlepszym
rozwigzaniem.

Powierzchnie polerowane czyscimy za pomocg okreznych ruchow.
Po usunieciu zabrudzeh z powierzchni nalezy wypolerowaé powierzchnig
suchg szmatkg, aby osuszy¢ powierzchnie i nadac jej potysk.

4. SERWIS | NAPRAWY

W przypadku jakichkolwiek kiopotéw z prawidtowym dziataniem wagi nalezy
skontaktowac sie z najblizszym punktem serwisowym producenta.

Jezeli widoczne sag jakiekolwiek uszkodzenia nalezy
bezzwlocznie odfgczyé urzgdzenie od zasilania. Uszkodzony
element musi zosta¢ natychmiast wymieniony Ilub

naprawiony przez serwis RADWAG.

W razie usterki uzytkownik powinien dostarczy¢ wadliwe urzgdzenie do punktu
serwisowego producenta lub w przypadku, gdy jest to niemozliwe zglosié¢
usterke do serwisu, aby uzgodni¢ zakres i spos6b naprawy.

Niedopuszczalna jest jakakolwiek naprawa wykonywana
przez uzytkownika. Ingerencja (modyfikacja, naprawy itp.)
A przez osoby nieupowaznione przez RADWAG spowoduje
utrate waznosci certyfikatow, deklaracji i gwarancji
producenta.

5. UTYLIZACJA

Wagi powinny by¢ poddane recyklingowi i nie nalezg do odpadow
z gospodarstw domowych. Produkt nalezy utylizowa¢ po zakonczeniu jego
eksploatacji zgodnie z obowigzujgcymi przepisami prawnymi.



6. BUDOWA WAG

6.1. Wymiary gabarytowe
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Wymiary gabarytowe wagi WLC/F1/R



350

{
103£5
L

502

402

Wymiary gabarytowe wagi WLC/C2/K

%
502

w I [ :

®
103+5

Wymiary gabarytowe wagi WLC/C2/R

6.2. Rozmieszczenie ztacz

= © ] | ©) el i
1 2 3/ 4
1 — gniazdo zasilania 3 —wpust przewodu platformy wagowej
2 — zlgcze RS232 (1) 4 — zigcze RS232 (2)*

*) — opcja.
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6.3. Opis zlacz

O
slfe ©|1 Pin2 — RxD
o ° Pin3 — TxD .
5 g Pin4 — 5VDC Ztacze RS232 (1) DB9/M (meskie)
°1@ ofls Pin5 — GND
O
)
O
sl ol Pin2 — RxD
°9 Pin3 —TxD Ziacze RS232 (2) DBY/M (meski
. 08 Pin4 — 5VDC acze 32 (2) DB9/M (meskie)
E Pin5 — GND
O

6.4. Klawiatura wagi

{setup |
OB BE

Funkcje przyciskow:

Wiaczenie / wytgczenie zasilania wagi — nalezy przytrzymac przycisk ok. 1
sekunde.

QIL®

Przycisk funkcyjny (wybér modu pracy).

m
1]
o

Wystanie wyniku wazenia do drukarki lub komputera.

Zerowanie wagi.

Tarowanie wagi.

10| ZQ){ES)

11



9,
& Po nacisnieciu przycisku + funkcje poszczegolnych

przyciskow ulegaja zmianie. Sposob ich uzycia opisany jest
w dalszej czesci instrukcji.

7.INSTALACJA WAG
7.1. Rozpakowanie i montaz

o Wage nalezy rozpakowac, ustawi¢ na rownym i stabilnym podtozu z dala
od zrédet ciepta.

o Usungé zabezpieczenia transportowe:

Tensometr
Load cell

Wagi WLC/F1, WLC/C2

e Zainstalowac szalke zgodnie z ponizszymi rysunkami:

Wagi WLC/F1/R, WLC/C2/R Wagi WLC/F1/K, WLC/C2/K

7.2. Poziomowanie

Wage nalezy wypoziomowac, pokrecajac ndézkami  regulacyjnymi.
Poziomowanie jest poprawne, jezeli pecherzyk powietrza znajduje sie
w centralnym potozeniu poziomniczki, umieszczonej w podstawie wagi:

12




Poziomowanie Poziomowanie
prawidlowe nieprawidiowe

7.3. Whaczenie

Waga moze by¢ podtgczona do sieci tylko przy uzyciu oryginalnego zasilacza,
znajdujgcego sie w jej wyposazeniu. Napiecie znamionowe zasilacza (podane

na

jego tabliczce znamionowej) powinno by¢ zgodne z napieciem

Znamionowym Sieci.

Procedura:

7.5.

Wigcz zasilacz do gniazda sieciowego, a nastepnie wtyczke zasilacza
wigcz do gniazda zasilania w obudowie wagi.

Nacisnij przycisk . Ten sam przycisk stuzy do wytgczenia wagi.

Po wigczeniu zasilania nastgpi test wyswietlacza wagi (na moment
wszystkie elementy i symbole zostang podswietlone), nastepnie pojawi sie
nazwa i numer programu, po czym wskazanie na wyswietlaczu osiggnie
stan ZERA (z dziatkg odczytowg zalezng od rodzaju wagi).

Jezeli po ustabilizowaniu sie wyswietlacza wskazanie jest rézne od zera,

wcisnij przycisk L,

. Czas nagrzewania

Dla wiasciwego stosowania urzgdzenia temperatura w pomieszczeniu
powinna wynosi¢ +15°C + +30°C.

Po wigczeniu urzgdzenia czas nagrzewania wynosi 30 minut.

W czasie stabilizacji cieplnej wagi wskazania wyswietlacza mogg ulega¢
Zmianie.

Kalibracja wagi przez uzytkownika powinna odbywa¢ sie po czasie
nagrzewania.

Zmiany temperatury i wilgotnosci podczas pracy moga powodowac btedy
wskazan, ktére mogg by¢ usuniete kalibracjg uzytkownika.

Sygnalizacja stanu akumulatora

Waga w standardowym wykonaniu jest wyposazona w wewnetrzny akumulator.

Sygnalizacje stanu akumulatora zapewnia symbol wyswietlany w gorne;j
czesci wyswietlacza.

13



Dziatanie symbolu

Znaczenie

Brak symbolu

Akumulator natadowany. Normalna praca wagi

Symbol wyswietlany w sposéb ciggty

Zbyt niski poziom natadowania akumulatora
(po pewnym czasie waga wylgczy sie). Oznacza to,
ze nalezy niezwtocznie natadowa¢ akumulator.

Symbol miga z czestotliwoscig ok. 1s

tadowanie akumulatora. Waga podtgczona do
zasilacza, ktory taduje akumulator.

Symbol miga z czestotliwoscig ok. 0,5s

Btad akumulatora. Akumulator uszkodzony.

7.6. Sprawdzenie stopnia naladowania akumulatora

¢ Naciénij jednoczesnie przyciski
[ ]

W zaleznosci od stanu akumulatora, na wys$wietlaczu wagi zostanie

wyswietlony na czas 2s odpowiedni status:

80% Zasilanie akumulatorowe. Stopien natadowania akumulatora podany w %.
CHArGE tadowanie akumulatora. Waga podtgczona do zasilacza, ktéry taduje akumulator.
-Err5- Btad akumulatora. Akumulator uszkodzony.

Po wyswietleniu statusu waga automatycznie wraca do okna gtéwnego.

7.7. Wymiana zuzytych akumulatoréow

Otworz  pokrywe pojemnika na
akumulatory umieszczong w dolnej
czesci obudowy miernika wagowego:

Wyjmij zuzyte a nastepnie wtéz nowe
akumulatory do pojemnika, zgodnie
z podang polaryzacjg (biegunowoscig
+/):

14



Zamknij pokrywe pojemnika na
akumulatory:

8. PORUSZANIE SIE W MENU

Uzytkownik porusza sie w menu przy pomocy klawiatury wagi.

©

m
13
o

+

Reczne wprowadzanie tary
Wprowadzanie tary z bazy wartosci tar
Zmiana wartosci cyfry o ,1” w goére
Przewiniecie menu ,do gory”

Wejscie w menu gtéwne

-

Sprawdzenia stanu baterii lub akumulatora

Q f@
19[S

Podglad daty/czasu

m
1’4
o
+

Przewiniecie menu ,do dotu”
Zmiana wartosci aktywnego parametru

Wejscie w wybrane podmenu
Aktywacja parametru do zmiany

Zatwierdzenie zmiany

Opuszczenie funkcji bez zmian
Woyjscie o jeden poziom wyzej w menu

Q)@ -G

m
13
o

8.1. Powrot do funkcji wazenia

Wprowadzone w pamieci wagi zmiany sg zapisywane w menu automatycznie,
po powrocie do okna gtdwnego. Powré6t do okna gtéwnego odbywa sie poprzez

kilkukrotne nacisniecie przycisku .
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9. WAZENIE

Na szalce wagi umiesci¢ wazony tadunek. Gdy wyswietli sie znacznik m «,
mozna odczytaé wynik wazenia. W celu zapewnienia dtugotrwatego okresu
uzytkowania i prawidtowych pomiaréw mas wazonych tadunkéw nalezy:

\
N\

/
/

. . - TAK ’ N/ NE
Szalke wagi obcigza¢  spokojnie
i bezudarowo. yﬂﬁﬁ
!@gl "/{U\ - - TEKI‘I
) ) ] NIE
tadunki na szalce rozmieszczaé TAK
centralnie  (btedy  niecentrycznego
wazenia okresla norma PN-EN 45501
pkt. 3.6.2). [ 2L
TAK

Nie obcigza¢ szalki sitg skupiona.

Unika¢ bocznych obcigzen wagi,
w szczegolnosci bocznych udarow.

10. SCHEMATY PRZEWODOW POLACZENIOWYCH

KOMPUTER Przewod P0108 WAGA
DB9/F DB9/F
EKRAN
fgg\rﬁtyefa 5((0~3 Zielony A zielony 5 Sygnaly z wagi
pin2- RxD 3[o-off brazowy B oy 3 pinz - RxD
pin3-TxD 2|[o—gH—2 =brazowy2 pin3 - TXD
pin5-GND | 2 ping=GND
[ 20 1,7m 20
\ [ I
Widok zlacza Widok zlacza
od strony lutowania od strony lutowania

Przewdd waga - komputer

16



EPSON, CITIZEN
DB25/M

Przewod P0151

Sygnaly z drukarki
EPSON, CITIZEN
GND - pin7
RXD - pin3
TXD - pin2

WAGA
DBY/F

______ Sygnaty z wagi
pin2 - RxD

oo'o

£ oy 3
F—_brazowy2

pin3 - TxD

o000

pin5 - GND

o

Widok ztacza
od strony lutowania

Przewd6d waga — drukarka EPSON

11. PARAMETRY TECHNICZNE

Widok ztacza
od strony lutowania

Parametry techniczne poszczegdélnych wag dostepne sg na stronie
internetowej www.radwag.pl.
12. ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW
Problem Przyczyna Rozwigzanie
Niep_od’chzony zasilacz - do Podtgcz zasilacz do wagi.
wagi.
Podtagcz zasilacz do wagi i natadyj

Waga nie wigcza sie.

Roztadowany akumulator.

akumulator.

Brak akumulatora (akumulator
niezainstalowany,
niepoprawnie zainstalowany).

Sprawdz poprawnos¢ zainstalowania

akumulatora (polaryzacje).

Waga wytgcza
samoczynnie.

sie

Parametr <7.4.t1> ustawiony
na czasowe wytaczanie wagi.

W menu <P7.0thr> zmien ustawienie
parametru <7.4.t1> na warto$¢ ,nonE”.

Podczas startu waga
pokazuje komunikat
LLH”.

Pozostawione obcigzenie na
szalce wagi.

Zdejmij obcigzenie z szalki wagi. Waga
po pewnym czasie pokaze zerowe
wskazanie.

Brak komunikacji z
komputerem.

Nieprawidtowo ustawiony port

W podmenu <P5.duck / 5.1.PC> zmien

komputera w  parametrze |ustawienie parametru <5.1.1.Prt> na
<5.1.1.Prt>. zgdang wartosc.

Nieprawidtowe parametry | W menu <P4.Conn> ustaw prawidtowe
transmisji dla  wybranego | parametry transmisji dla wybranego portu

portu komputera.

komputera.

Nieprawidtowa czestotliwos¢
wydruku dla transmisji ciggte;.

W podmenu <P5.duck / 5.1.PC> zmien
ustawienie parametru <5.1.3.Int> na
zgdang wartosc.

17



http://www.radwag.pl/

Brak wydruku na
podtgczonej do wagi
drukarce.

Nieprawidtowo ustawiony port

W podmenu <P5.ducE / 5.2.Prtr> zmien

drukarki w parametrze | ustawienie parametru <5.2.1.Prt> na
<5.2.1.Prt>. zgdang wartosc¢.

Nieprawidtowe parametry |W menu <P4.Conn> ustaw prawidiowe
transmisji dla  wybranego | parametry transmisji dla wybranego portu
portu drukarki. drukarki.

Brak zadeklarowanych |W podmenu <P6.Prnt / 6.2.GLP>

zmiennych w
wydruku wazenia.

projekcie

zadeklaruj zmienne, ktére znajda sie na
wydruku wazenia.

Nieprawidtowo ustawiony port
wyswietlacza dodatkowego w

W podmenu <P5.ducE / 5.3.AdSP>
zmien ustawienie parametru <5.3.1.Prt>

Brak komunikacii | parametrze <5.3.1.Prt>. na zadang wartosc.
z wyswietlaczem — - -
dodatkowym. Nieprawidtowe parametry |W menu <P4.Conn> ustaw prawidiowe
transmisji dla  wybranego | parametry transmisji dla wybranego portu
portu komputera. wyswietlacza dodatkowego.
Zmieniona jednostka startowa | W podmenu <P9.Unit / 9.1.UnSt> ustaw
Jednostka masy | wagi w parametrze | jednostke zgodng z tabliczkg
na wyswietlaczu nie- [ <9.1.UnSt>. znamionowg wagi.
zgodna z tabliczkg | zmieniona jednostka | W podmenu <P9.Unit / 9.2.Unin> ustaw

znamionowa wagi.

uzytkownika w parametrze
<9.2.Unin>.

jednostke zgodng z
znamionowg wagi.

tabliczkg

13. KOMUNIKATY O BLEDACH

-Err2- Wartos¢ poza zakresem zerowania.
-Err3- Wartos¢ poza zakresem tarowania.
Masa kalibracyjna lub masa startowa poza zakresem (+1% dla odwaznika,
-Err4- .
+10 dla masy startowej).
-Err5- Btad akumulatora. Akumulator uszkodzony.
"Errs- Przekroczony czas operacji: tarowania, zerowania, wyznaczania masy
startowej, procesu kalibracji.
-null- Wartos¢ zerowa z przetwornika.
-FULL- Przekroczenie zakresu pomiarowego.
-LH- Btad masy startowej, wskazanie poza zakresem (+10% masy startowej).
“Hi- Przekroczenia zakresu wyswietlania sumarycznej masy na wyswietlaczu wagi
w modzie pracy ,Sumowanie wazen”.
-uLo- Zbyt niski poziom natadowania akumulatora. Po pewnym czasie waga wytgczy
sie.
- Wyznaczona masa jednej sztuki w modzie ,Liczenie sztuk” zbyt mata.
-Err Lo- - Wpisana warto$¢ progu ,Min” wigksza od wartosci progu ,Max” w modzie
pracy ,Kontrola +/-”.
- Wpisana warto$¢ masy jednej sztuki wigksza niz max. zakres wazenia
w modzie pracy ,Liczenie sztuk”.
“Err Hi- - Whpisana warto$¢ progu ,Max” wigksza niz max. zakres wazenia w modzie
pracy ,Kontrola +/-”.
- Wpisana masa wzorca wigkszej niz max. zakres wazenia w modzie pracy
,Kontrola odchytek %”.
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