obstugi

G ELEKTRONICZNYCH

iczne, 26—600 Radom, ul. Bracka 28
800, tel./fax. 385 00 10
66 80 06




LIPIEC 2015



Spis tresci

S PRZEZNACZENIE ..ottt et et e 1 et e e e et e e e e et e e e e nr e e e e e e e e e nanane
. SRODK| OSTROZNOSCI
. WARUNKI GWARANCJI...
. ROZPAKOWANIE | MONTAZ.

4.1. Wagi serii Y/C2, YIF1.....
4.2. Wagi serii Y/D2.....
5. BUDOWA WAG...........
5.1. Wymiary gabarytowe
5.2. Opis ztgcz
5.2.1. Opis gniazd wagi z miernikiem PUE 7.1....
5.2.2. Opis gniazd wagi z miernikiem PUE 7.1P .
5.2.3. Opis dfawic wagi z miernikiem PUE 7.1P ..

5.2.4. Zlgcze RS232 i WE/WY ............

6. URUCHOMIENIE..................
6.1. Czas nagrzewania
. KLAWIATURA WAGI
. FUNKCJE PRZYCISKOW.
. STRUKTURA PROGRAMU..
9.1. Wykaz grup menu gtéwnego.
9.2. Wykaz parametrow ...........
9.2.1. Parametry wagowe
9.2.2. Mody pracy
9.2.3. Komunikacja
9.2.4. Urzadzenia....
9.2.5. Wyswietlacz ..
9.2.6. Wejscia / Wyjscia .
9.2.7. Uprawnienia...... .32
. Jednostki.

A WN P

O 00~

10.2. Okno wagowe..
10.3. Obszar roboczy
10.4. Przyciski funkcyjne
11. LOGOWANIE .......ccccvvneen
11.1. Procedura logowania....
11.2. Procedura wylogowania..
11.3. Poziomy uprawnien .....
12. PORUSZANIE SIE W MENU.
12.1. Klawiatura wagi.........
12.2. Powr6t do funkcji wazenia ..
13. WAZENIE ....coovverrieieenennes
13.1. Warunki uzytkowania...
13.2. Zerowanie wagi
13.3. Tarowanie wagi.........
13.4. Reczne wprowadzanie tary..........
13.5. Wazenie dla wag dwuzakresowych .
13.6. Zmiana jednostki wazenia............ .47
14. PARAMETRY WAGOWE....
14.1. Filtr mediany
14.2. Filtr
14.3. Funkcja autozero
14.4. Prég LO...........
14.5. Ostatnia cyfra ..
15. KOMUNIKACJA
15.1. Ustawienia portéw RS 232



15.2. Ustawienia Portu ETHERNET ........ooiiiiiiiieiie ettt 52
15.3. UstaW|en|a protokotu TCP

15.4.1. Status sieci
15.4.2. Dostepne sieci
15.4.3. Parametry transmisji ...54
16. URZADZENIA
16.1. Komputer..
16.1.1. Port komputera .
16.1.2. Adres komputera
16.1.3. Transmisja ciggta..
16.1.4. Wzorzec wydruku wazenia...
16.1.5. Wspotpraca z E2R System
16.2. Drukarka
16.2.1. Port drukarki......
16.2.2. Strona kodowa drukarki .
16.2.3. Wzorce wydrukéw....
16.3. Aktywacja wydrukéw
16.4. Czytnik kodéw kreskowych
16.4.1. Port czytnika kodéw kreskowych.
16.4.2. Prefiks / Sufiks
16.4.3. Wybor pola..
16.4.4. TeSt.....ccovvvveennne
16.5. Czytnik kart zblizeniowych.................
16.5.1. Port czytnika kart transponderowych
16.5.2. Procedura przypisania numeru karty do operatora
16.6. Wyswietlacz dodatkowy
16.6.1. Port wyswietlacza dodatkowego .
16.6.2. Wzorzec protokotu komunikaciji
16.7. Modbus RTU .....cooceiiiiiiiiieirieeee
16.7.1. Port komunikacyjny ..
16.7.2. Adres
16.8. Ustawienia zaawansowane
17. WYSWIETLACZ
17.1. Informacje tekstowe
17.1.1. Wzorzec wyswietlania
17.2. Funkcje przyciskow.........
17.3. Wyswietlanie platform..
17.4. Bargraf...
17.4.1. Typ bargrafu......
17.4.2. Bargraf ,Szybkie wazenie” ...
17.4.3. Bargraf ,Sygnalizacja progow dowazanla”
17.4.4. Bargraf ,Liniowy”
17.4.5. Bargraf ,Kontrolny”
18. WEJSCIA / WYJSCIA ........
18.1. Konfiguracja wej$c¢.
18.2. Konfiguracja wyjs¢.
19. UPRAWNIENIA ........cc.....
19.1. Operator anonimowy ...
19.2. Data i czas....
19.3. Wydruki.........
19.4. Edycja baz danych.......
19.5. Wybor pozycji z bazy danych.

20. JEDNOSTKI
20.1. Dostepnos¢ jednostek.
20.2. Jednostka startowa
20.3. Jednostki definiowane..
20.4. Przyspieszenie ziemskie.

21. INNE PARAMETRY.........
21.1. Wybdr jezyka interfejsu
21.2. Ustawienie daty i czasu ..




21.3. SYQNAE QZWIEKOWY ......viiviiiiiiiei ettt ettt et ettt b e bt et e e bt e b e et e e bt e nbeenneenreens 94
21.4. Gtosnos¢ ekranu .
21.5. Jasnos$¢ ekranu
21.6. Kalibracja ekranu dotykowego
21.7. Tryb oszczedzania energii
21.8. Wygas ekran po czasie
21.9. Czutos¢ czujnikéw .......
21.10. Wymagane logowanie
21.11. Logo startowe
21.12. Czas wyswietlania informacji o btedach..
21.13. Eksport / import ustawien

22. KALIBRACJA WAGI
22.1. Proces kalibraciji...........

22.2. Wyznaczanie masy startowe;j.
22.3. Raport z procesu kalibraciji.. .
22.4. Historia kalibracji............cccocevveeinnn .103

23. AKTUALIZACJA OPROGRAMOWANIA .
23.1. Aktualizacja ON-LINE
23.2. Aktualizacja z pendrive ...
23.3. Zmiany w programie

24. FUNKCJE SPECJALNE MODOW PRACY ..
24.1. Dostepnos$¢é modoéw pracy
24.2. Tryb zapisu...
24.3. Odwazanie....
24.4. Kontrola wyniku
24.5. Tryb tary
24.6. Tryb etykietowania....

24.6.1. Ustawienie ilosci etykiet do wydruku..........
24.6.2. Ustawienie ilosci etykiet zbiorczych do wydruku...............
24.6.3. Ustawienie ilosci etykiet zbiorczych ze zbiorczych do wydruku ..
24.6.4. Automatyczne wyzwalanie etykiet zbiorczych ..............ccccvne
24.6.5. Automatyczne wyzwalanie etykiet zbiorczych ze zbiorczych
24.7. Statystyki
24.8. Wazenie roéznicowe
24.8.1. Ustawienia lokalne ...
24.8.2. Raportowanie zrealizowanych proceséw wazenia réznicowego
24.9. Zatrzask maksymalnego wskazania ..
24.10. Informacja o zapisanym wazeniu..
24.11. Pytaj o ilos¢ opakowan .

25. MOD PRACY - WAZENIE
25.1. Procedura uruchomienia modu pracy
25.2. Ustawienia lokalne modu pracy

26. MOD PRACY - LICZENIE SZTUK
26.1. Procedura uruchomienia modu pracy
26.2. Ustawienia lokalne modu pracy

26.2.1. Funkcja automatycznej korekty masy wzorca

26.2.2. Minimalna masa referencyjna ...........cccoeeveiveieeinnens
26.3. Ustawienie masy wzorca przez wpisanie znanej masy detalu..
26.4. Ustawienie masy wzorca przez wyznaczenie masy detalu
26.5. Ustawienie masy wzorca przez wprowadzenie masy detalu z bazy danych...
26.6. Wprowadzanie masy wzorca do pamigci wagi

27. MOD PRACY - ODCHYLKI ..o
27.1. Procedura uruchomienia modu pracy
27.2. Ustawienia lokalne modu pracy .........
27.3. Masa wzorca okre$lana przez jego wazenie
27.4. Masa wzorca wpisywana do pamigci wagi

28. MOD PRACY — DOZOWANIE
28.1. Procedura uruchomienia modu pracy
28.2. Struktura procesu dozowania..........
28.3. Ustawienia lokalne modu pracy ......
28.4. Opis funkcji i ustawien procesu dozowania..
28.5. Tworzenie nowego procesu dozowania




28.6. Przyktady realizacji proCeSOW QOZOWANIA ...........eerueiriririririeesiee st st sttt e st e sie et e e e nteeneees
28.6.1. Przykiad 1 — Proces dozowania recznego 4 sktadnikdéw na 2 platformach
28.6.2. Przyktad 2 — Dozowanie automatyczne 2 sktadnikéw na 2 platformach .
28.6.3. Przykiad 3 — Dozowanie mieszane

28.7. Raportowanie zrealizowanych proceséw dozowania

29. MOD PRACY - RECEPTURY

29.1. Procedura uruchomienia modu pracy

29.2. Ustawienia lokalne modu pracy ......

29.3. Tworzenie nowej receptury....

29.4. Procedura recepturowania

29.5. Raportowanie zrealizowanych proceséw recepturowania

30. MOD PRACY — KTP

30.1. Procedura uruchomienia modu pracy

30.2. Okno ustawien kontroli....................

30.3. Ustawienia lokalne modu pracy

30.4. Edycja towaru dla kontroli.........

30.5. Procedura rozpoczecia kontroli.

30.6. Procedura przerwania kontroli

30.7. Procedura wylogowania podczas trwania kontroli

30.8. Przeprowadzanie kontroli nieniszczacej w trybie ze $rednig targ

30.9. Przeprowadzanie kontroli nieniszczacej w trybie puste-petne..........

30.10. Przeprowadzanie kontroli niszczacej w trybie puste-petne, petne-puste ...

30.11. Przeprowadzanie kontroli wedtug kryteriow wewnetrznych.......

30.11.1. Procedura przerwania kontroli
30.11.2. Procedura zakonczenia kontroli...

30.12. Przeprowadzanie dwoch kontroli jednoczesnie...

30.13. Raport z wyznaczania wartosci $redniej tary ...

30.14. Raport z kontroli towaru....

31. MOD PRACY — GESTOSC....................

31.1. Procedura uruchomienia modu pracy

31.2. Ustawienia lokalne modu pracy .........

31.3. Realizacja procesu wyznaczania gestosci
31.3.1. Wyznaczanie gestosci cieczy
31.3.2. Wyznaczanie gestosci ciata statego ..
31.3.3. Wyznaczanie gestosci piknometrem
31.3.4. Wyznaczanie gestosci ciata porowatego

31.4. Raportowanie zrealizowanych proceséw wyznaczania gestosci.

31.5. Tabela gestosci dla wody

31.6. Tabela gestosci dla etanolu

32. MOD PRACY — WAZENIE ZWIERZAT .

32.1. Procedura uruchomienia modu pracy

32.2. Ustawienia lokalne modu pracy

32.3. Procedura wazenia zwierzat

33. MOD PRACY — WAGA SAMOCHODOWA ..

33.1. Procedura uruchomienia modu pracy

33.2. Ustawienia lokalne modu pracy ...

33.3. Przebieg transakcji samochodowej....
33.3.1. Transakcja wjazdowa / wyjazdowa.
33.3.2. Transakcja wazenia kontrolnego

33.4. Tabela otwartych transakcji

33.5. Wzorce wydrukéw dla realizowanej transakcji

33.6. Raportowanie zrealizowanych transakcj

34. BAZY DANYCH...

34.1. Konfiguracja baz danych.
34.1.1. Dostgpnos¢ baz danych.
34.1.2. Kategorie
34.1.3. Wyb06r obstugi zmiennych bazodanowych
34.1.4. Zmiana nazwy bazy zmiennych dodatkowych
34.1.5. Zmiana widokéw rekordéw baz danych......
34.1.6. Eksport / import baz danych....

34.2. Wyszukiwanie pozycji w bazach danych
34.2.1. Szybkie wyszukiwanie po nazwie




34.2.2. Szybkie WysSzuKiwanie PO KOUZIE.............ccoviiuiiiieiieiiecie et 205
34.3. Dodawanie pozycji w bazach danych.
34.4. Usuwanie pozycji w bazach danych
34.5. Drukowanie pozycji z bazy danych ....
34.6. Menu kontekstowe.....
34.7. Edycja baz danych....
34.7.1. Baza operatoréw
34.7.2. Baza towardw ...
34.7.3. Baza kontrahentow .....
34.7.4. Baza proceséw dozowan ..
34.7.5. Baza receptur,
34.7.6. Baza harmonogramoéw KTP .
34.7.7. Baza samochodéw............
34.7.8. Baza procesow identyfikacj
34.7.9. Baza opakowan
34.7.10. Baza magazynow
34.7.11. Baza etykiet
34.7.12. Baza zmiennych uniwersalnych
34.7.13. Baza zmiennych dodatkowych..
34.7.14. Baza grafik

35.1.1. Dostgpnos¢ raportow ..
35.1.2. Konfiguracja numeru serii .
35.1.3. Konfiguracja numeru partii ...
35.1.4. Pytaj o liczbe wazen do usuniecia
35.2. Usuwanie starszych danych............
35.3. Szybkie wyszukiwanie po dacie
35.4. Raporty wazen....
35.4.1. Filtrowanie .....
35.4.2. Wydruk raportu .
35.4.3. Wykres wazen...
35.4.4. Eksport bazy wazen do pliku...
35.4.5. Licznik wazen....
35.5. Podglad raportéw
35.5.1. Wazenia
35.5.2. Raporty dozowan ..
35.5.3. Raporty receptur
35.5.4. Raporty gestosci
35.5.5. Raporty kontroli....
35.5.6. Raporty $rednich tar..........
35.5.7. Raporty wagi samochodowe;j ..
35.5.8. Raporty wazen réznicowych....
36. PROCESY IDENTYFIKACII ..............
36.1. Tworzenie procesu identyfikacji
36.2. Wykaz funkcji procesu identyfikacji.... .
36.3. Procedura aktywacji procesu identyfikacji.......... .240
36.3.1. Aktywacja poprzez przycisk programowalny .
36.3.2. Aktywacja poprzez logowanie operatora
36.3.3. Aktywacja poprzez wyboér towaru
36.3.4. Przyktad tworzenia i realizacji procesu.
37. PROTOKOL KOMUNIKACYJNY ..........
37.1. Informacje podStawWowe .............cccvcververeernennnes
37.2. Zestaw rozkazOw obstugiwanych przez indykator.
37.3. Format odpowiedzi na pytanie z komputera.......
37.4. Opis komend
37.4.1. Zerowanie wagi....
37.4.2. Tarowanie wagi.
37.4.3. Podaj warto$¢ tary
37.4.4. UStaw targ........cc.ccooevvveiieeiieccieeceecieecieenee
37.4.5. Podaj wynik stabilny w jednostce podstawowej.
37.4.6. Podaj wynik natychmiast w jednostce podstawowej



37.4.7. Podaj wyniki ze wszystkich platform natychmiast w jednostkach podstawowych .................... 250
37.4.8. Podaj wynik stabilny w jednostce aktualnej
37.4.9. Podaj wynik natychmiast w jednostce aktualne;j...
37.4.10. Wigcz transmisje ciggta w jednostce podstawowej
37.4.11. Wylacz transmisje ciagta w jednostce podstawowe]
37.4.12. Wigcz transmisje ciggta w jednostce aktualne......
37.4.13. Wylacz transmisje ciagta w jednostce aktualne;j.
37.4.14. Ustaw dolny prég dowazania ...................
37.4.15. Ustaw gorny prég dowazania....
37.4.16. Podaj wartos$¢ dolnego progu dowazania.
37.4.17. Podaj warto$¢ gérnego progu dowazania ...
37.4.18. Symulacja wcisnigcia przycisku ENTER/PRINT
37.4.19. Zmien platforme
37.4.20. Podaj numer fabryczny ......
37.4.21. Ustaw mase pojedynczej sztuki
37.4.22. Ustaw mase odniesienia........
37.4.23. Uruchom sygnat dzwigkowy
37.4.24. Podaj dostepne mody pracy..
37.4.25. Ustaw mod pracy
37.4.26. Podaj aktualny mod pracy
37.4.27. Wyslij wszystkie zaimplementowane komendy ..
37.5. Wydruk reczny / wydruk automatyczny ..
38. PROTOKOL KOMUNIKACJI MODBUS RTU..
38.1. Mapa pamieci
38.1.1. Adres wyjsciowy...
38.1.2. Adres wejsciowy ..
38.2. Opis zmiennych ..............
38.2.1. Zmienne wyjsciowe ..
38.2.2. Zmienne wejsciowe..............
39. PODLACZENIE URZADZEN PERYFERYNYCH...
40. SCHEMATY PRZEWODOW POLACZENIOWYCH..
41. PARAMETRY TECHNICZNE
41.1. Wagi serii WLY
41.2. Wagi serii WPY
41.3. Wagi serii WLY/KTP ....
41.4. Wagi serii WPY/KTP
42. KOMUNIKATY O BLEDACH.
43. WYPOSAZENIE DODATKOWE..........
44. DODATEK A - Zmienne dla wydrukéw
44.1. Wykaz zmiennych..........cccocovvnene
44.2. Formatowanie zmiennych
44.3. Formuty matematyczne
45. DODATEK B - Lista funkcji przyciskéw programowalnych
46. DODATEK C — Wzorzec etyKiety ........cccoevrvviieiinenns
46.1. Tworzenie wzorca etykiety z poziomu wagi
46.2. Tworzenie wzorca etykiety z poziomu programu komputerowego
46.3. Przesytanie wzorca etykiety do pamieci Wagi.............cccecvervene
46.4. Przypisanie etykiety z utworzonym wzorcem do towaru........
46.5. Przypisanie etykiety z utworzonym wzorcem do kontrahenta
46.6. Wydruk etykiety z utworzonym wzorcem
47. DODATEK D - Ustawienie drukarki CITIZEN
48. DODATEK E - Ustawienie drukarki ZEBRA..............
49. DODATEK F - Ustawienie czytnika kodéw kreskowych.............
50. DODATEK G - Obstuga programu komputerowego , ViewerKTP” ..




1. PRZEZNACZENIE

Wagi sg odpowiedzig na roshgce oczekiwania rynku dotyczgce prostoty
obstugi jak i maksymalnego zautomatyzowania procesu wazenia.
Przeznaczeniem wag jest szybkie i doktadne wyznaczanie masy w
warunkach laboratoryjnych i przemystowych. Nowoczesny elektroniczny
modut wagowy z kolorowym wyswietlaczem graficznym 5,7" (z panelem
dotykowym) posiada intuicyjne w obstudze i przyjazne dla uzytkownika
oprogramowanie.

Wagi wyposazone sg w 2 ztgcza USB, 2 ztgcza RS232, port Ethernet,
AWE/AWY, WiFi b,g,n. Posiadajg mozliwos¢ wspoipracy ze skanerami
kodoéw kreskowych, drukarkami paragonéw, drukarkami etykiet, czytnikami
RFID oraz wyposazeniem PC (mysz, klawiatura, pamie¢ flash USB).

2. SRODKI OSTROZNOSCI
A. Przed uzyciem prosimy o doktadne zapoznanie sie z niniejszg
Instrukcjg Obstugi i uzywanie urzgdzenia zgodnie z przeznaczeniem;

B. Do obstugi panela dotykowego nie uzywac ostrych narzedzi
(np. N6z, wkretak, itp.);

C. Wazone fadunki nalezy umieszcza¢ mozliwie w centralnej czesci
szalki wagi;

D. Szalke nalezy obcigza¢ towarami 0 masie brutto mniejszej niz
maksymalny udzwig wagi;

Nie nalezy na dtuzszy czas pozostawia¢ duzych obcigzen na szalce;
W przypadku awarii nalezy natychmiast odtgczy¢ zasilanie wagi;

G. Urzadzenie przewidziane do wycofania z eksploatacji zutylizowac
zgodnie z aktualnie obowigzujgcymi przepisami prawa;

3. WARUNKI GWARANCJI

A. RADWAG zobowigzuje sie naprawi¢ lub wymienic te elementy,
ktore okazg sie wadliwe produkcyjnie lub konstrukcyjnie,

B. Okreslenie wad niejasnego pochodzenia i ustalenie sposobéw
ich wyeliminowania moze by¢ dokonane tylko z udziatem
przedstawicieli producenta i uzytkownika,
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RADWAG nie bierze na siebie jakiejkolwiek odpowiedzialnosci
zwigzanej z uszkodzeniami lub stratami pochodzacymi

Z nieupowaznionego lub nieprawidtowego wykonywania
proceséw produkcyjnych lub serwisowych,

Gwarancja nie obejmuje:

e uszkodzen mechanicznych spowodowanych niewtasciwg
eksploatacjg wagi, oraz uszkodzen termicznych, chemicznych,
uszkodzen spowodowanych wytadowaniem atmosferycznym,
przepieciem w sieci energetycznej lub innym zdarzeniem losowym,

e czynnosci konserwacyjnych (czyszczenie wagi).

Utrata gwarancji nastepuje wéwczas, gdy:
e naprawa zostanie dokonana poza autoryzowanym punktem
serwisowym,
e serwis stwierdzi ingerencje oséb nieupowaznionych
w konstrukcje mechaniczng lub elektroniczng wagi,
e zostanie zainstalowana inna wersja systemu operacyjnego,
e waga nie posiada firmowych znakoéw zabezpieczajgcych.

Szczegdtowe warunki gwarancji znajdujg sie w karcie serwisowe;j.

Kontakt telefoniczny z Autoryzowanym Serwisem:
(0-48) 384 88 00 wew. 106 i 107.

4. ROZPAKOWANIE | MONTAZ

4.1.

Wagi serii Y/C2, Y/F1

. Wyja¢ wage z opakowania fabrycznego,

. Urzgdzenie nalezy ustawi¢ w miejscu uzytkowania na rownym

i twardym podtozu z daleka od zrodet ciepta,

. Wysunaé zabezpieczenia transportowe:

. Wage nalezy wypoziomowac¢ pokrecajgc n6zkami regulacyjnymi.

Poziomowanie jest poprawne jezeli pecherzyk powietrza znajduje sie
w centralnym potozeniu poziomniczki umieszczonej w podstawie wagi:

10
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prawidlowe nieprawidlowe

4.2. Wagi serii Y/D2

A. Wyjaé wage z opakowania fabrycznego,

B. Urzadzenie nalezy ustawi¢ w miejscu uzytkowania na rownym
i twardym podtozu z daleka od zrédet ciepta,

C. Zainstalowac szalke oraz uchwyt pod miernik wagowy zgodnie
Z ponizszym rysunkiem:

D. Wage nalezy wypoziomowac¢ pokrecajac ndézkami regulacyjnymi.
Poziomowanie jest poprawne jezeli pecherzyk powietrza znajduje
sie w centralnym potozeniu poziomniczki umieszczonej w podstawie

wagi:
©

Poziomowanie Poziomowanie
prawidlowe  nieprawidlowe
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5. BUDOWA WAG

5.1. Wymiary gabarytowe
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300

Wagi serii Y/F1/K — wymiary gabarytowe

11245
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Wagi serii Y/C2/R — wymiary gabarytowe

@ﬁ—ﬁ_ ——
Nzl

11245

400
410

500
510

Wagi serii Y/C2/K — wymiary gabarytowe

Wagi serii Y/D2 — wymiary gabarytowe
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5.2. Opis ztacz

5.2.1. Opis gniazd wagi z miernikiem PUE 7.1

1 — zfgcze Ethernetu RJ45 1 - gniazdo zasilania
2 — z{gcze RS232 (COM1) 2 — zigcze WE/WY, RS232 (COM2)
3 — zfgcze USB

5.2.2. Opis gnhiazd wagi z miernikiem PUE 7.1P

1 — zfgcze Ethernetu RJ45 1 - zigcze WE/WY, RS232 (COM2)
2 — ztgcze RS232 (COM1)
3 — zfgcze USB

5.2.3. Opis dtawic wagi z miernikiem PUE 7.1P

1 — Dfawica przewodu zasilania
2 — Dfawica przewodu platform 1, 2
3 — Dfawica przewodu platform 3, 4
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5.2.4. Ztacze RS232 i WE/WY

RS232 - ziacze DB9/M (meskie),
widok od frontu:

Pin2 - RxD
Pin3 — TxD
Pin4 - +5V DC
Pin5 - GND

WE/WY, RS232 ztacze DSUB15/F (zenskie),
widok od frontu:

Pinl1 - GNDWE
Pin2 - OUT1
Pin3 - OUT2
Pin4 - COMM
Pin5 - 6-9VDC
Pin6 - IN4
Pin7 - IN3
Pin8 - TxD2
Pin9 - 5VDC
Pin10 - GNDRS
Pin11 - IN2
Pin12 - IN1
Pin13 - RxD2
Pinl14 - OUT4
Pin15 - OUT3

6. URUCHOMIENIE

Po witgczeniu zasilania do wagi zostanie podswietlana dioda
ON/LOAD na obudowie miernika wagowego.

Wcisnij na czas ok. 0,7s przycisk znajdujacy sie w lewej gérnej
czesci obudowy miernika wagowego. Po chwili rozpocznie sie procedura
tadowania systemu operacyjnego Windows CE wraz z programowaniem
RADWAG, sygnalizowana miganiem czerwonej diody ON/LOAD.

Po zakonczonej procedurze startowej zostanie automatycznie
uruchomione okno gtéwne programu.
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6.1. Czas nagrzewania
Dotyczy wag precyzyjnych serii WLY

¢ Dla wfasciwego stosowania urzadzenia temperatura w pomieszczeniu
powinna wynosi¢ +15°C + +30°C;
e Po wigczeniu urzadzenia czas nagrzewania wynosi 30 minut;

e W czasie stabilizacji cieplnej wagi wskazania wyswietlacza mogg ulega¢
Zmianie;

e W przypadku wag nielegalizowanych, kalibracja wagi przez uzytkownika
powinna odbywac sie po czasie nagrzewania.

7. KLAWIATURA WAGI
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8. FUNKCJE PRZYCISKOW
Przycisk Opis

Wiaczenie / wytgczenie zasilanie wagi
Zerowanie wagi
Tarowanie wagi
Wysytanie wyniku do drukarki lub komputera
Przycisk funkcyjny (wejécie w menu wagi)
Przycisk programowalny
Przycisk programowalny

Przycisk programowalny

9. STRUKTURA PROGRAMU
Struktura menu gtéwnego programu zostata podzielona na dwanascie

grup funkcyjnych. W kazdej grupie znajdujg sie parametry pogrupowane
tematycznie.

9.1. Wykaz grup menu gtéwnego

lkona Opis

Wagowe

Baz danych

Raporty

Mody Pracy

Komunikacja

Urzadzenia

17



Wyswietlacz

Wejscia / Wyjscia

Uprawnienia

Jednostki

Inne

Kalibracja uzytkownika

Info

Aktualizacja

Zdalny pulpit

9.2. Wykaz parametrow

9.2.1. Parametry wagowe

lkona Opis Wartosé
Filtr Mediany 0.5
Filtr Sredni
>« Autozero
% Prog LO 0.1
Ostatnia cyfra Zawsze
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9.2.2. Mody pracy

lkona

Opis

Wartos$é

Dostepnosé¢

Wazenie

Liczenie sztuk

Odchyiki

Dozowanie

Receptury

Wazenie zwierzat

Gestoscé

KTP

Waga samochodowa

Wazenie

Tryb zapisu

Reczny kazdy
stabilny

Odwazanie

4

Kontrola wyniku

4

Tryb tary Pojedyncza
Tryb etykietowania -
Liczba etykiet 1
Liczba etykiet zbiorczych 1
Liczba etykiet zbiorczych ze zbiorczych | 1
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Automatyczne wyzwalanie etykiety Z

Tryb Brak
Prég 100
Automatyczne wyzwalanie etykiety ZZ | -

Tryb Brak
Prég 100
Statystyki Globalne
Wazenie réznicowe -
Aktywacja

Typ szarzy Wartosé
Szarza

Progi Min 2, Max 2 aktywne

Zatrzask maksymalnego wskazania

Informacja o zapisanym wazeniu

Pytaj o ilos¢ opakowan

Liczenie sztuk

Automatyczna korekta masy wzorca

) |41414]|&|"

Minimalna masa referencyjna 10d

. Reczny kazdy
Tryb zapisu stabilny
Odwazanie

Kontrola wyniku

4
4
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Tryb tary Pojedyncza
Tryb etykietowania -

Liczba etykiet 1

Liczba etykiet zbiorczych 1

Liczba etykiet zbiorczych ze zbiorczych | 1
Automatyczne wyzwalanie etykiety Z -

Tryb Brak
Prég 100
Automatyczne wyzwalanie etykiety ZZ | -

Tryb Brak
Prég 100
Statystyki Globalne

Informacja o zapisanym wazeniu

4

Pytaj o ilo$¢ opakowan

4

Odchyiki -
. Reczny kazdy

Tryb zapisu stabilny

Odwazanie W

Kontrola wyniku

4

Tryb tary Pojedyncza
Tryb etykietowania -
Liczba etykiet 1
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Liczba etykiet zbiorczych 1
Liczba etykiet zbiorczych ze zbiorczych | 1
Automatyczne wyzwalanie etykiety Z -
Tryb Brak
Prég 100
Automatyczne wyzwalanie etykiety ZZ | -
Tryb Brak
Prég 100

™ Statystyki Globalne
Informacja o zapisanym wazeniu W
Pytaj o ilo$¢ opakowan W
Dozowanie -
Pytaj 0 mnoznik W
Pytaj o liczbe cykli VA
Potwigrdzaj sktadniki dozowane
recznie

X Liczba pomiaréw do wyliczenia
~li- poprawki

Cykl automatyczny

Globalne

Rk

Wyjscia dozowania

Wyjscie 1

Wyjscie 2
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Wyjscie 3 0

Wyjscie 4 0

= Wyjscia dozowania szybkiego -
2D | Wyjscie 1 0

2 | Wyjscie 2 0

D | Wyjscie 3 0

D | Wyjscie 4 0

N B Poprawka 0
f‘ﬁ)_(, Poprawka maksymalna 0

Receptury

Pytaj 0 mnoznik

Pytaj o liczbe cykli

Potwierdzaj sktadniki dozowane
recznie

Tara automatyczna

Kontrola skfadnika

Wazenie porcji

R4 I&&&|

Wydruk raportu

Wazenie zwierzat

Czas usredniania

Praca automatyczna

Kontrola wyniku

Q&
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Tryb tary Pojedyncza
Tryb etykietowania -

Liczba etykiet 1

Liczba etykiet zbiorczych 1

Liczba etykiet zbiorczych ze zbiorczych | 1
Automatyczne wyzwalanie etykiety Z -

Tryb Brak
Prég 100
Automatyczne wyzwalanie etykiety ZZ | -

Tryb Brak
Prog 100
Statystyki Globalne
Gestosé -

Ciecz wzorcowa Woda
Temperatura 21
Gestos¢ cieczy wzorcowej 1
Objetos¢ nurnika 0

Pytaj o numer prébki Qf
Masa piknometru 0
Objetos¢ piknometru 0
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Jednostka glem®

. Reczny kazdy
Tryb zapisu stabilny
Kontrola wyniku W
Tryb tary Pojedyncza

Latl Statystyki Globalne

KTP -

. Reczny kazdy
Tryb zapisu stabilny
Liczba dostepnych kontroli 1

Pytaj o numer partii

v

Wymagane hasto

Waga samochodowa

DomysIny rodzaj transakcji

Wijazd

Wybér samochodu

Z listy

Wydruk raportu

9.2.3.

Komunikacja

lkona

Opis

Wartosé

RS 232 (1)

Predkos¢

9600

Bity Danych
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Bity Stopu 1
Parzystosé Brak
RS 232 (2) -
Predkos¢ 9600
Bity Danych 8
Bity Stopu 1
Parzystosé Brak
e, Ethernet -
“-e, | DHCP A
“e, | Adres IP 192.168.0.2
e, Maska podsieci 255.255.255.0
“~%, | Brama domysIna 192.168.0.1
“~e, | DNS 192.168.0.1
“~=, | MAC adres -
Tcp -
Port 4001
WiFi -
Status sieci -

Dostepne sieci

DHCP

Adres IP
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Maska podsieci

Brama domysina

Mac adres
9.2.4. Urzadzenia
Ikona Opis Wartosé
g Komputer
Port Brak
Adres 1

Transmisja ciggta

Wzorzec wydruku wazenia

E2R System

System aktywny

Blokuj wybor towaru

Drukarka -
Port RS 232 (1)
Strona kodowa 1250

Wydruki

Wzorzec Wydruku Wazenia

Patrz pkt. 16.2.3

Wzorzec Wydruku Raportu
Wazen

Patrz pkt. 35.4.2

27




Wzorzec Wydruku Zbiorczej Patrz pkt. 16.2.3
Wzorzec Wydruku Zbiorczej

Ze Zbiorczych Patrz pkt. 16.2.3
Wz_orzep_ Wydruku raportu Patrz pkt. 22.3
kalibraciji

Wzorzec Wydruku Raportu Patrz pkt. 28.7
Dozowania

Wzorzec Wydruku raportu Patrz pkt. 29.5
receptury

Wzorzec Wydruku Sktadnika Patrz pkt. 16.2.3
Receptury

Wzorzec Wydruku raportu KTP | Patrz pkt. 30.14
Wzorz_e_c Wydruku raportu Patrz pkt. 30.13
Sredniej tary

W_zorzec Wydruku Biletu Patrz pkt. 33.5
Wjazdowego

Wz_orzec Wydruku Biletu Patrz pkt. 33.5
Wyjazdowego

Wzorzec Wydruku Biletu

Wazenia Kontrolnego Patrz pkt. 33.5
Wzorzec Wydruku Raportu

Wagi Samochodowej Patrz pkt. 33.5
Wzorzec Wydruku Gestosci Patrz pkt. 31.4
Wzorzec Wydruku Towaru Patrz pkt. 16.2.3
Wzorzec Wydruku Operatora Patrz pkt. 16.2.3
Wzorzec Wydruku Kontrahenta | Patrz pkt. 16.2.3
Wzorzec Wydruku Magazynu Patrz pkt. 16.2.3
Wzorzec Wydruku Opakowania | Patrz pkt. 16.2.3
Wzorzec Wydruku Samochodu | Patrz pkt. 16.2.3

Aktywacja wydrukéw

Czytnik Kodéw Kreskowych
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Port Brak
‘ .
umlﬂw Prefiks 01
s Sufiks od
Wybor pola Patrz pkt. 16.3.3
Test Patrz pkt. 16.3.4

Czytnik kart transponderowych

Port Brak
Wyswietlacz dodatkowy -
Port Brak
Wzorzec Patrz pkt. 16.5.2
Modbus RTU
Port Brak
Adres 1
Ustawienia zaawansowane -
Liczba drukarek 1

9.2.5. Wyswietlacz

Ikona Opis Wartosé

Informacje tekstowe

Wzorzec wyswietlania

Patrz pkt. 17.1.1

Lewy wzorzec wyswietlania

Patrz pkt. 17.1.1

Prawy wzorzec wyswietlania

Patrz pkt. 17.1.1

Czcionka
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Typ Courier
Wielkosé Mata
Pogrubienie

Pochylenie W

Kolor Czarny
Kolor tla Jasny szary

Ustaw domysine

Funkcje przyciskow

Patrz pkt. 17.2

Pokaz wszystkie platformy

d

Bargraf -

Typ bargrafu Brak
Szybkie wazenie -

Tryb dziatania progéw MIN, MAX | Niestabilny
Tryb dziatania progu OK Niestabilny
Kolor sygnalizacji progu MIN Czerwony
Kolor sygnalizacji progu OK Izrilglsgs)yl/wny
Kolor sygnalizacji progu MAX Czerwony
Gradient

Kolor tla Czarny
Kolor ramki Biaty
Sygnalizacja progéw dowazania | -

Tryb dziatania progéw MIN, MAX | Niestabilny
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Tryb dziatania progu OK Niestabilny
Kolor sygnalizacji progu MIN Czerwony
Kolor sygnalizacji progu OK Izrilglsgs)yl/wny
Kolor sygnalizacji progu MAX Czerwony
Gradient
Kolor tta Czarny
Kolor ramki Biaty
Liniowy -
Kolor sygnalizacji progu MIN Czerwony
Kolor sygnalizacji progu OK Zielony
Kolor sygnalizacji progu MAX Czerwony
Kolor tta zakres6w MIN, MAX Turkusowy
Kolor tta zakresu OK. Turkusowy
Gradient
9.2.6. Wejscia / Wyjscia
lkona Opis Wartos$é

Wejscia -

Wejscie 1 Brak

Wejscie 2 Brak

Wejscie 3 Brak

Wejscie 4 Brak
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Wyjscia

Wyjscie 1 Brak
Wyjscie 2 Brak
Wyjscie 3 Brak
Wyjscie 4 Brak
9.2.7. Uprawnienia
Ikona Opis Wartosé
Operator anonimowy Operator

Data i czas

Administrator

Wydruki

Administrator

Edycja baz danych

Towary

Administrator

Kontrahenci

Administrator

Procesy dozowan

Administrator

Receptury Administrator
Opakowania Administrator
Samochody Administrator
Magazyny Administrator
Etykiety Administrator
Grafiki Administrator

Procesy identyfikacji

Administrator
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Licznik wazen

Administrator

Usun starsze dane

Operator Zaawans.

Wybér pozycji z bazy danych

Towary Operator
Kontrahenci Operator
Procesy dozowan Operator
Receptury Operator
Opakowania Operator
Samochody Operator
Magazyny Operator
Procesy identyfikacji Operator
Numer serii Operator
Numer partii Operator
KTP -

Numer partii Operator
Liczno$¢ partii Operator
Licznos¢ probki Operator

Wyznaczanie $redniej tary

Operator zaawans.

Tara

Operator

Gestose

Operator zaawans.
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9.2.8. Jednostki

lkona

Opis

Wartosé

Dostepnosc¢

g

ct

Ib

0z

N

Jednostka startowa

Brak

Jednostka definiowana 1

Mnoznik

Nazwa

Jednostka definiowana 2

Mnoznik

Nazwa

Przyspieszenie ziemskie

9.80665

9.2.9. Inne

lkona

Opis

Wartosé

Jezyk

Polski

Data i czas

Ustaw date i czas

Format daty

yyyy.MM.dd
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Format czasu HH:mm:ss

2013.03.29 11:10:09
Beep Przyciski
Gto$nosé ekranu 0%
Jasnosc¢ ekranu 90%

Kalibracja ekranu dotykowego -

Tryb oszczedzania energii Brak

Wygas ekran po czasie 60 [s]
g Czuto$¢ czujnikéw 2

Wymagane logowanie Qf

Logo startowe -

Czas wyswietlania informacji
0 btedach

Import -

Eksport -

9.2.10. Kalibracja uzytkownika

opcja tylko dla wag nielegalizowanych

Ikona Opis Wartosé

Wyznaczanie Masy Startowej -

Kalibracja -

Wydruk raportu Qy

Historia kalibraciji -
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9.2.11. Info wagi

lkona Opis Wartosé
é) Numer fabryczny -
Wersja programu 2.7.3
Wersja programu wagowego 121

&

Uzycie pamieci

FLASH: - [%]

Wersja obrazu 0S 1.0.0
WiFi
9.2.12. Aktualizacja
Opis Wartosé

Wersja programu na serwerze

Sprawdz wersje

Aktualizacja z serwera

Aktualizacja z pendrive

Zmiany w programie
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10. OKNO WAGOWE PROGRAMU

Widok ogélny:

Gtoéwne okno aplikacji mozemy podzielié na 4 obszary:

Gorna belka,

Okno wagowe,
Obszar roboczy,
Przyciski funkcyjne.

10.1. Goérna belka

W gérnej czesci ekranu wyswietlone sg nastepujace informacije:

Symbol i nazwa modu pracy

Logowanie uzytkownika

Symbol aktywnego potaczenia z komputerem

Symbol aktywnego potaczenia Wifi
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Symbol aktywnego potgczenia z E2R SYSTEM

Nazwa urzgdzenia

Datai czas

10.2. Okno wagowe

Okno wagowe zawiera wszystkie informacje o wazeniu:
N 0 0
-0~ ] g

10.3. Obszar roboczy

Pod oknem wagowym znajduje sie obszar roboczy:

Obszar roboczy sktada sie z trzech wzorcow wyswietlania. W gérnej czesci
obszaru roboczego znajduje sie informacja graficzna, ktéry z wzorcow jest
obecnie aktywny. Zmiany wzorca wyswietlania dokonujemy poprzez
przeciggniecie ekranu obszaru roboczego w prawo lub lewo.

Dla kazdego z dostepnych modow pracy, informacje zawarte w obszarze
roboczym sg dowolnie programowalne. Domyslne wartosci wzorcow
wyswietlania sg opisane w pkt. 17.1.1 instrukcji.

Uwaga:

Wyjatek stanowi ,poczgtkowe okno robocze” w modzie pracy KTP,
zawierajgce logo oraz nieedytowalng linijke nawigacyjng:
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10.4. Przyciski funkcyjne

Ponizej okna roboczego znajduja sie ekranowe przyciski funkcyjne:

Dla kazdego z dostepnych modow pracy, uzytkownik ma mozliwosé
definiowania ekranowych przyciskéw funkcyjnych. Procedura definiowania
jest opisana w pkt. 17.2 instrukciji.

11. LOGOWANIE

W celu petnego dostepu do parametrow uzytkownika oraz edycji baz
danych, osoba obstugujgca wage powinna by¢ zalogowana z uprawnieniami
<Administrator>.

Uwaga:

Fabrycznie nowa waga posiada domysinego operatora<  Admin> bez
hasfa z uprawnieniami <Administrator>. Po wfgczeniu wagi nastepuje
automatyczna procedura logowania na operatora domysinego. W przypadku
zmiany danych operatora domys$inego lub utworzenia dodatkowych
operatorow nalezy dokonac recznej procedury logowania.

11.1. Procedura logowania

e Bedac w oknie gtéwnym aplikacji wcisnij napis <Zaloguj> umieszczony
w gornej belce ekranu, po czym zostanie otwarte okno bazy operatorow,
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Wybierz zgdang pozycje po czym zostanie uruchomiona klawiatura
ekranowa z oknem edycyjnym hasta operatora,

Whpisz hasto i potwierdz przyciskiem ,

Program powréci do okna gtéwnego a w gérnej belce ekranu w miejscu
napisu <Zaloguj> pojawi sie nazwa zalogowanego operatora.

11.2. Procedura wylogowania

Bedac w oknie gtéwnym aplikacji wcisnij napis umieszczony w goérnej
belce ekranu zawierajgcy nazwe zalogowanego operatora, po czym
zostanie otwarte okno bazy operatoréw,

Wocisnij przycisk wylogowania (znajdujacy sie w gornej belce okna
bazy operatoréw):

Program powrdéci do okna gtéwnego a w gornej belce ekranu w
miejscu nazwy zalogowanego operatora pojawi sie napis <Zaloguj>.

11.3. Poziomy uprawnien

Oprogramowanie wagowe posiada cztery poziomy uprawnien: administrator,
operator zaawansowany, operator, brak.

Dostep do edycji parametréw uzytkownika, baz danych oraz funkcji
programu w zaleznosci od poziomu uprawnien:

Uprawnienia Poziom dostepu

Brak Brak dostepu do edycji wszystkich parametréw uzytkownika.

Nie moze zatwierdzi¢ wazenia oraz rozpocza¢ procesow:

LKTP”, wpisywania masy wzorca i wyznaczania licznosci wzorca
w modzie ,Liczenie sztuk”, wpisywania masy wzorca i
wyznaczania wzorca w modzie ,,Odchyiki”, wyznaczania gestosci,
realizacji proceséw dozowan i receptur. Brak dostepu do funkcji
<Eksportuj baze wazen do pliku> w menu <Raporty>?.
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Operator Dostep do edyc'%i parametrow z podmenu: <Wagowe>;

przyciskow>); <Inne>". Moze rozpoczaé i realizowaé wszystkie

procesy wagowe. Posiada dostep do funkcji <Eksportuj baze
wazen do pliku> w menu <Raporty>?.

<Wyswietlacz>" (z wy;‘atkiem grupy parametréw <Funkcje

Operator Dostep do edycji parametréw z podmenu: <Wagowe>; <Mody
zaawansowany | pracy>; <Komunikacja>; <Urzadzenia>1); <Wyéwietlacz>1);

<Inne>?. Moze rozpoczac i realizowa¢ wszystkie procesy
wagowe. Posiada dostep do funkcji <Eksportuj baze wazen
do pliku> w menu <Raporty>?.

Administrator Dostep do wszystkich parametrow uzytkownika, funkcji i edycji

baz danych?. Moze rozpoczaé i realizowaé wszystkie procesy
wagowe.

1

2)

Poziom uprawnien do edyciji funkciji:

o < Wydruki> w podmenu ,, Urzadzenia / Drukarka”,
o < Wzorzec> w podmenu
B Urzadzenia/ Wyswietlacz dodatkowy”,
e < Wzorzec wyswietlania>w podmenu
i Wyswietlacz / Informacje tekstowe”,
e < Data i Czas> w podmenu < Inne>,
mozemy zadeklarowa¢ w podmenu < Uprawnienia>, ktére

jest dostepne wytgcznie po zalogowaniu jako <Administrator>
(patrz pkt. 19 instrukcji).

Uzytkownik zalogowany jako <Administrator> w podmenu

< Uprawnienia> (patrz pkt. 19 instrukcji) moze zmieni¢ poziomy
uprawnien do edycji poszczego6lnych baz danych oraz funkcji:

< Usun starsze dane>, < Licznik wazen>. Wyjatek stanowi

baza<  Wazenia>, posiadajgca status ,, Tylko do odczytu”.
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12. PORUSZANIE SIE W MENU

Dzieki kolorowemu wyswietlaczowi z panelem dotykowym poruszanie sie
W menu programu wagowego jest intuicyjne i proste.

12.1. Klawiatura wagi
Wejscie w menu gtéwne
Przewiniecie menu ,do géry”
Przewiniecie menu ,do dotu”,
Szybkie przewijanie menu ,géra-dot”
Zatwierdzenie zmiany

Opuszczenie funkcji bez zmian

Dodanie pozycji w bazie danych

Wytgczenie wybranego wczesniej rekordu z bazy danych
Wylogowanie operatora

Wyszukiwanie pozycji w bazie wazenh po dacie
Wyszukiwanie pozycji w bazie danych po nazwie
Wyszukiwanie pozycji w bazie danych po kodzie

Wydruk pozycji z bazy danych

Export raportow z kontroli i Srednich tar dla modu pracy KTP

Czyszczenie pola edycyjnego
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Wiaczenie / wytgczenie klawiatury ekranowej

Odczytanie wzorca wydruku z pliku w formacie *.Ib (przycisk
aktywny po podtgczeniu urzgdzenia pamieci masowej pendrive)

Zapis wzorca do pliku w formacie *.Ib (opcja aktywna po
podfaczeniu urzgdzenia pamieci masowej pendrive)

Wybér zmiennych dla wzoru wydruku z listy
Wyjscie o jeden poziom wyzej w menu

Wyjscie natychmiast do okna gtéwnego

12.2. Powrd6t do funkcji wazenia

Wprowadzone zmiany w pamieci wagi sg zapisywane w menu automatycznie
po powrocie do okna gtéwnego. Powr6t do okna gtéwnego moze odbywac sie
na dwa sposoby:

¢ Naciskajgc kilkakrotnie przycisk , 8z nastgpi powrdt do wyswietlania
okna gtéwnego,

e Naciskajgc pole w pasku gérnym, po czym nhastgpi natychmiastowy
(szybki) powrét do wyswietlania okna gtéwnego.

13. WAZENIE

Na szalce wagi umiesé wazony fadunek. Gdy wyswietli sie znacznik n «,
mozna odczyta¢ wynik wazenia.

Uwaga:

Zapis wazenia jest mozliwy w przypadku stabilnego wyniku wazenia
(znacznik m ).
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13.1. Warunki uzytkowania

W celu zapewnienia diugotrwatego okresu uzytkowania i prawidtowych
pomiaréw mas wazonych tadunkéw nalezy:

e Szalke wagi obcigza¢ spokojnie i bezudarowo:

NIE

e tadunki na szalce rozmieszcza¢ centralnie (btedy niecentrycznego
wazenia okresla norma PN-EN 45501 pkt 3.5 3.6.2):

TAK

e Nie ohcigzac szalki sitg skupiona;:

TAK

R XX X% .

7

¢ Unika¢ bocznych obcigzen wagi, w szczeg6lnosci bocznych udaréw:
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13.2. Zerowanie wagi

W celu wyzerowania wskazania masy wybierz odpowiednig platforme

na wyswietlaczu dotykowym wagi oraz wcisnij przycisk .Na
wyswietlaczu pojawi sie wskazanie masy réwne zero oraz pojawig sie
symbole: =0~ i n .

Wyzerowanie jest jednoznaczne z wyznaczeniem nowego punktu
zerowego traktowanego przez wage jako doktadne zero. Zerowanie
jest mozliwe tylko przy stabilnych stanach wyswietlacza.

Uwaga:

Zerowanie stanu wyswietlacza mozliwe jest tylko w zakresie do +2%
obcigzenia maksymalnego wagi. Jezeli warto$¢ zerowana bedzie wigksza
niz £2% obcigZenia maksymalnego wys$wietlacz pokaze komunikat:

13.3. Tarowanie wagi

Dla wyznaczenia masy netto nalezy potozy¢ opakowanie tadunku i po

ustabilizowaniu sie wskazania - nacisngé¢ przycisk . Na wyswietlaczu
pojawi sie wskazanie masy réwne zero oraz pojawig sie symbole: Net i m .
Waga zostata wytarowana.

Przy uzywaniu funkcji tarowania nalezy zwraca¢ uwage, aby nie przekroczy¢
maksymalnego zakresu pomiarowego wagi. Po zdjeciu tadunku i opakowania
na wyswietlaczu wyswietli sie wskazanie réwne sumie wytarowanych mas ze
znakiem minus.

Mozna réwniez przypisa¢ wartosé tary do towaru w bazie danych, woéwczas
waga automatycznie po wybraniu towaru pobierze z bazy informacje o
wartosci tary.
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Uwaga:

Procesu tarowania nie mozna wykonywac, gdy na wyswietlaczu wagi
jest uiemna warto$¢ masy lub zerowa warto$¢ masy. W takim przypadku
wyswietlacz wagi pokaze komunikat:

13.4. Reczne wprowadzanie tary
Mozliwe jest takze reczne wprowadzenie tary.

Procedura:
e Bedac w dowolnym trybie pracy wcisnij przycisk ,
po czym zostanie wyswietlona klawiatura ekranowa,

o Wprowadz wartos¢ tary i nacisnij przycisk .
e Waga powrdci do trybu wazenia a na wyswietlaczu pojawi
sie warto$¢ wprowadzonej tary ze znakiem ,—".

13.5. Wazenie dla wag dwuzakresowych
Przejscie z wazenia w | zakresie do wazenia w Il zakresie nastepuje
automatycznie bez udziatu operatora (po przekroczeniu Max | zakresu).

Wazenie w Il zakresie jest sygnalizowane wyswietlaniem przez wage
znacznika 12/« w gornym lewym rogu wyswietlacza. Po zdjeciu obcigzenia
waga wraca do zera. Wazenie odbywa sie z doktadnoscig Il zakresu do
momentu powrotu do zera.

. 3000 .
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Powrét z wazenia w Il zakresie do wazenia w | zakresie nastepuje
automatycznie po zdjeciu obcigzenia z szalki i wejsciu wagi w strefe
AUTOZERA - zapali sie symbol ~-0-. Wtedy zostanie wygaszony
symbol drugiego zakresu i waga wréci do wazenia z doktadnoscig

| zakresu.

13.6. Zmiana jednostki wazenia

Zmiana jednostki wazenia przez osobe obstugujgcg wage jest mozliwa
na dwa sposoby, poprzez:

e bezposrednie nacisniecie jednostki widocznej w oknie wagowym,
e nacisniecie wczesniej zaprogramowanego na funkcje

< Zmiana jednostki> przycisku badz czujnika optycznego.

Mozliwosci wyboru:

g (gram),

kg (kilogram),
ct (karat),

Ib (funt),

0z (uncja) *,
N (Newton) *.

*) — jednostka niedostepna w wadze legalizowanej

Uwaga:

1. Uzytkownik ma rowniez mozliwos$¢ deklaracji jednostki startowej
oraz definicji dwoch wfasnych jednostek — patrz pkt. 20 instrukcij;

2. Procedura definiowania przyciskéw i czujnikéw optycznych jest
opisana w pkt. 17.2 instrukciji.
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14. PARAMETRY WAGOWE

Uzytkownik moze przystosowaé wage do zewnetrznych warunkéw
srodowiskowych (stopien filtréw) lub wtasnych potrzeb (dziatanie autozero)
a takze okresla¢ minimalng mase dla dziatania funkcji w wadze. Parametry

te znajdujg sie w grupie < Wagowe>.

Aby wejs¢ w podmenu < Wagowe>, wcisnij przycisk

a nastepnie: ,, Wagowe”.

Uwaga:

Parametry wagowe sg $ci$le zwigzane z obsfugiwang platformg wagowa,

dlatego tez na poczgtku nalezy wybrac platforme, dla ktorej bedziemy
ustawiali odpowiednie wartosci.

Wykaz parametréw wagowych:

Filtr Mediany
Filtr
» |«  Autozero

@ Prog LO

Ostatnia cyfra

14.1. Filtr mediany

Zadaniem filtru medianowego jest eliminowanie krétkotrwatych zaktocen
impulsowych (np. udary mechaniczne).

Procedura:

o Wejdz w grupe parametréw < Wagowe> zgodnie z pkt. 14 instrukgciji,

wybierz parametr < Filtr Mediany> a nastepnie ustaw odpowiednig
wartosc.
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Dostepne wartosci:

Brak - dziatanie filtru medianowego wytgczone
0.5, 1,15, 2, 2.5 - dziatanie filtru medianowego wigczone

14.2. Filtr

Zadaniem filtru jest przystosowanie wagi do zewnetrznych warunkéw
Srodowiskowych.

Procedura:
e Wejdz w grupe parametrow < Wagowe> zgodnie z pkt. 14

instrukcji, wybierz parametr < Filtr> a nastepnie ustaw
odpowiednig warto$¢.

Dostepne wartosci:
Brak, B. Szybki, Szybki, Sredni, Wolny

Uwaga:
Im wyzszy stopier filtrowania tym dfuzszy czas stabilizacji wyniku wazenia.

14.3. Funkcja autozero

Dla zapewnienia dokfadnych wskazan wagi wprowadzono programowg
funkcje ,AUTOZERQ". Zadaniem tej funkcji jest automatyczna kontrola
i korekta zerowego wskazania wagi.

Gdy funkcja jest aktywna nastepuje porownywanie kolejnych wynikow
w statych odstepach czasu. Jezeli te wyniki bedg r6zni¢ sie o wartos¢
mniejszg niz zadeklarowany zakres AUTOZERA np. 1 dziatka, to waga
automatycznie wyzeruje sie oraz zostang wyswietlone znaczniki wyniku
stabilnego — .l i wskazania zerowego — = 0-.

Gdy funkcja AUTOZERA jest wigczona wtedy kazdy pomiar rozpoczyna
sie zawsze od doktadnego zera. Istniejg jednak szczegdlne przypadki, w
ktoérych funkcja ta przeszkadza w pomiarach. Przyktadem tego moze by¢
bardzo powolne umieszczanie tadunku na szalce wagi (np. wsypywanie
tadunku) w takim przypadku uktad korygowania wskazania zerowego
moze skorygowac réwniez wskazania rzeczywistej masy tadunku.
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Procedura:
o Wejdz w grupe parametréw < Wagowe> zgodnie z pkt. 14

instrukcji, wybierz parametr <*/* Autozero> a nastepnie
ustaw odpowiednig wartosc.

Dostepne wartosci:

W - funkcja autozera wytgczona
- funkcja autozera wigczona

14.4. Prég LO

Parametr <Prog LO> jest zwigzany z funkcjg pracy automatyczne;j.
Kolejny pomiar nie zostanie zapisany dopdki wskazanie masy nie
zejdzie ponizej ustawionej wartosci PROGU LO netto.

Procedura:

e Po wejsciu w parametr <%Prég Lo> zgodnie z pkt. 14 instrukcji
zostanie wyswietlona klawiatura ekranowa,

o Wprowadz wartos¢ progu LO i nacisnij przycisk

14.5. Ostatnia cyfra

Zadaniem funkgciji < Ostatnia cyfra> jest wygaszanie ostatniej cyfry
wskazania masy — pomiar odbywa sie z mniejszg doktadnoscia.

Procedura:
o Wejdz w grupe parametréw < Wagowe> zgodnie z pkt. 14

instrukcji, wybierz parametr < Ostatnia cyfra > a nastepnie
ustaw odpowiednig wartosc.

Dostepne wartosci:

Zawsze - Ostatnia cyfra zawsze widoczna
Nigdy - Ostatnia cyfra zawsze wygaszona
Kiedy stabilny - Ostatnia cyfra widoczna wytgcznie przy stabilnym

wskazaniu masy
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15. KOMUNIKACJA

Waga posiada mozliwo$¢ komunikacji z urzgdzeniem zewnetrznym poprzez
porty:

RS232 (1),
RS232 (2),
. Ethernet,
Tcp,

WiFi.

Konfiguracja portow jest mozliwa w grupie parametréw < Komunikacja>.
Aby wej$¢ w podmenu < Komunikacja>, wcisnij przycisk
a nastepnie: ,, Komunikacja”.

15.1. Ustawienia portéw RS 232
Procedura:

o Wejdz w grupe parametréw < Komunikacja> zgodnie z pkt.

15 instrukcji, wybierz port < RS232 (1)> lub < RS232 (1)>,
a nastepnie ustaw odpowiednie wartosci.

Dla ustawien portow RS 232 program wagowy posiada nastepujgce
parametry transmisji:

e Predkos¢ transmisji - 4800, 9600, 19200, 38400, 57600, 115200 bit/s

e Bity Danych -5,6,7,8
e Bity Stopu - Brak, 1, 1.5, 2
e Parzystosc - Brak, Nieparzysty, Parzysty, Znacznik, Odstep
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15.2. Ustawienia portu ETHERNET

Procedura:

o Wejdz w grupe parametréw < Komunikacja> zgodnie z pkt. 15
instrukcji, wybierz < Ethernet> a nastepnie ustaw odpowiednie
wartosci.

Dla ustawien portu Ethernet program wagowy posiada nastepujgce
parametry transmisji:

e DHCP - Tak, WNie
e Adres IP -192.168.0.2
e Maska podsieci - 255.255.255.0
e Brama domysina -192.168.0.1
e DNS -192.168.0.1
e MAC adres - -
Uwaga:

1. Powyzsze ustawienia majg wyfgcznie charakter informacyjny. Parametry
transmisji nalezy dobrac¢ zgodnie z ustawieniami lokalnej sieci klienta.

2. Parametr <MAC adres> jest przydzielany do urzgdzenia automatycznie
i posiada atrybut <Tylko do odczytu>.

3. W przypadku deklaracji parametru <DHCP> na warto$¢ i restarcie
urzgdzenia, pozostafe parametry transmisji bedg posiadafy atrybut
<Tylko do odczytu>.

e Po dokonaniu zmian naciénij przycisk , PO czym zostanie
wyswietlony komunikat: <Aby dokonaé zmian nalezy zrestartowaé

o Wyjdz do wazenia i zrestartuj urzgdzenie.

15.3. Ustawienia protokotu TCP

TCP (ang. Transmission Control Protocol — protokdt kontroli transmisji) jest
strumieniowym protokotem komunikacji miedzy dwoma komputerami. TCP
jest protokotem dziatajgcym w trybie klient-serwer. Serwer oczekuje na
nawigzanie potgczenia na okreslonym porcie natomiast klient inicjuje
potgczenie do serwera.
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Oprogramowanie wagi umozliwia ustawienie numeru portu dla protokotu
. 1cp”.

Procedura:
e Wejdz w grupe parametrow < Komunikacja> zgodnie z pkt.
15 instrukciji,

o Wybierz: ,, Tep / Port” po czym zostanie otworzone okno
<Port> z klawiaturg ekranows,

e Whpisz zgdany numer portu i potwierdz przyciskiem
Uwaga:

Numer portu TCP urzgdzer firmy RADWAG posiada domys$ing
wartos¢ 4001.

15.4. WiFi
15.4.1. Status sieci

Aby sprawdzi¢ parametry wybranej sieci nalezy klikng¢ w pole <Status
sieci>. W wys$wietlonym oknie zostang podane parametry sieci:

Nazwa Wartosé Opis
Sie¢ - Nazwa sieci
Status sieci Potaczono Status sieci przyjmujacy wartosci:
potaczono, nie potgczony
RSSI i dE}m Sita sygnatu sieci
-7/
Zapomnij sie¢ - Zerwanie potaczenia z wybrang sieciag

Wybrana sie¢ i ustawione parametry potgczenia sg pamietane przez program
wagi i za kazdym razem przy witgczeniu wagi, program tgczy sie z siecig
zgodnie z ustawionymi parametrami.

15.4.2. Dostepne sieci

Uzytkownik ma mozliwos¢ sprawdzi¢ <  Dostepne sieci>, ktore zostaty
wykryte przez wage.
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Procedura:
o Wejdz w grupe parametréw < Komunikacja> zgodnie z pkt. 15
instrukcii,

e Przejdzdo podmenu<  WiFi/ Dostepne sieci> i wybierz z listy
zgdang siec,
e Aby dokona¢ wyszukiwania (ponownego skanowania) dostepnych sieci,

nalezy wybrac opcje < Odswiez>.
Uwaga:

Ikonka obok nazwy sieci, pokazuje czy sie¢ wymaga podania hasfa
(ikonka z kf6dkg).

15.4.3. Parametry transmisji
Procedura:

o Wejdz w grupe parametréw < Komunikacja> zgodnie z pkt. 15
instrukcji, wybierz < WiFi> a nastepnie ustaw odpowiednie wartosci.

Dla ustawien WiFi program wagowy posiada nastepujgce parametry
transmisji:

DHCP Tak, WNie
Adres IP 192.168.0.2
Maska podsieci 255.255.255.0
Brama domysina 192.168.0.1
DNS 192.168.0.1
Mac adres

Uwaga:

1. Powyzsze ustawienia majg wyfgcznie charakter informacyjny. Parametry
transmisji nalezy dobra¢ zgodnie z ustawieniami lokalnej sieci klienta.

2. Parametr <MAC adres> jest przydzielany do urzgdzenia automatycznie
i posiada atrybut <Tylko do odczytu>.
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3. W przypadku deklaracji parametru <DHCP> na warto$¢ i restarcie
urzgdzenia, pozostafe parametry transmisji bedg posiadafy atrybut
<Tylko do odczytu>.

e Po dokonaniu zmian nacisnij przycisk , PO czym zostanie
wyswietlony komunikat: <Aby dokonaé zmian nalezy zrestartowaé

o WyjdZ do wazenia i zrestartuj urzgdzenie.

16. URZADZENIA
16.1. Komputer

Waga posiada mozliwos¢ wspétpracy z komputerem. Aktywne potgczenie

waga-komputer jest sygnalizowane ikonka w goérnym

pasku okna gtéwnego. W podmenu <[E: Komputer> nalezy dokonac¢
konfiguracji ustawien do wspétpracy wagi z komputerem.

Aby wejs¢ w podmenu <IE] Komputer>, wcisnij przycisk

a nastepnie: ,, Urzadzenia / [EJ Komputer”.

16.1.1. Port komputera
Procedura:

o Wejdz w grupe parametréw < Urzadzenia> zgodnie z pkt.

16 instrukcji, wybierz ,, rE: Komputer / Port” a nastepnie
ustaw odpowiednig opcje.

Waga posiada mozliwo$¢é komunikacji z komputerem poprzez porty:

e RS232 (1),
e RS232(2),
e Tcp.
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16.1.2. Adres komputera
Procedura:

e Wejdz w grupe parametrow < Urzadzenia> zgodnie z pkt.
16 instrukgciji,

e wybierz , [Eu Komputer/  Adres” po czym zostanie otworzone
okno <Adres> z klawiaturg ekranowa,

e \Wpisz zgdany adres i potwierdz przyciskiem

16.1.3. Transmisja ciagta

Uzytkownik ma mozliwo$¢ wigczenia transmisji ciggtej waga-komputer.
Uaktywnienie parametru < Transmisja ciggta> rozpoczyna ,ciggte”

wysytanie zawartosci < Wzorca Wydruku Wazenia> zadeklarowanego

w podmenu ,, Setup / Urzadzenia/ [EJ Komputer / Wzorzec
Wydruku Wazenia”.
Procedura:
e Wejdz w grupe parametrow < Urzadzenia> zgodnie z pkt. 16
instrukciji,

o Wybierz [EJ Komputer / Transmisja ciggta” a nastepnie
ustaw odpowiednig wartosc.

Dostepne wartosci:

W - Transmisja ciggta wytgczona
- Transmisja ciggfa wtgczona

16.1.4. Wzorzec wydruku wazenia
Uzytkownik w parametrze < Wzorzec Wydruku Wazenia> ma

mozliwos¢ zdefiniowania informacji zawartych w wydruku z wagi
do komputera.
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Procedura:

e Wejdz w grupe parametrow < Urzadzenia> zgodnie z pkt. 16
instrukcii,

o Wybierz IEJ Komputer / Wzorzec Wydruku Wazenia” po czym
zostanie wyswietlone pole edycyjne <Wzorzec Wydruku Wazenia>
z klawiaturg ekranowsa,

o Dokonaj zgdanej modyfikacji wzorca i potwierdz zmiany przyciskiem

Uwaga:

W dolnym pasku klawiatury ekranowej znajdujg sie dodatkowe przyciski
pefnigce dodatkowe funkcje pomocnicze przy modyfikaciji wzorca wydruku:

Wigczenie / wyfgczenie klawiatury ekranowej

Odczytanie wzorca wydruku z pliku w formacie *.Ib (przycisk
aktywny po podfgczeniu urzgdzenia pamieci masowej pendrive)

Zapis wzorca wydruku do pliku w formacie *.Ib (opcja aktywna
po pod{gczeniu urzgdzenia pamieci masowej pendrive)

Wyb6r zmiennych dla wzoru wydruku z listy (wykaz zmiennych
znajduje sie w DODATKU A niniejszej instrukciji)

Czyszczenie zawartosci pola edycyjnego

16.1.5. Wspotpraca z E2R System

Wagi majg mozliwosé wspotpracy z programem komputerowym ,, E2R
System” bedacym modutowym systemem realizujgcym kompleksowo
obstuge procesow produkcyjnych powigzanych w réznych fazach

Z procesami wazenia. Aby byta mozliwo$¢ nawigzania potgczenia

z programem ,, E2R System” nalezy uaktywnié¢ parametr

< E2R System>.
Uwaga:

Uaktywnienia parametru < E2R System> moze dokonac
wytgcznie producent urzgdzenia lub osoby do tego upowaznione.
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Procedura:

Wejdz w grupe parametréw < Urzadzenia> zgodnie z pkt. 16
instrukcii,

Wybierz IEJ Komputer / E2R System / System aktywny”
a nastepnie ustaw odpowiednig wartosc.

Dostepne wartosci:

Qﬁ - System nieaktywny
- System aktywny

Jezeli podczas wspotpracy z < E2R System> wymagane jest
uaktywnienie blokady wyboru towaru dla operatora obstugujgcego

wage nalezy przej$¢ do parametru < Blokuj wybor towaru>
i ustawi¢ jego wartos¢ na

Aktywne potgczenie z programem komputerowym jest sygnalizowane
dodatkowymi informacjami w goérnej belce programu:

Przy czym:

- aktywny parametr < System aktywny>
- aktywne potgczenie z programem komputerowym

16.2. Drukarka

Uzytkownik wagi w podmenu < Drukarka> ma mozliwos¢:

Ustawienia portu komunikacji z drukarka,
Zdefiniowania strony kodowej drukarki,
Zdefiniowania wzorcéw wydrukow,
Aktywacji/dezaktywacji wydruku zgdanych wzorcow.

Aby wejs¢ w podmenu < Drukarka>, wcisnij przycisk

a nastepnie: ,, Urzadzenia/ Drukarka”.
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16.2.1. Port drukarki

Procedura:
o Wejdz w grupe parametréw < Urzadzenia> zgodnie z pkt. 16
instrukcji, wybierz ,, Drukarka / Port” a nastepnie ustaw
odpowiednig opcje.

Waga posiada mozliwos¢ komunikacji z drukarkg poprzez porty:

RS232 (1),
RS232 (2),
USB,
Tcp.

16.2.2. Strona kodowa drukarki

Procedura:
e Wejdz w grupe parametréw < Urzadzenia> zgodnie z pkt.
16 instrukgciji,
e Powyborze Drukarka / Strona kodowa” zostanie

wyswietlona klawiatura ekranowa,
e Whpisz zgdang wartos¢ potwierdz przyciskiem

Uwaga:
Domyslna warto$¢ to 1250 — strona kodowa Srodkowoeuropejska.

16.2.3. Wzorce wydrukow

Uzytkownik wagi w podmenu < Wydruki> ma mozliwos¢ zdefiniowania
wzorcow wydrukow.

Procedura:
o Wejdz w grupe parametréw < Urzadzenia> zgodnie z pkt. 16
instrukcji, wybierz ,, Drukarka / Wydruki”,
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e Po wejsciu w edycje odpowiedniego wzorca zostanie wyswietlone
pole edycyjne z wartoscig domysing oraz klawiatura ekranowa,

¢ Dokonaj zgdanej modyfikacji i potwierdz zmiany przyciskiem

Uwaga:

W dolnym pasku klawiatury ekranowej znajdujg sie dodatkowe przyciski
pefnigce dodatkowe funkcje pomocnicze przy modyfikacji wzorca wydruku:

Wigczenie / wyfgczenie klawiatury ekranowej

Odczytanie wzorca wydruku z pliku w formacie *.Ib (przycisk
aktywny po podfgczeniu urzgdzenia pamieci masowej pendrive)
Zapis wzorca wydruku do pliku w formacie *.Ib (opcja aktywna
po podfgczeniu urzgdzenia pamieci masowej pendrive)

Wybér zmiennych dla wzoru wydruku z listy (wykaz zmiennych
znajduje sie w DODATKU A niniejszej instrukciji)

Czyszczenie zawartosci pola edycyjnego

Domysine wartosci dla poszczegélnych wzorcéw:

Wzorzec Wydruku Wazenia

Wzorzec Wydruku Raportu Wazen
Wzorzec Wydruku Zbiorczej

Wzorzec Wydruku Zbiorczej Ze Zbiorczych
Wzorzec Wydruku Raportu Dozowania
Wzorzec Wydruku Raportu Receptury
Wzorzec Wydruku Sktadnika Receptury
Wzorzec Wydruku raportu KTP
Wzorzec Wydruku raportu sredniej tary
Wzorzec Wydruku Gestoci

Wzorzec Wydruku Biletu Wjazdowego

Wzorzec Wydruku Biletu Wyjazdowego
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Patrz pkt. 35.4.2
N={15} SUM={16}
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Patrz pkt. 28.7
Patrz pkt. 29.5
Patrz pkt. 30.14
Patrz pkt. 30.13
Patrz pkt. 31.4
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Wzorzec Wydruku Biletu Wazenia Kontrolnego
Wzorzec Wydruku Raportu Wagi Samochodowej

Wzorzec Wydruku Towaru
Wzorzec Wydruku Operatora
Wzorzec Wydruku Kontrahenta
Wzorzec Wydruku Magazynu

Wzorzec Wydruku Opakowania

Wzorzec Wydruku Samochodu

Wzorzec Wydruku Raportu Kalibraciji

16.3. Aktywacja wydrukéw

Patrz pkt. 33.5
Patrz pkt. 33.5
{50}

{51}

{75}

{76}

{85}

{86}

{130}

{131}

{80}

{81}

{82}

{210}

{211}

Patrz pkt. 22.3

Uzytkownik w podmenu < Aktywacja wydrukéw> ma mozliwosé
aktywacji/dezaktywacji wydruku zadanych wzorcéw na podtgczong do

wagi drukarke.

Procedura:
e Wejdz w grupe parametrow < Urzadzenia> zgodnie z pkt. 16
instrukcji, wybierz ,, Drukarka / Aktywacja wydrukéow”,

o Aktywuj/dezaktywuj zgdany wzorzec przeznaczony do wydruku.

Przy czym:

&/ - Wzorzec nieaktywny
- Wozorzec aktywny
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16.4. Czytnik kodoéw kreskowych

Waga umozliwia wspétprace z czytnikiem kodow kreskowych. Czytnik moze
by¢ wykorzystywany do szybkiego wyszukiwania:

Towaroéw,
Operatoréw,
Kontrahentéw,
Opakowan,
Magazynow,
ProcesOw dozowan,
Receptur,
Sktadnikéw receptur,
Zmiennych uniwersalnych,
Numeru serii,
Numeru partii.

Konfiguracji czytnika kodéw kreskowych dokonujemy w podmenu:

N / Urzadzenia/ Czytnik Kodéw Kreskowych”.

Uwaga:

W podmenu < Komunikacja> nalezy ustawi¢ predkos¢ transmisji na
zgodng ze skanerem kodéw kreskowych (domys$lnie 9600b/s). Szczegofowy
opis komunikacji wagi z czytnikami kodéw kreskowych znajduje sie w
DODATKU F instrukcji.

16.4.1. Port czytnika kodéw kreskowych
Procedura:

o Wejdz w grupe parametréw < Urzadzenia> zgodnie z pkt.
16 instrukcji, wybierz,  Czytnik Kodéw Kreskowych / Port”
a nastepnie ustaw odpowiednig opcje.
Waga posiada mozliwo$¢ komunikacji z czytnikiem poprzez porty:

e RS232 (1),
e RS232(2),
« USB.
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16.4.2. Prefiks / Sufiks
LA

Uzytkownik ma mozliwos¢ edycji wartosci przedrostka <t <= Prefiks>

L _ o
oraz przyrostka <=»L! Sufiks> w celu synchronizacji programu wagowego

z obstugiwanym czytnikiem kodéw kreskowych.

Uwaga:

W standardzie przyjetym przez RADWAG przedrostkiem jest znak (bajt)
01 heksadecymalnie a przyrostkiem jest znak (bajt) 0D heksadecymalnie.
Szczeg6fowy opis komunikacji wagi z czytnikami kodéw kreskowych
znajduje sie w DODATKU F instrukciji.

Procedura:

e Wejdz w podmenu < Czytnik Kodéw Kreskowych> zgodnie
Z pkt. 16.3 instrukcji,

LT
e Przejdz do parametru <U #= Prefiks> i za pomocg klawiatury ekranowej

wpisz zgdang wartos¢ (heksadecymalnie) a nastepnie potwierdz zmiany

przyciskiem
J
e Przejdz do parametru <=L Sufiks> i za pomocg klawiatury ekranowe;j

wpisz zgdang warto$¢ (heksadecymalnie) a nastepnie potwierdz zmiany
przyciskiem

16.4.3. Wybor pola

Uzytkownik ma mozliwosc¢ konfiguracji wyboru pola w poszczegdélnych
bazach danych, po ktérym ma by¢ realizowane wyszukiwanie.

Procedura:

o Wejdz w grupe parametréw < Urzadzenia> zgodnie z pkt.
16 instrukciji,

e Powyborze, Czytnik Kodéw Kreskowych / Wybdr pola”
zostanie wyswietlona nastepujgca lista:

Towar

Operator
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Kontrahent
Opakowanie

Magazyn Zrodtowy
Magazyn Docelowy
Proces dozowania
Receptura

Zmienna uniwersalna 1
Zmienna uniwersalna 2

Zmienna uniwersalna 3

Numer serii

Numer partii

Po wejsciu w zgdang pozycje uzytkownik ma mozliwos¢é edyciji

nastepujgcych parametrow:

Deklaracja pozyciji, po ktérej ma by¢ realizowane

Filtrowanie X .

wyszukiwanie

Ustawienie pierwszego znaczgcego znaku kodu,
Offset od ktérego bedzie rozpoczynane wyszukiwanie.

Wszystkie znaki poprzedzajgce sg pomijane

Dilugosé Kodu

Ustawienie ilosci znakéw kodu branych pod
uwage przy wyszukiwaniu

Znacznik Poczatku

Deklaracja poczatku zczytywanego kodu, ktory
bedzie brany pod uwage przy wyszukiwaniu

Znacznik Konca

Deklaracja konca zczytywanego kodu, ktory
bedzie brany pod uwage przy wyszukiwaniu
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Uwaga:
Wyjagtek stanowi pozycja < Receptura>, ktéra posiada dodatkowe

podmenu <  Skfadniki> zawierajgce nastepujgce parametry:

Deklaracja pozyciji, po ktérej ma by¢ realizowane

Filtrowanie wyszukiwanie (dostepne opcje: Brak, Kod)

Ustawienie pierwszego znaczgcego znaku kodu,
Offset od ktérego bedzie rozpoczynane wyszukiwanie.
Wszystkie znaki poprzedzajgce sg pomijane

Ustawienie ilosci znakéw kodu branych pod

Dlugosé Kodu : X
uwage przy wyszukiwaniu

Deklaracja poczatku zczytywanego kodu, ktory

Znacznik Poczatku bedzie brany pod uwage przy wyszukiwaniu

Deklaracja konca zczytywanego kodu, ktory

Znacznik Kofca bedzie brany pod uwage przy wyszukiwaniu

Wykaz pozycji filtrowania w zaleznosci od wyboru pola:

Wybér pola Filtrowanie
Towar Brak, Nazwa, Kod, Kod EAN,
Operator Brak, Nazwa, Kod
Kontrahent Brak, Nazwa, Kod
Opakowanie Brak, Nazwa, Kod
Magazyn zrodtowy Brak, Nazwa, Kod
Magazyn docelowy Brak, Nazwa Kod
Proces dozowania Brak, Nazwa, Kod
Receptura Brak, Nazwa, Kod
Skfadnik Brak, Kod
Zmienna uniwersalna 1 Brak, Kod
Zmienna uniwersalna 2 Brak, Kod
Zmienna uniwersalna 3 Brak, Kod

Numer serii WNie, Tak
Numer partii Qy,\“e, Tak
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16.4.4. Test

Uzytkownik za pomoca funkcji < Test> ma mozliwos¢ weryfikacji
poprawnego dziatania czytnika kodéw kreskowych podtaczonego do wagi.

Procedura:

e Wejdzw podmenu < Czytnik Kodéw Kreskowych> zgodnie
z pkt. 16.3 instrukcji,

e Po wejsciu w parametr < Test> zostanie otworzone okno <Test>
zawierajgce pole ASCII oraz pole HEX,

¢ Po zeskanowaniu kodu zostanie on wczytany w pole ASCII oraz
pole HEX a w dolnej czesci okna zostanie wyswietlony wynik testu.

W przypadku, gdy:

o <Prefiks> i <Sufiks> zadeklarowane w ustawieniach wagi sg zgodne
z <Prefiks> i <Sufiks> w zczytanym kodzie, wynik testu bedzie
posiadat wynik <Pozytywny>,

o <Prefiks> i <Sufiks> zadeklarowane w ustawieniach wagi nie sg
zgodne z <Prefiks> i <Sufiks> w zczytanym kodzie, wynik testu
bedzie posiadat wynik <Negatywny>.

16.5. Czytnik kart zblizeniowych

Wybdr (logowanie) operatora po kazdorazowym wigczeniu urzgdzenia moze
odbywac sie z wykorzystaniem czytnika kart zblizeniowych, zblizajgc
zarejestrowang uprzednio karte do czytnika.

Uwaga:
W celu poprawnej wspofpracy wagi z czytnikiem kart zblizeniowych nalezy

w podmenu < Komunikacja> ustawi¢ odpowiednig predkos¢ transmisiji
(domysinie 9600b/s).
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16.5.1. Port czytnika kart transponderowych

Procedura:

o Wejdz w grupe parametréw < Urzadzenia> zgodnie z pkt. 16

instrukcji, wybierz,,  Czytnik kart transponderowych / Port”
a nastepnie ustaw odpowiednig opcje.

Waga posiada mozliwos¢ komunikacji z urzgdzeniem poprzez porty:

o RS232 (1),
e RS232(2).

16.5.2. Procedura przypisania numeru karty do operatora

W celu dokonania logowania za pomocg czytnika kart zblizeniowych nalezy
w pierwszej kolejnosci dokonac¢ procedury przypisania numeru uprzednio
zarejestrowanej karty do wybranego operatora w bazie operatoréw.

Procedura:

e Podtacz czytnik kart zblizeniowych do zgdanego portu
(RS 232 (1) lub RS 232 (2)),

e Dokonaj wyboru portu komunikacji wagi z czytnikiem kart
zblizeniowych (patrz pkt. 16.4.1 instrukciji),

e W podmenu < Komunikacja> ustaw predkos¢ transmisiji
na zgodna z czytnikiem kart zblizeniowych (domysinie 9600b/s).
o Wejdz w baze operatoréw a nastepnie dokonaj edycji zgdanego

operatora przechodzac do pozycji < Numer karty>,

e Po wejsciu w edycje pozycji < Numer karty> zostanie
wyswietlone pole edycyjne <Numer karty> z klawiaturg ekranowa,

e Zblizajgc karte do czytnika kart zblizeniowych program wagowy
automatycznie wyswietli w polu edycyjnym <Numer karty> numer
zarejestrowanej karty,

e Wczytany numer potwierdz przyciskiem i wré¢ do wazenia.
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16.6. Wyswietlacz dodatkowy

16.6.1. Port wyswietlacza dodatkowego

Procedura:
o Wejdz w grupe parametréw < Urzadzenia> zgodnie z pkt.
16 instrukcji, wybierz ,, Wyswietlacz dodatkowy / Port”

a nastepnie ustaw odpowiednig opcje.

Waga posiada mozliwo$¢ komunikacji z wyswietlaczem dodatkowym
poprzez porty:

e RS232 (1),
o RS232 (2),
e Tcp.

16.6.2. Wzorzec protokotu komunikacji

Waga moze wspotpracowaé z nastepujgcymi wyswietlaczami:
o  Wyswietlacz typu WD,
o  Wyswietlacz typu WWG.
Aby nawigzaé¢ wspotprace wagi z w/w wyswietlaczami nalezy w parametrze

< Wzorzec> zdefiniowa¢ odpowiedni wzorzec
protokotu komunikaciji.

Procedura:
o Wejdz w grupe parametréw < Urzadzenia> zgodnie z pkt. 16
instrukciji,
o Wybierz Wys$wietlacz dodatkowy / Wzorzec” po czym

zostanie otworzone okno edycyjne <Wzorzec> z klawiaturg ekranowa,
e \Wpisz zgdang warto$¢ wzorca za pomocg klawiatury ekranowej lub

wybierz zgdang warto$¢ wzorca z listy po nacisnieciu przycisku
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Wartosci wzorcow do wspotpracy z wyswietlaczami dodatkowymi:

{141} - Wozorzec protokotu komunikacji do wspétpracy
z wyswietlaczem typu WD
{142} - Wozorzec protokotu komunikacji do wspétpracy

z wyswietlaczem typu WWG

e Wprowadzone zmiany potwierdz przyciskiem

Uwaga:

Dla ustawiers domysinych parametr < Wzorzec> posiada warto$¢
w postaci zmiennej {141} (Wy$wietlacz dodatkowy: WD).

16.7. Modbus RTU

Modbus RTU jest standardowym protokotem komunikacyjnym okreslajgcym
zasady wymiany informacji pomiedzy dwoma lub wieloma urzgdzeniami.
ModBus RTU zapewnia mozliwie szybkie przestanie danych, przy
jednoczesnej kontroli, czy nie zostaty one przeklamane.

Uwaga:

Szczegofowy opis mapy pamieci oraz zmiennych protokofu Modbus RTU
znajduje sie w punkcie 38 instrukcji.

16.7.1. Port komunikacyjny

Procedura:
o Wejdz w grupe parametréw < Urzadzenia> zgodnie z pkt. 16
instrukcji, wybierz ,, Modbus RTU / Port” a nastepnie ustaw
odpowiednig opcje.

Dostepne wartosci:

Brak,
RS232 (1),
RS232 (2),
Tcp.

69



16.7.2. Adres

Procedura:
o Wejdz w grupe parametréw < Urzadzenia> zgodnie z pkt.
16 instrukgciji,
e wybierz , Modbus RTU/  Adres” po czym zostanie otworzone

okno <Adres> z klawiaturg ekranowa,
e Wopisz zgdany adres i potwierdz przyciskiem
16.8. Ustawienia zaawansowane

W podmenu < Ustawienia zaawansowane> uzytkownik ma mozliwosé
deklaracji obstugi do trzech drukarek wspétpracujgcych z waga.

Procedura:
e Wejdz w grupe parametrow < Urzadzenia> zgodnie z pkt. 16
instrukciji,
o Wybierz Ustawienia zaawansowane / Liczba drukarek”

a nastepnie ustaw zgdang liczbe drukarek (1, 2 lub 3),

e Grupa parametréow < Urzadzenia> zostanie automatycznie
rozszerzona o zadeklarowang liczbe drukarek.

17. WYSWIETLACZ

Uzytkownik moze przystosowaé¢ wyglad wyswietlacza gtéwnego i informacje
w nim zawarte do wlasnych potrzeb. Parametry zwigzane z wyswietlaczem

gtéwnym znajdujg sie w grupie < Wyswietlacz>.

Wejscie w podmenu < Wyswietlacz> moze odbywac sie na dwa
sposoby, poprzez:

¢ Nacisniecie przycisku a nastepnie: ,, Wyswietlacz”.
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e Bezposrednie nacisniecie na obszar roboczy wyswietlacza gtéwnego
(nie dotyczy ,ekranu poczgtkowego” oraz ,ekranu ustawien” modu pracy
KTP).

Wykaz parametrow wyswietlacza gtdwnego:

Informacje tekstowe
Funkcje przyciskéw *
Pokaz wszystkie platformy

Bargraf

*) — Dla modu pracy KTP funkcje przyciskéw sg oddzielnie definiowane dla:

e Ekranu poczgtkowego,
e Ekranu ustawien,
e Ekranu procesu.

17.1. Informacje tekstowe

Uzytkownik w podmenu < Informacje tekstowe> ma mozliwo$¢
ustawienia nastepujgcych elementow:

Wzorzec wyswietlania

Informacje w obszarze roboczym.
Lewy wzorzec wyswietlania Opis szczeg6towy w pkt. 17.1.1

instrukciji.
Prawy wzorzec wyswietlania

Czcionka Podmenu ustawien czcionki

Zmiana rodzaju czcionki dla informacji
Typ tekstowych w obszarze roboczym.
Dostepne czcionki: Arial, Courier.

Deklaracja wielkosci czcionki dla
informaciji tekstowych w obszarze

Wielkos¢ roboczym. Dostepne wielkosci
czcionek: Mata, Srednia, Duza.
Pogrubienie Pogrubienie czcionki dla informaciji
g tekstowych w obszarze roboczym.
Pochylenie Pochylenie czcionki dla informaciji

tekstowych w obszarze roboczym.
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Deklaracja koloru czcionki dla informacji
Kolor tekstowych w obszarze roboczym.
Dostepna paleta 18 koloréw.

Deklaracja koloru tta obszaru

Kolor tta roboczego. Dostepna paleta 18 kolorow.

Ustawienia domysine dla podmenu

Ustaw domysine JInformacje tekstowe”.

17.1.1. Wzorzec wyswietlania

Okno gtéwne aplikacji zawiera obszar roboczy a informacje w nim zawarte
moga by¢ dowolnie konfigurowalne oddzielnie dla kazdego modu pracy.

Obszar roboczy sktada sie z trzech wzorcéw wyswietlania:

o Wzorzec wy$wietlania,
e Lewy wzorzec wy$wietlania,
e Prawy wzorzec wyswietlania.

W gérnej czesci obszaru roboczego znajduje sie informacja graficzna, ktéry
Zz wzorcOw jest obecnie aktywny. Zmiany wzorca wyswietlania dokonujemy
poprzez przeciggniecie ekranu obszaru roboczego w prawo lub w lewo.

Zmiany wartosci poszczego6lnych wzorcow wyswietlania dokonujemy

w podmenu: ,, / Wyswietlacz / Informacje tekstowe”.

Procedura:

e Bedac w zgdanym modzie pracy, wejdz w podmenu

< Wyswietlacz> zgodnie z pkt. 17 instrukcji,

e Woybierz opcje < Informacje tekstowe> a nastepnie zgdany
wzorzec wyswietlania, po czym zostanie wyswietlone pole edycyjne
z wartoscig domysing oraz klawiatura ekranowa,

o Dokonaj zgdanej modyfikacji wybranego wzorca i potwierdz
zmiany przyciskiem
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Uwaga:

W dolnym pasku klawiatury ekranowej znajdujg sie dodatkowe przyciski
pefigce dodatkowe funkcje pomocnicze przy modyfikacji wzorca
wys$wietlania:

Wigczenie / wytgczenie klawiatury ekranowej

Odczytanie wzorca z pliku w formacie *.Ib (przycisk aktywny po
podfgczeniu urzgdzenia pamieci masowej pendrive)

Zapis wzorca do pliku w formacie *.Ib (opcja aktywna po podfgczeniu
urzgdzenia pamigci masowej pendrive)

Wybor zmiennych dla wzorca z listy (wykaz zmiennych znajduje sie
w DODATKU A niniejszej instrukcji)

Czyszczenie zawartosci pola edycyjnego

Domys$ine wartosci wzorca wyswietlania dla poszczegélnych
modéw pracy:

KTP Towar: {50} Kod: {51}

Wazenie: {40:Towar:,-15}{50}
{40:Tara:,-15}{9}{11}
{40:Brutto:,-15}{8}{11}
{40:Liczba:,-15}{15}
{40:Suma:,-15}{16}{11}

Liczenie sztuk: {40:Towar:,-15}{50}
{40:Masa wzorca:,-15}{35}{11}
{40:Netto:,-15}{7}{11}
{40:Tara:,-15}{9}{11}

Odchyiki: {40:Towar:,-15}{50}

{40:Masa wzorca:,-15}{36}{11}
{40:Netto:,-15}{7}{11}
{40:Tara:,-15}{9}H{11}

Dozowanie: Proces dozowania: {175}

Receptury: {220}
{40:Sktadnik:,-12}{230}/{231}[{226}]
{40:Porcja:,-12}{228}{11}/{227}{11}
{40:Szarza:,-12}{232}/{233}
{40:Wykonano:,-12}{225:F0}

Gestosé: Towar: {50}

Wazenie zwierzat: {40:Tara:,-15}{9}{11}
{40:Brutto:,-15}{8}{11}
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17.2. Funkcje przyciskéw

W podmenu < Funkcje przyciskéw> uzytkownik wagi ma mozliwosé
dowolnego programowania:

F  przyciskow funkeyjnych,
przyciskow ekranowych,
czujnikéw optycznych.
Przyciski i czujniki optyczne sg programowane indywidualnie dla kazdego
z dostepnych modéw pracy. Przypisujgc danemu przyciskowi konkretng
funkcje jednoczesnie powodujemy jego uaktywnienie. Jezeli przycisk lub
czujnik optyczny nie ma przypisanej funkcji to pozostaje on nieaktywny.
Procedura:
e Bedac w zadanym modzie pracy, wejdz w podmenu
< Wyswietlacz> zgodnie z pkt. 17 instrukgiji,

o Woybierz opcje < Funkcje przyciskéw> i ustaw odpowiednig opcje
dla wybranego przycisku F1, F2, F3, 9 przyciskow ekranowych lub
czujnikéw optycznych.

Domysine funkcje przyciskéw dla modu pracy KTP:

Ekran poczatkowy Przycisk F1 - Wybierz towar
Przycisk F2 - Wybierz kontrahenta
Przycisk F3 - Ustaw tare

Przycisk ekranowy 1 - Ustaw kontrole

Ekran ustawien Przycisk F1 - Wybierz towar
Przycisk F2 - Wybierz kontrahenta
Przycisk F3 - Ustaw tare
Przycisk ekranowy 1 - Parametry lokalne

- Wré¢ do ekranu

Przycisk ekranowy 7 poczatkowego
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Ekran procesu

Przycisk ekranowy 8
Przycisk ekranowy 9
Przycisk F1
Przycisk F2

Przycisk F3
Przycisk ekranowy 6

Przycisk ekranowy 7

Przycisk ekranowy 8

Przycisk ekranowy 9

- Start

- Start

- Wybierz towar

- Wybierz kontrahenta

- Ustaw tare

- Informacje o trwajacej
kontroli

- Zamien: Obszar

roboczy / wykres

- Stop

- Stop

Domysine funkcje przyciskéw dla pozostatych modow pracy:

Wazenie:

Liczenie sztuk:

Przycisk F1
Przycisk F2
Przycisk F3
Przycisk ekranowy 1
Przycisk ekranowy 2
Przycisk ekranowy 3
Przycisk ekranowy 4
Przycisk ekranowy 5
Przycisk ekranowy 6
Przycisk F1
Przycisk F2

Przycisk F3
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- Wybierz towar

- Wybierz kontrahenta
- Ustaw tare

- Parametry lokalne

- Ustaw MIN i MAX

- Wybierz opakowanie
- Edytuj numer serii

- Edytuj numer patrtii

- Statystyki Z: Zeruj

- Wybierz towar

- Wybierz kontrahenta

- Ustaw tare



Przycisk ekranowy 1 - Parametry lokalne
Przycisk ekranowy 2 - Wybierz opakowanie
Przycisk ekranowy 3 - Podaj mase sztuki

Przycisk ekranowy 4 - Wyznacz mase sztuki

Przycisk ekranowy 5 - Przypisz wzorzec
Odchyiki: Przycisk F1 - Wybierz towar

Przycisk F2 - Wybierz kontrahenta

Przycisk F3 - Ustaw tare

Przycisk ekranowy 1 - Parametry lokalne

Przycisk ekranowy 2 - Wybierz opakowanie

Przycisk ekranowy 3 - Podaj mase wzorca

Przycisk ekranowy 4 - Wyznacz mase wzorca
Dozowanie: Przycisk F1 - Wybierz proces dozowania

Przycisk F2 - Wybierz kontrahenta

Przycisk F3 - Ustaw tare

Przycisk ekranowy 1 - Parametry lokalne

Przycisk ekranowy 2 - Wybierz proces dozowania
Przycisk ekranowy 3 - Start
Przycisk ekranowy 4 - Stop

Przycisk ekranowy 5 - Awaria

Receptury: Przycisk F1 - Wybierz recepture
Przycisk F2 - Wybierz kontrahenta
Przycisk F3 - Ustaw tare
Przycisk ekranowy 1 - Parametry lokalne
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Przycisk ekranowy 2 - Wybierz recepture
Przycisk ekranowy 3 - Start

Przycisk ekranowy 4 - Stop

Przycisk ekranowy 5 - Sktadniki

Przycisk ekranowy 6 - Wybierz poprzedni sktadnik

\

Przycisk ekranowy 7 - Wybierz nastepny skfadnik

Przycisk ekranowy 8 - Podaj ,mase z reki”

Przycisk ekranowy 9 - Edytuj numer serii sktadnika
Gestosé: Przycisk F1 - Wybierz towar

Przycisk F2 - Wybierz kontrahenta

Przycisk F3 - Ustaw tare

Przycisk ekranowy 1 - Parametry lokalne

Przycisk ekranowy 2 - Wyznacz gestos¢ cieczy
Przycisk ekranowy 3 - Wyznacz gestos¢ ciata statego

Przycisk ekranowy 4 - Stop

Wa}zenle. Przycisk F1 - Wybierz towar
zwierzat:
Przycisk F2 - Wybierz kontrahenta
Przycisk F3 - Ustaw tare
Przycisk ekranowy 1 - Parametry lokalne
Przycisk ekranowy 2 - Start
Waga . i . .
Samochodowa: Przycisk F1 Wybierz samochod
Przycisk F2 - Wybierz kontrahenta
Przycisk F3 - Ustaw tare
Przycisk ekranowy 1 - Parametry lokalne
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Przycisk ekranowy 2 - Wybierz transakcje
Przycisk ekranowy 3 - Wybierz transakcije
Przycisk ekranowy 4 - Wybierz towar
Przycisk ekranowy 5 - Wybierz towar
Przycisk ekranowy 6 - Wybierz kontrahenta
Przycisk ekranowy 7 - Wybierz kontrahenta
Przycisk ekranowy 8 - Stop
Przycisk ekranowy 9 - Stop

Uwaga:

Lista wszystkich dostepnych funkcji wykonywanych przez przyciski i czujniki
optyczne zostafa opisana w DODATKU B niniejszej instrukciji.

17.3. Wyswietlanie platform

W przypadku wspotpracy miernika wagowego z wiecej niz jedng platformg
wagowg uzytkownik ma mozliwos¢ przetgczania platform na trzy sposoby:

e Poprzez bezposrednie nacisniecie symbolu z numerem platformy
w oknie wagowym,

e Poprzez nacisniecie wczesniej zaprogramowanego na funkcje
< Zmien platforme> przycisku bgdz czujnika optycznego,

e Poprzez uaktywnienie w parametrze wszystkich platform, ktére
beda oddzielnie umieszczone w oknie gtéwnym programu. W takim
przypadku zmiana aktywnosci platformy odbywa sie poprzez
bezposrednie nacisniecie na obszar zgdanej platformy.

Uwaga:

Procedura definiowania przyciskOw i czujnikéw optycznych jest opisana
w pkt. 17.2 instrukciji.
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Aby uaktywnié wszystkie platformy nalezy:
o Wejs¢ w podmenu < Wyswietlacz> zgodnie z pkt. 17 instrukciji,

o Wybrac¢ opcje: < Pokaz wszystkie platformy> i ustaw zgdang
wartose.

Przy czym:

Qf - wyswietlanie wszystkich platform wytgczone
- wyswietlanie wszystkich platform wigczone

17.4. Bargraf

Bargraf jest wizualizacjg wykorzystywang przy wykonywaniu wazen.
Pozwala on na szybkg ocene, czy wazony towar osiggngt oczekiwang
mase i czy jej warto$¢ znajduje sie w okreslonym progu toleranciji.

17.4.1. Typ bargrafu

Bargraf jest widoczny na ekranie wagi po wtgczeniu go w ustawieniach
programu.

Procedura:

e Wejdz w podmenu ,, Wyswietlacz / Bargraf” zgodnie
Z pkt. 17 instrukcji,

e Woybierz opcje < Typ bargrafu> i ustaw zgdany typ bargrafu.

Dostepne typy Bargrafow:

e Brak (Bargraf nie jest wyswietlany),
e Szybkie wazenie,

e Sygnalizacja progéw dowazania,

e Liniowy,

e Kontrolny *.

*) — Dotyczy wytgcznie modu pracy KTP. Dla modu pracy KTP pozostate
typy bargraféw sag niedostepne.
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17.4.2. Bargraf ,Szybkie wazenie”

Ustawienia dla bargrafu , Szybkie wazenie” sg dostepne w podmenu
" Wyswietlacz / Bargraf / Szybkie wazenie”:

Stabilny — sygnalizacja progéw MIN, MAX
jest widoczna po przekroczeniu progu LO
oraz osiggnieciu stabilnego wyniku wazenia;
Niestabilny — sygnalizacja progéw MIN, MAX
jest widoczna po przekroczeniu progu LO

Tryb dziatania progéw
MIN, MAX

Stabilny — sygnalizacja progu OK jest
widoczna po przekroczeniu progu LO oraz
Tryb dziatania progu OK. osiggnieciu stabilnego wyniku wazenia;
Niestabilny — sygnalizacja progu OK jest
widoczna po przekroczeniu progu LO

Wybor koloru sygnalizacji progu MIN.

Kolor sygnalizacji progu MIN Dostepna paleta 18 koloréw.

Wybér koloru sygnalizacji progu OK.

Kolor sygnalizacji progu OK. Dostepna paleta 18 koloréw.

Wybor koloru sygnalizacji progu MAX.

Kolor sygnalizacji progu MAX Dostepna paleta 18 kolorow.

Wiaczenie / wytgczenie efektu wypetnienia

Gradient typu ,Gradient”.

Wybor koloru tta bargrafu. Dostepna paleta
Kolor tta 18 koloréw.
Kolor ramki Wybor koloru ramki bargrafu. Dostepna paleta

18 koloréw.

Opis dziatania:

e Bargraf sktada sie z 8 lampek (pd6l) czerwonych i 3 zielonych.

o Lampki zielone sygnalizujg wazenia mieszczgce sie miedzy progami
MIN i MAX, gdzie:

MIN = ustawiony minimalny prég dobrego nawazenia LO
MAX = ustawiony maksymalny prog dobrego nawazenia Hl

e Jezeli pomiar jest powyzej wartosci MIN (do wartosci 1/3 zakresu MIN-
MAX) to zapala sie pole zielone wraz z trojkatnym polem z lewej strony.
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Jezeli pomiar znajduje sie miedzy 1/3 a 2/3 zakresu MIN-MAX to swieci
sie srodkowe zielone pole (kwadrat), jezeli natomiast pomiar znajduje
sie miedzy 2/3 zakresu MIN-MAX a MAX to zapala sie pole zielone
wraz z trojkgtnym polem z prawej strony.

o Jezeli wartos¢ masy jest ponizej ustalonej wartosci MIN to zapalajg
sie czerwone pola wraz z czerwonymi strzatkami z lewej strony. Im
mniejsza warto$¢ masy ponizej progu MIN tym wiecej jest zapalanych
czerwonych strzatek w lewo.

o Jezeli wartos¢ masy jest powyzej ustalonej wartosci MAX to zapalajg
sie czerwone pola wraz z czerwonymi strzatkami z prawej strony.
Im wieksza wartos¢ masy powyzej progu MAX tym wiecej jest
zapalanych czerwonych strzatek w prawo.

Wartosci MIN i MAX znajdujg sie miedzy skrajnymi zielonymi polami
a sgsiadujgcymi z nimi polami czerwonymi.

17.4.3. Bargraf ,Sygnalizacja progow dowazania”

Ustawienia dla bargrafu , Sygnalizacja progéw dowazania” sg dostepne

w podmenu ,,
progéw dowazania”:

Wyswietlacz /

Bargraf / (1l Sygnalizacja

MIN, MAX

Tryb dziatania progéw

Stabilny — sygnalizacja progéw MIN, MAX jest widoczna
po przekroczeniu progu LO oraz osiggnieciu stabilnego
wyniku wazenia; Niestabilny — sygnalizacja progow
MIN, MAX jest widoczna po przekroczeniu progu LO

OK.

Tryb dziatania progu

Stabilny — sygnalizacja progu OK jest widoczna po
przekroczeniu progu LO oraz osiggnieciu stabilnego
wyniku wazenia; Niestabilny — sygnalizacja progu
OK jest widoczna po przekroczeniu progu LO

MIN

Kolor sygnalizacji progu

Wybér koloru sygnalizacji progu MIN. Dostepna paleta
18 koloréw.

OK.

Kolor sygnalizacji progu

Wybér koloru sygnalizacji progu OK. Dostepna paleta
18 koloréw.

MAX

Kolor sygnalizacji progu

Wybér koloru sygnalizacji progu MAX.
Dostepna paleta 18 kolorow.

Gradient

Wigczenie / wytgczenie efektu wypetnienia typu
.Gradient”.
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Wybor koloru tta bargrafu. Dostepna paleta
Kolor tta 18 koloréw.
. Wybor koloru ramki bargrafu. Dostepna paleta
Kolor ramki 18 kolorow.

Opis dziatania:

Bargraf sktada sie z 2 lampek (pdl) czerwonych i 1 zielone;.

Skrajna lewa — czerwona — swiecenie diody sygnalizuje, ze masa
znajdujgca sie na szalce jest mniejsza od dolnego progu wazenia
(progu Min);

Srodkowa — zielona — $wiecenie diody sygnalizuje, ze masa
znajdujgca sie na szalce miesci sie w ustalonym polu toleranciji
wazenia dla danego towaru (prog OK);

Skrajna prawa — czerwona — Swiecenie diody sygnalizuje, Ze masa
znajdujaca sie na szalce jest wieksza od gérnego progu wazenia
(progu Max).

17.4.4. Bargraf ,Liniowy”

Ustawienia dla bargrafu , Liniowy” sg dostepne w podmenu

Wyswietlacz / Bargraf / s Liniowy”:

Wybdr koloru sygnalizacji progu MIN.

Kolor sygnalizacji progu MIN Dostepna paleta 18 kolorow.

Wybér koloru sygnalizacji progu OK.

Kolor sygnalizacji progu OK. Dostepna paleta 18 koloréw.

Wybdr koloru sygnalizacji progu MAX.

Kolor sygnalizacji progu MAX Dostepna paleta 18 koloréow.

Wybor koloru tta zakresu MIN, MAX

Kolor tta zakresu MIN, MAX bargrafu. Dostepna paleta 17 kolorow.

Wyhbdr koloru tta zakresu OK bargrafu.

Kolor tfa zakresu OK. Dostepna paleta 18 koloréw.

Wigczenie / wytgczenie efektu wypetnienia

Gradient typu ,Gradient”.
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Opis dziatania:

Bargraf w sposdb liniowy odzwierciedla zakres wazenia wagi.

Dodatkowo bargraf posiada sygnalizacje progéw MIN, MAX, jezeli zostaty
one zadeklarowane:

e Sygnalizacja masy ponizej ustawionej wartosci MIN:
e Sygnalizacja masy pomiedzy ustawionymi wartosciami MIN, MAX:

e Sygnalizacja masy powyzej ustawionej wartosci MAX:

17.4.5. Bargraf ,Kontrolny”

Bargraf , Kontrolny” jest obstugiwany wytgcznie w modzie pracy < KTP>.

| [ T Y 7T [ ]

Opis dziatania:

Bargraf posiada sygnalizacje:

Masy nominalnej Qn zadeklarowanej dla wybranego towaru,
progéw MIN, MAX - jezeli zostaly one zadeklarowane,
wartosci masy Qn-T,

wartosci masy Qn-2T,

wartosci masy Qn+T,

wartosci masy Qn+2T.
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Przy czym:
Qn - masa hominalna
T-bltad T
2T — podwadjny btgd T

e Sygnalizacja masy ponizej ustawionej wartosci Qn-2T:

I [ Y T ]

e Sygnalizacja masy pomiedzy wartoscig Qn-2T a Qn-T:

| [ v T ]

e Sygnalizacja masy pomiedzy wartoscig Qn-T a Qn+T:

(0] v [

Pole bargrafu pomiedzy w/w wartosciami zostaje automatycznie
przeskalowane, co dodatkowo sygnalizuje symbol , lupy”.

e Sygnalizacja masy pomiedzy wartoscig Qn+T a Qn-2T:

| [ T v T ]

e Sygnalizacja masy powyzej ustawionej wartosci Qn+2T:

Uwaga:
W przypadku dodatkowo zadeklarowanych progéw MIN, MAX, bargraf
~kontrolny” odnosi sie do progéw MIN, MAX oraz masy nominalnej z
pominieciem sygnalizacji bfedow T i 2T.
Qn
| [ ¥ ] |

MIN MAX
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18. WEJSCIA / WYJSCIA

Waga jest wyposazona w 4 wejscia / 4 wyjscia. W celu dostosowania
dziatania programu wagowego do swoich potrzeb uzytkownik

w podmenu <  Wejscia / Wyjscia> ma mozliwos¢ konfiguracii:
. Wejs¢ miernika,
. Wyjs¢ miernika.

Aby wejs¢ w podmenu < Wejscia / Wyjscia>, wcisnij przycisk

a nastepnie: ,  Wejscia/ Wyjscia”.

18.1. Konfiguracja wejsé
Procedura:
o Wejdz w podmenu <  Wejscia / Wyjscia> zgodnie z pkt. 18 instrukciji,

o Wybierz opcje < Wejscia> i wejdz w edycje zadanego wejscia,
po czym zostanie otworzona lista funkcji do przypisania,

e Wybierz z listy zgdang funkcje i wrd¢ do wazenia zgodnie z pkt. 12.2
instrukciji.

Uwaga:
Lista funkcji wykonywanych przez wejscia zostafa opisana w DODATKU B

niniejszej instrukcji. Dla ustawien fabrycznych funkcje wszystkich wejsé
posiadajg opcje <Brak>.

18.2. Konfiguracja wyj$é

Przypisujac danemu wyjsciu konkretng funkcje jednoczesnie powodujemy
jego uaktywnienie. Jezeli dane wyjscie nie ma przypisanej funkciji to
pozostaje ono nieaktywne.

Procedura:

o Wejdz w podmenu <  Wejscia / Wyjscia> zgodnie z pkt. 18 instrukciji,
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o Wybierz opcje < Wyjscia> i wejdz w edycje zgdanego wyjscia,
po czym zostanie otworzona lista funkcji do przypisania:

Brak Wyjscie nieaktywne

Stabilny Stabilny wynik wazenia powyzej masy LO
MIN stabilny Stabilny wynik wazenia ponizej progu MIN
MIN niestabilny Niestabilny wynik wazenia ponizej progu MIN
OK stabilny I\Sﬂtﬁl\lb,illl\w/l);\v)\(/ynik wazenia pomiedzy progami
OK niestabilny '\N/lileNs,ta’t/llJKr;(y wynik wazenia pomiedzy progami
MAX stabilny Stabilny wynik wazenia powyzej progu MAX
MAX niestabilny Niestabilny wynik wazenia powyzej progu MAX
Zero Stabilny wynik wazenia zero netto
Potwierdzenie zakonczenia | Sygnat potwierdzajgcy zakonczenie cyklu
cyklu * dozowania (okreslonej ilosci porciji)

Zero Zerowy wynik wazenia (wskaznik ,zera")

I OK niestabilny Niestabilny wynik wazenia poza progiem OK
I OK stabilny Stabilny wynik wazenia poza progiem OK

Sygnat potwierdzajacy zapis pomiaru -

Zapisano pomiar wyjscie wysterowane na czas 500 [ms]

Sygnat potwierdzajgcy operacje tarowania -

Potwierdzenie tarowania 2
wyjscie wysterowane na czas 500 [ms]

Sygnat potwierdzajacy operacje zerowania -

Potwierdzenie zerowania wyjscie wysterowane na czas 500 [ms]

Btad Wystgpienie komunikatu o btedzie

Sygnat oczekiwania na wazenie w procesie

KTP — oczekujace wazenie kontroli KTP

KTP — oczekujaca kontrola | Sygnat oczekiwania na kontrole KTP

*) Nie dotyczy programu w wers;ji , Standard”.

o Wybierz z listy zgdana funkcje i wré¢ do wazenia zgodnie z pkt. 12.2
instrukcji.

Uwaga:
Dla ustawien fabrycznych funkcje wszystkich wyjs¢ posiadajg opcje <Brak>.
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19. UPRAWNIENIA

Podmenu < Uprawnienia> jest dostepne tylko po zalogowaniu jako
Administrator. W tej grupie parametréw okreslamy uprawnienia dla
uzytkownikow urzadzenia.

Aby wejs¢ w podmenu < Uprawnienia>, wcisnij przycisk

a nastepnie: ,, Uprawnienia”.

19.1. Operator anonimowy
Oprogramowanie posiada mozliwos¢ nadania poziomu uprawnien
osobie obstugujgcej wage, ktéra nie dokonata procedury logowania
(tzw. operator anonimowy).
Procedura:

e Wejdz w grupe parametréow < Uprawnienia> zgodnie z pkt. 19

instrukcji, wybierz opcje <  Operator anonimowy>, a nastepnie
ustaw odpowiednig opcje.

Dostepne uprawnienia operatora anonimowego:

Brak, Operator, Operator Zaawansowany, Administrator.

19.2. Datai czas

Domysine ustawienia wagi pozwalajg uzytkownikowi zalogowanemu jako
Administrator dokonywa¢ zmiany ustawien daty i czasu. Oprogramowanie

pozwala jednak na zmiane poziomu dostepu do opcji < Data i czas>.
Procedura:

e Wejdz w grupe parametrow < Uprawnienia> zgodnie z pkt. 19

instrukcji, wybierz opcje < Data i czas>, a nastepnie ustaw
odpowiednig opcje.
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Dostepne uprawnienia do ustawiania daty i czasu:

Brak, Operator, Operator Zaawansowany, Administrator.

Uwaga:
Ustawienie <Brak> powoduje, Ze dostep do ustawier daty i czasu jest
otwarty (bez potrzeby logowania).

19.3. Wydruki

Domys$ine ustawienia wagi pozwalajg uzytkownikowi zalogowanemu jako
Administrator dokonywaé edycji wzorcéw wydrukdéw. Oprogramowanie
pozwala jednak na zmiane poziomu dostepu do opcji <Wydruki>.

Procedura:
e Wejdz w grupe parametrow < Uprawnienia> zgodnie z pkt. 19

instrukcji, wybierz opcje < Wydruki>, a nastepnie ustaw
odpowiednig opcje.

Dostepne uprawnienia do edycji wydrukow:

Brak, Operator, Operator Zaawansowany, Administrator.

Uwaga:
Ustawienie <Brak> powoduje, ze dostep do edycji wydrukéw jest otwarty
(bez potrzeby logowania).

19.4. Edycja baz danych

Uzytkownik ma réwniez mozliwos¢ ustawienia poziomoéw uprawnien
do zmian w nastepujgcych bazach danych:

Towary,
Kontrahenci,
Receptury,
Procesy dozowan,
Opakowania,
Magazyny,
Samochody,
Etykiety,
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Grafiki,

Procesy identyfikaciji,
Licznik wazen,

Usun starsze dane.

Procedura:
e Wejdz w grupe parametrow < Uprawnienia> zgodnie z pkt. 19

instrukcji, wybierz opcje < Edycja baz danych>, a nastepnie ustaw
odpowiednig opcje.

Dostepne uprawnienia do edycji baz danych:

Brak, Operator, Operator Zaawansowany, Administrator.

Uwaga:
Ustawienie <Brak> powoduje, ze dostep do edycji poszczegdlnej bazy
danych jest otwarty (bez potrzeby logowania).

19.5. Wybor pozycji z bazy danych

Uzytkownik ma mozliwos$¢ ustawienia poziomow uprawnien do wyboru
poszczegblnych pozycji z baz danych przez osobe obstugujgcg wage:

Towary,
Kontrahenci,
Receptury,

Procesy dozowan,
Opakowania,
Magazyny,
Samochody,
Procesy identyfikaciji,
Numer serii,

Numer partii.

Procedura:
e Wejdz w grupe parametrow < Uprawnienia> zgodnie z pkt. 19

instrukcji, wybierz opcje < Wybor pozycji z bazy danych>,
a nastepnie ustaw odpowiednig opcje.
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Dostepne uprawnienia do wyboru pozycji z baz danych:

Brak, Operator, Operator Zaawansowany, Administrator.

Uwaga:
Ustawienie <Brak> powoduje, ze wybér pozycji z poszczegoélnej bazy
danych jest otwarty (bez potrzeby logowania).

19.6. KTP

Uzytkownik ma mozliwos$¢ ustawienia poziomOw uprawnien do zmiany
nastepujgcych wartosci parametréw lokalnych modu pracy < KTP>:

Numer partii,

Licznos¢ partii,

Licznos¢ prébki,
Wyznaczanie sredniej tary,
Tara,

Gestosc.

Procedura:

e Wejdz w grupe parametréow < Uprawnienia> zgodnie z pkt. 19
instrukcji, wybierz opcje < KTP>, a nastepnie ustaw odpowiednig
opcje.

Dostepne uprawnienia do zmiany wartosci parametrow:

Brak, Operator, Operator Zaawansowany, Administrator.

20. JEDNOSTKI

Uzytkownik w podmenu < Jednostki> ma mozliwosé:

deklaracji dostepnosci poszczegolnych jednostek,
deklaracji jednostki startowej,

definiowania dwdch wtasnych jednostek wagowych,
zmiany warto$ci przyspieszenia ziemskiego.

Aby wej$¢ w podmenu < Jednostki>, wcisnij przycisk

a nastepnie: ,, Jednostki”.
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20.1. Dostepnosé jednostek

Podmenu < Dostepnosé> umozliwia deklaracje jednostek, ktére majg
by¢ dostepne na liscie po nacisnieciu symbolu jednostki w oknie wagowym.

Procedura:

o Wejdz w podmenu < Jednostki> zgodnie z pkt. 20 instrukcji,
o Wybierz opcje < Dostepnos$é> po czym pojawi sie lista jednostek
z atrybutem dostepnosci.
Przy czym:

- Jednostka dostepna
44 - Jednostka niedostepna

¢ Ustaw dostepnos¢ zgdanych jednostek i wyjdz do wazenia.

20.2. Jednostka startowa

Procedura:

e Wejdz w podmenu < Jednostki> zgodnie z pkt. 20 instrukcji,

o Wybierz opcje < Jednostka startowa> i dokonaj wyboru
jednostki startowej z wyswietlonej listy.

Mozliwosci wyboru:

brak,

g (gram),

kg (kilogram),
ct (karat),

Ib (funt),

0z (uncja) *,
N (Newton)

*) — jednostka niedostepna w wadze legalizowanej
¢ Wyjdz do okna gtéwnego,

e Po procedurze restartu waga zgtosi sie z wczesniej zadeklarowang
jednostka startowa.
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20.3. Jednostki definiowane

opcja tylko dla wag nielegalizowanych
Procedura:

o Wejdz w podmenu < Jednostki> zgodnie z pkt. 20 instrukcji,

o Wybierz opcje < Jednostka definiowana 1> i dokonaj definiciji
nastepujgcych parametrow:

Mnoznik Mnoznik jednostki kalibracyjnej wagi

Nazwa Nazwa jednostki (Max 3 znaki)

¢ Wyjdz do okna gtéwnego,

e Nacisnij symbol jednostki widoczny w oknie wagowym, po czym
zostanie wyswietlona lista jednostek do wyboru z wczesniej
zdefiniowang jednostkg umieszczong na ostatniej pozycji.

Uwaga:

Procedura definiowania drugiej jednostki < Jednostka definiowana 2>
jest analogiczna do opisanej powyZzej.

20.4. Przyspieszenie ziemskie

Parametr < Przyspieszenie ziemskie> niweluje zmiany sity przyciggania
ziemskiego na roznych szerokosciach geograficznych i wysoko$ciach n.p.m.
w przypadku wyboru jednostki wazenia ,Newton” [N].

Procedura:

e Wejdz w podmenu < Jednostki> zgodnie z pkt. 20 instrukciji,

o Woybierz opcje < Przyspieszenie ziemskie> po czym zostanie
otworzone pole edycyjne <Przyspieszenie ziemskie> z klawiaturg
numeryczna,

o Wpisz wartos¢ przyspieszenia ziemskiego miejsca uzytkowania
i zatwierdz zmiany przyciskiem ,

¢ Wyjdz do okna gtéwnego.
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21. INNE PARAMETRY

Uzytkownik moze ustawiaé parametry, ktére majg wptyw na prace z waga.

Te parametry sg zawarte w grupie < Inne> np. jezyk czy sygnat Beep.
Aby wej$¢ w podmenu < Inne>, wcisnij przycisk a nastepnie:
" Inne”.

21.1. Wyboér jezyka interfejsu
Procedura:

o Wejdz w podmenu < Inne> zgodnie z pkt. 21 instrukcji, wybierz
opcje < Jezyk> i dokonaj wyboru jezyka interfejsu.
Dostepne wersje jezykowe:

o Polska, Angielska, Niemiecka, Francuska, Rosyjska, Hiszparska,
Czeska, Wegierska, Estonska, totewska, Wtoska, Grecka, Turecka,
Tajlandzka, Chinska, Rumunska.

21.2. Ustawienie daty i czasu

Uzytkownik ma mozliwos$¢ ustawienia daty i czasu, ktére znajdujg sie
w gtoéwnym oknie wyswietlacza wagi. Wejscie w edycje ustawienia daty
i czasu moze odbywac¢ sie na dwa sposoby, poprzez:

e Bezposrednie nacisniecie na pole ,data i czas” umieszczone
w gornej belce ekranu gtéwnego wagi,

¢ Wejscie w podmenu: ,, / Inne/ Datai Czas /

Ustaw date i czas”.

Po wejsciu w edycje ustawien daty i czasu zostanie otworzona klawiatura
ekranowa. Ustaw kolejno odpowiednie wartos$ci, tj. rok, miesigc, dzien,

godzina, minuta i zatwierdz zmiany przyciskiem
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Podmenu: ,, / Inne / Data i Czas” zawiera dodatkowe
Funkcje stuzgce do definiowania formatu daty i czasu:

lkona | Nazwa Wartosé Opis

Wybér formatu daty. Dostepne wartosci:
d.M.yy, d.M.yyyy, d/M/yy, dd.MM.yy,
dd.MM.yyyy, dd.MMM.yyyy, dd/MM/yy,
Format daty yyyy.MM.dd * | dd/MM/yyyy, dd-MMM-yy, dd-MM-yy,
M/dlyy, M/dlyyyy, MM/dd/lyy, MM/dd/yyyy,
yy/MM/dd, yy-M-dd, yy-MM-dd,
yyyy.MM.dd, yyyy-M-dd, yyyy-MM-dd.

Wybor formatu czasu. Dostepne wartosci:
H.mm.ss, H:mm:ss, H-mm-ss, HH.mm.ss,
HH:mm:ss, HH-mm-ss, H.mm.ss tt,
Format czasu HH:mm:ss ** H:mm:ss tt, H-mm-ss tt, HH.mm.ss tt,
HH:mm:ss tt, HH-mm-ss tt, h.mm.ss tt,
h:mm:ss tt, h-mm-ss tt, hh.mm.ss tt,
hh:mm:ss tt, hh-mm-ss tt

m. Podglad daty i czasu z uwzglednieniem
2013.03.29 14:32:09 zadeklarowanych formatéw

*) - Dla formatu daty: y — Rok, M — miesiagc, d — dzien
**) - Dla formatu czasu: H — godzina, m — minuta, s — sekunda

Uwaga:

Parametr < Data i Czas> jest dostepny w menu wagi w zaleznosci
od ustawienia poziomu uprawnier dla tego parametru.

21.3. Sygnat dzwiekowy
Procedura:

o Wejdz w podmenu < Inne> zgodnie z pkt. 21 instrukcji, wybierz
parametr < Beep> i ustaw odpowiednig opcje.

Przy czym:
Brak - Wylaczony sygnat przyciskéw i czujnikéw optycznych
Przyciski - Wiaczony sygnat przyciskow
Czujniki - Wiaczony sygnat czujnikéw optycznych
Wszystko - Wiaczony sygnat przyciskow i czujnikbw optycznych
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21.4. Gtosnos¢ ekranu

Uzytkownik ma mozliwos¢ zmiany gtosnosci dotyku ekranu w granicach
od 0% do 100%. Domyslna wartos¢ gtosnosci ekranu wynosi 0%.

Procedura:

e Wejdz w podmenu < Inne> zgodnie z pkt. 21 instrukcji,

o Wybierz parametr < Glosnos¢ ekranu> po czym zostanie
otworzone okno edycyjne <Gtosnosé ekranu> z klawiaturg
ekranowa,

e Whpisz zgdang wartos¢ gtosnosci w [%] i zatwierdz zmiany
przyciskiem

21.5. Jasnosé ekranu

Uzytkownik ma mozliwo$¢ zmiany jasnosci ekranu w granicach od 0%
do 100%. Domys$lna wartos¢ jasnosci ekranu wynosi 90%.

Procedura:

e Wejdz w podmenu < Inne> zgodnie z pkt. 21 instrukcji,

o Wybierz parametr < Jasnos$¢ ekranu> po czym zostanie
otworzone okno edycyjne <Jasnos$é¢ ekranu> z klawiaturg
ekranows,

e Whpisz zgdang wartos¢ jasnosci ekranu w [%)] i zatwierdz zmiany
przyciskiem

21.6. Kalibracja ekranu dotykowego

Kalibracja ekranu jest wymagana wtedy, gdy podczas pracy stwierdzimy
niepoprawne dziatanie panelu dotykowego.

Procedura:

e Wejdz w podmenu < Inne> zgodnie z pkt. 21 instrukcji,

o Wybierz parametr < Kalibracja ekranu dotykowego>
po czym zostanie otworzone okno edycyjne,
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e Przy pomocy cienkiego oraz miekkiego wskaznika wciskaj (diuzsze
przytrzymanie) ekran w miejscu, w ktérym znajduje sie krzyzyk,

po wskazaniu 4 miejsca zatwierdz zmiany przyciskiem

21.7. Tryb oszczedzania energii
Uzytkownik ma mozliwos¢ uaktywnienia trybu oszczedzania energii.
Procedura:

o Wejdz w podmenu < Inne> zgodnie z pkt. 21 instrukcji, wybierz
parametr <  Tryb oszczedzania energii> i ustaw odpowiednig opcje.

Przy czym:
Brak - Wytgczony tryb oszczedzania energii
Przyciemnienie - Przyciemnienie ekranu
Wygaszasz - Uaktywnienie trybu wygaszacza ekranu

Pokaz slajdow Uaktywnienie trybu pokazu slajdéw

Uwaga:
Warunkami uaktywnienia trybu oszczedzania energii sg:

e Uaktywniony parametr < Wygas ekran po czasie> (patrz pkt. 21.8
instrukcji),

¢ Waga w gfdwnym oknie wagowym,

e Zerowe wskazanie wagi.

21.8. Wygas ekran po czasie

Uzytkownik ma mozliwo$¢ zmiany czasu, po ktérym nastgpi wygaszenie
ekranu. DomyslIna warto$¢ wynosi 0[s] (parametr nieaktywny).

Procedura:

e Wejdz w podmenu < Inne> zgodnie z pkt. 21 instrukcji,

o Wybierz parametr <  Wygas ekran po czasie> po czym zostanie
otworzone okno edycyjne <Wygas ekran po czasie> z klawiaturg
ekranowa,
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o \Wpisz zgdang warto$¢ czasu w [s] i zatwierdz zmiany przyciskiem

21.9. Czutosé czujnikow

Uzytkownik ma mozliwo$¢ zmiany czutosci dziatania czujnikdéw (zadziatania
czujnika w zalezno$ci od odlegtosci reki od czujnika).

Procedura:

o Wejdz w podmenu < Inne> zgodnie z pkt. 21 instrukcji, wybierz

parametr < & Czutos$é czujnikéw> i ustaw odpowiednig opcje.

Przy czym:
0 - Wytgczona obstuga czujnikéw
1+9 - Wartosci czutosci (im wieksza wartosé tym wiekszy

zakres zadziatania czujnikéw)

21.10.Wymagane logowanie

W celu wymuszenia logowania operatora po wigczeniu urzgdzenia nalezy

uaktywni¢ parametr < Wymagane logowanie>.
Procedura:

e Wejdz w podmenu < Inne> zgodnie z pkt. 21 instrukcji, wybierz

parametr < Wymagane logowanie> i ustaw odpowiednig opcje.

Przy czym:

Q7 - Wymagane logowanie nieaktywne
- Wymagane logowanie aktywne

21.11. Logo startowe

Uzytkownik w podmenu < Logo startowe> ma mozliwo$¢ zmiany pliku
grafiki ,startowej” wagi przy wykorzystaniu pamieci masowej pendrive.
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Procedura:

e Podtgcz do gniazda USB wagi urzgdzenie pamieci masowej pendrive,

e Wejdz w podmenu: ,, Inne/ Logo startowe” zgodnie z pkt. 21
instrukciji,
o Wejdz w opcje < Logo startowe>, po czym zostanie otworzona

zawartos¢ gitéwnego folderu pamieci masowej pendrive,

o Woybierz zgdany plik graficzny, po czym program wagowy automatycznie
powréci do podmenu < Logo startowe> wyswietlajac wybrang
grafike.

Uzytkownik ma ponadto mozliwos¢ przywrdcenia domysinego ,, logo
startowego” wykorzystujgc opcje <  Ustaw domysine>.
Uwaga:

Format obsfugiwanych plikow to *.jpg, *.png, z optymalng (maksymalng)
rozdzielczo$cig 640x480 pikseli.

21.12.Czas wyswietlania informacji o btedach

Uzytkownik w podmenu < Czas wys$wietlania komunikatow o btedach>
ma mozliwos¢ deklaracji czasu wyswietlania komunikatéw o btedach.

Procedura:

e Wejdz w podmenu < Inne> zgodnie z pkt. 21 instrukcji, wybierz

parametr <  Czas wyswietlania komunikatéw o btedach> i ustaw
odpowiednig opcije.

Przy czym:
1[s] - Woyswietlanie komunikatéw o btedach na czas 1 [s]
3[s] - Wyswietlanie komunikatéw o btedach na czas 3 [s]
5[s] - Wyswietlanie komunikatow o btedach na czas 5 [s]
10[s] - Wyswietlanie komunikatéw o btedach na czas 10 [s]
Max - Woyswietlanie komunikatow o btedach do momentu

zatwierdzenia komunikatu przyciskiem
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21.13. Eksport / import ustawien

Uzytkownik ma mozliwos¢ eksportu / importu ustawien wagi (wzorcow
wydrukéw, parametréw uzytkownika) za pomocg pamieci masowej pendrive.

Procedura eksportu:

e Podtacz do gniazda USB wagi urzgdzenie pamieci masowej pendrive,

e Wejdz w podmenu: ,, Inne / Eksport”, po czym nastgpi
automatyczny eksport ustawien na podtgczone do wagi urzgdzenie
pamieci masowej pendrive.

e Po zakonczonej procedurze zostanie wyswietlony komunikat:
»operacja zakonczona poprawnie”.

Procedura importu:

e Podtacz do gniazda USB wagi urzgdzenie pamieci masowej pendrive,

e Wejdz w podmenu ,, Inne / Import”, po czym nastgpi
automatyczny import ustawien z urzgdzenia pamieci masowej pendrive.

e Po zakonhczonej procedurze zostanie wyswietlony komunikat:
»operacja zakohczona poprawnie”.

22. KALIBRACJA WAGI
opcja tylko dla wag nielegalizowanych

Zapewnienie bardzo duzej doktadnosci wazenia wymaga okresowego
wprowadzania do pamieci wagi wspoétczynnika korygujacego wskazania
wagi w odniesieniu do wzorca masy - jest to tzw. kalibracja wagi. Kalibracja
powinna by¢ wykonana wéwczas, gdy rozpoczynamy wazenie lub nastgpita
skokowa zmiana temperatury otoczenia. Przed rozpoczeciem kalibraciji
zdejmij obcigzenie z szalki wagi.

Aby wejs¢ w podmenu < Kalibracja uzytkownika>, wcisnij przycisk
a nastepnie: ,  Kalibracja uzytkownika”.
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22.1. Proces kalibracji
e Wejdz w podmenu < Kalibracja uzytkownika> zgodnie z pkt. 22
instrukcji a nastepnie: *  Kalibracja”,

e Po wejsciu do parametru na wyswietlaczu wagi pojawi sie
nastepujgcy komunikat:

e Zdejmij obcigzenie z szalki platformy,

¢ Nacisnij przycisk . Podczas wyznaczania masy startowe;j
zostanie wyswietlony komunikat: , Wyznaczanie masy startowej”,

e Po zakonczonej procedurze wyznaczania masy startowej
na wyswietlaczu wagi pojawi sie komunikat:

¢ Umies¢ na szalce platformy zgdang mase kalibracyjna, po czym
nacisnij przycisk ,

e Po zakonhczonej procedurze wyznaczania wspoétczynnika kalibracji
na wyswietlaczu wagi pojawi sie komunikat:
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e Potwierdz komunikat przyciskiem oraz wré¢ do wazenia.

& Parametr <  Wyznaczanie Masy Startowej> pozwala
nawyznaczenie masy startowej platformy.

Uwaga:
Proces kalibracji platform: 2, 3, 4 jest analogiczny do opisanego powyZzej.

22.2. Wyznaczanie masy startowe;j

Jezeli waga nie wymaga kalibraciji, lub uzytkownik nie dysponuje odpowiednig
iloscig wzorcéw do kalibraciji, dla wagi mozna wyznaczy¢ tylko mase startowa.

Procedura:

e Wejdz w podmenu <  Kalibracja uzytkownika> zgodnie z pkt.
22 instrukcji a nastepnie: *  Wyznaczanie Masy Startowej”,

e Po wejsciu do parametru na wyswietlaczu wagi pojawi sie nastepujacy
komunikat:

e Zdejmij obcigzenie z szalki platformy,

¢ Nacisnij przycisk . Podczas wyznaczania masy startowe;j
zostanie wyswietlony komunikat: , Wyznaczanie masy startowej”,

101



e Po zakonczonej procedurze wyznaczania masy startowej
na wyswietlaczu wagi pojawi sie komunikat:

e Potwierdz komunikat przyciskiem oraz wro¢ do wazenia.

22.3. Raport z procesu kalibracji

Uzytkownik w parametrze < Wydruk raportu> ma mozliwo$¢
uaktywnienia funkcji automatycznego wydruku raportu z przebiegu
procesu kalibracji na podtgczong do wagi drukarke.

Procedura:
e Wejdz w podmenu <  Kalibracja uzytkownika> zgodnie z pkt.

22 instrukcji, wybierz parametr < Wydruk raportu> i ustaw
odpowiednig opcje.

Przy czym:

Qf - Automatyczny wydruk raporty wytgczony
- Automatyczny wydruk raporty wtgczony

Uwaga:
Uzytkownik w podmenu: ,, Urzadzenia / Drukarka / Wydruki

/ Wzorzec wydruku raportu kalibracji” ma mozliwo$¢ dowolnej
modyfikacji wzorca wydruku (patrz pkt. 16.2.3 instrukcji).
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Domyslna warto$é wzorca wydruku raportu kalibraciji:

{40:Data:,-25}{2}
{40:Czas:,-25}{3}
{40:0Operator:,-25}{75}

{40:Masa nominalna:,-25}{211}{11}
{40:Numer platformy:,-25}{206}

22.4. Historia kalibracji

Kazdy zakonczony proces kalibracji jest automatycznie zapisywany
w bazie danych wagi w podmenu <  Historia kalibracji>.
Aby wejs¢ w podmenu < Historia kalibracji>, wcisnij przycisk

a nastepnie: ,  Kalibracja uzytkownika / Historia kalibracji”. Nazwy
plikbw raportéw majg postac daty i godziny przeprowadzenia procesu.

Wykaz danych dla wykonanego procesu kalibracji:

Data Data wykonania operacji

Operator Nazwa operatora

Masa nominalna Masa odwaznika kalibracyjnego

Numer platformy | Numer platformy na ktorej zostata wykonana operacja

Uzytkownik ma mozliwos$¢ wydruku informacji o danej pozycji naciskajac

przycisk umieszczony na gornej belce okna programu. Domysina
warto$¢ wzorca wydruku raportu kalibracji jest zawarta w pkt. 22.3
instrukcji.
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23. AKTUALIZACJA OPROGRAMOWANIA

Uzytkownik ma mozliwosc¢ aktualizacji oprogramowania urzgdzenia ON-LINE
poprzez sie¢ Ethernet lub z wykorzystaniem pamieci masowej pendrive.

Aby wejs¢ w podmenu < Aktualizacja>, wcisnij przycisk

a nastepnie: ,, Aktualizacja”.

23.1. Aktualizacja ON-LINE

Uwaga:

1. Aktualizacja ON-LINE wymaga dostepu do globalnej sieci INTERNET,
2. Przed przystgpieniem do procedury aktualizacji nalezy w podmenu:

» Komunikacja / Ethernet” dobrac parametry transmis;ji
zgodnie z ustawieniami lokalnej sieci klienta.

Procedura:

e Wejdz w podmenu < Aktualizacja> zgodnie z pkt. 23 instrukcji,

e Wybierz parametr < Wersja programu na serwerze> po czym
zostanie odczytana wersja oprogramowania wraz z datg udostepnienia
na serwerze RADWAG.

Uwaga:
W przypadku braku pofgczenia z globalng siecig Internet lub
nieprawidfowo dobranymi parametrami transmisji Ethernet

urzgdzenia, zostanie wyswietlony komunikat: ,, Brak pofgczenia”.

e Przejdz do parametru < Aktualizacja z serwera> po czym zostanie
wyswietlony komunikat:
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e Zatwierdz komunikat przyciskiem , PO czym zostanie
wyswietlone okno postepu aktualizacii:

e Po pobraniu aktualizacji nacisnij aktywny przycisk , po czym
zostanie wyswietlone nastepujgcy komunikat:

e Potwierdz komunikat przyciskiem , PO czym nastapi restart
urzadzenia z procedurg instalacji aktualizaciji.
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23.2. Aktualizacja z pendrive

Procedura:

e Skopiuj plik ,update.pue71” z aktualng wersjg oprogramowania
na pamie¢ masowg pendrive (do gtébwnego katalogu),

e WOz pamie¢ masowg pendrive do gniazda USB miernika,
e Wejdz w podmenu < Aktualizacja> zgodnie z pkt. 23 instrukcji,

e Przejdz do parametru < Aktualizacja z pendrive>, po czym
zostanie wyswietlony komunikat ,, Aktualizowaé?”,

Uwaga:
W przypadku braku pamieci masowej pendrive w gniezdzie USB

miernika i/lub braku pliku , update.pue71” w gfébwnym katalogu
pendrive, program wagowy wyswietli komunikat , Bfgd aktualizacji”.

e Potwierdz komunikat przyciskiem , PO czym nastapi
automatyczne pobranie aktualizacji zakonczone komunikatem:

e Potwierdz komunikat przyciskiem , PO czym nastapi restart
urzadzenia z procedurg instalacji aktualizaciji.

23.3. Zmiany w programie

Uzytkownik w parametrze < Zmiany w programie> ma mozliwos¢
uzyskania informacji o zmianach w zaktualizowanej wersji oprogramowania.
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Procedura:
Po dokonaniu procedury aktualizacji oprogramowania przejdz do parametru

< Zmiany w programie>, po czym zostanie otwarte okno informacyjne
<Zmiany w programie>:

24. FUNKCJE SPECJALNE MODOW PRACY
Waga posiada nastepujgce mody pracy:

Wazenie

Liczenie sztuk

Odchytki

Dozowanie

Receptury

Kontrola Towaréw Paczkowanych

Gestosce

{ Wazenie zwierzat

Waga Samochodowa
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Konfiguracji modéw pracy dokonujemy w podmenu < Mody Pracy>.
Aby wejs¢ w podmenu < Mody Pracy>, wcisnij przycisk

a nastepnie: < Mody Pracy>.

W ustawieniach poszczegdinych moddéw pracy dostepne s3 funkcje specjalne

umozliwiajgce dostosowanie dziatania urzgdzenia do indywidualnych potrzeb
klienta.

Cze$¢ funkcji specjalnych posiada charakter globalny, tzn. ma zastosowanie
w wiekszosci dostepnych modow pracy (z wyjgtkiem modow: Receptury,
Procesy dozowan, Waga samochodowa), co prezentuje ponizsza tabela:

Wazenie | O8N | ooy | Wazenie | sogioee | kTP
sztuk zwierzat

Tryb zapisu + + + - + +
Odwazanie + + + - - -
Kontrola wyniku + + + + + -
Tryb tary + + + + + -
Tryb etykietowania + + + + - -
Statystyki + + + + + -
Wazenie réznicowe + - - - - -
Progi Min 2, Max 2 + i i i i i
aktywne
Zatrzask maksymal- + ) ) ) ) )
nego wskazania
Infqrmacje o + + + i i +
zapisanym wazeniu
Pytaj o iloléé + + + ) ) )
opakowan

Pozostate funkcje specjalne zwigzane bezposrednio z danym modem pracy
opisane sg w dalszej czesci instrukciji.
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Uwaga:

1. Lewy skrajny przycisk ekranowy (ustawienia lokalne) w oknie
gfownym kazdego z modoéw pracy sfuzy do bezposredniego dostepu
do ustawier poszczegdlnych modéw.

2. Zmiana wartosci poszczegélnych funkcji w jednym z modow pracy
powoduje zmiane warto$ci tych funkcji w pozostafych modach pracy.

24.1. Dostepnos$¢é modow pracy

Podmenu < Dostepnosé> umozliwia deklaracje modéw pracy, ktore
majg by¢ dostepne dla uzytkownika po nacisnigciu ikony z nazwg modu
pracy umieszczonej w lewej czesci gornej belki okna gtéwnego.
Procedura:

o Wejdz w grupe parametréw < Mody Pracy> zgodnie z pkt. 24
instrukciji,

e Wybierz opcje < Dostepnosé> po czym pojawi sie lista modow
pracy z atrybutem dostepnosci.
Przy czym:
- Mod pracy dostepny
W - Mod pracy niedostepny

e Ustaw dostepnos¢ zgdanych modéw pracy i wyjdz do wazenia.

24.2. Tryb zapisu

W zaleznosci od ustawienia parametru < Tryb Zapisu> uzytkownik
ma mozliwos¢ ustawienia trybu wysytania informacji z wagi do urzadzenia
zewnetrznego.

Procedura:

e Wejdz w grupe parametréw < Mody Pracy> zgodnie z pkt. 24
instrukciji,

e Wejdz w zgdany mod pracy i wybierz < Tryb Zapisu> a nastepnie
ustaw zgdany tryb.
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Dostepne tryby zapisu:

Reczny kazdy stabilny
Reczny pierwszy stabilny
Automatyczny pierwszy stabilny

Automatyczny ostatni stabilny

Pétautomatyczny kazdy stabilny

Pétautomatyczny pierwszy stabilny

24.3. Odwazanie

Wydruk reczny kazdego stabilnego wyniku
wazenia powyzej progu -LO-

Wydruk reczny pierwszego stabilnego
wyniku wazenia powyzej progu -LO-

Wydruk automatyczny pierwszego stabil-
nego wyniku wazenia powyzej progu -LO-

Wydruk automatyczny ostatniego
stabilnego wyniku wazenia po zejsciu
masy ponizej progu -LO-

Wydruk reczny kazdego wazenia powyzej
progu -LO- z oczekiwaniem na wynik
stabilny

Wydruk reczny pierwszego wazenia

powyzej progu -LO- z oczekiwaniem
na wynik stabilny

Oprogramowanie umozliwia wazenie w trybie ,odwazania” (wazenia na ,-").
Po potozeniu na szalce wagi catego tadunku, wytarowaniu masy i odwazaniu
poszczegolnych porcji tadunku z jednoczesnym zapisem wazen, w bazie
zostang zapisane wazenia z wartosciami masy odmierzonych porcji.

Procedura:

e Wejdz w grupe parametrow <

instrukcji,

Mody Pracy> zgodnie z pkt. 24

e Wejdz w zgdany mod pracy i wybierz <  Odwazanie> a nastepnie

ustaw zgdang opcje.

Przy czym:

W - Waga pracuje w zwyklym trybie wazenia
- Waga pracuje w trybie odwazania
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24.4. Kontrola wyniku

W przypadku uaktywnienia trybu pracy wagi z kontrolg wyniku, wydruk
Z wagi nastgpi tylko wtedy gdy masa tadunku umieszczona na szalce
bedzie zawierata sie pomiedzy progami MIN, MAX.

Procedura:

e Wejdz w grupe parametréw < Mody Pracy> zgodnie z pkt. 24
instrukcii,

e Wejdz w zgdany mod pracy i wybierz < Kontrola wyniku>
a nastepnie ustaw zgdang opcje.

Przy czym:

Qf - Waga zapisuje kazde wazenie
- Waga zapisuje wazenia zawierajgce sie pomiedzy
progami MIN, MAX.

24.5. Tryb tary

Funkcja < Tryb tary> umozliwia uzytkownikowi ustawienie odpowiednich
parametréw (w zaleznosci od potrzeb) dla funkcji tarowania.

Procedura:

e Wejdz w grupe parametrow < Mody Pracy> zgodnie z pkt. 24
instrukciji,

e Wejdz w zgdany mod pracy i wybierz < Tryb tary> a nastepnie ustaw
zadang opcje.

Przy czym:
Pojedyncza - Zwykly tryb tary. Ustawiona (wybrana) warto$¢ tary
jest nadpisywana po wprowadzeniu howej wartosci.
Suma aktualnych - Sumowanie aktualnie wprowadzonych wartosci tar

towaru i opakowania z mozliwoscig dodania do tej sumy
wartosci tary wpisanej w sposéb reczny. Po ponownym
ustawieniu wartosci tary towaru lub opakowania wartosci
tary wpisanej w sposob reczny zostanie wytgczona.
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Suma wszystkich - Sumowanie wszystkich kolejno wprowadzanych
wartosci tar.

Autotara - Tryb tary automatycznej w potaczeniu z trybem
<Suma wszystkich>.

Kazdy pomiar - Automatyczne tarowanie kazdego zatwierdzonego
pomiaru.

24.6. Tryb etykietowania
W kazdym z modéw pracy mozliwa jest praca w trybie etykietujgcym.

System etykietujgcy stuzy do drukowania etykiet w celu oznaczania
towaréw wazonych np. w procesie pakowania.

Program moze generowac etykiety standardowe do oklejania pojedynczych
towardw, etykiety zbiorcze do oklejania pojemnikéw zbiorczych i etykiety
zbiorcze ze zbiorczych na kontenery zawierajgce pojemniki zbiorcze.

W podmenu < Tryb etykietowania> sg dostepne nastepujgce
funkcje specjalne:

Liczba etykiet

Liczba etykiet zbiorczych

Liczba etykiet zbiorczych ze zbiorczych
Automatyczne wyzwalanie etykiet Z

Automatyczne wyzwalanie etykiet ZZ

24.6.1. Ustawienie ilosci etykiet do wydruku

Uzytkownik w parametrze < Liczba etykiet> ma mozliwosc¢
zdefiniowania liczby etykiet, ktére bedg drukowane na podigczonej
do wagi drukarce.
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Procedura:

e Wejdz w grupe parametrow < Mody Pracy> zgodnie z pkt. 24
instrukciji,

e Wejdz w zgdany mod pracy i wybierz: ,, Tryb etykietowania /

Liczba etykiet", po czym zostanie otworzone pole edycyjne
<Liczba etykiet> z klawiaturg ekranowa,

e Wopisz zgdang licze etykiet i potwierdz przyciskiem

24.6.2. Ustawienie ilosci etykiet zbiorczych do wydruku

Uzytkownik w parametrze < Liczba etykiet zbiorczych> ma
mozliwos¢ zdefiniowania liczby etykiet zbiorczych, ktére bedg drukowane
na podtgczonej do wagi drukarce.

Procedura:

e Wejdz w grupe parametréw < Mody Pracy> zgodnie z pkt. 24
instrukciji,

e Wejdz w zadany mod pracy i wybierz ,, Tryb etykietowania /

Liczba etykiet zbiorczych”, po czym zostanie otworzone pole
edycyjne <Liczba etykiet zbiorczych> z klawiaturg ekranowa,

e \Wpisz zadang licze etykiet zbiorczych i potwierdz przyciskiem

24.6.3. Ustawienie ilosci etykiet zbiorczych ze zbiorczych do wydruku

Uzytkownik w parametrze < Liczba etykiet zbiorczych ze zbiorczych>
ma mozliwos¢ zdefiniowania liczby etykiet zbiorczych ze zhiorczych, ktére
beda drukowane na podtgczonej do wagi drukarce.

Procedura:

e Wejdz w grupe parametréw < Mody Pracy> zgodnie z pkt. 24
instrukciji,
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e Wejdz w zgdany mod pracy i wybierz ,, Tryb etykietowania /

Liczba etykiet zbiorczych ze zbiorczych”, po czym zostanie
otworzone pole edycyjne <Liczba etykiet zbiorczych ze zbiorczych>
z klawiaturg ekranowa,

e Wopisz zgdang licze etykiet zbiorczych ze zbiorczych i potwierdz
przyciskiem

24.6.4. Automatyczne wyzwalanie etykiet zbiorczych

Uzytkownik ma mozliwos¢ skorzystania z funkcji automatycznego
wyzwalania (wydruku) etykiety zbiorczej poprzez zdefiniowanie

parametru < Tryb> oraz < Prég> wyzwalania.
Procedura:

e Wejdz w grupe parametrow < Mody Pracy> zgodnie z pkt. 24
instrukciji,

e Wejdz w zgdany mod pracy i wybierz: ,, Tryb etykietowania /

Automatyczne wyzwalanie etykiety Z / Tryb” a nastepnie
ustaw zgdang opcje, przy czym:

Brak - Wydruk etykiety zbiorczej nastepuje w sposéb reczny
*
po nacisnieciu klawisza lub ,
Masa - Wydruk etykiety zbiorczej nastepuje po przekroczeniu
ustawionej w parametrze < Prog> wartosci tgcznej

masy etykiet pojedynczych,
Liczba - Woydruk etykiety zbiorczej nastepuje po przekroczeniu

ustawionej w parametrze < Prog> liczby etykiet
pojedynczych.
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*) Reczny wydruk etykiet zbiorczych moze odbywac sie na dwa sposoby
za pomocg przyciskéw programowalnych:

Wydruk z kasowaniem licznikéw (liczby wazen i fgcznej masy)

Wydruk bez kasowania licznikéw (liczby wazen i fgcznej masy)

Dla ustawien fabrycznych przycisk jest dostepny w dolnej czesci

wyswietlacza wagi hatomiast uaktywnienie przycisku jest mozliwe

w podmenu: ,, / Wyswietlacz / Funkcje przyciskéw”
(patrz pkt. 17.2 instrukcji).

Dla automatycznego wydruku etykiet zbiorczych jest na state przypisana
funkcja kasowania licznikdw (liczby wazen i tgcznej masy).
e Zatwierdz wprowadzone zmiany przyciskiem i przejdz do

parametru < Prog>, po czym zostanie otworzone okno edycyjne
<Prog> z klawiaturg ekranowa,

e Ustaw odpowiednig wartos¢ wyzwalania etykiety zbiorczej, przy czym:

— jezeli parametr < Tryb> zostat ustawiony na warto§¢ <Masa>
to za pomocg klawiatury ekranowej wpisz zgdang wartosc tacznej
masy po osiggnieciu ktérej ma nastgpi¢ wyzwolenie etykiety Z,

— jezeli parametr < Tryb> zostat ustawiony na wartos¢ <Licznik>
to za pomocg klawiatury ekranowej wpisz zgdang wartos¢ stanu
licznika po osiggnieciu ktérego ma nastgpi¢ wyzwolenie etykiety Z.

e Zatwierdz wprowadzone zmiany przyciskiem

24.6.5. Automatyczne wyzwalanie etykiet zbiorczych ze zbiorczych

Uzytkownik ma mozliwos¢ skorzystania z funkcji automatycznego
wyzwalania (wydruku) etykiety zbiorczej z etykiet zbiorczych poprzez

zdefiniowanie parametru < Tryb> oraz < Prég> wyzwalania.
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Procedura:

e Wejdz w grupe parametréw < Mody Pracy> zgodnie z pkt. 24
instrukcii,

e Wejdz w zgdany mod pracy i wybierz: ,, Tryb etykietowania /

Automatyczne wyzwalanie etykiety ZZ / Tryb” a nastepnie
ustaw zgdang opcje, przy czym:

Brak - Wydruk etykiety zbiorczej ze zbiorczych nastepuje
w sposbb reczny po nacisnieciu klawisza lub ,
Masa - Wydruk etykiety zbiorczej z etykiet zbiorczych nastepuje

po przekroczeniu ustawionej w parametrze < Prog>
wartosci tgcznej masy etykiet zbiorczych,

Liczba - Woydruk etykiety zbiorczej z etykiet zbiorczych nastepuje

po przekroczeniu ustawionej w parametrze < Prog>
liczby etykiet zbiorczych.

*) Reczny wydruk etykiet zbiorczych ze zbiorczych moze odbywacé sie
na dwa sposoby za pomocg przyciskéw programowalnych:

Wydruk z kasowaniem licznikéw (liczby wazen i fgcznej masy)

Wydruk bez kasowania licznikéw (liczby wazen i fgcznej masy)

Dla ustawien fabrycznych przycisk jest dostepny w dolnej czesci

wyswietlacza wagi natomiast uaktywnienie przycisku jest mozliwe

w podmenu: ,, / Wyswietlacz / Funkcje przyciskéow”
(patrz pkt. 17.2 instrukciji).

Dla automatycznego wydruku etykiet zbiorczych ze zbiorczych jest

na state przypisana funkcja kasowania licznikow (liczby wazen
i tacznej masy).
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e Zatwierdz wprowadzone zmiany przyciskiem i przejdz do

parametru < Prog>, po czym zostanie otworzone okno edycyjne
<Prog> z klawiaturg ekranowa,

e Ustaw odpowiednig warto$é wyzwalania etykiety zbiorczej ze
zbiorczych, przy czym:

— jezeli parametr < Tryb> zostat ustawiony na wartos¢ <Masa>
to za pomocg klawiatury ekranowej wpisz zgdang wartosc¢ taczne;j
masy po osiggnieciu ktdrej ma nastgpi¢ wyzwolenie etykiety ZZ,

— jezeli parametr < Tryb> zostat ustawiony na wartos¢ <Licznik>
to za pomocg klawiatury ekranowej wpisz zgdang wartos¢ stanu
licznika po osiggnieciu ktérego ma nastgpi¢ wyzwolenie
etykiety ZZ.

e Zatwierdz wprowadzone zmiany przyciskiem

24.7. Statystyki

Wszystkie dane statystyczne sg na biezgco aktualizowane po wpisaniu
kolejnego pomiaru do pamieci wagi. Dane statystyczne mogag byé
aktualizowane globalnie (bez wzgledu na wazony towar) lub oddzielnie

dla kazdego wazonego towaru wybranego z bazy danych. Program wagowy
umozliwia wybranie rodzaju aktualizacji danych statystycznych w parametrze

<|_ Statystyki>.
Procedura:

e Wejdz w grupe parametrow < Mody Pracy> zgodnie z pkt. 24
instrukciji,

e Wejdz w zgdany mod pracy i wybierz <|_ Statystyki> a nastepnie
ustaw zgdang opcje.

Przy czym:
Globalne - globalna aktualizacja danych statystycznych
Towar - aktualizacja danych statystycznych oddzielnie dla

kazdego wazonego towaru wybranego z bazy danych
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Uwaga:

W przypadku pracy urzgdzenia z ustawieniem parametru <|_ Statystyki>
na warto$¢ <Towar> nalezy liczy¢ sie z tym, ze po restarcie wagi zostang
zapamietane wyfgcznie dane statystyczne ostatnio wazonego towaru.

24.8. Wazenie réznicowe

Funkcja<  Wazenie r6znicowe> umozliwia analizowanie zmian masy
jednej lub wiekszej liczby prébek. Realizowane jest to przez wyznaczenie
masy poczatkowej prébki, a nastepnie probka jest poddawana ré6znym
procesom, w wyniku ktérych pewne sktadniki prébki sg oddzielane lub
dodawane do jej poczatkowego stanu. Na koniec, probki sg ponownie
wazone (wazenie réznicowe). Po kohcowym wazeniu waga wyznacza
réznice miedzy tymi dwoma wartosciami mas (wazenie | i wazenie ).

24.8.1. Ustawienia lokalne

Ustawienia lokalne dla funkcji<  Wazenie réznicowe> sg dostepne

w podmenu: ,, Mody Pracy / Wazenie / Wazenie réznicowe:

. Aktywacja funkcji wazenia r6znicowego
Aktywacja . W o
(- funkcja aktywna, - funkcja nieaktywna)

Typ szarzy dla wazenia r6znicowego:

Wartos¢é — wazenie réznicowe realizowane zgodnie z
zadeklarowang wartoscig szarzy jako serii pomiarowe;j.
Filtr — wazenie réznicowe realizowane zgodnie z
zadeklarowanym filtrem oraz warto$cig szarzy jako serii
pomiarowej

Typ szarzy

Deklaracja typu filtru, po ktérym jest realizowane wazenie
roznicowe. Wartosci: Towar, Kontrahent, numer serii,
numer partii, magazyn zrédtowy, magazyn docelowy,
opakowanie. Parametr <Filtrowanie> jest niedostepny
w przypadku deklaracji parametru <Typ szarzy> na
<Wartosé>.

Filtrowanie

Szarza Wartos¢ serii pomiarowej dla wazenia réznicowego
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24.8.2. Raportowanie zrealizowanych proces6w wazenia ré6znicowego

Raport z kazdego przeprowadzonego procesu wazenia réznicowego jest

jednoczesnie zapisywany w bazie danych < Raporty wazen
roznicowych>, gdzie nazwa pliku ma postac¢ daty i godziny wykonania
procesu. Wykaz danych dla procesu wazenia r6znicowego — patrz pkt.
35.5.8 instrukgiji.

24.9. Zatrzask maksymalnego wskazania

Uzytkownik ma mozliwosc¢ skorzystania z funkcji pomiaru maksymalnej sity
nacisku na szalke.

Procedura:

e Wejdz w grupe parametrow < Mody Pracy> zgodnie z pkt. 24
instrukcji,

e Wejdz w mod pracy ,, Wazenie” i wybierz <  Zatrzask maksymalnego

wskazania> a nastepnie ustaw zgdang opcje.
Przy czym:
Q? - Waga pracuje w zwyktym trybie wazenia

- Waga pracuje w trybie zatrzasku maksymalnego wskazania

e Po obcigzeniu szalki wagi zmienng sitg, na wyswietlaczu zostanie
zatrzasnieta wartos¢ maksymalnej sity. Zatrzasnieta wartosc¢ jest
sygnalizowana kolorem czerwonym.

e Zdejmij obcigzenie z szalki wagi.
e Przed kolejnym pomiarem nacisnij przycisk

24.10. Informacja o zapisanym wazeniu

Uzytkownik ma mozliwo$¢ uaktywnienia komunikatu o zapisanym wazeniu
w bazie danych, po kazdorazowym dokonaniu pomiaru.
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Procedura:

Wejdz w grupe parametréw < Mody Pracy> zgodnie z pkt. 24
instrukcji,

Wejdz w mod pracy , Wazenie” i uaktywnij opcje < Informacja
0 zapisanym wazeniu>,

Po kazdorazowym dokonaniu pomiaru, na wyswietlaczu wagi zostanie
wyswietlona informacja <Zapisano pomiar>.

Uwaga:
Czas wySwietlania komunikatu o zapisanym wazeniu jest zalezny od

ustawionej warto$ci parametru < Czas wyswietlania komunikatow
0 bledach> (patrz pkt. 21.12 instrukcji).

24.11. Pytaj o ilos€ opakowan

Uzytkownik ma mozliwos¢ wykorzystania funkcji mnoznika mas opakowan

poprzez uaktywnienia parametru < Pytaj o ilos¢ opakowan>.

Procedura:

Wejdz w grupe parametrow < Mody Pracy> zgodnie z pkt. 24
instrukcji,

Wejdz w mod pracy , Wazenie” i uaktywnij opcje < Pytaj o ilos¢
opakowanh>,

Po kazdorazowym wyborze rekordu opakowania z bazy danych zostanie
automatycznie wyswietlone okno <Podaj ilo$¢ opakowan> z klawiaturg
numeryczna,

Po wpisaniu zgdanej ilosci opakowan na wy$wietlaczu pojawi sie
wskazanie masy rowne zadeklarowanej krotnosci wybranego
opakowania oraz pojawig sie symbole: Net i m .
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25. MOD PRACY - WAZENIE

Mod pracy <  Wazenie> jest standardowym trybem pracy wagi,
umozliwiajgcym wykonywanie wazen wraz zapisem do bazy danych.

25.1. Procedura uruchomienia modu pracy

Mod pracy <
standardowym.

Wazenie> jest startowym modem pracy wag w wykonaniu

Jezeli uzytkownik wagi dokonat zmiany modu pracy na inny to nalezy:

e Bedac w gtbwnym oknie programu nacisngc¢ ikone z nazwg modu
pracy umieszczong w lewej czesci gérnej belki okna, po czym zostanie
otworzone podmenu <Mody pracy> zawierajgce liste modéw pracy

do wyboru,
e Wybierzmod <  Wazenie>, program automatycznie powroci

do okna gtdwnego wyswietlajac w gornej belce okna ikone

25.2. Ustawienia lokalne modu pracy

Ustawienia lokalne dla modu pracy <  Wazenie> sg dostepne

po wecisnieciu przycisku ekranowego <  Ustawienia lokalne>:

Tryb zapisu Opis szczegotowy w pkt. 24.2 instrukcji

Odwazanie

Opis szczeg6towy w pkt

. 24.3 instrukcji

Kontrola wyniku

Opis szczegotowy w pkt

. 24.4 instrukcji

Tryb tary

Opis szczego6towy w pkt

. 24.5 instrukcji

Tryb etykietowania

Opis szczeg6towy w pkt

. 24.6 instrukcji

Statystyki

Opis szczegotowy w pkt

. 24.7 instrukciji

Wazenie ré6znicowe

Opis szczego6towy w pkt

. 24.8 instrukcji
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Zatrzask maksymalnego

i Opi 6t kt. 24.9 instrukji
wskazania pis szczegotowy w p instrukcii

Informacja o zapisanym

wazeniu Opis szczego6towy w pkt. 24.10 instrukcji

Pytaj o ilo$¢ opakowan Opis szczeg6towy w pkt. 24.11 instrukcji

26. MOD PRACY - LICZENIE SZTUK

<  Liczenie sztuk> jest modem pracy pozwalajacym na liczenie drobnych
przedmiotéw o jednakowej masie na podstawie ustalonej wzorcowej masy
pojedynczej sztuki wyznaczonej na wadze lub pobranej z bazy danych.

Uwaga:
Jezeli liczenie sztuk ma sie odbywac w dodatkowym pojemniku,
mase tego pojemnika nalezy wpisac do pamieci wagi (wytarowac).

26.1. Procedura uruchomienia modu pracy
Procedura:

e Bedac w gtéwnym oknie programu nacisnij ikone umieszczong
w gornej belce okna, po czym zostanie otworzone podmenu
<Mody pracy> zawierajgce liste moddéw pracy do wyboru,

e Wybierz mod < Liczenie sztuk>, program automatycznie powroci
do okna gtdwnego wyswietlajac w gornej belce okna ikone .

e Automatycznie zostanie zmieniona jednostka wazenia na , pcs”
oraz zostang uruchomione dwa (prawe skrajne) przyciski ekranowe:

Podaj mase sztuki

Wyznacz mase sztuki
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26.2. Ustawienia lokalne modu pracy

Ustawienia lokalne dla modu pracy < Liczenie sztuk> sg dostepne

po wecisnieciu przycisku ekranowego <  Ustawienia lokalne>:

Automatyczna korekta masy wzorca | Opis szczegStowy w pkt. 26.2.1 instrukcji
Minimalna masa referencyjna Opis szczegotowy w pkt. 26.2.2 instrukcji
Tryb zapisu Opis szczeg6towy w pkt. 24.2 instrukcji
Odwazanie Opis szczegotowy w pkt. 24.3 instrukcji
Kontrola wyniku Opis szczegotowy w pkt. 24.4 instrukcji
Tryb tary Opis szczegotowy w pkt. 24.5 instrukcji
Tryb etykietowania Opis szczegdtowy w pkt. 24.6 instrukcji
[l | Statystyki Opis szczeg6towy w pkt. 24.7 instrukcji
Informacja o zapisanym wazeniu Opis szczeg6towy w pkt. 24.10 instrukcji
Pytaj o ilo$¢ opakowan Opis szczegotowy w pkt. 24.11 instrukcji

26.2.1. Funkcja automatycznej korekty m

asy wzorca

Mod pracy < Liczenie sztuk> posiada specjalng funkcje

< Automatyczna korekta masy wzorca>, ktdra stuzy do korygowania
przez program wagowy masy jednostkowej detalu <SMP>. Aby uaktywni¢

dziatanie funkcji w parametrach wagi nalezy:

o Wejs¢ w grupe parametrow < Mody Pracy> zgodnie z pkt. 24

instrukcji, wybrac: ,, Liczenie sztuk

Przy czym:

/ Automatyczna korekta
masy wzorca” a nastepnie ustawi¢ odpowiednig opcje.

Qf - Funkcja Automatycznej korekty masy wzorca nieaktywna
- Funkcja Automatycznej korekty masy wzorca aktywna
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Uaktywnienie dziatania funkcji<  Automatyczna korekta masy wzorca>

w modzie < Liczenie sztuk> nastepuje w chwili wyznaczenia licznosci
wzorca i sygnalizowana jest poprzez wyswietlanie wartosci <PCS> (liczno$¢
wzorca) oraz <SMP> (masa jednostkowa detalu) w gornej linijce obszaru
roboczego wyswietlacza wagi.

Program wagowy posiada zaimplementowane cztery warunki
dziatania funkcji:

1. Wynik wazenia musi by¢ stabilny,

2. llos¢ sztuk musi by¢ zwiekszona,

3. llos¢ sztuk po dotozeniu nie moze by¢ wieksza niz podwéjna
ilos¢ dotychczasowych sztuk,

4. Aktualna ilos¢ sztuk musi sie miesci¢ w polu tolerancji + 0,3
od wartosci catkowitej.

Jezeli uzytkownik uzna, ze liczno$¢ wzorca jest wystarczajgca moze zapisac
mase pojedynczego detalu do pamieci wagi (patrz pkt. 26.6 instrukciji)

oraz dezaktywowac funkcje poprzez nacisniecie przycisku

Uwaga:
Podczas aktywnosci funkcji przycisk zmienia swojg funkcjonalnosg.
Tym samym za pomocg przycisku nie jest mozliwy wydruk wazen

na podfgczonej do wagi drukarce oraz zatwierdzanie pomiaréw.

26.2.2. Minimalna masa referencyjna

Uzytkownik przed przystgpieniem do procedury wyznaczania masy detalu
ma mozliwos¢ zadeklarowania ,, minimalnej masy referencyjnej”, tj. masy
catkowitej wszystkich sztuk potozonych na szalce wagi wyrazonej w
dziatkach odczytowych.

Procedura:

o Wejdz w grupe parametréw < Mody Pracy> zgodnie z pkt. 24
instrukciji,

o Wybierz Liczenie sztuk / Minimalna masa referencyjna”
a nastepnie ustaw odpowiednig wartosc.
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Dostepne wartosci: 1d,2d,5d, 10 d.

Uwaga:
JeZeli podczas procedury wyznaczania masy detalu, masa catkowita
wszystkich sztuk pofoZzonych na szalce wagi bedzie mniejsza od wartosci

zadeklarowanej w parametrze ,, Minimalna masa referencyjna”,
zostanie wyswietlony komunikat: <Za mafa masa prébki>.

26.3. Ustawienie masy wzorca przez wpisanie znanej masy detalu
Procedura:

e Wejdz w mod < Liczenie sztuk> zgodnie z pkt. 26.1 instrukcji,

o Nacisnij przycisk (Podaj mase sztuki), po czym zostanie
wyswietlone okno edycyjne <Masa wzorca> z klawiaturg ekranowa,
e Wprowadz zgdang wartos¢ i potwierdz przyciskiem ,
co spowoduje przejscie w mod pracy < Liczenie sztuk>
Z automatycznym ustawieniem masy pojedynczego detalu.
Uwaga:

1. W przypadku wpisania masy jednostkowej wiekszej niz maksymalny
zakres wazenia wagi, program wagowy wyswietli komunikat:
<Warto$¢ zbyt duza>,

2. W przypadku wpisania masy jednostkowej mniejszej niz 0,1
dzia/ki odczytowej program wagowy wys$wietli komunikat:
<Wartos¢é zbyt mafa>.

26.4. Ustawienie masy wzorca przez wyznaczenie masy detalu
Procedura:

e Wejdz w mod < Liczenie sztuk> zgodnie z pkt. 26.1 instrukcji,

o Jezeli detale bedg wazone w pojemniku nalezy postawi¢ go na szalce
i wytarowac jego mase,
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e Nacisnij przycisk (Wyznacz mase sztuki), po czym zostanie
wyswietlone okno edycyjne <Liczno$¢é wzorca> z klawiaturg
ekranowa,

e Wprowadz zgdang wartos¢ i potwierdz przyciskiem , PO czym
zostanie wyswietlony komunikat: <Postaw sztuk: xx> (gdzie xx —
wczeséniej wprowadzona wartosg),

e Poldz zadeklarowang ilos¢ sztuk na szalce i gdy wynik bedzie stabilny
(wyswietlany symbol m.a) zatwierdzi¢ ich mase przyciskiem ,
e Program wagi automatycznie obliczy mase pojedynczego detalu
i przejdzie w tryb < Liczenie sztuk> podajgc na wyswietlaczu
mase detali (pcs).
Uwaga:
Nalezy pamietac o tym, Ze:

o Masa catkowita wszystkich sztuk pofozonych na szalce nie moze
by¢ wigksza niz maksymalny zakres wazenia wagi;

e Masa catkowita wszystkich sztuk pofozonych na szalce wagi nie
moze by¢ mniejsza od warto$ci zadeklarowanej w parametrze
»Minimalna masa referencyjna” (patrz pkt. 26.2.2). Jezeli nie
jest spemiony powyzszy warunek waga wys$wietli komunikat:
<Za mafa masa probki>;

e Masa pojedynczej sztuki nie moze by¢ mniejsza od 0,1 dziafki
odczytowej wagi. Jezeli nie jest spemiony powyzszy warunek
waga wyswietli komunikat: <Za mafa masa sztuki>.

26.5. Ustawienie masy wzorca przez wprowadzenie masy detalu
z bazy danych

Po wprowadzeniu towaru z bazy asortymentéw wprowadzana jest
automatycznie masa jednostkowa pojedynczego detalu przypisana
do towaru pod pozycjg <Masa>.

Procedura:

e Bedac w modzie < Liczenie sztuk> nacisnij przycisk
(baza towaréw) a nastepnie wybierz zgdany towar z listy.
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Uwaga:

Wybierany towar musi mie¢ zadeklarowang mase jednostkowg
pojedyriczego detalu. Dokonac tego mozna poprzez edycje wybranej
pozycji w bazie towardw.

26.6. Wprowadzanie masy wzorca do pamieci wagi

Mase wzorca pojedynczej sztuki mozna wprowadzi¢ do bazy towarow
w nastepujgcy sposoéb:

a) Wyznacz mase wzorca (patrz pkt. 26.2, pkt. 26.3 instrukgciji),
b) Wejdz w baze towardw naciskajac przycisk ,

c) Przytrzymaj palec na wskazanej pozycji, po czym zostanie
wyswietlone menu kontekstowe,

d) Woybierz opcje <Przypisz wzorzec>, po czym masa wzorca
zostanie dla danego towaru zapisana pod pozycjg <Masa>.

Uwaga:

Przypisanie wyznaczonego wzorca do wybranego (wazonego) towaru
jest réwniez mozliwe za pomocg przycisku programowalnego. Procedura
programowania przyciskow jest opisana w pkt. 17.2 instrukcji natomiast
lista funkcji wykonywanych przez przyciski jest opisana w DODATKU B
niniejszej instrukcji.

27. MOD PRACY - ODCHYLKI

Program wagi umozliwia kontrole odchytek (w %) masy wazonych tadunkow
od masy przyjetego wzorca. Masa wzorca moze by¢ okreslana przez jego
wazenie lub wpisana do pamieci wagi przez uzytkownika.

27.1. Procedura uruchomienia modu pracy
Procedura:
e Bedac w gtéwnym oknie programu nacisnij ikone umieszczong

w gornej belce okna, po czym zostanie otworzone podmenu
<Mody pracy> zawierajgce liste modéw pracy do wyboru,
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e Wybierz mod < Odchyitki>, program automatycznie powréci
do okna gtéwnego wyswietlajgc w gornej belce okna ikone ,

e Automatycznie zostanie zmieniona jednostka wazenia na ,, %"
oraz zostang uruchomione dwa (prawe skrajne) przyciski ekranowe:

Podaj mase wzorca

Wyznacz mase wzorca

27.2. Ustawienia lokalne modu pracy

Ustawienia lokalne dla modu pracy < Odchyiki> sg dostepne po
wcidnieciu przycisku ekranowego <  Ustawienia lokalne>:

Tryb zapisu Opis szczegdtowy w pkt. 24.2 instrukcji
Odwazanie Opis szczegdtowy w pkt. 24.3 instrukcji
Kontrola wyniku Opis szczego6towy w pkt. 24.4 instrukcii
Tryb tary Opis szczegbtowy w pkt. 24.5 instrukcji
Tryb etykietowania Opis szczegdtowy w pkt. 24.6 instrukcji
[l | Statystyki Opis szczeg6towy w pkt. 24.7 instrukcji
Informacja o zapisanym wazeniu Opis szczegdtowy w pkt. 24.10 instrukcji
Pytaj o ilos¢ opakowan Opis szczegdtowy w pkt. 24.11 instrukcji

27.3. Masa wzorca okreslana przez jego wazenie
Procedura:

e Wejdz w mod < Odchytki> zgodnie z pkt. 27.1 instrukciji,
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Jezeli wzorzec bedzie wazony w pojemniku nalezy postawié
pojemnik na szalce i wytarowa¢ jego mase,

Nacisnij przycisk (Wyznacz mase wzorca), po czym zostanie
wyswietlony komunikat: <Postaw wzorzec>,

Pot6z na szalce wagi fadunek, ktérego masa zostanie przyjeta
jako wzorzec i po ustabilizowaniu sie wyniku wazenia (wyswietlany

symbol m ) nacisnij przycisk ,
Od tej chwili na wyswietlaczu nie bedzie pokazywana masa wazonego

tadunku, lecz odchytka masy tadunku potozonego na szalce wzgledem
masy wzorca (w %).

27.4. Masa wzorca wpisywana do pamieci wagi

Procedura:

Wejdz w mod < Odchyiki> zgodnie z pkt. 27.1 instrukciji,

Nacisnij przycisk (Podaj mase sztuki), po czym zostanie
wyswietlone okno edycyjne <Podaj mase wzorca> z klawiaturg
ekranowa,

Wprowadz zgdang wartosc¢ i potwierdz przyciskiem ,

Od tej chwili na wyswietlaczu nie bedzie pokazywana masa wazonego
tadunku, lecz odchytka masy tadunku potozonego na szalce wzgledem
masy wzorca (w %).

28. MOD PRACY — DOZOWANIE

<

Dozowanie> jest modem pracy pozwalajgcym na realizacje procesow

dozowan towaréw na wagach serii Y. Mod umozliwia réwniez dozowanie
reczne lub automatyczne na jednej lub kilku platformach jednoczesnie.
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28.1. Procedura uruchomienia modu pracy
Procedura:

e Bedac w gtébwnym oknie programu nacisnij ikone umieszczong
w gornej belce okna, po czym zostanie otworzone podmenu
<Mody pracy> zawierajgce liste modéw pracy do wyboru,

e Wybierzmod < Dozowanie>, program automatycznie powrdci
do okna gtéwnego wyswietlajgc w gornej belce okna ikone ,
e Automatycznie zostang uruchomione nastepujace przyciski ekranowe:
Parametry lokalne
Wybierz proces dozowania
Start
Stop

Awaria

28.2. Struktura procesu dozowania

Wszystkie operacje zwigzane z procesem dozowania mozemy realizowac
Z poziomu wagi.

Kazdy proces dozowania < > posiada:

e nazwe< >,
e kod< >,
e przypisane platformy < _ > zdefiniowane w terminalu.
Dla kazdej z platform mozna utozyé¢ oddzielny proces dozowania

Baza procesow dozowan posiada takie same mechanizmy wyszukiwania
wybranej receptury (rekordu w bazie) jak pozostate kartoteki terminala.
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Wybrany proces dozowania mozna znalez¢ w bazie szukajgc:

e po nazwie procesu dozowania <>

e po kodzie procesu dozowania <>

Procesy realizowane na ré6znych platformach obstugiwanych przez ten sam

terminal mogg by¢ od siebie uzaleznio

ne, np.: dozowanie na platformie 2

moze sie rozpocza¢ dopiero po zakonczeniu dozowania na platformie 1

potwierdzonego sygnatem z czujnika.

28.3. Ustawienia lokalne modu pracy

Ustawienia lokalne dla modu pracy <
po wcisnieciu przycisku ekranowego <

Dozowanie> sg dostepne
Ustawienia lokalne>:

Pytaj o mnoznik

Powoduje wywotanie pytania o mnoznik dla
procesu dozowania, czyli przez ile majg by¢
przemnozone wartosci mas wszystkich
sktadnikow.

Pytaj o liczbe cykKli

Powoduje wywotanie pytania o liczbe cykli
procesu dozowania, czyli ile razy ma zosta¢
powtdrzona caty proces

Potwierdzaj sktadniki
dozowane recznie

Powoduje wymuszenie potwierdzenia recznego
przez wcisniecie przycisku ,Enter/Print” na
terminalu dla kazdego wazenia

Liczba pomiaréw do
wyliczenia poprawki

WX

Okresla, ile ostatnich pomiaréw ma by¢
analizowane do automatycznego wyliczenia
poprawki przy dozowaniu

Cykl automatyczny

Pozwala na cykliczng realizacje rozpoczetego
procesu

Globalne

Globalne ustawienia dla dozowania

Pozwala na ustawienie wyj$¢ dla dozowania

2 | Wyjscia dozowania (dozowania doktadnego w przypadku dozowania
dwu-progowego)
5 Wyjscia dozowania Pozwala na ustawienie wyjs¢ dla dozowania
szybkiego szybkiego przy dozowaniu dwu-progowym

= Pozwala na okreslenie globalnej wartosci

r Poprawka poprawki dla wszystkich platform
wax | Poprawka Pozwala na okres$lenie maksymalnej wartosci

ki, ktéra moze by¢ wyznaczona

<@~ | maksymalna poprawl, Yo Wy

automatycznie dla wszystkich platform
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Ustawienia <
prostych proceséw dozowania, np.: dozowania jednego rodzaju sktadnika na
wszystkich platformach.

Globalne> znajdujg zastosowanie w przypadkach tworzenia

28.4. Opis funkcji i ustawien procesu dozowania

Przy tworzeniu procesu dozowania mamy do dyspozycji nastepujgce funkcje:

Ikona Skrot | Funkcja Opis
Funkcja wywotujgca operacje odwazania
[DH] | Dozuj recznie recznego sktadnika procesu dozowania
(dozowania recznego)
Masa Masa sktadnika do zadozowania
Min Pr6g min dla skfadnika procesu dozowania
Max Prég max dla skfadnika procesu dozowania
Skfadnik procesu dozowania wybrany z bazy
Towar Towaréw
Odwazanie Pozwala na wigczenie trybu odwazania
(wazenia na minus)
Funkcja wywotujgca operacje odwazania
[DA] Dozuj automatycznego (dozowania automatycznego).
automatycznie Funkcja pozwala wysterowaé wyjscia sterujgce
dozowaniem.
Masa Masa sktadnika do zadozowania
Masa dozowania Masa sktadnika do zadozowania szybkiego
szybkiego (w przypadku dozowania dwu-progowego)
Sktadnik procesu dozowania wybrany z bazy
Towar Towaréw
- Pozwala na wtgczenie trybu odwazania
Odwazanie (wazenia na minus)
Funkcja ustawiajaca stan wyjs¢ terminala do
wysterowania urzadzen zewnetrznych
o ) [O] Wyjscia podtaczonych do tych wyj$¢. Mozliwe wartosci:
Brak — wyjscie nieaktywne; ,0” — wyjscie w
stanie niskim; ,1"” — wyjscie w stanie wysokim.
Funkcja okre$lajgca przerwe w realizacji
[TI] Obéznienie sagsiednich krokéw procesu dozowania. Funkcja
P definiuje czas oczekiwania na kolejny krok w
sekundach.
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Czas

Okreslenie czasu oczekiwania w sekundach

Opis

Opis tekstowy przerwy wyswietlany na
wyswietlaczu terminala

(2]

Zeruj

Funkcja zerowania platformy tozsama z
dziataniem przycisku 04 na terminalu

(7]

Taruj

Funkcja tarowania platformy tozsama z
dziataniem przycisku >T< na terminalu

[ST]

Ustaw tare

Funkcja ustawiania tary tozsama z dziataniem
przycisku <Ustaw tare> na terminalu

[CM]

Warunek masy

Funkcja warunkowa, okresla kiedy ma zosta¢
wykonany nastepny krok w zaleznosci od masy
znajdujacej sie na platformie wagowej, np.:
nastepny krok zostanie wykonany jezeli masa
(netto lub brutto) na platformie bedzie mniejsza
niz masa progowa.

Prog

Warto$¢ masy progowej dla warunku

Masa

Rodzaj zdefiniowanej masy progowej
(netto lub brutto)

Warunek masy

Warunek progowy — ,>="lub ,<”

[C1]

Warunek wej$é

Funkcja warunkowa, okresla kiedy ma zosta¢
wykonany nastepny krok w zaleznosci od stanu
wejscia terminala. Kazde wejscie moze
przyjmowac stan: Brak — wejscie nieaktywne; ,0”
— na wejsciu stan ,niski’; ,1” — na wejsciu stan
wysoki”; /" — na wejsciu pojawia sie zbocze
narastajgce (zmiana stanu z niskiego na wysoki,
np.: moment wcisniecia przycisku); ,\" — na
wejsciu pojawia sie zbocze opadajace (zmiana
stanu z wysokiego na niski, np.: moment
zwolnienia przycisku)

[EM]

Podaj mase

Funkcja wywotujgca podawanie tzw. ,masy

z reki” — masy sktadnika procesu dozowania
dostarczanego w gotowych opakowaniach o
znanej doktadnej masie. Podana masa jest
dopisywana do wazonej masy skfadnika, np.:
sktadnik do nawazenia = 21,8 kg, wazymy 1,8
kg na wadze a 20 kg wpisujemy ,,z reki”

[ET]

Podaj liczbe porcji

Funkcja okreslajgca ilo$¢ porcji wazonego
sktadnika, ktéry ma by¢ dodany w ramach
procesu dozowania. Masa pojedynczej porcji
jest zdefiniowana w wybieranym towarze
(kartoteka TOWARY — pole Masa). Masa towaru
zostanie przemnozona przez podang wartosé i
taka masa towaru bedzie dodana jako wazenie.
Stosowane dla towaru w porcjach
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(F]

Ustaw flagi

Funkcja definiujgca warunek (punkt
charakterystyczny) w procesie dozowania, ktory
bedzie pozwalat na warunkowanie wykonania
innego kroku procesu dozowania. Ustawianie
punktéw charakterystycznych (flag) w
potaczeniu z warunkami flag pozwala na
uzaleznianie proces6w na réznych platformach
miedzy sobg

[CF]

Warunek flag

Funkcja warunkowa, okresla warunki
wystgpienia zdarzen, ktére muszg zaistnie¢
aby zostat wykonany nastepny krok procesu
dozowania.

[DG]

Dozowanie
grawitacyjne

Funkcja wywotujgca operacje odwazania
automatycznego (dozowania automatycznego)
uzupetniong pomiarem przeptywu dozowanej
masy.

Masa

Masa sktadnika do zadozowania

Procenty

Prég masy w [%)] do ktérej jest realizowane
dozowanie automatyczne

Towar

Sktadnik procesu dozowania wybrany z bazy
Towaréw

Korekcja czasowa

Korekcja czasowa + w [ms] zamknigecia zaworu
podczas procesu dozowania

Prég nieczutosci

Dopuszczalny btgd + w [%)] zadozowanej masy

Warto$¢ minimalnego przeptywu w [g/s] lub

Mlnlmialny [ka/s] dla zainicjowania algorytmu dozowania
przeptyw grawitacyjnego
Odwazanie Pozwala na wtgczenie trybu odwazania

(wazenia na minus)
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28.5. Tworzenie nowego procesu dozowania

Tworzenie nowego procesu rozpoczynamy od nadania jej nazwy i kodu
receptury, a nastepnie definiujemy procesy na poszczegélnych platformach.

Procedura:
e Wocisnij przycisk i wybierz z menu gtéwnego opcje
< Bazy Danych>, nastepnie wybierz < Procesy dozowan>,
e Aby utworzy¢ nowy proces dozowania nacisnij przycisk <  Dodaj>

a nastepnie potwierdz utworzenie nowego rekordu w bazie danych
receptur,

e Nadajemy nazwe < >oraz kod < > naciskajgc odpowiednie
pola, a nastepnie wpisujgc hazwe i kod z wykorzystaniem klawiatury
ekranowej,

e Wybieramy platforme, dla ktérej bedziemy uktadaé proces
dozowania, np.: < Platforma 1>,
e Uktadamy po kolei proces dozowania na platformie 1 wciskajgc

przycisk <  Dodaj> a nastepnie wybierajgc jedng z dostepnych
funkcji procesu (tabela w pkt. 28.4). Kazdy z krokéw dodajemy po
kolei.

e Istnieje mozliwos¢ modyfikacji gotowego procesu — dodanie lub
usuniecie kroku w procesie, np.: aby doda¢ element w procesie,
naciskamy i przytrzymujemy ok. 4 sekund element, przed ktérym
chcemy doda¢ krok. Wyswietli sie podreczne menu zawierajgce

Edytuj

Dodaj
“Usun

Anuluj

e Wciskamy , Dodaj” i definiujemy nowy element procesu.
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28.6. Przyktady realizacji proces6w dozowania

28.6.1. Przyktad 1 — Proces dozowania recznego 4 sktadnikéw na 2
platformach

Opis:

Proces dozowania sktada sie z 4 sktadnikéw, ktére bedg odwazane na
dwdch platformach:

e Platforma 1: sktadnik Maka i Cukier
e Platforma 2: sktadnik Przyprawy i Woda

Proces dozowania zaktada warunek, ze przed dodaniem sktadnika ,Woda”
muszg zosta¢ zadozowane pozostate skfadniki. Do tego celu wykorzystano
flagi, ktére uzalezniajg wykonanie procesu dozowania miedzy platformami
tak, aby sktadnik Woda byt zadozowany jako ostatni. Caty proces zostat
opisany ponizej w tabelach dla kazdej platformy osobno.

Nazwa procesu dozowania:
Kod procesu dozowania:

Przyktad 1
1111

Proces dozowania z terminala:

Platforma 1:
Piktogram | Krok Wartosé Opis
1. [TI] Op62nienie [5s] Postaw Oc_zekw_vanle na postawienie pustego
pusty pojemnik | pojemnika na pierwszy towar
2. [CI] Warunek . ) Na wejscie 1 ma _py(} ppdane z_bocze
. Wejscie 1 -,/ narastajgce — wcisniecie przycisku
wejsc - X - - .
potwierdzajgcego postawienie pojemnika
3. [T] Taryj Taruj Tarowanie platformy 1
4. [DH] Dozuj 1 kg [Maka] Reczr!e_nawazame towaru ,Maka” do
recznie wartosci 1 kg
[5s] Zdejmij Oczekiwanie na zdjecie pojemnika z
5. [Tl] Opoznienie pojemnik z nawazonym towarem z platformy
towarem wagowej
6. [CI] Warunek o ) Na wejscie 4 ma _tfyc_: ppdane z_bocze
Y Wejscie 4 — .,/ narastajgce — wcisnigcie przycisku
wejsc - - e ? ;
potwierdzajgcego zdjecie pojemnika
7.[Z] Zeryj Zeruj Zerowanie platformy 1
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8. [TI]

Opébznienie

[5s] Postaw
pusty pojemnik

Oczekiwanie na postawienie pustego
pojemnika na drugi towar

9. [CI] Warunek

Na wejscie 1 ma by¢ podane zbocze

oy Wejscie 1 — /" narastajgce — wcisnigcie przycisku

wejs¢ - - - - .
potwierdzajgcego postawienie pojemnika

10. [T] Tary;j Taruj Tarowanie platformy 1

11. [D_H] Dozuj 0,2 kg [Cukier] Reczn’e_nawazanle towaru ,,Cukier” do

recznie wartosci 0,2 kg

12.[T1] [Sj]eédn?krg” Oczekiwanie na zdjecie pojemnika z

Opédznienie poJ nawazonym towarem z platformy wagowej

towarem

Na wejscie 4 ma by¢ podane zbocze

13. [Cl] Wejscie 4 — /" narastajgce — wcisnigcie przycisku

Warunek wejs¢ ! " StagCce ecle przyciskl
potwierdzajgcego zdjecie pojemnika

14. [Z] Zeru;j Zeruj Zerowanie platformy 1

15. [F] Ustaw
flagi

Ustaw flage 1

Ustawienie punktu charakterystycznego
dla procesu, ktéry bedzie warunkiem
dla wykonania czesci procesu na drugiej
platformie

Na wyjsciu 1 pojawia sie stan wysoki (,1") —

- 16. [O] Wyjscia Wyjscie 1 - ,1” zostaje zapalona sygnalizacja wykonania
procesu dozowania na platformie 1
Platforma 2:
Piktogram | Krok Wartosé Opis
Oczekiwanie na postawienie pustego
ép[c-l';]nienie Euss]tszztjzvénik pojemnika na trzeci towar (pierwszy towar

na 2 platformie)

2. [CI] Warunek

Na wejscie 9 ma by¢ podane zbocze

- Wejscie 9 — /" narastajgce — wcisnigcie przycisku
wejsc - : - - .
potwierdzajgcego postawienie pojemnika

3. [T] Taruj Taruj Tarowanie platformy 2

4. [DH] Dozuj 0,2 kg Reczne nawazanie towaru ,Przyprawy” do

recznie [Przyprawy] wartosci 0,2 kg

5.[T1] [Ss]eédn?krg” Oczekiwanie na zdjecie pojemnika z

Opbznienie poJ nawazonym towarem z platformy wagowej
towarem

6. [CI] Warunek o ) Na wejscie 12 mg’byc podane _zbocze
Wejscie 12 —,/ narastajgce — wcisniecie przycisku

wejsé

potwierdzajgcego zdjecie pojemnika
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7.[Z] Zeryj

Zeruj

Zerowanie platformy 2

8. [CF] Warunek
flag

Flagal-,1"

Sprawdzanie warunku, czy flaga 1 jest
ustawiona na wartos¢ ,1” — tym samym
sprawdzenie czy zgdana cze$¢ procesu
zostata juz zrealizowana na platformie 1.
Jezeli tak to proces dozowania na 2
platformie bedzie kontynuowane.

9. [O] Wyjscia

Wyjscie 1 - ,07,
Wyjscie 12 — 1"

Na wyjsciu 1 zostaje ustawiony stan niski
— zostaje wytaczona sygnalizacja
zakonczenia realizacji procesu
dozowania na platformie 1; na wyjsciu 12
zostaje ustawiony stan wysoki — zostaje
otwarty gtéwny zawor wody, aby mozliwe
byto reczne dozowanie wody

10. [DH] Dozuj
recznie

2 kg [Woda]

Reczne nawazanie towaru ,Woda” do
wartosci 2kg

11. [O] Wyjscia

Wyijscie 12 — 0"

Na wyjsciu 12 zostaje ustawiony stan
niski — zostaje zamkniety gtéwny zawor
wody

12.[T1]
Opdznienie

[5s] Zdejmij
pojemnik z
towarem

Oczekiwanie na zdjecie pojemnika z
nawazonym towarem z platformy
wagowej

13. [CI] Warunek
wejsé

Wejscie 12 — /"

Na wejscie 12 ma by¢ podane zbocze
narastajgce — wcisniecie przycisku
potwierdzajacego zdjecie pojemnika

14. [O] Wyjscia

Wyjscie 9 —,1”

Na wyjsciu 9 pojawia sie stan wysoki
(,1") — zostaje zapalona sygnalizacja
wykonania procesu dozowania na
platformie 2

15. [T1]
Opodznienie

[5s] Proces
dozowania
zakonczony

Wyswietlenie informacji tekstowej na
terminalu o zakonczeniu realizacji
procesu dozowania
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28.6.2. Przyktad 2 — Dozowanie automatyczne 2 skfadnikéw na 2
platformach

Opis:

Proces dozowania sktada sie z 2 sktadnikéw, ktére bedg odwazane
na dwéch platformach:

e Platforma 1: sktadnik Magka
e Platforma 2: sktadnik Woda

Proces dozowania bedzie realizowany automatycznie i zaktada warunek, ze
kolejnos¢ dozowania skfadnikéw jest scisle okreslona — dozowanie sktadnika
-Woda” moze by¢ rozpoczete tylko wtedy, jezeli zakonczono dozowanie
skfadnika ,Maka”. Do tego celu wykorzystano flagi, ktére uzalezniajg
wykonanie dozowania miedzy platformami tak, aby sktadnik ,Woda” byt
dozowany jako drugi. Caty proces zostat opisany ponizej w tabelach dla
kazdej platformy osobno.

Nazwa procesu dozowania: Przykfad 2
Kod procesu dozowania: 2222

Proces dozowania z terminala:

Platforma 1

Piktogram | Krok Wartosé Opis

1. [CM] Warunek Warunek sprawdzajgcy, czy na platformie

Brutto<0.1 kg nie znajduje sie obcigzenie wigksze niz
masy
100 g
2. [Z] Zeruj Zeruj Zerowanie platformy 1
P [5s] Otwieranie Oczekiwanie na otwarcie gtdwnego zaworu
3. [T1] Opoznienie zaworu Maka zbiornika ,Maka”

Automatyczne nawazanie towaru ,Maka”
do wartosci 1 kg w trybie szybkiego
nawazania (otwarte zawory dozowania
szybkiego i doktadnego — Wyjscia 1 i 2),
a nastepne 0,2 kg w trybie dozowania
doktadnego — otwarty tylko zawor
dozowanie doktadnego Wyjscie 1
(dozowanie dwu-progowe)

4. [DA] Dozuj

automatycznie 1.2 kg [Maka]

[3s] Zamkniecie Oczekiwanie na zamkniecie gtéwnego

5. [T1] Opdznienie zaworu ,Maka” zaworu zbiornika ,Maka”
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Wviscie Na wyjsciu 11 pojawia sie stan wysoki (,1") —
= | 6. [O] Wyjscia 11)’]_ 1 zostaje zapalona sygnalizacja wykonania
" procesu dozowania na platformie 1
Ustawienie punktu charakterystycznego dla
7. [F] Ustaw flagi FI?ga 1- | procesu, _ktory k'Je'dZ|e warunkiem d'Ia_
w1 wykonania czgs$ci procesu na drugiej
platformie

Dozowanie na pierwszej platformie ma charakter dwu-progowy, poniewaz dla
towaru ,Maka” zostaty ustawione wyjscia dozowania dwu-progowego — patrz

kartoteka TOWARY.
Platforma 2
Piktogram | Krok Wartosé Opis
Sprawdzanie warunku, czy flaga 1 jest
ustawiona na wartos¢ ,1” — tym samym
1. [CF] B sprawdzenie czy zgdana czes$¢ procesu
Flagal-,1 ; b ;
Warunek flag dozowania zostata juz zrealizowana na
platformie 1. Jezeli tak to dozowanie na 2
platformie zostanie rozpoczete.
2. [CM] Warunek sprawdzajgcy, czy na platformie

Warunek masy

Brutto<0.1 kg

nie znajduje sie obcigzenie wigksze niz
100 g

3. [Z] Zeryj Zeruj Zerowanie platformy 2
4. [TI] [5s] Otwieranie Oczekiwanie na otwarcie giéwnego
Opobznienie zaworu Woda zaworu zbiornika ,Woda”

Automatyczne dozowanie towaru ,Woda”
5. [DH] Dozuj do wartosci 2,2 kg w trybie dozowania

automatycznie

2,2 kg [Woda]

jedno-progowego — Wyjscie 6 sterujgce
zaworem dozowania

6. [TI]
Opobznienie

[5s] Zamknigcie
zaworu Woda

Oczekiwanie na zamkniecie gtéwnego
zaworu zbiornika ,Woda”

Na wyjsciu 12 pojawia sie stan wysoki
(,1") — zostaje zapalona sygnalizacja

2 7. [O] Wyjscia Wwyjscie 12,1 wykonania procesu dozowania na
platformie 2
8. TI] [5s] ' Wyéyvietlenie informacjj tekst_owe_j' na
dpéinienie Zakonczenie terminalu o zakonczeniu realizacji
dozowania dozowania

Dodatkowo przy dozowaniu automatycznym nalezy dokona¢ dodatkowych
ustawien wyjs¢ dozowania dla dozowanych sktadnikéw — ustawienia w
kartotece Towary.
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28.6.3. Przyktad 3 — Dozowanie mieszane

Opis:

Proces dozowania sktada sie z 4 sktadnikéw, ktére bedg odwazane na

dwéch platformach:

e Platforma 1: sktadnik Maka, Cukier, Przyprawy

e Platforma 2: sktadnik Woda

Proces dozowania bedzie realizowany recznie i automatycznie. Zatozeniem
jest warunek, ze kolejnos¢ dozowania sktadnikéw jest scisle okreslona —
dozowanie sktadnika ,Woda” moze by¢ rozpoczete tylko wtedy, jezeli
zakonczono dozowanie skfadnika ,Maka” i ,Cukier”. Sktadnik ,Przyprawy”
bedzie dodawany jako ostatni do catego procesu dozowania. Do tego celu
wykorzystano flagi, ktére uzalezniajg wykonanie dozowania miedzy
platformami tak, aby sktadnik ,Woda” byt dozowany w odpowiednim
momencie. Caly proces zostat opisany ponizej w tabelach dla kazdej

platformy osobno.

Nazwa procesu dozowania: Przyktad 3
Kod procesu dozowania: 3333

Proces dozowania z terminala:

Platforma 1:
Piktogram | Krok Wartosé Opis
1.[T1] [5s] Postaw pojemnik Oczekiwanie na postawienie pojemnika
Opébznienie Maka na szalce ,Maka” na szalce platformy 1
2.[Cl] Wejscie 1 -,/ Na wejscie 1 ma by¢ podane zbocze
Warunek narastajgce — wcisniecie przycisku
wejsc potwierdzajacego postawienie
pojemnika
3. [T] Taryj Taruj Taruj platforme 1
4. [DH] Dozuj 1 kg [Maka] Reczne nawazanie towaru Maka do
recznie masy 1 kg
5.[T1] [7s] Zdejmij towar z Oczekiwanie na zdjecie pojemnika z
Opéznienie wagi Makg”
6. [CI] Wejscie 4 — /" Na wejscie 4 ma by¢ podane zbocze
Warunek narastajgce — wcisnigcie przycisku
wejsé potwierdzajacego zdjecie pojemnika
7. [O] Wyjscia | Wyjscie 1 -,1" Sygnalizacja zadozowania sktadnika
= | ,Maka”
8. [Z] Zeruj Zeryj Zerowanie platformy 1
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9. [TI]

[5s] Postaw pojemnik

Oczekiwanie na postawienie pojemnika

Opbznienie Cukier na szalce ~Cukier” na szalce platformy 1
10. [C1] aia 1 Potwierdz postawienie pojemnika
Warunek wejsé Wejscie 1 -/ ~Cukier”
11. [T] Taryj Taruj Taruj platforme 1
12. [D_H] Dozuj 0,4 kg [Cukier] Reczne nawazanie towaru Cukier do
recznie masy 0,4 kg
13.[T1] [5s] Zdejmij towar z Oczekiwanie na zdjecie pojemnika z
Opbznienie wagi ~Cukrem”
Na wejscie 4 ma by¢ podane zbocze
14.[Cl] . , > o ;
s Wejscie 4 —,/ narastajgce — wcisniecie przycisku
Warunek wejs¢ - - LA ? .
potwierdzajgcego zdjecie pojemnika
15. [O] Wyjécia | Wyjécie 2 — 17 Sygqallfacla zadozowania sktadnika
+Cukier
16. [Z] Zeruj Zeruj Zeruj platforme 1
17.[C1] » Wejscie 5 — ,1” PQtherd;enle wsypanie sktadnikéw do
Warunek wejsé mieszalnika
Ustawienie punktu charakterystycznego
18. [F] Ustaw N dla procesu, ktory bedzie warunkiem dla
; Flagal-,1 . 2 L
flagi wykonania czgs$ci procesu na drugiej
platformie
. . N Zapalenie sygnalizacji dodania
19. [O] wyjscia | Wyjscie 5 —,1 sktadnikéw do mieszalnika
mpch |Egai-a | Sanensmdonne
Warunek flag Flaga2 - ,1" y Y 9€]
platformie
21.[T1] [5s] Postaw pojemnik | Oczekiwanie na postawienie pojemnika
Opbznienie Przyprawy na szalce | ,Przyprawy” na szalce platformy 1
22.[Cl] » Wejscie 1,/ Potwierdz p"ostawmme pojemnika
Warunek wejs¢ LPrzyprawy
23. [T] Taryj Taruj Taruj platforme 1
24. [DH] Dozuj Reczne nawazanie towaru Przyprawy do
recznie 0,25 kg [Przyprawy] masy 0,25 kg
25.[T1] [5s] Zdejmij towar z Oczekiwanie na zdjecie pojemnika z
Opbznienie wagi +Przyprawami”
Na wejscie 4 ma by¢ podane zbocze
26. [ClI] . , ' o ;
o Wejscie 4 -,/ narastajgce — wcisniecie przycisku
Warunek wejs¢ - - A ? )
potwierdzajacego zdjecie pojemnika
27.[0] Wyjécia | Wyjécie 3 —,17 Sggnallzaqfi zadozowania sktadnika
+Przyprawy
28. [TI] [10s] Zakoficzenie Wyswletlenle |nfqrmac!| tekst_owe;_ na
e . terminalu o zakonczeniu realizacji
Opo6znienie dozowania

dozowania

142




Platforma 2:

Piktogram | Krok Wartosé Opis
1. [CF] Flagal1-,1" Sprawdzanie warunku, czy flaga 1 jest
Warunek flag ustawiona na warto$¢ ,1” — tym samym
sprawdzenie czy zgdana czesé procesu
dozowania zostata juz zrealizowana na
platformie 1. Jezeli tak to dozowanie na 2
platformie zostanie rozpoczete.
2. [T] Taryj Taryj Tarowanie platformy 2
3. [T!] _— [SS]. . Oczekiwanie na otwarcie glébwnego zaworu
Opodznienie Otwieranie e h
zbiornika ,Woda
zaworu Woda
4. [DH] Dozuj 2 kg [Woda] Automatyczne dozowanie towaru ,Woda” do
automatycznie wartosci 2 kg w trybie dozowania jedno-
progowego — Wyjscie 6 sterujgce zaworem
dozowania (ustawione dla Wody w kartotece
Towary)
6. [TI] [5s] R o
P _ Oczekiwanie na zamkniecie gtbwnego zaworu
Opdznienie Zamknigcie S h
zbiornika ,Woda
zaworu Woda
7. [O] Wyjscia Wyijscie 12 — Na wyjsciu 12 pojawia sie stan wysoki (,1") —
= | WL zostaje zapalona sygnalizacja wykonania
procesu dozowania na platformie 2
8. [F] Ustaw Flagal-,1" Ustawienie punktu charakterystycznego dla
flagi Flaga2 -,1" procesu, ktory bedzie warunkiem dla
wykonania cze$ci procesu na platformie 1
8. [T!] _— [10s] . . Wyswietlenie informacji tekstowej na
Opodznienie Zakonczenie . R f P .
- terminalu o zakonczeniu realizacji dozowania
dozowania

Przyktad dozowania mieszanego (recznego i automatycznego) zostat
rozszerzony o sygnalizacje poszczegolnych etapéw aby pokazacé
mozliwosci modu <Dozowanie>.

28.7. Raportowanie zrealizowanych proceséw dozowania

Po wykonaniu kazdego procesu dozowania jest automatycznie generowany

raport.

Uwaga:

Uzytkownik w podmenu: ,,

Urzgdzenia /

Drukarka / Wydruki

/ Wzorzec Wydruku Raportu Dozowania” ma mozliwos¢ dowolnej
modyfikacji wzorca raportu (patrz pkt. 16.2.3 instrukciji).
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Domysina warto$€ wzorca raportu dozowania:

{40:Data rozpoczecia:,-25}{180}
{40:Data zakonczenia:,-25}{181}
{40:Nazwa:,-25}{175}

{40:Kod: ,-25}{176}
{40:Status:,-25}{182}
{40:Pomiary:,-25%

{185:(50,-20) (7)(11)

(40:Masa nominalna:,-25)(186)(11)
(40:Réznica: ,-25)(187)(11)

Raport z kazdego przeprowadzonego procesu jest jednoczesnie zapisywany

w bazie danych < Raporty dozowan>, gdzie nazwa pliku ma posta¢ daty
i godziny wykonania procesu oraz statusu procesu dozowania. Wykaz
danych dla procesu dozowania — patrz pkt. 35.5.2 instrukcji.

29. MOD PRACY — RECEPTURY

< Receptury> sg modem pracy pozwalajgcym na realizacje
recepturowania towaréw (sktadnikow receptury) na wagach.

29.1. Procedura uruchomienia modu pracy

Procedura:

e Bedac w gtéwnym oknie programu nacisnij ikone umieszczong
w gornej belce okna, po czym zostanie otworzone podmenu
<Mody pracy> zawierajgce liste modéw pracy do wyboru,

e Wybierzmod < Receptury>, program automatycznie powroci

do okna gtéwnego wyswietlajgc w goérnej belce okna ikone ,
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e Automatycznie zostang uruchomione nastepujace przyciski ekranowe:

Parametry lokalne

Wybierz recepture

Rozpocznij realizacje receptury

Zatrzymaj realizacje receptury

Wybierz sktadnik receptury z listy

<J Wybierz poprzedni sktadnik receptury do realizaciji

E> Wybierz nastepny sktadnik receptury do realizacji

Podaj ,mase z reki” - mase sktadnika receptury dostarczanego
w gotowych opakowaniach o znanej masie

Edytuj numer serii sktadnika i/lub nawazki dla sktadnika receptury

29.2. Ustawienia lokalne modu pracy

Ustawienia lokalne dla modu pracy <  Receptury> sg dostepne

po wecisnhieciu przycisku ekranowego <  Ustawienia lokalne>:

Pytaj o mnoznik

Wywotanie pytania 0 mnoznik dla receptury,
czyli przez ile majg by¢ przemnozone wartosci
mas wszystkich sktadnikdw receptury.

Pytaj o liczbe cykli

Wywotanie pytania o liczbe cykli receptury, czyli
ile razy ma zosta¢ powtérzona cata receptura

Potwierdzaj sktadniki
dozowane recznie

Wymuszenie potwierdzenia recznego przez
wcisniecie przycisku ,Enter/Print” na terminalu
dla kazdego wazenia

Tara automatyczna

Uaktywnienie automatycznego tarowania masy
w chwili rozpoczecia procesu oraz masy
kazdego kolejnego sktadnika po nawazeniu

Kontrola sktadnika

Uaktywnienie trybu kontroli sktadnika
wchodzacego w sktad receptury. Tryb ,,Kontroli
sktadnika” wymusza podanie prawidtowego
kodu sktadnika przed jego nawazeniem
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Wazenie porcji

Uaktywnienie trybu nawazania sktadnika w dowolnych
porcjach do chwili uzyskania masy zadanej

Wydruk raportu

Uaktywnienie automatycznego wydruku raportu po
zakonczeniu procesu

29.3. Tworzenie nowej receptury

Procedura:

o WCcisnij przycisk

<

i wybierz z menu gtéwnego opcje

Bazy Danych>.-> nastepnie wybierz < Receptury>,

e Aby utworzy¢ nowg recepture nacisnij przycisk <  Dodaj>
a nastepnie potwierdz utworzenie nowego rekordu w bazie

danych receptur.

Wykaz danych dla utworzonej receptury:

Nazwa Nazwa receptury
Kod Kod receptury
Sktadniki Definiowanie sktadnikéw receptury

Liczba sktadnikéw | Podglad liczby utworzonych sktadnikdw w recepturze

Masa receptury Podglad sumarycznej masy receptury

Typ szarzy *

Typ serii pomiarowej dla receptury

Szarza

Seria pomiarowa dla receptury

*) — Typ szarzy mozna zdefiniowac¢ jako jedng z trzech wartosci:

Brak

Funkcja nieaktywna

Globalna

Szarza jest realizowana globalnie dla catej receptury

Po sktadniku

Szarza jest realizowana po kolei dla kazdego sktadnika
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e Po wejsciu w podmenu <  Sktadniki>, dodajemy po kolei kolejne

skfadniki receptury wciskajac przycisk < Dodaj>.

Wykaz danych dla tworzonego sktadnika receptury:

Nazwa Nazwa sktadnika receptury

Kod Kod skfadnika receptury

Towar V Sktadnik receptury wybrany z bazy Towaréw
Masa ? Masa sktadnika receptury

Typ odchyiki

Deklaracja typu odchytki: jednostka masy wybranej
platformy lub wartos¢ w [%]

Odchytka dolna ®

Odchytka dolna od masy skfadnika

Odchytka gérna 4 Odchytka gérna od masy sktadnika
Platforma Przypisanie numeru platformy do sktadnika
Odwazanie Wigczenie trybu odwazania (wazenia ha minus)

1) — W przypadku wyboru sktadnika receptury z bazy towarow, program
wagowy wyswietli komunikat:

2) — W przypadku deklaracji masy sktadnika przekraczajgcej maksymalne
obcigzenie wybranej platformy, program wagowy wyswietli komunikat:
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3) — W przypadku deklaracji wartosci odchytki dolnej wiekszej od
zadeklarowanej masy sktadnika, program wagowy wyswietli komunikat:

4) — W przypadku sumy masy sktadnika i wartosci odchyiki gérnej,
przekraczajgcej maksymalne obcigzenie wybranej platformy, program
wagowy wyswietli komunikat:

¢ Po wprowadzeniu zgdanych danych wcisnij przycisk , po czym
utworzony sktadnik zostanie dodany do sktadu receptury.

e Utworzona pozycja na liscie zawiera: kolejny numer pozycji, nazwe
skfadnika oraz mase do nawazenia.

¢ Istnieje mozliwo$¢ modyfikacji gotowej listy sktadnikéw — dodanie
lub usuniecie sktadnika, np.: aby doda¢ sktadnik, naciskamy i
przytrzymujemy ok. 4 sekund pozycje, przed ktérg chcemy dodac
sktadnik. Wyswietli sie podreczne menu zawierajgce:
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- Edytuj
Dodaj
Usuri

~Anulyj

Wciskamy ,, Dodaj” i definiujemy nowy sktadnik receptury.

Po wprowadzeniu wszystkich sktadnikéw receptury wyjdz do okna

gtéwnego wciskajgc przycisk

29.4. Procedura recepturowania

Aby rozpoczg¢ proces recepturowania powinien by¢ zalogowany operator
0 uprawnieniach do przeprowadzania procesu.

Uwaga:

1.

Do rozpoczecia procesu musi by¢ wybrany uzytkownik o stopniu
uprawnier co najmniej <operator>. Jezeli zalogowany operator lub
operator anonimowy posiada stopiern uprawnien <brak> to podczas
startu procesu program wys$wietli komunikat: <Brak uprawnien>.

Procedura logowania opisana jest w pkt. 11 instrukcji natomiast
procedura okres$lania uprawnien dla uzytkownikow urzgdzenia
opisana jest w pkt. 19 instrukcji.

Za pomocg przycisku ekranowego wybierz zgdang recepture.

Wprowadz do pamieci wagi ogélne parametry modu pracy
(zgodnie z pkt. 29.2 instrukciji),

Po powrocie do okna gtéwnego modu < Receptury> naciénij
ekranowy przycisk funkcyjny (start procesu),

Jezeli jest uaktywniony tryb kontroli sktadnika, program wagowy

wyswietli okno edycyjne <Kontrola sktadnika> z klawiaturg ekranowg

i polem edycyjnym do wprowadzenia skanerem kodow kreskowych
poprawnego kodu nawazanego sktadnika. Nawazanie kazdego
kolejnego sktadnika bedzie wymagato podanie jego prawidtowego
kodu.
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W przypadku, gdy:

1. Wprowadzony Kod aktualnego sktadnika jest nieprawidtowy, ale skfadnik
znajduje sie w sktadzie receptury, program wagowy wyswietli komunikat:
<Nieprawidtowy Kod skfadnika. Sktadnik znajduje sie w sktadzie
receptury. Przejs$¢€ do sktadnika?>. Po zatwierdzeniu komunikatu

przyciskiem program wagowy przejdzie do procedury jego

nawazania. Po nacisnieciu przycisku , program powrdci do
wyswietlania okna edycyjnego <Kontrola sktadnika> z klawiaturg
ekranowg do wprowadzenia poprawnego kodu sktadnika.

2. Wprowadzony Kod aktualnego sktadnika jest nieprawidtowy i sktadnik
nie znajduje sie w sktadzie receptury, program wagowy wyswietli
komunikat: <Brak sktadnika o podanym kodzie. Pomingé?>. Po

zatwierdzeniu komunikatu przyciskiem program wagowy

przechodzi do kolejnego sktadnika. Po nacisnieciu przycisku ,
program powrdci do wyswietlania okna edycyjnego <Kontrola
sktadnika> z klawiaturg ekranowg do wprowadzenia poprawnego
kodu skfadnika.

3. Wprowadzony Kod aktualnego sktadnika jest prawidtowy, program
wagowy wyswietli komunikat: <Prawidtowy Kod sktadnika>
i przejdzie do procedury jego nawazania.

e W oknie roboczym wyswietlacza wagi zostanie wy$wietlony Bargraf
masy nawazanego sktadnika receptury oraz nastepujgce informacje:

Proces w realizacji: Receptura testowa
Sktadnik: 1/3 [ Skfadnik 1]

Porcja: 0g/-500.0g

Szarza: 1/10

Wykonano: 0%

Przy czym:
Proces w realizacji: Status procesu
Receptura testowa Nazwa realizowanej receptury

Numer nawazanego skfadnika /

Skiadnik: 173 Liczba sktadnikéw receptury

[Sktadnik 1] Nazwa nawazanego skfadnika

Porcja: 0 g Aktualnie nawazona masa sktadnika
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Porcja: -500.0 g Aktualna odchytka od masy odniesienia

Numer realizowanej szarzy /
Liczba zadeklarowanych szarz

0% Postep procesu

Szarza: 1/10

Uwaga:

o Jezeli po starcie procesu, na szalce wagi bedzie znajdowac sie
obcigzenie, program wagowy podczas proby zatwierdzenia pomiaru
wyswietli komunikat <Pof6z odpowiedni towar>,

o Jezeli uzytkownik dokona préby zatwierdzenia kolejnej porcji masy
bez zmiany obcigzenia szalki wagi, program wagowy wyswietli
komunikat <Pof6z odpowiedni towar>,

o Jezeli uzytkownik dokona préby zatwierdzenia porcji masy w przypadku
nieaktywnego parametru <=&l- \WWazenie porcji>, program wagowy
wyswietli komunikat <Po#6z odpowiedni towar>,

e Jezeli uzytkownik dokona préby zatwierdzenia przekroczonej
dopuszczalnej masy skfadnika, program wagowy wyswietli komunikat
<Przekroczona dopuszczalna warto$é masy skfadnika. Przeliczyé

skfadniki?>. Po zatwierdzeniu komunikatu przyciskiem program
wagowy powraca do poprzedniego kroku. Po zatwierdzeniu komunikatu

przyciskiem program wagowy automatycznie przeliczy masy
skfadnikéw proporcjonalnie do przekroczonej wartosci masy i powroci
do realizacji receptury.

o Jezeli uzytkownik dokona préby zatwierdzenia niestabilnego
wskazania masy, program wagowy wyswietli komunikat
<Pomiary niestabilne>.

Uzytkownik ma mozliwosé przerwania procesu w dowolnym momencie

naciskajgc ekranowy przycisk funkcyjny (stop procesu) znajdujacy sie
w dolnej czesci wyswietlacza wagi.
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29.5. Raportowanie zrealizowanych procesow recepturowania

Po wykonaniu kazdego procesu recepturowania jest automatycznie
generowany raport.

Uwaga:
Uzytkownik w podmenu: ,, Urzadzenia / Drukarka / Wydruki

/ Wzorzec wydruku raportu receptury” ma mozliwos$¢ dowolnej
modyfikacji wzorca raportu (patrz pkt. 16.2.3 instrukcji).

Domysina warto$€ wzorca raportu receptury:

{40:Data rozpoczecia:,-25}{240}
{40:Data zakoaczenia:,-25}{241}
{40:Nazwa:,-25}{220}

{40:Kod: ,-25}{221}
{40:Status:,-25}{242}
{40:Pomiary:,-25}

{245:(50,-20) (7)) (11)

(40:Masa nominalna:,-25)(246)(11)
(40:Réznica:,-25)(247)(11)

Raport z kazdego przeprowadzonego procesu jest jednoczesnie zapisywany

w bazie danych < Raporty receptur>, gdzie nazwa pliku ma postac¢ daty
i godziny wykonania procesu oraz statusu receptury. Wykaz danych dla
procesu recepturowania — patrz pkt. 35.5.3 instrukcji.
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30. MOD PRACY — KTP

Mod pracy < KTP> realizuje kontrole towaréw paczkowanych
(jednostanowiskowsa lub sieciowa), ktérej podstawg jest baza danych
zawierajgca wykaz towarow oraz operatoréw. Kontrola rozpoczeta z wagi
zostaje automatycznie zakonczona po skontrolowaniu odpowiedniej ilosci
paczek (prébka).

Wagi posiadajg mozliwos¢ potgczenia z programem komputerowym

E2R SYSTEM tworzgc system wielostanowiskowy (sie¢). Kazda waga
jest niezaleznym stanowiskiem wagowym a informacje o przebiegu kontroli
przesytane sg na biezgco do programu komputerowego. Program
komputerowy umozliwia zbieranie danych w czasie rzeczywistym z kazdej
podigczonej wagi. System umozliwia rozpoczecie kontroli z poziomu wagi
lub z poziomu programu komputerowego.

Na podstawie zebranych danych mozna dokona¢ oceny jakosci
produkowanych wyrobéw paczkowanych:

e na zgodnos¢ z wymaganiami Obwieszczenia Prezesa Gtéwnego Urzedu
Miar z dnia 3 kwietnia 1997r. w sprawie wymagan dotyczacych kontroli
ilosciowej towaréw paczkowanych — poprzez losowe wybranie wynikow
pomiaréw i przestanie ich do procedury kontroli towaréw
paczkowanych, (DOTYCZY UNII EUROPEJSKIEJ)

e na zgodno$c¢ z zaktadowym systemem kontroli jakosci (kontrola
wewnetrzna).

Uwaga:

Nawigzanie pofgczenia wagi z < E2R System> jest opisane w pkt.
16.1.5 instrukcji.

30.1. Procedura uruchomienia modu pracy

Procedura:

e Bedac w gtéwnym oknie programu nacisnij ikone umieszczong
w gornej belce okna, po czym zostanie otworzone podmenu
<Mody pracy> zawierajgce liste moddéw pracy do wyboru,

¢ Wybierz mod < KTP>, po czym zostanie wyswietlony ekran
poczgtkowy modu pracy:
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Przy czym:

Wejscie w okno ustawien kontroli

30.2. Okno ustawien kontroli
Uwaga:

Przed wejsciem w okno ustawier kontroli nalezy dokonac procedury
logowania zgodnie z pkt. 11.1 instrukcji.

Po nacisnieciu przycisku w oknie poczgtkowym modu pracy < KTP>,
zostanie otworzone okno ustawien kontroli:
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Przy czym:
Wybor towaru z bazy danych
Deklaracja numeru kontrolowanej partii
Ustawienia lokalne modu pracy
Powr6t do okna poczatkowego

Rozpoczecie kontroli

30.3. Ustawienia lokalne modu pracy

Ustawienia lokalne dla modu pracy < KTP> s3g dostepne po wecisnieciu
przycisku ekranowego <  Ustawienia lokalne> w oknie ustawien kontroli:

Tryb zapisu Opis szczeg6towy w pkt. 24.1 instrukcji

Uaktywnienie obstugi dwoch kontroli

Liczba dostepnych kontroli jednoczesnie (patrz pkt. 30.12 instrukciji)

Funkcja wymuszajgca podanie numeru

Pytaj 0 numer partii partii przed rozpoczeciem kontroli

Po uaktywnieniu parametru wymagane
Wymagane hasto jest kazdorazowe logowanie przy przejsciu
do okna ustawien

Zabezpieczenie przed zapisem btednych
pomiaréw kontrolowanego towaru.
Warto$¢ wyrazona jako odchytka [%] od
masy nominalnej kontrolowanego towaru

Kontrola zapisu

Informacja o zapisanym wazeniu | Opis szczeg6towy w pkt. 24.10 instrukcji

30.4. Edycja towaru dla kontroli

Edycji towaru dokonujemy w podmenu ,, / Bazy Danych”.

Uwaga:

W przypadku wspofpracy z programem komputerowym < E2R System>
edycja baz danych w wadze jest zablokowana. Edycja oraz eksport towaréw
do wag odbywa sie za pomocg programu komputerowego.
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Procedura:

¢ Wejdz w podmenu ,,

o Wejdz w baze <

/| Bazy Danych”,

Towary> i nacisnij na zgdang pozycje.

Wykaz danych definiowanych dla kontroli:

Ikona Nazwa danych Opis
Nazwa Nazwa towaru
Kod Kod towaru
Masa Masa nominalna towaru
T Wartos¢ tary towaru (ustawiana automatycznie
ara
przy wyborze towaru z bazy)
KTP -
Rodzaj kontroli: Nieniszczaca Srednia Tara,
Tryb KTP Nieniszczgca Puste-Peine, Niszczgca Petne -

Puste, Niszczgca Puste-Petne

Licznosé partii

Deklaracja licznosci kontrolowanej partii
(Maksymalna wartos¢ 999999)

Seria pomiarowa dla kontroli: Nieniszczaca

Szarza Puste-Petne, Niszczgca Petne-Puste, Niszczaca
Puste-Petne

Jednostka Jednostka miary towaru: [g] lub [ml]

Gestosé Gestos¢ towaru (zakres wpisywanych wartosci

musi zawiera¢ sie od 0,1g/cm® do 5g/cm®)

llos¢ opakowan

Deklaracja ilosci sztuk opakowan podlegajgcych
procesowi wyznaczania $redniej tary (dla
kontroli ,nieniszczacej ze Srednig targ”)

Cykliczne
wyznaczanie
$redniej tary

Wigczenie / Wylaczenievopcji
cyklicznego wyznaczania Sredniej tary
dla towaru

Interwat
wyznaczania
sredniej tary [h]

Wartosc¢ czasu okreslajgcego czestotliwosé
sprawdzania tary w procesie kontroli produktu.
Tym samym wyznaczanie $redniej tary dla
towaru bedzie wymuszane zgodnie z
zadeklarowanym interwatem.
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Przypomnij o
pomiarze co

Aktywacja komunikatu przypominajgcego o
koniecznosci wykonania kolejnego pomiaru

[min]
Kontrola Podmenu definiowania kryteriow wewnetrznych
wewnetrzna dla kontroli (patrz ponizsza tabela)

¢ Wykaz danych dla kryteriow wewnetrznych

Kontrola wewnetrzna

Wigczenie / wy+aczenieQ7kryteriéw
kontroli wewnetrznej

Licznosé¢ prébki

Wartos$¢ licznosci prébki dla towaru

Wartosé btedu [- T]

Wartos¢ btedu ujemnego granicznego —T,
wpisana w jednostkach masy ustalonych dla
towaru. Pomiary ponizej wartosci Qn-T bedg
uznawane za wadliwe.

Wartos$é¢ btedu [+ T]

Wartos$¢ btedu dodatniego granicznego +T
wpisywana w jednostkach masy ustalonych
dla towaru. Pomiary powyzej wartosci Qn+T
bedg uznawane za wadliwe.

Liczba prébek
dyskwalifikujgcych [Qn — 2T]

llo$¢ wystepowania btedéw ujemnych -2T w
badanej prébce, ktore dyskwalifikujg kontrole

Liczba probek
dyskwalifikujacych [Qn + 2T]

llo$¢ wystepowania btedéw dodatnich +2T w
badanej prébce, ktore dyskwalifikujg kontrole

Liczba prébek
dyskwalifikujgcych [Qn — T]

llo$¢ wystepowania btedéw ujemnych -T w
badanej prébce, ktore dyskwalifikujg kontrole

Liczba probek
dyskwalifikujacych [Qn + T]

llo$¢ wystepowania btedéw dodatnich +T w
badanej prébce, ktore dyskwalifikujg kontrole

Wartos$¢€ granicy sredniej

Tryb wyliczania wartosci granicy sredniej
(stata lub automatyczna)

Wartos$é€ granicy sredniej [ -]

Wartos$¢ granicy $redniej (ujemnej) dla
badanej prébki (dotyczy wartosci granicy
Sredniej jako ,stata”)

Wartos$é€ granicy sredniej [ +]

Wartos¢ granicy sredniej (dodatniej) dla
badanej prébki (dotyczy wartosci granicy
$redniej jako ,stata”)

Warto$é wspoétczynnika [- Wk]

Mnoznik odchylenia standardowego
dla wartosci granicy $redniej (ujemnej)
wyznaczanej w trybie automatycznym

Warto$¢é wspotczynnika [+ WK]

Mnoznik odchylenia standardowego
dla wartosci granicy $redniej (dodatniej)
wyznaczanej w trybie automatycznym

157




30.5. Procedura rozpoczecia kontroli
Aby rozpoczagé kontrole:

e Powinien by¢ zalogowany operator o uprawnieniach do przeprowadzania
kontroli.

Uwaga:
Procedura logowania opisana jest w pkt. 11 instrukcji natomiast

procedura okres$lania uprawnien dla uzytkownikéw urzgdzenia
opisana jest w pkt. 19 instrukcji.

¢ Wybierz odpowiedni towar z poprawnie wprowadzonymi danymi
odnosnie kontroli,

¢ Woprowadz do pamieci wagi og6lne parametry modu pracy (zgodnie
z pkt. 30.2 oraz 30.3 instrukgciji),

e Usun obcigzenie z szalki wagi,

o Nacisnij ekranowy przycisk funkcyjny (start kontroli) znajdujgcy
sie w dolnej czesci okna ustawien, po czym zostanie wyswietlone okno
informacji o wprowadzonych danych:

Przy czym:

Rezygnacja z rozpoczecia kontroli

Rozpoczecie kontroli
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Uwaga:
Jezeli uzytkownik przed rozpoczeciem kontroli:

¢ Nie usunie obcigzenia z szalki wagi lub nie zostang spemione pozostafe
warunki zerowania (np. niestabilny wynik wazenia), waga wyswietli
komunikat: <Nie mozna rozpoczgé kontroli. Bfgd zerowania>,

¢ Nie dokona procedury logowania lub zalogowany operator nie ma
uprawnier do przeprowadzenia kontroli, waga wys$wietli komunikat:
<Brak uprawnien>,

¢ Nie wybierze towaru z bazy danych, waga wyswietli komunikat:
<Nie wybrano towaru>,

¢ Nie zadeklaruje liczno$ci partii, waga wyswietli komunikat:
<Nie wpisano licznosci partii>.

30.6. Procedura przerwania kontroli

Po rozpoczeciu kontroli uzytkownik ma mozliwo$¢ jej przerwania w dowolnym

momencie naciskajgc ekranowy przycisk funkcyjny (stop kontraoli)
znajdujacy sie w dolnej czesci okna procesu.

Po nacisnieciu przycisku (stop kontroli) zostanie wyswietlony
komunikat:

Nacisdniecie przycisku spowoduje powrdt do trwajacej kontroli.
Nacisniecie przycisku spowoduje zakonczenie kontroli i powrdt do

okna ustawien modu pracy KTP.

Jednoczesnie w bazie danych < Kontrole> zostanie zapisany raport
Z kontroli ze statusem <Przerwana>.
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30.7. Procedura wylogowania podczas trwania kontroli

Procedura:

e Bedgc w trakcie kontroli wcisnij nazwe zalogowanego uzytkownika
umieszczong w gérnej belce ekranu,

e Uzytkownik zostanie automatycznie wylogowany i jednoczesnie zostanie
wyswietlone okno logowania <Podaj hasto> z nazwg wczesniej
zalogowanego uzytkownika:

e Po podaniu prawidtowego hasta i zatwierdzeniu przyciskiem
nastgpi automatyczny powrét do trwajacej kontroli,

e Po nacisnieciu przycisku nastgpi powr6t do okna poczagtkowego
modu pracy KTP:
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Przy czym:

Wznow kontrole - Informacja dla uzytkownika o mozliwosci
wznowienia trwajgcej kontroli

- Przycisk kontynuacji kontroli

o Wcisniecie przycisku powoduje wyswietlenie okna logowania
<Podaj hasto> z nazwg wczesniej zalogowanego uzytkownika.

e Po podaniu prawidtowego hasta i zatwierdzeniu przyciskiem
nastgpi automatyczny powrét do trwajgcej kontroli.

30.8. Przeprowadzanie kontroli nieniszczacej w trybie ze srednig targ

Uzytkownik ma mozliwosé przed rozpoczeciem kontroli przeprowadzania
procesu wyznaczania sredniej tary poprzez wazenie opakowan. Taka

mozliwos¢ istnieje po uaktywnieniu funkcji < Wyznaczanie Sredniej
Tary> w oknie ustawiern modu pracy KTP.

Podczas kontrolowania tary jest wyswietlane nastepujgce okno:

Przy czym:
Towar - Nazwa towaru
Kod - Kod towaru
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- Warto$é warunku 0,25T w [g]

m - Srednia masa opakowania w [g]
ﬂ - Odchylenie standardowe

- Charakterystyka btedéw ujemnych T1 w prébce
- Charakterystyka btedow ujemnych 2T1 w probce

Netto - Masa netto kontrolowanego opakowania
Tara - Tara opakowania

Status - Status kontroli opakowania

Postaw - Polecenie dotyczace przebiegu procesu
opakowanie z iloscig wszystkich opakowan do zwazenia

- Informacje o trwajgcej kontroli
- Zmiana obszaru roboczego na wykres

- Zakonczenie kontroli

Uwaga:

Aby towar mégt by¢ kontrolowany w trybie kontroli , nieniszczgcej ze
srednig targ”, zgodnie z ustawg odchylenie standardowe ,S” masy
opakowania wyznaczone z co najmniej 10 pomiardw, nie moze byc¢ wieksze
niz 0.25 maksymalnego dopuszczalnego bfedu ujemnego T, dla nominalnej
masy paczki.

Gdy uzytkownik dokona ostatniego pomiaru masy opakowania program

wyswietli podsumowanie a raport z przeprowadzonego procesu zostanie
automatycznie zapisany w bazie danych wagi:

Nacisniecie przycisku spowoduje przejscie do kontroli bez zapisania
nowo wyznaczonej sredniej masy opakowania w danych towaru.
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Nacisniecie przycisku

spowoduje przejscie do kontroli jednoczesnie

zapisujgc howo wyznaczong srednig mase opakowania w danych towaru.

W trakcie przeprowadzania kontroli program na biezgco analizuje wyniki
pomiaréw i wyswietla je w odpowiednich polach wyswietlacza informujac
uzytkownika o wynikach kontroli:

Przy czym:

Nazwa kontrolowanego towaru

Kod kontrolowanego towaru

Warto$¢ nominalna kontrolowanego towaru
Srednia masa kontrolowanego towaru

Warto$¢ sredniej dyskwalifikujgcej
Charakterystyka btedow ujemnych T w prébce:
-15¢g - wartos¢ btedu ujemnego T,

Max T - dopuszczalna liczba btedéw ujemnych T,
n T - rzeczywista liczba btedéw ujemnych T

Charakterystyka btedow ujemnych 2T w prébce:
-30g - wartos¢ btedu ujemnego 2T,

Max 2T - dopuszczalna liczba btedéw ujemnych 2T,
n 2T - rzeczywista liczba btedéw ujemnych 2T

Masa netto kontrolowanego towaru
Tara opakowania
Status kontroli: pozytywny, negatywny
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Postaw pelne - Polecenie dotyczace przebiegu procesu
z iloscig wszystkich pomiaréw dla danej partii

- Informacje o trwajgcej kontroli
- Zmiana obszaru roboczego: dane liczbowe / wykres

- Zakonczenie kontroli

e Status kontroli
Status kontroli posiada odpowiednia interpretacje graficzna:
- pozytywny,
J - negatywny (dopuszcza sie kontrole prébki 2)

- negatywny

|

W przypadku statusu ' 5 odpowiednie pole obszaru roboczego zmienia
wypenienie na kolor z6ity:

- Przekroczona dopuszczalna liczba btedow
ujemnych T1, ale dopuszcza sie kontrole prébki 2

W przypadku statusu odpowiednie pole obszaru roboczego zmienia
wypetnienie na kolor czerwony:

- Srednia masa kontrolowanego towaru ponizej
wartosci sredniej dyskwalifikujgcej

e Informacje o trwajgcej kontroli

Po nacisnieciu przycisku zostang wyswietlone informacije
o trwajgcej kontroli:
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Nacisniecie przycisku spowoduje powrét do trwajacej kontroli.

Nacisniecie przycisku spowoduje przejscie do listy wykonanych
wazen:

Aby powrdci¢ do trwajgce kontroli nacisnij przycisk

e Zmiana obszaru roboczego

Po nacisnieciu przycisku zostanie wyswietlony obszar roboczy
w postaci wykresu z wynikami pomiarow:
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Dodatkowo, po nacisnieciu na obszar wykresu uzytkownik moze zmienié
jego typ (z wykresu liniowego na wykres stupkowy):

Aby wytgczy¢ wykres ponownie nacisnij przycisk

Po zakonczeniu kontroli zostaje wygenerowane podsumowanie procesu
a przeprowadzona kontrola zostanie automatycznie zapisana w bazie
danych wagi:
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Nacisniecie przycisku spowoduje wydrukowanie raportu na
podigczonej do wagi drukarce. Natomiast nacisniecie przycisku

spowoduje powr6t do okna ustawien modu pracy < KTP> bez
wydrukowania raportu.

Uwaga:

W przypadku wspéfpracy z programem komputerowym < E2R System>
komunikat podsumowania procesu nie bedzie zawieraf pytania o wydruk
raportu. Wszystkie dane sg automatycznie przesyfane do programu
komputerowego z mozliwoscig wydruku raportu z poziomu komputera.

Jezeli w trakcie kontroli wystgpi taka ilos¢ btedéw ujemnych T, dla
ktorej zgodnie z ustawg nalezy skontrolowa¢ drugg prébke z partii
to po zakonczeniu pomiaru probki 1, program poda komunikat o

koniecznosci pobrania drugiej probki z partii i poddania jej kontroli:

Nalezy zatwierdzi¢ komunikat przyciskiem po czym zmienig sie
opisy w oknie kontroli oraz dopuszczalne ilosci btedéw. Po zakohnczeniu
sprawdzania drugiej prébki program wygeneruje podsumowanie z kontroli
i bedzie mozna wydrukowac raport na podtgczonej do wagi drukarce.
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Uwaga:

Wz6r i przykfad raportu z kontroli towaru opisany jest w pkt. 30.14
instrukcji. Wzor i przykfad raportu z wyznaczania $redniej tary
opakowania opisany jest w pkt. 30.13 instrukciji.

30.9. Przeprowadzanie kontroli nieniszczacej w trybie puste-petne

Dla trybu kontroli ,,Nieniszczgaca Puste-Pelne” uzytkownik w danych

dla towaru ustawia , szarze” pomiarowa. Program zgodnie z ustawiong
»Szarzg" podaje komunikat, aby w pierwszej kolejnosci wazyé opakowania
puste, nastepnie te same opakowania po ich napetnieniu, z zachowaniem
kolejnosci wazenia:

Przy czym:
Towar - Nazwa kontrolowanego towaru
Kod - Kod kontrolowanego towaru
- Wartos¢ nominalna kontrolowanego towaru
[j - Srednia masa kontrolowanego towaru
= - Wartos¢ sredniej dyskwalifikujacej

Charakterystyka btedow ujemnych T1 w prébce
(zgodnie z pkt. 30.6 instrukcji)

Charakterystyka btedéw ujemnych 2T1 w probce
(zgodnie z pkt. 30.6 instrukcji)
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Netto - Masa netto kontrolowanego towaru

Tara - Tara opakowania

Status - Status kontroli (zgodnie z pkt. 30.6 instrukcji)
Postaw puste 1/10 - Polecenie dotyczgce przebiegu procesu
(1/3) Warto$¢ szarzy pomiarowej

Informacje o trwajacej kontroli (zgodnie z pkt.
30.6 instrukcji)

Zmiana obszaru roboczego: dane liczbowe

/ wykres (zgodnie z pkt. 30.6 instrukcji)

- Zakonczenie kontroli

Po zakonczeniu kontroli zostaje wygenerowane podsumowanie procesu
(patrz pkt. 30.8 instrukcji) a przeprowadzona kontrola zostanie automatycznie
zapisana w bazie danych wagi.

Uwaga:
Wzér i przykfad raportu z kontroli opisany jest w pkt. 30.14 instrukcji.

30.10. Przeprowadzanie kontroli niszczacej w trybie puste-peine,
pelne-puste

Dla kontroli ustawowej ,, niszczacej” niezaleznie od wielkosci serii produktu
powyzej 100 szt., wielkosé prébki przyjmowana przez program do kontroli
wynosi 20 szt. Pozostate warunki oceniajgce wyniki kontroli sg przyjmowane
zgodnie z ustawa.

Po wybraniu z listy towaru z ustawionymi opcjami do kontroli niszczgcej

z okreslong ,, szarzg” pomiarowa i rozpoczeciu kontroli program bedzie
wyswietlat komunikaty utatwiajgce przeprowadzanie kontroli (analogicznie
jak w przypadku kontroli opisanych powyzej).

W zaleznosci od ustawionego trybu podawana jest kolejnos¢ wazenia
produktéw: , puste-petne” lub , petne-puste”.

Uwaga:

Nalezy pamieta¢ o zachowaniu kolejnosci wazenia dla towaréw wraz z
opakowaniami oraz pustych opakowar. Podyktowane jest to tym, aby
program poprawnie dokonywat obliczenia masy towaru znajdujgcego
w konkretnym opakowaniu.
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Po zakonczeniu kontroli zostaje wygenerowane podsumowanie procesu
(patrz pkt. 30.8 instrukcji) a przeprowadzona kontrola zostanie
automatycznie zapisana w bazie danych wagi.

Uwaga:
Wzér i przykfad raportu z kontroli opisany jest w pkt. 30.14 instrukcji.

30.11. Przeprowadzanie kontroli wedtug kryteriéw wewnetrznych

Wybierz odpowiedni towar z poprawnie wprowadzonymi danymi odnosnie
kontroli wedtug kryteriow wewnetrznych (patrz pkt. 30.4).

Po wprowadzeniu do pamieci wagi ogolnych parametréw modu pracy
(zgodnie z pkt. 30.2 oraz 30.3 instrukcji), rozpocznij kontrole przyciskiem

(start kontroli) znajdujgcym sie w dolnej cze$ci okna ustawien.
Automatycznie zostanie wyswietlone okno informacji o wprowadzonych
danych:

Zatwierdzenie komunikatu przyciskiem spowoduje przejscie do
kontroli. W trakcie przeprowadzania kontroli program na biezgco analizuje
wyniki pomiaréw i wyswietla je w odpowiednich polach wyswietlacza
informujgc uzytkownika o wynikach kontroli:
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Przy czym:

Postaw pelne 1/30
Netto

Nazwa kontrolowanego towaru

Kod kontrolowanego towaru

Warto$¢ nominalna kontrolowanego towaru
Srednia masa kontrolowanego towaru
Wartos¢ sredniej dyskwalifikujgcej ujemnej
Wartos¢ sredniej dyskwalifikujgcej dodatniej

Charakterystyka btedoéw ujemnych T w prébce
(zgodnie z pkt. 30.6 instrukcji)

Charakterystyka btedéw ujemnych 2T w probce
(zgodnie z pkt. 30.6 instrukcji)

Charakterystyka btedéw dodatnich T w probce:
+15g - wartos¢ btedu dodatniego T,

Max T - dopuszczalna liczba btedéw dodatnich T,
n T - rzeczywista liczba btedéw dodatnich T

Charakterystyka bted6éw dodatnich 2T w probce:
+30g - wartos¢ btedu dodatniego 2T,

Max 2T - dopuszczalna liczba btedéw dodatnich 2T,
n 2T - rzeczywista liczba btedéw dodatnich 2T

Polecenie dotyczgce przebiegu procesu
Masa netto kontrolowanego towaru

Informacje o trwajgcej kontroli (zgodnie z pkt. 30.6
instrukcji)
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Zmiana obszaru roboczego: dane liczbowe
/ wykres (zgodnie z pkt. 30.6 instrukcji)

- Przerwanie kontroli

30.11.1. Procedura przerwania kontroli

Po rozpoczeciu kontroli wedtug kryteriow wewnetrznych uzytkownik ma
mozliwos¢ jej przerwania w dowolnym momencie naciskajgc ekranowy

przycisk funkcyjny (stop kontroli) znajdujacy sie w dolnej czesci

okna procesu. Po nacisnigciu przycisku (stop kontroli) zostanie
wyswietlony komunikat:

Nacisniecie przycisku spowoduje powr6t do trwajgcej kontroli.

Nacisdniecie przycisku spowoduje przerwanie kontroli i powrot
do okna ustawien modu pracy KTP.

Jednoczesnie w bazie danych < Kontrole> zostanie zapisany raport
z kontroli ze statusem <Przerwana>.

30.11.2. Procedura zakonczenia kontroli

Zakonczenie kontroli wedtug kryteribw wewnetrznych moze by¢ realizowane
na dwa sposoby:

e Automatycznie

Kontrola wszystkich probek w ilosci zadeklarowanej w parametrze
<Licznos$¢ probki>. Po zakonczeniu kontroli zostaje wygenerowane
podsumowanie procesu (patrz pkt. 30.8 instrukcji) a przeprowadzona
kontrola zostanie automatycznie zapisana w bazie danych wagi.
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e Recznie

Nacidniecie wczesniej zdefiniowanego przycisku ekranowego
(zakoncz kontrole). Po nacisnieciu przycisku zostanie wyswietlony

komunikat:
Nacisniecie przycisku spowoduje powr6t do trwajgcej kontroli.
Nacisniecie przycisku spowoduje zakonczenie kontroli i powrot

do okna ustawien modu pracy KTP.

Uwaga:
Wzor i przykfad raportu z kontroli opisany jest w pkt. 30.14 instrukciji.

30.12. Przeprowadzanie dwoch kontroli jednoczesnie

Uzytkownicy wagi majg mozliwos¢ przeprowadzania dwoch kontroli
jednoczesnie. W tym celu nalezy:

e W ustawieniach lokalnych modu pracy zadeklarowa¢ parametr

< Liczba dostepnych kontroli> na wartos¢ 2 (dwie kontrole),

e Zmieni¢ ustawienia funkcji przyciskéw dla ekranéw: poczatkowego,
ustawien i procesu. Dla w/w ekrandw nalezy uaktywni¢ przyciski:

< Ustaw kontrole 1> oraz < Ustaw kontrole 2>.

Po wejsciu w ,,okno ustawien” zadanej kontroli zostang wyswietlone
odpowiednie informacje identyfikujgce numer aktywnej kontroli:

173



Uwaga:
W przypadku wagi wieloplatformowej, uzytkownik w parametrze

< Platforma> ma mozliwos¢ przypisania numeru platformy do
realizowanej kontroli.

Po wprowadzeniu zadanych danych i rozpoczeciu danej kontroli, réwniez
zostang wyswietlone odpowiednie informacje identyfikujgce numer aktywnej

kontroli:

Uwaga:

Procesy: przeprowadzania kontroli, wylogowania podczas trwania kontroli
oraz zakoriczenia kontroli, sg analogiczne do pisanych w poprzedniej czesci
instrukcji.
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30.13. Raport z wyznaczania wartosci sredniej tary

Przyktad raportu:

Raport Srednia Tara U/26/09/09/10/56/T

Typ wagi: WPY KTP
Max: 1.5/3 kg
d=e: 0.5/1 g
Numer Fabryczny: 123589
Data: 2009.09.26 10:56:30
Towar: towar 2
Tara: 7.949
Wartos¢ 0.25T1: 3.75 ¢
Liczba pomiaréw: 10

Wynik kontroli: Pozytywny
Odchylenie standardowe: 0.3162278
Pomiary:

1. 8.5 ¢

2.7.5¢g

3.8.0¢g

4. 8.0g¢g

5.8.0¢g

6. 7.5¢g

7. 7.5¢9

8.8.0g

9. 8.0g

10. 8.0 g

Wzér raportu:

Uzytkownik wagi w podmenu < Wydruki> ma mozliwos¢ edycji wzoru
raportu z wyznaczania warto$ci sredniej tary (patrz pkt. 16.2.3 instrukciji).
Domyslna wz6r raportu z wyznaczania wartosci sredniej tary ma postac:

Raport Srednia Tara {301}
{40:Typ wagi:,-20}{44}
{40:Max:,-20}{34}
{40:d=e:,-20}{33}

{40:Numer Fabryczny:,-20}{32}
{40:Data:,-20}{295}
{40:Towar:,-20}{50}
{40:Tara:,-20}{54} g
{40:Wartos¢ 0.25T1:,-20}{298} ¢
{40:Liczba pomiaréw:,-20}{299}
{40:0dchylenie standardowe:,-20}{297}
{40:Wynik:,0}{296}
{40:Pomiary:,-20}
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{143:0c}

30.14. Raport z kontroli towaru

Przyktad raportu:

Raport KTP U/26/09/09/10/59

Typ wagi:

Max:

d=e:

Numer fabryczny:
Data rozpoczecia:
Data zakonczenia:
Operator:

Towar :

Numer Partii:
Masa nominalna:
Tara:

Wartosé¢ btredu T1:

Wartosé¢ btredu 2T1:

Licznos¢ Partii:
Liczba pomiaréw:

Liczba biedéw T1:
Liczba biedbéw 2T1:

Min:

Max:

Srednia:

Suma:

Granica sredniej:

WPY KTP
1.5/3 kg
0.5/1 g
123589

2009.09.26 10:55:28
2009.09.26 10:59:53

Jan Kowalski
towar 2
123709

518 g
529.5 g
519.9833 g
15599.5 g
518.9138 g

Odchylenie standardowe: 2.159515

Tryb KTP:

Nieniszczaca Srednia Tara

Wynik: Pozytywny

Pomiary:

1. 518.0 g 16.
2. 520.5 ¢ 17.
3. 529.5 ¢ 18.
4. 520.0 g 19.
5. 521.0 g 20.
6. 518.0 g 21.
7. 519.0 g 22.
8. 519.0 g 23.
9. 519.0 g 24.
10. 521.0 g 25.
11. 521.0 g 26.
12. 521.0 g 27.
13. 521.0 g 28.
14. 520.0 g 29.
15. 521.0 g 30.
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Wz6r raportu:

Uzytkownik wagi w podmenu < Wydruki> ma mozliwos¢ edycji wzoru
raportu z kontroli towaru (patrz pkt. 16.2.3 instrukcji). DomysIna wzoér
raportu z kontroli towaru ma postaé:

Raport KTP {279}

{40:Typ wagi:,-20}{44}

{40:Max: ,-20}{34}

{40:d=e:,-20}{33}

{40:Numer Fabryczny:,-20}{32}
{40:Data rozpoczecia:,-20}{261}
{40:Data zakornczenia:,-20}{262}
{40:0Operator:,-20}{75}
{40:Towar : ,-20}{50}

{40:Numer Partii:,-20}{260}

{40:Masa nominalna:,-20}{53}{278}
{40:Tara:,-20}{54}g

{40:Wartos¢ biedu T1:,-20}{266}{278}
{40:Wartos¢ bredu 2T1:,-20}{267}{278}
{40:Licznos¢ Partii:,-20}{264}
{40:Liczba pomiaréw:,-20}{265}
{40:Liczba biedow T1:,-20}{268}
{40:Liczba biedbow 2T1:,-20}{270}
{40:Min:,-20}{272}{278}
{40:Max:,-20}{273}{278}
{40:srednia:,-20}{274}{278}
{40:Suma:,-20}{271}{278}

{40:Granica sredniej:,-20}{275}{278}
{40:0dchylenie standardowe:,-20}{276}
{40:Tryb KTP:,-20}

{58}

{40:Wynik:,0}{263}

{40:Pomiary:,-20}
{2773}

{143:0c}
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31. MOD PRACY — GESTOSC

Mod pracy < Gestos$é> umozliwia wyznaczanie gestosci ciat statych, cieczy

i substancji o duzej lepkosci. Gestos¢ wyznaczana jest na podstawie prawa
Archimedesa méwigcego, ze kazde ciato zanurzone w cieczy traci

na ciezarze tyle, ile wazy wyparta przez nie ciecz. Mod pozwala rowniez

na wykorzystanie piknometru do oznaczania gestosci cieczy.

31.1. Procedura uruchomienia modu pracy

Procedura:

e Bedac w gtéwnym oknie programu nacisnij ikone umieszczong
w gornej belce okna, po czym zostanie otworzone podmenu
<Mody pracy> zawierajgce liste modéw pracy do wyboru,

e Wybierzmod < Gesto$é>, program automatycznie powréci
do okna gtéwnego wyswietlajgc w gornej belce nazwe wybranego

modu pracy,

¢ Jednoczesnie w obszarze okna roboczego zostanie wyswietlony
komunikat: <Rozpocznij wyznaczanie gestosci>.

31.2. Ustawienia lokalne modu pracy

Ustawienia lokalne dla modu pracy < Gestosé> sg dostepne po

wcidnieciu przycisku ekranowego < Ustawienia lokalne>:

Ciecz wzorcowa

Funkcja stuzy do okreslenia cieczy wzorcowej. Mamy do
dyspozycji 3 pozycje: woda, etanol, inna. Przy wybraniu
pozycji ,Inna” nalezy poda¢ dodatkowo gestos¢ cieczy
wzorcowej. W pozostatych przypadkach gestosci juz sg
wpisane w programie

Temperatura

Parametr okreslany dla cieczy wzorcowej wpisywany
przez uzytkownika. Na podstawie zadeklarowanej
temperatury cieczy dobierana jest automatycznie jej
gestosé z tabeli gestosci. Dla cieczy wzorcowej ,Inna”
parametr nie jest wykorzystywany — gestosc¢ cieczy
podawana recznie

Gestos¢ cieczy
wzorcowej

Parametr stuzy do recznego okreslenia gestosci cieczy
wzorcowej wyrazonej w [g/cm?]
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Parametr stuzy do recznego okreslenia objgtosci nurnika

Objetos¢ nurnika wyrazonej w [cm?]

Funkcja wymuszajgca podanie numeru prébki

@ | Pytaj 0 numer probki przed rozpoczeciem badania

Parametr stuzy do recznego okreslenia masy piknometru
wyrazonej w [g] stosowanego w procesie. Jezeli zostanie
Masa piknometru wpisana wartos$¢ ,0” to przy rozpoczeciu procesy bedzie
realizowane dodatkowe wazenie samego piknometru
celem okreslenia jego masy

Parametr stuzy do recznego okreslenia objetosci

Objetos¢ piknometru piknometru wyrazonej w [cm®]

Jednostka ustawiana jako wynikowa, w ktérej
Jednostka prezentowane sg wyniki pomiaréw, raporty,
bazy danych i podsumowania

Tryb Zapisu Opis szczegdtowy w pkt. 24.2 instrukcji
- Kontrola wyniku Opis szczegdtowy w pkt. 24.4 instrukcji
Ef% Tryb tary Opis szczeg6towy w pkt. 24.5 instrukcji
[, | Statystyki Opis szczeg6towy w pkt. 24.7 instrukcji

31.3. Realizacja procesu wyznaczania gestosci

W modzie pracy < Gesto$é> mamy do dyspozycji 4 rozne metody
wyznaczania gestosci, w zaleznosci od materiatu, ktérego gesto$¢ chcemy
wyznaczyé.

Metody wyznaczania gestosci:

e Ciecz

e Cialo state

e Piknometr

e Ciato porowate

Poszczegolne metody zostaty opisane w osobnych podrozdziatach niniejszej
instrukcji.
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31.3.1. Wyznaczanie gestosci cieczy

Pomiar gestosci cieczy wykonuje sie poprzez okreslenie masy nurnika
0 znanej objetosci. Nurnik musi zosta¢ najpierw zwazony w powietrzu,
a nastepnie zwazony w cieczy, dla ktérej jest wyznaczana gestosc.

Réznica ciezaréw jest wypornoscig, na podstawie ktérej oprogramowanie
Wagi oblicza gestosc¢ cieczy badanej. Przed pomiarem nalezy wpisa¢
objetos¢ nurnika — jest ona podana na jego haczyku.

Przebieg procesu:

Wcisnij < Ustawienia lokalne> aby wejs¢ w ustawienia lokalne
modu gestosci.

Wcisnij<  Objetos$é nurnika> aby podac wartos¢ objetosci
nurnika w [cm3] zanurzanego w badanej cieczy.

Po wprowadzeniu parametréw wyjdz do ekranu gtéwnego
wciskajgc przycisk
Aby rozpoczgc¢ proces wyznaczania gestosci cieczy wybierz

< Wyznaczaj gestosé cieczy> korzystajgc z uprzednio
zdefiniowanego ekranowego przycisku akcji.

Uwaga:

Jezeli w ustawieniach lokalnych zostafa wigczona funkcja < Pytaj o
numer probki> to po rozpoczeciu procesu pojawi sie okno do wpisania
numeru badanej prébki. Wpisany numer zostanie powigzany z danymi
procesu i zapisany w bazie danych.

Jako pierwsze jest realizowane wazenie nurnika w powietrzu —
postaw nurnik na szalce Wagi, a nastepnie po uzyskaniu stabilnosci

zatwierdz wazenie wciskajgc

Nastepnie postaw na szalce badang ciecz z zanurzonym w niej
nurnikiem i po uzyskaniu stabilnosci wykonaj wazenie potwierdzajgc
je przyciskiem

Po wykonaniu drugiego wazenia waga wyznacza gestosé cieczy i
wynik wyswietla na ekranie Wagi. Jezeli chcesz wydrukowac raport
Z wyznaczania gestosci na drukarce podtgczonej do Wagi wcishij

. Jednoczes$nie proces wyznaczania gestosci zostaje
zakonczony.
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e Raport z procesu wyznaczania gestosci cieczy zostanie zapisany w
kartotece <  Gestosci>. Nazwa raportu jest data realizacji procesu.

31.3.2. Wyznaczanie gestosci ciata statego

Pomiar gestosci ciata statego wykonuje sie realizujgc wazenia ciata statego
w dwdch réznych osrodkach: w powietrzu i w cieczy pomochiczej o znanej
gestosci. Roznica ciezaréw jest wypornoscia, na podstawie ktorej
oprogramowanie Wagi wyznacza gestos¢ ciata statego.

Przed rozpoczeciem procesu nalezy w < Ustawienia lokalne> wybrac

< Ciecz wzorcowa> wykorzystywang przy badaniu i okresli¢ temperature
cieczy wzorcowej. Podanie temperatury cieczy wzorcowej pozwala na
poprawny dobdr gestosci cieczy wzorcowej z tabeli. W przypadku wybrania

cieczy wzorcowej jako ,Inna” nalezy podac jej gestos¢ <  Gestos¢ cieczy

wzorcowej>. W tym przypadku parametr < & Temperatura> jest podawany
tylko informacyjnie na potrzeby raportu.

Przebieg procesu:

e Weisnij < Ustawienia lokalne> aby wejs¢ w ustawienia lokalne
modu gestosci.

e Wocisnij< Ciecz wzorcowa> aby wybra¢ ciecz wzorcowg uzywang
w badaniu jako ciecz pomocniczg. Jezeli ciecz pomocnicza jest inna
niz ,Woda" czy ,Etanol” to wybierz ,Inna” z listy.

e Weciénij< & Temperatura> i podaj warto$¢ temperatury cieczy
pomocniczej wyrazonej w [°C]. Wpisang wartos¢ zatwierdz wciskajgc

przycisk
e Jezeli wybrana zostata ciecz wzorcowa jako ,Inna” to wcisnij

< Gestos¢ cieczy wzorcowej> i podaj wartos¢ gestosci cieczy
wzorcowej wyrazonej w [g/cm?] dla okre$lonej temperatury pomiaru.

e Po wprowadzeniu parametréw wyjdz do ekranu gidwnego wciskajac

przycisk
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e Aby rozpoczaé proces wyznaczania gestosci ciata statego wybierz

< Wyznaczaj gestosé ciala statego> korzystajgc z uprzednio
zdefiniowanego ekranowego przycisku akcji.

Uwaga:

JeZeli w ustawieniach lokalnych zostafa wigczona funkcja < Pytaj o
numer probki> to po rozpoczeciu procesu pojawi sie okno do wpisania
numeru badanej prébki. Wpisany numer zostanie powigzany z danymi
procesu i zapisany w bazie danych.

e Jako pierwsze jest realizowane wazenie badanego ciata statego w
powietrzu — postaw badany obiekt na szalce Wagi, a nastepnie po

uzyskaniu stabilnoéci zatwierdz wazenie wciskajgc ,

¢ Nastepnie postaw na szalce ciecz pomocniczg z zanurzonym w niej
badanym ciatem statym i po uzyskaniu stabilnosci wykonaj wazenie

potwierdzajac je przyciskiem ,

e Po wykonaniu drugiego wazenia waga wyznacza gestosc¢ ciala
statego i wynik wyswietla na ekranie Wagi. Jezeli chcesz wydrukowac
raport z wyznaczania gestosci na drukarce podtgczonej do Wagi

wcisnij . Jednoczes$nie proces wyznaczania gestosci zostaje
zakonczony,

e Raport z procesu wyznaczania gestosci ciata statego zostanie

zapisany w kartotece <  Gestosci>. Nazwg raportu jest data
realizacji procesu.

31.3.3. Wyznaczanie gestosci piknometrem

Piknometr — naczynie szklane, ktére pozwala na dokladny pomiar masy
cieczy przy Scisle okreslonej objetosci. Metoda piknometryczna jest
jednym z najprostszych sposobéw wyznaczania gestosci cieczy
(metod densymetrycznych).

Kluczowym elementem piknometru jest korek szlifowy z zatopiong rurka
kapilarng, ktéra umozliwia tatwg obserwacje poziomu cieczy umieszczonej
w naczyniu. Przed pomiarem piknometr celowo lekko przepetnia sie
analizowang cieczg, po czym zamyka sie go szczelnie korkiem i
termostatuje.
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Nadmiar cieczy wyptywajacy przez kapilare usuwa sie bibutg. Nastepnie
umieszcza sie przyrzad na wadze i szybko mierzy jego mase. W czasie
pomiaru masy, na skutek kurczenia sie objetosci cieczy jej poziom zazwyczaj
wyraznie spada w kapilarze, nie ma to jednak znaczenia o ile w momencie
ktadzenia przyrzadu na wadze byt on catkowicie napetniony i miat wtasciwag
temperature. Dzieki matej srednicy kapilary parowanie z niej cieczy nie ma
istotnego wptywu na wynik pomiaru.

Przed wyznaczaniem gestosci za pomocg piknometru nalezy wprowadzié
dane piknometru do wagi podajgc jego mase i objetosc. Jezeli nie podamy
masy piknometru w parametrach lokalnych to waga jako pierwsze wazenie
bedzie wyznaczata mase pustego piknometru — wykona dodatkowe wazenie.

Przebieg procesu:
e Wocisnij< Ustawienia lokalne> aby wej$¢ w ustawienia lokalne
modu gestosci.

e Wocisnij < Masa piknometru> aby wpisa¢ mase piknometru
uzywanego do wyznaczania gestosci cieczy badanej. Masa wyrazona
jest w gramach [g]. Wpisang wartos¢ zatwierdz wciskajgc przycisk

e Nastepnie wcisnij<  Objetosé piknometru> aby wpisac objetos¢
piknometru uzywanego do wyznaczania gestosci cieczy badane.
Objeto$é wyrazona jest w gramach [cm®]. Wpisang warto$é zatwierdz

wciskajgc przycisk
e Wecisnij < & Temperatura> i podaj warto$¢ temperatury, w ktorej

bedzie realizowany proces wyznaczania gestosci cieczy. Warto$é
temperatury wyrazona jest w [°C]. Wpisang wartos¢ zatwierdz

wciskajgc przycisk . Temperatura ma charakter informacyjny
i bedzie wystepowata w raportach z przeprowadzonych procesow.

e Po wprowadzeniu parametréw wyjdz do ekranu giéwnego wciskajac
przycisk
e Aby rozpoczaé proces z wykorzystaniem piknometru wybierz

< Wyznaczaj gestos$é piknometrem> korzystajgc z uprzednio
zdefiniowanego ekranowego przycisku akcji.
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Uwaga:

JeZeli w ustawieniach lokalnych zostafa wigczona funkcja < Pytaj o
numer probki> to po rozpoczeciu procesu pojawi sie okno do wpisania
numeru badanej prébki. Wpisany numer zostanie powigzany z danymi
procesu i zapisany w bazie danych.

e Jako pierwsze jest realizowane wazenie piknometru (jezeli wartos$é
masy piknometru wpisana w parametrach wynosi ,0") — postaw pusty
piknometr na szalce Wagi, a hastepnie po uzyskaniu stabilnosci

zatwierdz wazenie wciskajac . Jezeli podano warto$¢ masy

piknometru w parametrze <  Masa piknometru> to ten krok
zostanie pominiety,

e Nastepnie postaw na szalce piknometr napetniony badang cieczg
i po uzyskaniu stabilnosci wykonaj wazenie potwierdzajgc je
przyciskiem ,

e Po wykonaniu wazenia piknometru z cieczg badang waga wyznacza

gestosé cieczy i wynik wyswietla na ekranie Wagi. Jezeli chcesz
wydrukowaé raport z wyznaczania gestosci na drukarce podtgczonej

do Wagi wcisnij . Jednoczes$nie proces wyznaczania gestosci
zostaje zakonhczony,

e Raport z procesu wyznaczania gestosci cieczy za pomoc piknometru

zostanie zapisany w kartotece < Gestosci>. Nazwg raportu jest
data realizacji procesu.

31.3.4. Wyznaczanie gestosci ciata porowatego

Wyznaczanie gestosci ciata statego porowatego odbywa sie w trzech
etapach:

e Wwazenie ciata porowatego w powietrzu,

e Wazenie ciata porowatego nasgczonego olejem w powietrzu,

e wazenie ciata porowatego nasgczonego olejem w cieczy
pomaocniczej.

W przypadku ciat porowatych konieczna jest kgpiel olejowa majgca na celu

wypetnienie i zamknigcie poréw zanim zostanie wykonane wazenie w cieczy
pomocniczej.
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Przebieg procesu:

Wcisnij <  Ustawienia lokalne> aby wejs¢ w ustawienia lokalne
modu gestosci.

Wcisnij <® Ciecz wzorcowa> aby wybraé ciecz wzorcowg uzywang
w badaniu jako ciecz pomocniczg. Jezeli ciecz pomocnicza jest inna
niz ,Woda” czy ,Etanol” to wybierz ,Inna” z listy.

Wecisnij < & Temperatura> i podaj warto$¢ temperatury cieczy
pomocniczej wyrazonej w [°C]. Wpisang wartos¢ zatwierdz wciskajgc
przycisk

Jezeli wybrana zostata ciecz wzorcowa jako ,Inna” to wcisnij

< Gestos¢ cieczy wzorcowej> i podaj wartos¢ gestosci cieczy
wzorcowej wyrazonej w [g/cm?] dla okre$lonej temperatury pomiaru.
Po wprowadzeniu parametrow wyjdz do ekranu gtéwnego wciskajgc

przycisk
Aby rozpoczagé proces wyznaczania gestosci ciata statego

porowatego wybierz < Wyznaczaj gestos¢ ciala porowatego>
korzystajgc z uprzednio zdefiniowanego ekranowego przycisku akciji.

Uwaga:

Jezeli w ustawieniach lokalnych zostafa wigczona funkcja < Pytaj o
numer probki> to po rozpoczeciu procesu pojawi sie okno do wpisania
numeru badanej prébki. Wpisany numer zostanie powigzany z danymi
procesu i zapisany w bazie danych.

Jako pierwsze jest realizowane wazenie badanego ciata statego
porowatego w powietrzu — postaw badany obiekt na szalce Wagi,
a nastepnie po uzyskaniu stabilnosci zatwierdz wazenie wciskajgc

Nastepnie zanurz ciato porowate w oleju, aby wypetni¢ pory, a
nastepnie postaw na szalce badane ciato state porowate z porami
zamknietymi po kapieli olejowej i po uzyskaniu stabilnosci wykonaj

wazenie potwierdzajgc je przyciskiem ,

W trzecim kroku wykonaj wazenie ciata porowatego z zamknietymi
porami zanurzonego w cieczy pomocniczej — postaw na szalce ciato
porowate zanurzone w cieczy pomocniczej i po uzyskaniu stabilnosci

wykonaj wazenie potwierdzajgc je przyciskiem ,
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e Po wykonaniu trzeciego wazenia waga wyznacza gestos¢ ciata
statego porowatego i wynik wyswietla na ekranie Wagi. Jezeli chcesz
wydrukowaé raport z wyznaczania gestosci na drukarce podtgczonej

do Wagi wcisnij . Jednocze$nie proces wyznaczania gestosci
zostaje zakonhczony,
e Raport z procesu wyznaczania gestosci ciata stalego porowatego

zostanie zapisany w kartotece < Gestosci>. Nazwg raportu jest
data realizacji procesu.

31.4. Raportowanie zrealizowanych procesédw wyznaczania gestosci

Po wykonaniu kazdego procesu wyznaczania gestosci jest automatycznie
generowany raport.

Uwaga:
Uzytkownik w podmenu: ,, Urzadzenia / Drukarka / Wydruki

/ Wzorzec wydruku gestos$ci” ma mozliwos¢ dowolnej modyfikacji
wzorca raportu (patrz pkt. 16.2.3 instrukciji).

Domysina warto$€ wzorca raportu gestosci:

{40:Operator:,-25}{75}

{40:Data rozpoczecia:,-25}{155}
{40:Data zakonczenia:,-25}{156}
{40:Ciecz wzorcowa: ,-25}{158}
{40:Metoda:,-25}{157}
{40:Wazenie 1:,-25}{165}
{40:Wazenie 2:,-25}{166}
{40:Gestosé: ,-25}3{162}{163}

Raport z kazdego przeprowadzonego procesu jest jednoczesnie zapisywany

w bazie danych <  Raporty Gestosci>, gdzie nazwa pliku ma postac daty
i godziny wykonania procesu. Wykaz danych dla procesu wyznaczania
gestosci — patrz pkt. 35.5.4 instrukcji.
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31.5. Tabela gestosci dla wody

T/PC | 0.0 0.1 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6 0.7 0.8 0.9
10. 0.99973 [ 0.99972 | 0.99971 | 0.99970 | 0.99969 | 0.99968 | 0.99967 | 0.99966 | 0.99965 | 0.99964
11. 0.99963 | 0.99962 | 0.99961 | 0.99960 | 0.99959 | 0.99958 | 0.99957 | 0.99956 | 0.99955 | 0.99954
12. 0.99953 | 0.99951 | 0.99950 | 0.99949 | 0.99948 | 0.99947 | 0.99946 | 0.99944 | 0.99943 | 0.99942
13. 0.99941 | 0.99939 | 0.99938 | 0.99937 | 0.99935 | 0.99934 | 0.99933 | 0.99931 | 0.99930 | 0.99929
14. 0.99927 | 0.99926 | 0.99924 | 0.99923 | 0.99922 | 0.99920 | 0.99919 | 0.99917 | 0.99916 | 0.99914
15. 0.99913 | 0.99911 | 0.99910 | 0.99908 | 0.99907 | 0.99905 | 0.99904 | 0.99902 | 0.99900 | 0.99899
16. 0.99897 | 0.99896 | 0.99894 | 0.99892 | 0.99891 | 0.99889 | 0.99887 | 0.99885 | 0.99884 | 0.99882
17. 0.99880 | 0.99879 | 0.99877 | 0.99875 | 0.99873 | 0.99871 | 0.99870 | 0.99868 | 0.99866 | 0.99864
18. 0.99862 | 0.99860 | 0.99859 | 0.99857 | 0.99855 | 0.99853 | 0.99851 | 0.99849 | 0.99847 | 0.99845
19. 0.99843 | 0.99841 | 0.99839 | 0.99837 | 0.99835 | 0.99833 | 0.99831 | 0.99829 | 0.99827 | 0.99825
20. 0.99823 | 0.99821 | 0.99819 | 0.99817 | 0.99815 | 0.99813 | 0.99811 | 0.99808 | 0.99806 | 0.99804
21. 0.99802 | 0.99800 | 0.99798 | 0.99795 | 0.99793 | 0.99791 | 0.99789 | 0.99786 | 0.99784 | 0.99782
22. 0.99780 | 0.99777 | 0.99775 | 0.99773 | 0.99771 | 0.99768 | 0.99766 | 0.99764 | 0.99761 | 0.99759
23. 0.99756 | 0.99754 | 0.99752 | 0.99749 | 0.99747 | 0.99744 | 0.99742 | 0.99740 | 0.99737 | 0.99735
24. 0.99732 | 0.99730 | 0.99727 | 0.99725 | 0.99722 | 0.99720 | 0.99717 | 0.99715 | 0.99712 | 0.99710
25. 0.99707 | 0.99704 | 0.99702 | 0.99699 | 0.99697 | 0.99694 | 0.99691 | 0.99689 | 0.99686 | 0.99684
26. 0.99681 | 0.99678 | 0.99676 | 0.99673 | 0.99670 | 0.99668 | 0.99665 | 0.99662 | 0.99659 | 0.99657
27. 0.99654 | 0.99651 | 0.99648 | 0.99646 | 0.99643 | 0.99640 | 0.99637 | 0.99634 | 0.99632 | 0.99629
28. 0.99626 | 0.99623 | 0.99620 | 0.99617 | 0.99614 | 0.99612 | 0.99609 | 0.99606 | 0.99603 | 0.99600
29. 0.99597 [ 0.99594 | 0.99591 | 0.99588 | 0.99585 | 0.99582 | 0.99579 | 0.99576 | 0.99573 | 0.99570
30. 0.99567 | 0.99564 | 0.99561 | 0.99558 | 0.99555 | 0.99552 | 0.99549 | 0.99546 | 0.99543 | 0.99540

31.6. Tabela gestosci dla etanolu
T/PC | 0.0 0.1 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6 0.7 0.8 0.9
10. 0.79784 | 0.79775 | 0.79767 | 0.79758 | 0.79750 | 0.79741 | 0.79733 | 0.79725 | 0.79716 | 0.79708
11. 0.79699 | 0.79691 | 0.79682 | 0.79674 | 0.79665 | 0.79657 | 0.79648 | 0.79640 | 0.79631 | 0.79623
12. 0.79614 | 0.79606 | 0.79598 | 0.79589 | 0.79581 | 0.79572 | 0.79564 | 0.79555 | 0.79547 | 0.79538
13. 0.79530 | 0.79521 | 0.79513 | 0.79504 | 0.79496 | 0.79487 | 0.79479 | 0.79470 | 0.79462 | 0.79453
14. 0.79445 | 0.79436 | 0.79428 | 0.79419 | 0.79411 | 0.79402 | 0.79394 | 0.79385 | 0.79377 | 0.79368
15. 0.79360 | 0.79352 | 0.79343 | 0.79335 | 0.79326 | 0.79318 | 0.79309 | 0.79301 | 0.79292 | 0.79284
16. 0.79275 | 0.79267 | 0.79258 | 0.79250 | 0.79241 | 0.79232 | 0.79224 | 0.79215 | 0.79207 | 0.79198
17. 0.79190 | 0.79181 | 0.79173 | 0.79164 | 0.79156 | 0.79147 | 0.79139 | 0.79130 | 0.79122 | 0.79113
18. 0.79105 | 0.79096 | 0.79088 | 0.79079 | 0.79071 | 0.79062 | 0.79054 | 0.79045 | 0.79037 | 0.79028
19. 0.79020 | 0.79011 | 0.79002 | 0.78994 | 0.78985 | 0.78977 | 0.78968 | 0.78960 | 0.78951 | 0.78943
20. 0.78934 | 0.78926 | 0.78917 | 0.78909 | 0.78900 | 0.78892 | 0.78883 | 0.78874 | 0.78866 | 0.78857
21. 0.78849 | 0.78840 | 0.78832 | 0.78823 | 0.78815 | 0.78806 | 0.78797 | 0.78789 | 0.78780 | 0.78772
22. 0.78763 | 0.78755 | 0.78746 | 0.78738 | 0.78729 | 0.78720 | 0.78712 | 0.78703 | 0.78695 | 0.78686
23. 0.78678 | 0.78669 | 0.78660 | 0.78652 | 0.78643 | 0.78635 | 0.78626 | 0.78618 | 0.78609 | 0.78600
24. 0.78592 | 0.78583 | 0.78575 | 0.78566 | 0.78558 | 0.78549 | 0.78540 | 0.78532 | 0.78523 | 0.78515
25. 0.78506 | 0.78497 | 0.78489 | 0.78480 | 0.78472 | 0.78463 | 0.78454 | 0.78446 | 0.78437 | 0.78429
26. 0.78420 | 0.78411 | 0.78403 | 0.78394 | 0.78386 | 0.78377 | 0.78368 | 0.78360 | 0.78351 | 0.78343
27. 0.78334 | 0.78325 | 0.78317 | 0.78308 | 0.78299 | 0.78291 | 0.78282 | 0.78274 | 0.78265 | 0.78256
28. 0.78248 | 0.78239 | 0.78230 | 0.78222 | 0.78213 | 0.78205 | 0.78196 | 0.78187 | 0.78179 | 0.78170
29. 0.78161 | 0.78153 | 0.78144 | 0.78136 | 0.78127 | 0.78118 | 0.78110 | 0.78101 | 0.78092 | 0.78084
30. 0.78075 | 0.78066 | 0.78058 | 0.78049 | 0.78040 | 0.78032 | 0.78023 | 0.78014 | 0.78006 | 0.77997
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32. MOD PRACY — WAZENIE ZWIERZAT

<t Wazenie zwierzgt> jest modem pracy pozwalajgcym na wazenie
towarow nie pozwalajgcych na sprawne ustalenie stanu stabilnosci na
wadze. Jest to mozliwe dzieki wprowadzeniu czasu stabilnosci pomiaru,
ktory ustawiany jest w parametrach globalnych dla modu. Wykorzystywany
jest gtébwnie przy wazeniu r6znego rodzaju zwierzgt. Mod moze pracowac
w trybie automatycznym lub recznym — proces wazenia jest uruchamiany
recznie lub automatycznie.

32.1. Procedura uruchomienia modu pracy
Procedura:

e Bedac w gtébwnym oknie programu nacisnij ikone umieszczong
w gornej belce okna, po czym zostanie otworzone podmenu
<Mody pracy> zawierajgce liste modéw pracy do wyboru,

e Wybierz mod <lWaienie zwierzat>, program automatycznie

powrdéci do okna gtéwnego wyswietlajgc w gornej belce okna ikone
e Automatycznie zostanie wyswietlony dodatkowy (prawy skrajny)
przycisk ekranowy:

Rozpocznij wazenie zwierzat

32.2. Ustawienia lokalne modu pracy

Ustawienia lokalne dla modu pracy <c(Wa2enie zwierzgt> sg dostepne
po wecisnieciu przycisku ekranowego <  Ustawienia lokalne>:

Kontrola wyniku Opis szczeg6towy w pkt. 24.4 instrukcji
Tryb tary Opis szczegdtowy w pkt. 24.5 instrukcji
Tryb etykietowania Opis szczegdtowy w pkt. 24.6 instrukcji
Ll Statystyki Opis szczeg6towy w pkt. 24.7 instrukcji
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Deklaracja czasu trwania procesu w sekundach
(od 1s do 90s) — z pomiaréw wykonanych w tym
czasie waga wylicza wartos¢ srednig ktora jest
wynikiem wazenia

Czas usredniania

Tryb pracy, w ktérym waga automatycznie
Praca automatyczna rozpoczyna kolejny proces wazenia jezeli nacisk
na szalke przekroczy warto$¢ progu LO

32.3. Procedura wazenia zwierzat

¢ Wejdz w mod <tWa2enie zwierzgt > zgodnie z pkt. 32.1 instrukcji,
o Jezeli zwierze bedzie wazone w pojemniku nalezy postawi¢ pojemnik
na szalce i wytarowac jego mase,

e Po umieszczeniu zwierzecia na szalce wagi nacisnij przycisk
(Start procesu), po czym zostanie wyswietlone okno informacyjne
przebiegu procesu,

e Okno informacyjne zawiera:
— pasek postepu procesu wyrazony w %,
— wartos¢ czasu usredniania ustalong w parametrach lokalnych,

— przycisk umozliwiajgcy przerwanie procesu,

e Po zakonczeniu procesu w oknie informacyjnym zostanie zatrzasnieta
wartos¢ masy zwierzecia,

e Potwierdz zakonhczenie procesu przyciskiem

33.MOD PRACY — WAGA SAMOCHODOWA

Mod pracy < Waga Samochodowa> umozliwia wazenie samochoddw
ciezarowych, obliczanie masy tadunku na podstawie wazenia przy
wijezdzie i wyjezdzie.

33.1. Procedura uruchomienia modu pracy

e Bedac w gtéwnym oknie programu nacisnij ikone umieszczong
w gornej belce okna, po czym zostanie otworzone podmenu
<Mody pracy> zawierajgce liste modéw pracy do wyboru,

189



o Wybierz mod < Waga Samochodowa>, program automatycznie
powrdci do okna gtéwnego:

Przy czym:

Wybér samochodu

Domysiny rodzaj transakcji

Parametry lokalne modu pracy
Wybér otwartej transakciji
Wybér towaru

Wybor kontrahenta

Przerwanie trwajgcej transakciji
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33.2. Ustawienia lokalne modu pracy

Ustawienia lokalne dla modu pracy < Waga Samochodowa> sg
dostepne po wecisnieciu przycisku ekranowego <  Ustawienia lokalne>:

Domysiny rodzaj
transakcji

Wybor domysinego rodzaju transakcji. Mozliwosé
wyboru: Wjazd, Wyjazd, Wazenie kontrolne.

Wybdr samochodu

Deklaracja sposobu wyboru samochodu.
Mozliwosé wyboru: Z listy, Z reki, Po nazwie,
Po kodzie

Wydruk raportu

Uaktywnienie automatycznego wydruku raportu
po zakonczeniu transakcji samochodowej

33.3. Przebieg transakcji samochodowej

Aby rozpoczg¢ transakcje samochodowg powinien by¢ zalogowany operator
0 uprawnieniach do przeprowadzania transakciji.

Uwaga:

Do rozpoczecia transakciji musi by¢ wybrany uzytkownik o stopniu uprawnien
€O najmniej <operator>. Jezeli zalogowany operator lub operator anonimowy
posiada stopier uprawnier <brak> to podczas startu transakcji program
wyswietli komunikat: <Brak uprawnien>.

Uzytkownik ma mozliwosc¢ przeprowadzenia trzech rodzajow transakcji:

o Wijazd,
o Wyjazd,
e Wazenie kontrolne.

33.3.1. Transakcja wjazdowa / wyjazdowa

Zmiany rodzaju transakcji dokonujemy przyciskiem , przy czym:

Transakcja wjazdowa

Transakcja wyjazdowa
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Procedury przeprowadzania transakcji wjazdowej oraz transakcji wyjazdowej
sg analogiczne, dlatego w dalszej czesci instrukcji zostat opisany przebieg
transakcji wjazdowej.

Przed rozpoczeciem transakcji wprowadz do pamieci wagi ogdlne parametry
modu pracy (zgodnie z pkt. 33.2 instrukcji).

Procedura:

e Za pomocg przycisku ekranowego wybierz zagdany samochéd,
po czym zostanie wyswietlone okno:

Przy czym:

- Samochod z wprowadzonym numerem
rejestracyjnym
PL 45332
- Rodzaj transakcji (wjazd)
Wijazd
Zatwierdz wazenie 1 - Komunikat dla uzytkownika. Waga oczekuje
na zatwierdzenie wazenia wjazdowego
Uwaga:

1. Uzytkownik ma dodatkowo moZzliwosc:

e przypisania przyciskiem towaru do transakciji,
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e przypisania przyciskiem kontrahenta do transakcji.

2. Przed rozpoczeciem transakcji, w pierwszej kolejnosci nalezy
dokonac wyboru samochodu. W innym przypadku zostanie

wyswietlony komunikat < Nie wybrano samochodu>.

e Po wjechaniu samochodu na pomost wagowy (wjazd) i ustabilizowaniu
sie wskazania wagi, zatwierdZ pomiar przyciskiem ENTER/PRINT,
po czym zostanie wyswietlone okno:

Przy czym:

- Samoch6d z wprowadzonym numerem
rejestracyjnym, zatwierdzong masg wjazdu
PL 45332 i L .
8880 kg oraz datg i czasem wazenia wjazdowego

2013.02.26 8:37

- Rodzaj transakcji (wyjazd)

Wyjazd
Zatwierdz wazenie 2 - Komunikat dla uzytkownika. Waga oczekuje
na zatwierdzenie wazenia wyjazdowego
0 kg - Masa tadunku

e Jednoczes$nie na podigczonej do wagi drukarce zostanie wydrukowany
»Bilet wjazdowy”.
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Uwaga:
Domyslna warto$¢ wzorca wydruku ,biletu wjazdowego” opisany jest
w pkt. 33.5 instrukcji.

Po wjechaniu tego samego samochodu na pomost wagowy (wyjazd)
i ustabilizowaniu sie wskazania wagi, zatwierdz pomiar przyciskiem
ENTER/PRINT, po czym zostanie wyswietlone podsumowanie procesu:

Uwaga:

Nie zadeklarowane skfadowe transakcji sg prezentowane w postaci
poziomych kresek, ktére oznaczajg odpowiednio:

e brak kodu przypisanego do samochodu,
e Dbrak towaru przypisanego do transakcji,
e brak kontrahenta przypisanego do transakciji.

Jednoczes$nie na podigczonej do wagi drukarce zostanie wydrukowany
. Bilet wyjazdowy”.

Uwaga:

1. W przypadku zadeklarowania automatycznego wydruku raportu po
zakorczeniu transakcji samochodowej, jednoczesnie z wydrukiem
.Biletu wyjazdowego” zostanie wydrukowany ,Raport Wagi
Samochodowej”.

2. Domyslna warto$¢ wzorca wydruku ,biletu wyjazdowego” oraz
.Raportu Wagi Samochodowej” opisany jest w pkt. 33.5 instrukc;ji.

Po zatwierdzeniu okna podsumowania ,Raportu transakciji
samochodowej” program automatycznie powrdci do okna gtéwnego.
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33.3.2. Transakcja wazenia kontrolnego

Zmiany rodzaju transakcji dokonujemy przyciskiem , przy czym:
Wijazd
Wyjazd

Wazenie kontrolne

Przed rozpoczeciem transakcji wprowadz do pamieci wagi ogélne parametry
modu pracy (zgodnie z pkt. 33.2 instrukcji).

Procedura:

e Za pomocg przycisku ekranowego wybierz zgdany samochdd,
po czym zostanie wyswietlone okno:

Przy czym:

- Samoch6d z wprowadzonym numerem
rejestracyjnym
PL 45332

- Rodzaj transakcji (wazenie kontrolne)

Wazenie kontrolne
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Zatwierdz wazenie 1 - Komunikat dla uzytkownika. Waga oczekuje
na zatwierdzenie wazenia kontrolnego

Uwaga:
Uzytkownik ma dodatkowo mozliwosc:
—  przypisania przyciskiem towaru do transakgciji,

— przypisania przyciskiem kontrahenta do transakcji,

Po wjechaniu samochodu na pomost wagowy (wazenie kontrolne)
i ustabilizowaniu sie wskazania wagi, zatwierdz pomiar przyciskiem
ENTER/PRINT, po czym zostanie wyswietlone podsumowanie procesu:

Uwaga:

Nie zadeklarowane skfadowe transakcji sg prezentowane w postaci
poziomych kresek, ktére oznaczajg odpowiednio:

brak kodu przypisanego do samochodu,
brak towaru przypisanego do transakcji,
brak kontrahenta przypisanego do transakciji,
brak wartosci masy fadunku.

Jednoczesnie na podigczonej do wagi drukarce zostanie wydrukowany
» Bilet wazenia kontrolnego”.

Uwaga:

Domys$lna warto$¢ wzorca wydruku ,biletu wazenia kontrolnego”
opisany jest w pkt. 33.5 instrukciji.
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e Po zatwierdzeniu okna podsumowania ,Raportu transakcji
samochodowej” program automatycznie powrdci do okna gtéwnego.

33.4. Tabela otwartych transakcji

Uzytkownik ma mozliwos¢ rozpoczecia dowolnej ilosci transakcji
jednoczesnie. Wszystkie rozpoczete (nie dokonczone) transakcje sg
tymczasowo zapisywane w ,tabeli otwartych transakcji”. Dostep do
listy (wyboru) otwartej transakcji celem jej zakonczenia jest mozliwy po

nacisnieciu ekranowego przycisku

Uwaga:

Jezeli uzytkownik dokona proby wyboru samochodu dla ktérego juz jest
otwarta transakcja, program wagowy wyswietli komunikat:

33.5. Wzorce wydrukow dla realizowanej transakcji

Podczas realizacji transakcji samochodowej uzytkownik ma mozliwosc
wydruku biletdw (raportdw) transakcyjnych na podtgczonej do wagi drukarce.

Wykaz wzorcéw wydrukéw dla modu pracy ,Waga Samochodowa”:

Wzorzec Wydruku Biletu Wjazdowego,

Wzorzec Wydruku Biletu Wyjazdowego,
Wzorzec Wydruku Biletu Wazenia Kontrolnego,
Wzorzec Wydruku Raportu Wagi Samochodowej:
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Domyslne wartosci wzorcow wydrukow:

Wzorzec Wydruku Biletu
Wijazdowego:

{40:Data:,-201{4y
{40:Samochdd: ,-20}{210}
{40:Masa wjazdu:,-20}{7}{11}

Wzorzec Wydruku Biletu
Wyjazdowego:

{40:Data:,-20}{4}
{40:Samochdd: ,-20}{210}
{40:Masa wyjazdu:,-20}{7}{11}

Wzorzec Wydruku Biletu
Wazenia Kontrolnego:

40:Data:,-203¢4y
{40:Samochéd: ,-20}{210}
{40:Masa:,-20}{7}{11}

Wzorzec Wydruku Raportu
Wagi Samochodowej:

{40:Data rozpoczecia:,-20}{213}
{40:Data zakonczenia:,-20}{214}
{40:Samochéd: ,-20}{210}

{40:Masa wjazdu:,-20}{215}{11}
{40:Masa wyjazdu:,-20}{216}{11}
{40:Masa tadunku:,-20}{217}{11}

Uwaga:

Uzytkownik w podmenu: ,,

/ Urzgdzenia / Drukarka /

Wydruki” ma mozliwo$¢ dowolnej modyfikacji wzorcéw wydrukow

(patrz pkt. 16.2.3 instrukcji).
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33.6. Raportowanie zrealizowanych transakcji

Kazda zrealizowana transakcja jest automatycznie zapisywana w bazie

< Raportéw Wagi Samochodowej>.

Kazda pozycja w bazie danych posiada nastepujace informacije:

e Numer rejestracyjny samochodu,
¢ Rodzaj transakcji (wjazd, wyjazd lub wazenie kontrolne),
e Status transakcji (zatadunek lub roztadunek).

Ponadto rodzaj oraz status transakcji sg oznaczane odpowiednim kolorem:

Zielony transakcja zakonczona poprawnie
Niebieski transakcja niedokoriczona
Czerwony | transakcja przerwana

Szczegobtowy wykaz danych dla zrealizowanej transakcji samochodowej —
patrz pkt. 35.5.7 instrukcji.

34. BAZY DANYCH
Oprogramowanie wagowe posiada nastepujgce bazy danych:
Towary
Operatorzy
Kontrahenci
Procesy dozowan
Receptury
Samochody
Procesy identyfikacji
Harmonogramy KTP

Opakowania
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Magazyny

Etykiety

Zmienne uniwersalne
Zmienne dodatkowe

Grafiki

Aby wejs¢ w menu <  Bazy Danych>, w oknie giéwnym terminala wcisnij

przycisk | wybierz z menu gtéwnego opcje < Bazy Danych>.

34.1. Konfiguracja baz danych

W podmenu < Konfiguracja baz danych> uzytkownik ma mozliwosé:

e Ustawienia dostepnosci baz danych,

e Przypisania kategorii do towarow,

¢ Deklaracji obstugi danych dla baz: towaréw, operatoréw, kontrahentow,
zmiennych dodatkowych,

e Zmiany widokéw rekorddw baz danych,

e Import baz danych z pamieci masowej pendrive do wagi,

e Eksport baz danych do pamieci masowej pendrive.

Uwaga:
Konfiguracji baz danych moze dokonywac uzytkownik o stopniu uprawnien
+Administrator”.

34.1.1. Dostepnos$é¢ baz danych

Podmenu < Dostepnos¢ baz danych> umozliwia deklaracje baz danych,
ktére majg by¢ dostepne dla uzytkownika.
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Procedura:

Wejdz w podmenu:,  Bazy Danych / Konfiguracja baz danych”,
zgodnie z pkt. 34 instrukcji,

Wybierz opcje < Dostepnosé baz danych> po czym pojawi sie lista
baz danych z atrybutem dostepnosci.

Przy czym:

- Baza danych dostepna
Qf - Baza danych niedostepna

34.1.2. Kategorie

Podmenu < Kategorie> stuzy do podziatu bazy danych towaréw na
foldery (kategorie) w celu optymalnego grupowania poszczegolnych
rekordéw.

Wigczenie obstugi kategorii towar6éw odbywa sie poprzez uaktywnienie

-~

parametru < Kategorie towar6w> w podmenu: ,, Konfiguracja
baz danych i / Kategorie”.

Procedura tworzenia bazy kategorii:

Wejdz w podmenu: ,, Konfiguracja baz danych / rl Kategorie
/ e Baza kategorii”,

Naciénij przycisk , PO czym zostanie wyswietlony komunikat:
<Utworzy¢é nowy rekord?>,

Potwierdz komunikat przyciskiem , program automatycznie
wejdzie w edycje nowej pozycji.

Wejdz w edycje pozycji< Nazwa> i nadaj zgdang nazwe kategorii.
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Procedura przypisania kategorii do towaru:

e Wejdz w podmenu <  Bazy Danych> zgodnie z pkt. 34 instrukciji,

o Wejdz w baze < Towary> i naci$nij na zgdany rekord,

e Przejdz do pozyciji </l Kategoria> po czym zostanie otworzona
baza wczesniej utworzonych kategorii,

e Wybierz zgdang pozycje i wyjdZz do wazenia.

Uwaga:
Towary, do ktorych nie zostafa przydzielona Zadna kategoria sg

automatycznie umieszczane w folderze < Nieprzydzielone>.

34.1.3. Wybor obstugi zmiennych bazodanowych

Uzytkownik ma mozliwo$é wigczenia / wytgczenia obstugi zmiennych
bazodanowych w przypadku:

e Bazy towardw,

e Bazy operatoréw,

e Bazy kontrahentow.
Procedura:

o Wejdz w podmenu: < Konfiguracja baz danych>,

e Wybierz Zgdang baze danych po czym pojawi sie lista zmiennych
z atrybutem dostepnosci.

Przy czym:

- Zmienna dostepna
Q? - Zmienna niedostepna

¢ Ustaw dostepnos¢ zgdanej zmiennej i wyjdz do wazenia.
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34.1.4. Zmiana nazwy bazy zmiennych dodatkowych

Uzytkownik ma mozliwos¢ zmiany nazwy bazy (tabeli) zmiennych
dodatkowych w przypadku:

e Korzystania z przyciskow programowalnych <Wybierz zmienng
dodatkowa>,

e Korzystania z funkcji <Wybierz zmienna dodatkowa z bazy danych>
podczas procesu identyfikaciji.

Procedura:

e Wejdz w podmenu: ,, Konfiguracja baz danych / Zmienne
dodatkowe”,

e Przypisz do zgdanej zmiennej nazwe bazy, ktéra bedzie widoczna
w przypadku korzystania z w/w funkciji.

34.1.5. Zmiana widokéw rekordéw baz danych

Uzytkownik w podmenu < Widok rekordéw> ma mozliwosé zmiany
widoku wyswietlanych rekordéw z , listy” na , kafelki”.

Procedura:

e Wejdz w podmenu: ,, Konfiguracja baz danych / Widok
rekordow”,

e Zmien widok rekordéw dla zgdanej bazy danych.

Przy czym:
- Lista
- Kafelki

34.1.6. Eksport/import baz danych

Uzytkownik ma mozliwos¢ eksportu / importu wszystkich baz danych za
pomocg pamieci masowej pendrive.
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Procedura eksportu baz danych:

e Podtgcz do gniazda USB wagi urzgdzenie pamieci masowej pendrive,

e Wejdz w podmenu: ,, Konfiguracja baz danych / Eksport”,
po czym nastgpi automatyczny eksport baz danych na podtgczone
do wagi urzadzenie pamieci masowej pendrive.

e Po zakonhczonej procedurze zostanie wyswietlony komunikat:
»operacja zakohczona poprawnie”.

Procedura importu baz danych:

e Podtgcz do gniazda USB wagi urzgdzenie pamieci masowej pendrive,

e Wejdz w podmenu: ,, Konfiguracja baz danych / Import”, po
czym nastgpi automatyczny import baz danych z urzgdzenia pamieci
masowej pendrive.

e Po zakonhczonej procedurze zostanie wyswietlony komunikat:
»operacja zakohczona poprawnie”.

34.2. Wyszukiwanie pozycji w bazach danych

Uzytkownik ma mozliwosé szybkiego wyszukiwania danej pozycji w bazach
danych wg dwadch kryteriow:

. Wyszukaj po nazwie,

. Wyszukaj po kodzie.

34.2.1. Szybkie wyszukiwanie po nazwie
Procedura:

e Wejdz w podmenu <  Bazy Danych> zgodnie z pkt. 34 instrukciji,
o Wejdz w baze < Towary>,

e Nacisnij przycisk , PO czym zostanie otworzone okno edycyjne
<Wyszukaj po nazwie> z klawiaturg ekranowa,
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e Wopisz nazwe szukanego towaru i potwierdz przyciskiem

e Program automatycznie wejdzie w edycje towaru o podanej nazwie.

34.2.2. Szybkie wyszukiwanie po kodzie
Procedura:

e Wejdz w podmenu < Bazy Danych> zgodnie z pkt. 34 instrukciji,
o Wejdz w baze < Towary>,

¢ Nacisnij przycisk , PO czym zostanie otworzone okno edycyjne
<Wyszukaj po kodzie> z klawiaturg ekranowa,

e Wopisz kod szukanego towaru i potwierdz przyciskiem

e Program automatycznie wejdzie w edycje towaru o podanym
kodzie.

34.3. Dodawanie pozycji w bazach danych
Procedura:

e Wejdz w podmenu <  Bazy Danych> zgodnie z pkt. 34 instrukcji,
o Wejdz w baze < Towary>,

e Nacisnij przycisk , po czym zostanie wyswietlony komunikat:
<Utworzyé nowy rekord?>,

o Potwierdz komunikat przyciskiem , program automatycznie
wejdzie w edycje nowej pozycji.

Uwaga:
Dodawanie pozycji w bazach danych jest mozliwe po uprzednim zalogowaniu
sie jako administrator.
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34.4. Usuwanie pozycji w bazach danych
Procedura:

e Wejdz w podmenu <  Bazy Danych> zgodnie z pkt. 34 instrukcji,
o Wejdz w baze < Towary>,

e Przytrzymaj palec na wskazanej pozycji, po czym zostanie
wyswietlone menu kontekstowe,

¢ Nacisnij <Usuni>, po czym zostanie wyswietlony komunikat:
<Czy na pewno usungé?>,

e Potwierdz komunikat przyciskiem

Uwaga:
Usuwanie pozycji w bazach danych jest mozliwe po uprzednim
zalogowaniu sie jako administrator.

34.5. Drukowanie pozycji z bazy danych

Uzytkownik ma mozliwos¢ wydruku informacji o danej pozycji w bazach
danych.

Procedura:

e Wejdz w podmenu < Bazy Danych> zgodnie z pkt. 34 instrukciji,
o Wejdz w baze < Towary> i nacisnij na zgdang pozycje,

e Po wejsciu w edycje zgdanej pozycji nacisnij przycisk
umieszczony na gornej belce okna programu,

¢ Na podtaczonej do wagi drukarce zostang wydrukowane informacije
0 wybranym towarze.

Uwaga:
Domysline wartosci wzorcow dla wydruku pozycji w poszczegolnych bazach
danych opisane sg w pkt 16.2.3 instrukcji.
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34.6. Menu kontekstowe

Uzytkownik ma mozliwos¢ szybkiego dostepu do funkcji obstugi baz danych
dzieki menu kontekstowemu. Wywotanie menu kontekstowego polega na
nacisnieciu i przytrzymaniu ok. 2 sekund zadanego elementu (podmenu)
bazy danych.

Bedac w gtbwnym menu <  Bazy Danych>, wywotanie menu
kontekstowego dla jednej z baz danych spowoduje wyswietlenie
nastepujgcej listy funkciji:

Otworz
Import
Eksport
Usun wszystkie
Anuluj
Przy czym:
Otworz Otwieranie zawartosci folderu
Import Import bazy danych z zewnetrznej pamieci masowej
pendrive do wagi
Eksport Eksport bazy danych na zewnetrzng pamigc
masowag pendrive
Usun wszystkie Usuwanie wszystkich rekordéw z danej bazy
Anuluj Anulowanie (wytgczenie) menu kontekstowego

Wywotanie menu kontekstowego dla jednego z rekordéw danej bazy
spowoduje wyswietlenie nastepujacej listy funkcii:

Edytuj
Usun
Drukuj
Kopiuj
Anuluj
Przy czym:
Edytuj Wejscie w edycje rekordu
Usun Usuniecie rekordu
Drukuj Wydruk informaciji o rekordzie
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Kopiuj

Tworzenie kopii (powielenie) rekordu

Anuluj

Anulowanie (wytgczenie) menu kontekstowego

34.7. Edycja baz danych

Edycja baz danych jest mozliwa po zalogowaniu sie jako administrator.

34.7.1. Baza operatorow

Procedura:

e Wejdz w podmenu <

o Wejdz w baze <

Bazy Danych> zgodnie z pkt. 34 instrukciji,

Operatorzy> i nacis$nij na zadang pozycje.

Wykaz danych definiowanych dla operatora:

Nazwa Nazwa operatora
Kod Kod operatora
Hasto Hasto do logowania (maksymalnie 16 znakéw)

Uprawnienia

Poziom uprawnien operatora

Numer karty

Numer karty transponderowej do logowania

Mody pracy

Przypisanie modu pracy do operatora

Automatycznie

Tryb automatyczny: logowanie danego
operatora uruchamia mod pracy ostatnio
przez niego uzywany

Zmien mod pracy

Przypisanie konkretnego modu pracy do
logowanego operatora na state. Opcja
~Brak” wylagcza dziatanie funkcji

Proces
identyfikacji

Przypisanie procesu identyfikacji do
logowanego operatora
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34.7.2. Bazatowardw
Procedura:

e Wejdz w podmenu < Bazy Danych> zgodnie z pkt. 34 instrukciji,

o Wejdz w baze < Towary> i nacisnij na zgdang pozycje.

Wykaz danych definiowanych dla towaru:

Nazwa Nazwa towaru

Opis Dodatkowy Opis dla towaru

Kod Kod towaru

Kod EAN Kod EAN towaru (Maksymalnie 20 cyfr)
Masa Masa jednostkowa towaru

Masa dozowania
szybkiego

Masa skfadnika do zadozowania szybkiego
(w przypadku dozowania dwuprogowego)

Wyjscia dozowania

Deklaracja numerow wyjs¢ dla dozowania
doktadnego

Wyjscia dozowania

Deklaracja numerdow wyjs¢ dla dozowania

szybkiego szybkiego
~ifi~ | Poprawka 1 2 Warto$¢ poprawki dozowania dla platformy 1
-~ |Poprawka 2 ? Wartos¢ poprawki dozowania dla platformy 2
~#i~ | Poprawka3? Wartos¢ poprawki dozowania dla platformy 3
~ili~ |Poprawka 4 2 Wartos¢ poprawki dozowania dla platformy 4

Poprawka maksymalna ?

Warto$¢ maksymalnej poprawki dozowania

Min 2

Minimalna masa do wazenia towaru
w przedziatach (kontrola wyniku)

Max

Maksymalna masa do wazenia towaru
w przedziatach (kontrola wyniku)

Typ odchytki ¥

Deklaracja typu odchytki: jednostka masy
lub wartosé w [%]
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Odchytka dolna ¥

Odchytka dolna od masy (masy sktadnika
w recepturze

. 4) Odchytka gorna od masy (masy sktadnika
Odchytka gorna W recepturze
Tara Wartos¢ tary towaru (ustawiana automatycznie
przy wyborze towaru z bazy)
Cena Cena jednostkowa towaru
Waluta Waluta przypisana do ceny towaru
KTP ® Podmenu danych deklarowanych dla modu

pracy KTP (patrz pkt. 30.4 instrukcji)

Liczba dni waznosci

Liczba dni waznosci towaru

Dodatkowa liczba dni
waznosci

Offset liczby dni waznosci asortymentu

Data Stata data towaru

VAT Warto$¢ VAT towaru w [%0]

Sktadniki Pole edycyjne do wprowadzenia sktadnikéw

Etykieta Wzér etykiety pojedynczej przypisanej do
towaru

Etykieta Z Wzér etykiety zbiorczej przypisanej do towaru

Etykieta 27 Wzor_etyklgty zbiorczej ze zbiorczej
przypisanej do towaru

Kategoria Kategoria przypisana do towaru

Grafika Grafika (obrazek) przypisana do towaru

Proces identyfikacji

Proces identyfikacji przypisany do towaru

1) — Nazwa zmiennej uzalezniona jest od wybranego modu pracy. Dla modow pracy:
Wazenie, Dozowanie, Receptury, Gestos¢, Wazenie Zwierzat, zmienna przyjmuje
nazwe ,Masa”. Dla modu pracy ,Liczenie Sztuk” zmienna przyjmuje nazwe
»Masa sztuki”. Dla modu pracy ,Odchytki” zmienna przyjmuje nazwe , Masa
wzorca”.

2) — Zmienne dostepne dla towaru wytgcznie w modzie pracy ,, Dozowanie”.

3) — Zmienne niedostepne dla towaru w modzie pracy , Receptury”.

4) — Zmienne dostepne dla towaru wyfgcznie w modzie pracy , Receptury”

5) - Zmienne dostepne dla towaru wytgcznie w modzie pracy ,, KTP”
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34.7.3. Baza kontrahentow
Procedura:
e Wejdz w podmenu <  Bazy Danych> zgodnie z pkt. 34 instrukcji,

o Wejdz w baze < Kontrahenci> i naci$nij na zgdang pozycje.

Wykaz danych definiowanych dla kontrahenta:

Nazwa Nazwa kontrahenta
Kod Kod kontrahenta
NIP NIP kontrahenta
Adres Adres kontrahenta

Kod pocztowy Kod pocztowy kontrahenta

Miejscowosé Miejscowos$¢ kontrahenta
Rabat Rabat kontrahenta
Etykieta Wzér etykiety przypisanej do kontrahenta

34.7.4. Baza proces6w dozowan

Procedura:

e Wejdz w podmenu < Bazy Danych> zgodnie z pkt. 34 instrukciji,

o Wejdz w baze < Procesy dozowan> i nacisnij na zgdang pozycje.

Wykaz danych dla wybranego procesu dozowania:

Nazwa Nazwa procesu dozowania

Kod Kod procesu dozowania
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Platforma 1 Platforma 1 zdefiniowana dla danego terminala

Platforma 2 * Platforma 2 zdefiniowana dla danego terminala
Platforma 3 * Platforma 3 zdefiniowana dla danego terminala
Platforma 4 * Platforma 4 zdefiniowana dla danego terminala

*) - ilo$¢ platform zalezna od zdefiniowanych w terminalu

34.7.5. Baza receptur
Procedura:

e Wejdz w podmenu < Bazy Danych> zgodnie z pkt. 34 instrukciji,

e Wejdz w baze < Receptury> i naci$nij na zagdang pozycje.

Wykaz danych dla wybranej receptury:

Nazwa Nazwa receptury
Kod Kod receptury
Sktadniki Definiowanie sktadnikéw receptury

Liczba sktadnikéw | Podglad liczby utworzonych sktadnikow w recepturze

Masa receptury Podglad sumarycznej masy receptury
Typ szarzy Typ serii pomiarowej dla receptury
Szarza Seria pomiarowa dla receptury
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34.7.6. Baza harmonogramow KTP
Procedura:

e Wejdz w podmenu <  Bazy Danych> zgodnie z pkt. 34 instrukcji,

o Wejdz w baze < Harmonogramy KTP> i naci$nij na zadang pozycje.

Wykaz danych dla wybranego harmonogramu KTP:

Towar Przypisanie towaru do harmonogramu KTP

Deklaracja licznosci kontrolowanej partii w

Licznose partii harmonogramie KTP

Data Deklaracja daty rozpoczecia harmonogramu KTP

Kontrola cykliczna | Aktywacja kontroli cyklicznej

Interwat [min] Deklaracja interwatu w [min] dla kontroli cyklicznej

34.7.7. Baza samochodow

Procedura:

e Wejdzw podmenu <  Bazy Danych> zgodnie z pkt. 34 instrukcji,

e Wejdz w baze < Samochody> i nacisnij na zgdang pozycje.

Wykaz danych definiowanych dla samochodu:

Nazwa Nazwa samochodu
Kod Kod (numer rejestracyjny) samochodu
Tara Wartos¢ tary samochodu (ustawiana automatycznie

przy wyborze samochodu z bazy)

Numer karty Numer karty transponderowej do logowania kierowcy

Opis Dodatkowy opis dla samochodu
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34.7.8. Baza procesow identyfikacji

Procedura:

o Wejdz w podmenu <

Bazy Danych> zgodnie z pkt. 34 instrukcji,

e Wejdzwbaze < Procesy identyfikacji> i naci$nij na zagdang

pozycje.

Wykaz danych dla wybranego procesu identyfikacji:

Nazwa

Nazwa procesu identyfikacji

Kod

Kod procesu identyfikacji

Powtarzaj proces

Cykliczna realizacja rozpoczetego procesu identyfikaciji

Kreator procesu

Podmenu definiowania (tworzenia) procesu identyfikacji

34.7.9. Baza opakowan

Procedura:

o Wejdz w podmenu <

e Wejdz w baze <

Bazy Danych> zgodnie z pkt. 34 instrukcji,

Opakowania> i nacisnij na zagdang pozycje.

Wykaz danych definiowanych dla opakowania:

Nazwa Nazwa opakowania
Kod Kod opakowania
M Masa opakowania (ustawiana automatycznie
asa .
przy wyborze opakowania z bazy)
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34.7.10. Baza magazynéw

Procedura:
e Wejdz w podmenu <  Bazy Danych> zgodnie z pkt. 34 instrukcji,

o Wejdz w baze < Magazyny> i naci$nij na zagdang pozycje.

Wykaz danych definiowanych dla magazynu:

Nazwa Nazwa magazynu
Kod Kod magazynu
Opis Dodatkowy opis magazynu

34.7.11. Baza etykiet
Baza zawiera wzory etykiet, ktére uzytkownik moze przypisac do
poszczegblnego asortymentu lub kontrahenta w celu pracy w trybie
wagi etykietujace;.
Procedura edycji bazy danych:

e Wejdz w podmenu <  Bazy Danych> zgodnie z pkt. 34 instrukcji,

o Wejdz w baze < Etykiety> i naci$nij na zagdang pozycje.

Wykaz danych definiowanych dla etykiety:

Nazwa Nazwa etykiety

Kod Kod etykiety

Wzorzec etykiety * | Wzorzec etykiety

*)  Przykfad tworzenia i przesyfania wzorca etykiety do pamieci
wagi znajduje sie w DODATKU C niniejszej instrukciji.
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34.7.12. Baza zmiennych uniwersalnych

Baza zawiera wzory zmiennych uniwersalnych, ktére uzytkownik moze

przypisa¢ do ekranowych przyciskoéw funkcyjnych , ,
w celu wprowadzenia do pamieci wagi dowolnego tekstu (liczb, Ilter)
przeznaczonego do wydruku.

Ponadto warto$ci trzech pierwszych zmiennych uniwersalnych ,
wprowadzone do pamieci wagi i wywotane do edycji bedg zapisywane w
rekordzie wykonanego wazenia.

Uwaga:

Procedura definiowania ekranowych przyciskéw funkcyjnych jest opisana
w pkt. 17.2 instrukcii.

Procedura edycji bazy danych:

e Wejdz w podmenu < Bazy Danych> zgodnie z pkt. 34 instrukciji,

e Wejdz w baze < Zmienne uniwersalne> i nacisnij na zgdang
pozycje.

Wykaz danych definiowanych dla zmiennej uniwersalnej:

Kod Kod

Nazwa zmiennej uniwersalnej przeznaczona do wydruku

Nazwa . A
i/lub rekordu wazenia

Wartos¢ zmiennej uniwersalnej przeznaczona do wydruku

Wartos¢ i/lub rekordu wazenia

34.7.13. Baza zmiennych dodatkowych

Baza zawiera wzory zmiennych dodatkowych, ktére uzytkownik moze

przypisa¢ do ekranowych przyciskéw funkcyjnych ,
w celu wprowadzenia do pamieci wagi dowolnego tekstu (I|czb Ilter)
przeznaczonego do wydruku.
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Uwaga:
Procedura definiowania ekranowych przyciskéw funkcyjnych jest opisana
w pkt. 17.2 instrukcii.

34.7.14. Baza grafik

Baza zawiera grafiki, ktére moga by¢ przyporzadkowane do poszczegoélnych

rekordéw w bazie danych < Towary>.

Procedura tworzenia nowego rekordu:

Podtgcz do gniazda USB wagi urzgdzenie pamieci masowej pendrive,

Wejdz w podmenu:,  Bazy Danych/ Grafiki” zgodnie z pkt. 34
instrukcii,
Naciénij przycisk , PO czym zostanie wyswietlony komunikat:

<Utworzyé nowy rekord?>,

Potwierdz komunikat przyciskiem , program automatycznie
wejdzie w edycje nowej pozycji.

Wejdz w edycje pozycji< Nazwa> i nadaj zgdang nazwe grafice.

Przejdz do opcji < Grafika>, po czym zostanie otworzona zawartos$¢
gtéwnego folderu pamieci masowej pendrive,

Wybierz zgdany plik graficzny, po czym program wagowy automatycznie
powréci do poprzedniego podmenu, wyswietlajgc wybrang grafike oraz

nazwe pliku w polu < Grafika>,

Uwaga:

Format obsfugiwanych plikow to *.jpg, *.png, z maksymalng rozdzielczoscig
150x150 pikseli, przy czym:

Dla widoku rekordow towaréw w postaci , listy” optymalna
rozdzielczos¢ wynosi 57x57 pikseli;

Dla widoku rekordéw towaréw w postaci , kafelkow” optymalna
rozdzielczo$¢ wynosi 133x133 pikseli.
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35. RAPORTY
Oprogramowanie wagowe posiada nastepujgce raporty:
Raporty wazen
Raporty dozowan
Raporty receptur
Raporty kontroli
Raporty $rednich tar
Raporty wagi samochodowej
Raporty gestosci

Raporty wazen réznicowych

Aby wejs¢ w menu < Raporty>, w oknie gtdwnym terminala wcisnij

przycisk | wybierz z menu gtéwnego opcje < Raporty>.

35.1. Konfiguracja raportéw

W podmenu < Konfiguracja raportéw> jest mozliwosc:

e Deklaracji raportéw, ktére majg by¢ dostepne dla uzytkownika,
o Konfiguracji numeru serii oraz numeru partii,

o Uaktywnienia opcji <  Pytaj o liczbe wazen do usuniecia>.

35.1.1. Dostepnos$é¢ raportow

Procedura:
e Wejdz w podmenu < Raporty> zgodnie z pkt. 35 instrukciji,
o Woybierz opcje < Dostepnosé raportéw> po czym pojawi sie lista
raportow z atrybutem dostepnosci.
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Przy czym:
- Raport dostepny
W - Raport niedostepny

35.1.2. Konfiguracja numeru serii

Procedura:
e Wejdz w podmenu:,  Raporty / Konfiguracja raportéw”
zgodnie z pkt. 35 instrukciji,
¢ Wybierz opcje < Numer serii> i dokonaj zgdanej konfiguraciji.

Wykaz danych definiowanych dla numeru serii:

Nazwa Zmiana nazwy numeru serii

Wzorzec numeru serii z wykorzystaniem zmiennych

Wzorzec przeznaczonych do wydruku

35.1.3. Konfiguracja numeru partii

Procedura:
o Wejdz w podmenu:,  Raporty/ Konfiguracja raportéw”
zgodnie z pkt. 35 instrukcji,
e Wybierz opcje <\ Numer partii> i dokonaj zgdanej konfiguraciji.

Wykaz danych definiowanych dla numeru partii:

Nazwa Zmiana nazwy numeru partii

Wzorzec numeru partii z wykorzystaniem zmiennych

Wzorzec przeznaczonych do wydruku

219



35.1.4. Pytaj o liczbe wazen do usuniecia

Uzytkownik z uprawnieniami administratora ma mozliwos¢ usuniecia
(cofniecia) ostatnio wykonanych wazen z wykorzystaniem przycisku

programowalnego < Cofnij wazenie>. W podmenu < Konfiguracja
raportéw> jest ponadto mozliwos¢ deklaracji liczby wazen do usuniecia

uaktywniajgc opcje <  Pytaj o liczbe wazen do usuniecia>.

Procedura:

Wejdz w podmenu:,  Raporty / Konfiguracja raportéw”
zgodnie z pkt. 35 instrukcji,

Uaktywnij opcje <  Pytaj o liczbe wazen do usuniecia>,
Po wyjsciu do okna gtbwnego i hacisnieciu przycisku programowalnego

< Cofnij wazenie>, zostanie wyswietlony komunikat <Liczba wazen
do usuniecia> z klawiaturg humeryczna,

Whpisz zgdang warto$¢ (od 1 do 10) i zatwierdz przyciskiem .
po czym zostanie wyswietlony komunikat <Liczba usunietych wazen:
x>, gdzie x — liczba usunietych wazen.

Uwaga:

W przypadku, gdy:

czesc¢ z zadeklarowanych wazern do usuniecia jest powigzana

z raportem (raport dozowania, raport receptury, raport kontroli KTP,
raport wagi samochodowej, raport gestosci, raport wazenia
réznicowego), zostanie wyswietlony komunikat <Liczba usunietych
wazen: x. Pozostafe wazenia powigzane z raportem>.

Wszystkie zadeklarowane wazenia do usuniecia sg powigzane

z raportem (raport dozowania, raport receptury, raport kontroli KTP,
raport wagi samochodowej, raport gestosci, raport wazenia
réznicowego), zostanie wyswietlony komunikat <Operacja
niedozwolona. Wazenie powigzane z raportem>.
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35.2. Usuwanie starszych danych

Uzytkownik wagi po zalogowaniu sie jako operator zaawansowany ma

mozliwos¢ usuwania starszych pozycji (wazen) w bazie <  Wazenia>.
Procedura:

¢ Wejdz w podmenu <  Raporty> zgodnie z pkt. 35 instrukciji,

e Wejdz w opcje < Usun starsze dane>, po czym zostanie
wyswietlone okno edycyjne <Podaj rok> z klawiaturg ekranowa,

e Podaj date do ktérej majg by¢ usuniete dane z bazy wazen,

potwierdzajgc wprowadzane wartosci przyciskiem ,
e Po wprowadzeniu danych program wagowy wyswietli komunikat:
<Czy na pewno usunggé?>,

e Po potwierdzeniu komunikatu przyciskiem program rozpocznie
usuwanie danych a nastepnie zostanie wyswietlona informacja o ilosci
usunietych rekordow,

e Wyjdz z funkcji potwierdzajgc informacje przyciskiem

35.3. Szybkie wyszukiwanie po dacie
Procedura:

¢ Wejdz w podmenu <  Raporty> zgodnie z pkt. 35 instrukcji,
e Przejdz do podmenu <  Wazenia>,

e Nacisnij przycisk , PO czym zostanie otworzone okno edycyjne
<Podaj rok> z klawiaturg ekranowa,

e Wopisz kolejno: rok, miesigc, dzien, godzine, minute wazenia
potwierdzajgc wprowadzanie dane przyciskiem

e Program wagowy automatycznie przejdzie do wyswietlania listy
wazen ustawiajgc na po poczatku pozycje z wprowadzong data.

221



35.4. Raporty wazen

Uzytkownik w podmenu < Raporty wazehn> ma mozliwos¢:

Podgladu danych dla poszczegdinych wazen,
Filtrowania danych,

Wydruku raportu z wazen,

Podgladu i wydruku wykresu wazen,
Eksportu bazy wazen do pliku,

Podgladu i edyciji globalnego licznika wazen.

Kazdy wynik wazenia wystany z wagi do drukarki lub komputera jest
zapisany w raportach wazen. Uzytkownik ma mozliwo$¢ podgladu danych
dla poszczegolnych wazen (patrz pkt. 35.5.1 instrukgciji).

35.4.1. Filtrowanie

Uzytkownik ma mozliwosc¢ filtrowania raportéw z przeprowadzonych wazen,
ktére bedg drukowane na podtgczonej do wagi drukarce.

Raporty z wazeh mogaq byé filtrowane wg.:

- daty rozpoczecia,

- daty zakonczenia,

- nazwy operatora,

- nazwy towaru,

- nazwy kontrahenta,

- nazwy opakowania,

- wartosci MIN,

- wartosci MAX,

- humeru serii,

- humeru partii,

- hazwy magazynu docelowego,
- hazwy magazynu zrodtowego,
- kontroli wyniku,

- numeru platformy.

Procedura:
e Wejdz w podmenu:,  Raporty / Raporty wazen /

Filtrowanie” zgodnie z pkt. 35 instrukcji,
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e Wejdz w zadang pozycije filtru i uaktywnij opcje <Filtrowanie>.

Przy czym:
- Filtrowanie aktywne
&4 - Filtrowanie nieaktywne

35.4.2. Wydruk raportu

Uzytkownik ma mozliwo$é wydruku raportu z przeprowadzonej serii wazen
na podtgczonej do wagi drukarce.

Procedura:

e Wejdz w podmenu:,  Raporty / Raporty wazen” zgodnie z pkt.
35 instrukciji,

o Wejscie wopcje <  Wydruk raportu> spowoduje automatyczny
wydruk raportu z wazen na podtaczonej do wagi drukarce.

Domysina warto$¢ wzorca raportu wazen:

{40:Data rozpoczecia:,-20}{101}
{40:Data zakornczenia:,-20}{102}

Wazenia

{100:
(40:Data:,-10)(4)
(40:Masa:,-10)(6) (10)

{40:Liczba wazen:,-20}{116}
{40:Suma wazen:,-20}{116}{11}

Uwaga:

1. Uzytkownik w podmenu: ,, Urzgdzenia/ Drukarka /

Wydruki / Wzorzec Wydruku Raportu Wazen” ma mozliwo$¢
dowolnej modyfikacji wzorca raportu (patrz pkt. 16.2.3 instrukciji);

2. W przypadku duzej iloéci drukowanych informacji (wazen) program
wagowy wyswietli komunikat <Postep procesu> wyrazony w %.
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35.4.3. Wykres wazen

Opcja < Wykres wazen> generuje i wyswietla wykres rozktadu pomiaréw
w uktadzie wspotrzednych warto$é pomiaru / pomiar dla wykonanej serii
pomiaréw.

Przyktadowy wyglad wykresu:

W dolnym pasku ponizej wykresu sg dostepne opcje:

Powr6t do wyswietlania widoku catego wykresu

Zmniejszenie ekranu do poprzedniego widoku

Powr6t do wyswietlania poprzedniego okna

Wydruk wykresu na podtgczonej drukarce typu PCL

Zapis wykresu jako plik *.omp na zewnetrznej pamieci masowej
pendrive podpietej do portu USB.
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35.4.4. Eksport bazy wazen do pliku

Uzytkownik wagi po wykonaniu serii wazen ma mozliwo$¢ eksportu bazy
wazen do pliku przy wykorzystaniu urzgdzenia pamieci masowej pendrive.

Ponadto uzytkownik moze dokonac¢ wyboru danych, ktére zostang

wyeksportowane.

Procedura:

Podtgcz do gniazda USB wagi urzgdzenie pamieci masowej pendrive,

Wejdz w podmenu: ,,
35 instrukciji,

Przejdz do podmenu: ,,

Raporty /

Raporty wazeh” zgodnie z pkt.

Eksportuj baze wazen do pliku /

Wybdr danych>, ktére zawiera nastepujgce opcje:

lkona

Opcja

Warto$é domysina

Automatycznie *

o

Data i czas

Masa

Tara

Numer serii

Numer partii

Operator

Towar

Kontrahent

Opakowanie

Magazynu Zrédiowy

Magazyn Docelowy

Kontrola wyniku
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Numer platformy

Statystyki: Liczba pomiaréw

Licznik wazen

Samochéd

Rozliczenie handlowe

Zmienna uniwersalna

Zmienna dodatkowa

Zmienna specjalna: Wartos¢

Zmienna specjalna: Nazwa

Min

Max

*) - Automatyczny wybér danych do eksportu (pomijane sg niewypetnione pola)

Po zadeklarowaniu danych do eksportu wr6¢ do podmenu

< Eksportuj baze wazen do pliku> i wybierz opcje < Eksport>,
po czym program automatycznie rozpocznie eksport bazy wazen.

Uwaga:
W przypadku nierozpoznania przez wage urzgdzenia pamieci masowej

pendrive, po wejsciu w opcje < Eksportuj baze wazen do pliku>
zostanie wyswietlony komunikat: <Bfgd operacji>.

Po zakonczonej operacji zostanie wyswietlony komunikat: ,, Operacja
zakonczona poprawnie” wraz z informacjg o nazwie pliku (z
rozszerzeniem *.txt) utworzonego na pamieci masowej pendrive.

Uwaga:
Nazwa utworzonego pliku skfada sie z nazwy bazy danych
oraz numeru fabrycznego wagi, np. <Wazenia_239800.txt>.

Odtacz urzadzenie pamieci masowej pendrive od gniazda USB wagi.
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Wzér utworzonego pliku:

Wzér utworzonego pliku posiada posta¢ tabeli, ktérej kolumny sg
odseparowane znakiem <Tab> w celu mozliwosci bezposredniego
exportu pliku do arkusza kalkulacyjnego <Excel>. Tabela posiada
wszystkie informacje o wykonanym wazeniu zadeklarowane w podmenu:

” Eksportuj baze wazen do pliku / Wybdér danych>.

35.4.5. Licznik wazen

Licznik wazen zawiera globalng liczbe wykonanych pomiaréw przez
urzgdzenie. Uzytkownik ma mozliwo$¢ edycji licznika wazen.

Uwaga:

Dostep do edycji pozycji < Licznik wazen> jest mozliwy w zaleznosci
od ustawier poziomu uprawnien dla tego parametru.

Procedura edycji:

e Wejdz w podmenu <  Raporty> zgodnie z pkt. 35 instrukciji,

o Wejdz w pozycje < Licznik wazeh>, po czym zostanie wyswietlone
okno edycyjne z wartoscig licznika wazen oraz numeryczng klawiaturg
ekranowsa.

e Whpisz zgdang wartos¢ i potwierdz zmiany przyciskiem

35.5. Podglad raportow
35.5.1. Wazenia
Procedura:

e Wejdz w podmenu < Raporty> zgodnie z pkt. 35 instrukcji,

e Przejdz do podmenu <  Wazenia> i nacis$nij na zadang pozycje.
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Wykaz danych dla wykonanego wazenia:

Data Data wazenia

Masa Masa wazenia

Tara Wartos¢ tary

Towar Nazwa towaru

Operator Nazwa operatora

Kontrahent Nazwa kontrahenta

Numer serii Numer serii

Numer partii Numer partii

Magazyn zrodtowy Nazwa magazynu zrédtowego

Magazyn docelowy Nazwa magazynu docelowego
Opakowanie Nazwa opakowania

Kontrolawyniku | Prég dowazania, w dcrym zostal wykonany
Numer platformy \l/\lvgzmeenriglatformy na ktérej zostato wykonane
Spatystyki: L Statystyki: Aktualna liczba pomiarow
Liczba pomiaréw

Licznik wazen Globalny licznik wazen

W przypadku wykonania wazenia z wybranym towarem, w rekordzie wazenia

zostanie automatycznie utworzone podmenu <  Rozliczenie handlowe>.
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Wykaz danych podmenu rozliczenia handlowego:

Masa Masa wazenia

Masa jednostkowa Masa jednostkowa towaru
Cena Cena jednostkowa towaru
VAT Wartos¢ VAT towaru w [%]
Rabat Rabat dla kontrahenta w [%6]
Wartos$é Nalezno$¢ do zaptaty netto
Wartosé€ brutto Naleznos¢ do zaptaty brutto

35.5.2. Raporty dozowan

Procedura:
e Wejdz w podmenu <

e Przejdz do podmenu <
pozycije.

Raporty> zgodnie z pkt. 35 instrukciji,

Raporty dozowan> i nacisnij na zadang

Wykaz danych dla wybranego raportu dozowania:

Status

Status poprawnosci realizacji procesu dozowania

Data rozpoczecia

Data rozpoczecia realizacji procesu dozowania

Data zakonczenia

Data zakonczenia realizacji procesu dozowania

Proces dozowania

Nazwa zrealizowanego procesu dozowania

Operator

Operator realizujgcy proces dozowania

Kontrahent

Kontrahent, dla ktérego realizowany jest proces
dozowania

Liczba pomiaréw

Liczba wazen zrealizowanych w ramach procesu
dozowania
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35.5.3. Raporty receptur
Procedura:
e Wejdz w podmenu < Raporty> zgodnie z pkt. 35 instrukciji,
e Przejdz do podmenu < Raporty receptur> i nacisnij na zgdang

pozycje.

Wykaz danych dla wybranego raportu receptury:

Status Status poprawnosci realizacji receptury

Data rozpoczecia Data rozpoczecia realizacji receptury

Data zakonczenia Data zakonczenia realizacji receptury

Receptura Nazwa zrealizowanej receptury

Operator Operator realizujacy recepture

Kontrahent Kontrahent, dla ktérego realizowana jest receptura
Liczba pomiaréw Liczba wazen zrealizowanych w ramach receptury

35.5.4. Raporty gestosci
Procedura:

¢ Wejdz w podmenu < Raporty> zgodnie z pkt. 35 instrukcji,

e Przejdz do podmenu < Raporty gestosci> i hacisnij na zgdang
pozycje.

Wykaz danych dla wybranego raportu gestosci:

Numer probki Numer prébki dla ktérej wyznaczana jest gestosc

@1 Data rozpoczecia Data rozpoczecia procesu
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& Data zakonczenia Data zakonczenia procesu

Gestosé Wartos¢ wyznaczonej gestosci

Objetosé Wartos$¢ wyznaczonej objetosci

Metoda wyznaczania | Metoda wyznaczania gestosci

Operator Operator realizujgcy proces

Towar Towar dla ktérego wyznaczana jest gestosc
Ciecz wzorcowa Ciecz wzorcowa wykorzystana w procesie
Gestosé cieczy Wartosé g_estoéci przypisana do cieczy
WZOorcowej wzorcowej

Temperatura Temperatura w ktorej bedzie realizowany proces

Wartos¢ objetosci nurnika zanurzanego w

Objetos$é nurnika badanej cieczy

Wazenie 1 Wartos¢ masy 1-go wazenia
Wazenie 2 Warto$¢ masy 2-go wazenia
Wazenie 3 Wartos¢ masy 3-go wazenia

Wartos¢ masy piknometru uzywanego

Masa piknometru . .
do wyznaczania gestosci

Warto$c¢ objetosci piknometru uzywanego

Objetos¢ piknometru do wyznaczania gestosci

35.5.5. Raporty kontroli

Kazda kontrola towaru przeprowadzona na wadze jest wysytana do drukarki

oraz zapisywana w podmenu < Raporty kontroli>. Kazda zapisana
kontrola w raportach posiada indywidualny numer nadawany w chwili jej
zakonczenia.
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Format numeru kontroli:

X/lyy/IMM/dd/HH/mm/s s, gdzie:

X - typ kontroli, ktéry przyjmuje wartosci:
U — kontrola ustawowa,
W — kontrola wewnetrzna,
Z — kontrola zakonczona przez uzytkownika,

yy - rok zakonczenia kontroli,

MM - miesigc zakonczenia kontroli,
dd - dzien zakonczenia kontroli,
HH - godzina zakonczenia kontroli,
mm - minuta zakonczenia kontroli,
ss - sekunda zakonczenia kontroli,

Uzytkownik ma mozliwosé podgladu danych dla poszczegdélnych kontroli.

Procedura:

e Wejdz w podmenu <

e Przejdz do podmenu <

pozycje.

Raporty> zgodnie z pkt. 35 instrukciji,

Raporty kontroli> i nacisnij na zgdang

Wykaz danych definiowanych dla raportu kontroli:

Numer partii

Numer partii kontrolowanego towaru

Status

Status (wynik) kontroli

Data rozpoczecia

Data rozpoczecia kontroli

Data zakonczenia

Data zakonczenia kontroli

Towar Nazwa kontrolowanego towaru

Operator Nazwa operatora przeprowadzajgcego kontrole
[l | X Wartos¢ srednia dokonanych pomiaréw
[l | DX Warto$¢ sredniej dyskwalifikujgcej
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L. |S Srednie odchylenie standardowe

Licznos¢ (wielkos¢) partii, dla ktérej to wartosci,
Licznosé Partii program przyjmie zgodnie z ustawg wielko$¢
badanej prébki

Liczba pomiaréw Liczba przeprowadzonych pomiaréw

35.5.6. Raporty srednich tar

Przed rozpoczeciem kontroli <Nieniszczaca Srednia Tara> jest mozliwo$é
przeprowadzania procesu wyznaczania sredniej tary poprzez wazenie
opakowan. Kazdy w/w proces jest automatycznie zapisywany w podmenu

< Raporty Srednich Tar>. Kazda zapisana w raporcie kontrola z
wyznaczania wartosci sredniej tary posiada indywidualny numer
nadawany w chwili jej zakonczenia.

Format numeru kontroli:
XIlyyIMM/dd/HH/mm/ss/T,gdzie:

X - typ kontroli, ktory przyjmuje wartosci:
U — kontrola ustawowa,
Z — kontrola zakonczona przez uzytkownika,

yy - rok zakonczenia kontroli,

MM - miesigc zakonczenia kontroli,

dd - dzien zakonczenia kontroli,

HH - godzina zakonczenia kontroli,

mm - minuta zakonczenia kontroli,

ss - sekunda zakonczenia kontroli,

T - kontrola z wyznaczania wartosci sredniej tary.

Uzytkownik ma mozliwos¢ podglgdu danych dla poszczegdlnych proceséw
wyznaczania $redniej tary.

Procedura:

e Wejdz w podmenu < Raporty> zgodnie z pkt. 35 instrukciji,

e Przejdz do podmenu < Raporty Srednich Tar> i naci$nij na zgdang
pozycje.
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Wykaz danych definiowanych dla raportu sredniej tary:

Towar Nazwa towaru, ktéregp o’pakoyvgnie podlega
procesowi wyznaczania $redniej tary
Status Status (wynik) procesu
Data Data przeprowadzenia procesu
Tara Wyznaczona warto$¢ tary opakowania
L. |S Srednie odchylenie standardowe
[, |0.25T1 Warto$¢ warunku wyniku procesu
Liczba pomiarow Liczba przeprowadzonych pomiaréw wartosci tary
Operator Nazwa operatora przeprowadzajgcego proces

35.5.7. Raporty wagi samochodowej
Procedura:

e Wejdz w podmenu < Raporty> zgodnie z pkt. 35 instrukciji,

e Przejdz do podmenu < Raporty Wagi Samochodowej> i nacisnij
na zgdang pozycje.

Wykaz danych definiowanych dla raportu wagi samochodowej:

Samochaod Numer rejestracyjny samochodu

Status transakcji. Mozliwe wartosci: Zatadunek,

Status Roztadunek

Rodzaj zrealizowanej transakcji. Mozliwe wartosci:

Rodzaj transakcji Wijazd, Wyjazd, Wazenie kontrolne

Data rozpoczecia Data rozpoczecia transakcji

Data zakonczenia Data zakonczenia transakcji
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Masa tadunku Masa tadunku wazonego samochodu
Masa wjazdu Masa wjazdu wazonego samochodu
Masa wyjazdu Masa wyjazdu wazonego samochodu
Operator Operator realizujgcy proces transakcji
Kontrahent Kontrahent przypisany do transakcji
Towar Towar przypisany do transakcji

35.5.8. Raporty wazen r6znicowych

Procedura:

e Wejdz w podmenu < Raporty> zgodnie z pkt. 35 instrukciji,

e Przejdz do podmenu <
na zgdang pozycje.

Raporty wazen réznicowych> i nacisnij

Wykaz danych definiowanych dla raportu wazen réznicowych:

Data rozpoczecia | Data rozpoczecia procesu wazenia roznicowego
Data zakonczenia | Data zakonczenia procesu wazenia réznicowego
Wazenie 1 * Wykaz danych dla wykonanego wazenia 1
Wazenie 2 * Wykaz danych dla wykonanego wazenia 2
Roznica (warto$¢ bezwzgledna) pomiedzy
P wazeniem 1 i wazeniem 2. Wartos¢ niedostepna
Roznica - . N
w przypadku procesu sktadajgcego sie z wiecej
niz dwoch wazen.
Dane statystyczne procesu wazenia réznicowego.
@ Statystyka Podmenu dostepne w przypadku procesu
skfadajgcego sie z wiecej niz dwdch wazen.
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*) - W przypadku procesu skfadajgcego sie z wiecej niz dwdch wazen, dane bedg
zgrupowane w folderze <Wazenia>.

36. PROCESY IDENTYFIKACJI

Uzytkownik ma mozliwos$é tworzenia wtasnego algorytmu dziatania wagi,
dostosowujgc tym samym urzgdzenie do wtasnych potrzeb (specyfika
zaktadu produkcyjnego, linii produkcyjnej, itd...).

Dzieki temu mozemy zarejestrowaé¢ rozbudowany raport wazen z unikalnymi
danymi gromadzonymi w trakcie procesu. Pozwala to na identyfikowanie

i lokalizowanie wadliwych towaréw (partii towaréw) w fancuchu proceséw
produkcyjnych.

Procesy identyfikacji moga byé¢ realizowane w modach pracy:

e Wazenie,
e Liczenie sztuk,
e Odchyiki.

Procesy identyfikacji moga byé aktywowane poprzez:

e Przycisk programowalny,
e Logowanie operatora,
o Wybdr towaru.

36.1. Tworzenie procesu identyfikacji

Procesy identyfikacji tworzymy w bazie danych <  Procesy identyfikacji>.

Uwaga:
Baza proceséw identyfikacji posiada takie same mechanizmy edyciji
i wyszukiwania danego rekordu jak pozostafe bazy danych.

Procedura:
e Wejdz w podmenu: ,, Bazy danych / Procesy identyfikacji>,
e Nacisnij przycisk , po czym zostanie wyswietlony komunikat:

<Utworzyé nowy rekord?>,
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e Potwierdz komunikat przyciskiem , program automatycznie

wejdzie w edycje nowej pozycji.

e Uzupehij zgdane pola a nastepnie przejdz do podmenu < Kreator
procesu>,

o Uktadamy algorytm dziatania procesu wciskajgc przycisk <  Dodaj>
a nastepnie wybierajgc jedng z dostepnych funkcji procesu (tabela w
pkt. 36.2). Kazdy z krokéw dodajemy po kolei.

Uwaga:

Istnieje mozliwos$¢ modyfikacji gotowego procesu. Aby dodac element w
procesie, naciskamy i przytrzymujemy ok. 2 sekund element, przed ktorym
chcemy dodac krok. Wyswietli sie podreczne menu zawierajgce

 Edytuyj
Dodaj

~Usun
Anuluj

36.2. Wykaz funkcji procesu identyfikacji

Podczas tworzenia procesu identyfikacji uzytkownik ma do dyspozycji

nastepujgce funkcje (kroki procesu):

lkona

Funkcja

Opis

Wybierz pozycje
z bazy danych

Funkcja wywotujgca wybor rekordu z zadanej bazy
danych

Deklaracja bazy danych do wyboru rekordu: towar,

Bazy danych operator, kontrahent, opakowanie, magazyn
zrédiowy, magazyn docelowy, zmienna dodatkowa.
Deklaracja pozycji, po ktérej ma by¢ realizowane
Tryb wyboru wyszukiwanie. Mozliwosci wyboru: standard,

nazwa, kod. Funkcja niedostepna w przypadku
bazy ,zmiennych dodatkowych”.

Var

Przypisz do zmiennej
dodatkowej

Przypisanie wybranej podczas procesu zmiennej
dodatkowej do odpowiedniej zmiennej dodatkowej
w raportach (bazie wazen). Mozliwe wartosci: od 1
do 5. Funkcja dostepna wytgcznie w przypadku
bazy ,zmiennych dodatkowych”.

237




Pozycja poczgtkowa

Deklaracja pozycji poczatkowej tabeli bazy danych
wyswietlanej podczas wyszukiwania rekordu

Pozycja koncowa

Deklaracja pozycji koncowej tabeli bazy danych
wyswietlanej podczas wyszukiwania rekordu.
Ustawienie wartosci 0 powoduje wyswietlenie
catej tabeli bazy danych

Ustaw pozycje z bazy
danych

Funkcja wywotujgca ustawienie (automatyczny
wybor) zgdanego rekordu z danej bazy danych

Deklaracja bazy danych do ustawienia rekordu:
towar, kontrahent, opakowanie, magazyn zrodiowy,

Bazy danych magazyn docelowy, numer serii, numer partii,
zmienna uniwersalna, zmienna dodatkowa.
Wybér zgdanej pozyciji z tabeli towaréw (domysina
Towar baza danych). Funkcja zalezna od zadeklarowanej

bazy danych.

Wykonaj serie wazen

Funkcja wymuszajgca wykonanie okreslonej serii
wazen

Tryb wykonywania serii wazen.
Liczba — wykonanie okreslonej liczby wazen

Tryb Masa — nawazenie okreslonej masy.
Brak — wytgczony limit liczby wazen i masy
Deklaracja wartosci masy lub liczby wazen w
Prég zaleznosci od ustawionego trybu wykonywania

serii wazen

Ustaw MIN i MAX

Funkcja wywotujgca ustawienie progéw dowazania
MIN, MAX

Zeruj

Funkcja zerowania platformy, tozsama z
dziataniem przycisku >0< na terminalu

Taruj

Funkcja tarowania platformy, tozsama z dziataniem
przycisku > T< na terminalu

Edytuj numer serii

Funkcja wywotujgca edycje numeru serii

Edytuj numer partii

Funkcja wywotujgca edycje numeru partii

Okno informacyjne

Funkcja wywotujgca dowolnie zaprojektowane
okno informacyjne

Nazwa okna informacyjnego umieszczona w gérnej

Nazwa belce okna
Opis Opis dla okna informacyjnego
Grafika dla okna informacyjnego. Mozliwosci
Grafika wyboru: < informacja>, <  Ostrzezenie>,
< Btad>.
Przycisk Deklaracja przyciskéw na oknie informacyjnym.

Mozliwosci wyboru: ,Ok” lub ,Ok | Anulyj”
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Dodaj zmienng
specjalng

Funkcja wywotujgca nowa zmienng specjalna.
Zmienna po zakonczeniu procesu jest automa-
tycznie zapisywana w raporcie (bazie wazen)

Typ zmiennej

Deklaracja typu zmiennej specjalnej. Mozliwosci
wyboru: zmienna tekstowa, zmienna liczbowa.

Nazwa

Nazwa zmiennej specjalnej

Var
“n|

Przypisz do zmiennej
specjalnej

Przypisanie zmiennej specjalnej do odpowiedniej
zmiennej specjalnej w raportach (bazie wazen).
Mozliwe wartosci: od 1 do 255.

Edytuj towar

Funkcja wywotujgca zmiane (edycje) zmiennych
dla wybranego towaru. Jezeli w poprzednich
krokach procesu nie zostat wybrany towar to
funkcja jest pomijana podczas trwania procesu.

Typ zmiennej

Deklaracja typu zmiennej towaru do edycji.
Mozliwosci wyboru: masa, cena, liczba dni
waznosci, dodatkowa liczba dni waznosci

Funkcja ustawiajaca stan wyj$¢ terminala do
wysterowania urzadzen zewnetrznych. Mozliwe

Wyjscia wartosci: Brak — wyjscie nieaktywne; ,0” — wyjscie
w stanie niskim; ,1” — wyj$cie w stanie wysokim.
Funkcja okreslajgca przerwe w realizacji
[TI] | Opbznienie sgsiednich krokéw procesu dozowania. Funkcja

definiuje czas oczekiwania na kolejny krok w [s].

Warunek wejsé

Funkcja warunkowa, okresla kiedy ma zosta¢
wykonany nastepny krok w zaleznosci od stanu
wejscia terminala. Kazde wej$cie moze przyjmo-
wac stan: Brak — wejscie nieaktywne; ,0” —stan
Jniski”; ,1" —stan ,wysoki”; /" — na wejsciu pojawia
sie zbocze narastajgce (zmiana stanu z niskiego
na wysoki, hp.: moment wcisniecia przycisku); ,\" —
na wejsciu pojawia sie zbocze opadajgce (zmiana
stanu z wysokiego na niski, np.: moment
zwolnienia przycisku)

Edytuj zmienng
uniwersalng

Funkcja wywotujgca edycje zmiennej uniwersalnej

Przypisz do zmiennej
uniwersalnej

Przypisanie zmiennej uniwersalnej do
odpowiedniej zmiennej uniwersalnej w raportach
(bazie wazen). Mozliwe wartosci: od 1 do 3.

Funkcje przyciskow

Funkcja wywotujgca zadeklarowang akcje
przycisku

Akcja

Wybdr akcji przycisku
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36.3. Procedura aktywacji procesu identyfikacji

Procesy identyfikacji mogg by¢ aktywowane poprzez:

e Przycisk programowalny,
e Logowanie operatora,
e  Wybor towaru.

36.3.1. Aktywacja poprzez przycisk programowalny

W podmenu < Funkcje przyciskéw> uzytkownik wagi ma mozliwosé
dowolnej konfiguracji przyciskéw programowalnych (patrz pkt. 17.2 instrukciji).

Procedura:

e Ustaw dla wybranego przycisku jedng z trzech funkcji:

Wybierz proces identyfikacji

Wybierz proces identyfikacji po nazwie

Wybierz proces identyfikacji po kodzie

¢ Po wyjsciu do okna gtéwnego,

o Nacisnij zaprogramowany przycisk i wybierz zgdany proces identyfikacji
po czym nastapi jego aktywacja.

36.3.2. Aktywacja poprzez logowanie operatora

Uzytkownik ma mozliwos¢ przypisania procesu identyfikacji do operatora.
Tym samym proces rozpoczyna sie automatycznie po procedurze logowania.

Procedura:
e Wejdz w podmenu:,  Bazy Danych/ Operatorzy” i nacisnij
na zgdang pozycije,
e W polu< Proces identyfikacji> wybierz zadany proces i wréé

do okna gtéwnego,
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e Zaloguj sie wczesniej edytowanym operatorem po czym automatycznie
nastgpi aktywacja procesu identyfikacji przypisana do tego operatora.

36.3.3. Aktywacja poprzez wybor towaru

Uzytkownik ma mozliwos¢ przypisania procesu identyfikacji do towaru.
Tym samym proces rozpoczyna sie automatycznie po wyborze towaru
Z bazy danych.

Procedura:
e Wejdz w podmenu:,  Bazy Danych/ Towary” i naciénij na
zadana pozycje,
e W polu< Proces identyfikacji> wybierz zadany proces i wréé

do okna gtéwnego,

e Wybierz z bazy danych wczes$niej edytowany towar po czym
automatycznie nastgpi aktywacja procesu identyfikacji przypisana
do tego towaru.

36.3.4. Przyktad tworzenia i realizacji procesu
Opis:

Uzytkownik wymaga nastepujgcego algorytmu dziatania wagi:

1. Logowanie operatora przy pomocy karty transponderowej,

. Podaj numer zmiany,

. Zerowanie wagi,

. Okno informacyjne ,,Przygotuj towar do wazenia” (komunikat 60 [s]),
. Wybierz towar po kodzie EAN skanerem kodéw kreskowych,
. Podaj aktualng cene towaru,

. Wybierz ,Kraj pochodzenia” z listy,

. Wybierz Kod kontrahenta,

. Wybierz ,Kraj dostawcy” z listy,

10. Podaj numer serii,

11. Podaj numer partii,

12. Okno informacyjne ,Rozpocznij proces wazenia”.

OCoO~NOOUTAWN
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Tworzenie procesu identyfikacji:

e Utworz nowy rekord <

36.1. instrukciji,

e Kolejne kroki procesu tworzymy w podmenu <

Procesu identyfikacji> zgodnie z punktem

Kreator procesu>:

Krok

Wartosé

Opis

1. Dodaj zmienng
specjalng

Typ zmiennej: Zmienna liczbowa;
nazwa: Numer zmiany; Przypisz
do zmiennej specjalnej 1

Wyswietlenie okna edycyjnego
+Numer zmiany” z klawiaturg
numerycznag

2. Zeruj

Zeruj

Automatyczne zerowanie wagi

3. Op0Gznienie

Czas: 60s; Opis: Przygotuj towar
do wazenia

Wyswietlenie na czas 60s okna:
Przygotuj towar do wazenia

4. Wybierz pozycje
z bazy danych

Bazy danych: Towar; Tryb wyboru:
Standard; Pozycja poczatkowa: 1;
Pozycja koncowa: 0

Wys$wietlenie catej listy towarow.
Konfiguracja i wybér danych
skanerem kod6w kreskowych
opisany jest w pkt. 16.3 instrukciji.

5. Edytuj towar

Typ zmiennej: Cena

Wyswietlenie okna: ,Edycja rekordu:
Towar / Cena” z klawiaturg
numeryczng

6. Wybierz pozycje
z bazy danych

Bazy danych: Zmienna dodatkowa;
Przypisz do zmiennej dodatkowej:
2; Pozycja poczatkowa: 1; Pozycja
koncowa: 20

Wyswietlenie tabeli zmiennych
dodatkowych od pozyciji 1 do 20.
Nadanie nazwy tabeli: ,Kraj pocho-
dzenia” — patrz pkt. 34.1.4 instrukciji

7. Wybierz pozycje
z bazy danych

Bazy danych: Kontrahent; Tryb
wyboru: Kod; Pozycja poczatkowa:
1; Pozycja koncowa: 0

Wyswietlenie okna: ,Wyszukaj po
kodzie”.

8. Wybierz pozycje
z bazy danych

Bazy danych: Zmienna dodatkowa;
Przypisz do zmiennej dodatkowej:
3; Pozycja poczatkowa: 21; Pozycja
koncowa: 40

Wyswietlenie tabeli zmiennych
dodatkowych od pozycji 21 do 40.
Nadanie nazwy tabeli: ,Kraj dostaw-
cy” — patrz pkt. 34.1.4 instrukcji

9. Edytuj numer serii

Edytuj numer serii

Wys$wietlenie okna edycyjnego
+Numer serii” z klawiaturg
alfanumerycznag

10. Edytuj numer partii

Edytuj numer partii

Wys$wietlenie okna edycyjnego
+Numer partii” z klawiaturg
alfanumeryczng

11. Okno informacyjne

Nazwa: Informacja; Opis: Rozpocz-
nij proces wazenia; Grafika: Infor-
macja; Przycisk: OK

Wys$wietlenie okna informacyjnego:
»Rozpocznij proces wazenia”

e Przypisz numer karty transponderowej do zgdanego operatora zgodnie
Z pkt. 16.4.2 instrukcji,
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e Przypisz utworzony proces identyfikacji do zgdanego operatora zgodnie
Z pkt. 36.3.2 instrukcji,

e Zaloguj sie kartg transponderowg po czym automatycznie nastgpi
aktywacja procesu identyfikacji przypisanego do tego operatora,

e Po wykonaniu wazenia w raportach wazen zostang zapisane wszystkie
unikalne dane edytowane podczas procesu: Masa wazenia, Numer
zmiany, Nazwa towaru, Cena towaru, Kraj pochodzenia, Nazwa
kontrahenta, Kraj dostawcy, Numer serii, Numer partii.

Ponadto podczas trwania procesu identyfikacji uzytkownik ma mozliwosé
przerwania procesu lub powrotu do poprzedniego kroku procesu.

Aby przerwaé proces identyfikacji nalezy:

o W przypadku wyswietlania gldbwnego okna procesu nacisnij przycisk
, p0 czym zostanie wyswietlony komunikat:

Po zatwierdzeniu komunikatu przyciskiem zostanie wyswietlone
nastepujgce okno:

Nacisnij przycisk < Przerwij>.
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e W przypadku wyswietlenia okna edycyjnego lub informacyjnego nacisnij
przycisk badz w przypadku tabeli bazodanowej nacisnij przycisk

, PO czym zostanie wyswietlone nastepujgce okno:

Nacisnij przycisk < Przerwij>.

Aby powr6cié do poprzedniego kroku procesu nalezy:
o W przypadku wyswietlenia okna edycyjnego lub informacyjnego nacisnij
przycisk badz w przypadku tabeli bazodanowej nacisnij przycisk

, PO czym zostanie wyswietlone nastepujgce okno:

e Nacisnij przycisk <  Lista krokO6w>, po czym pojawi sie lista
zrealizowanych krokéw procesu,

o Wybierz zgdang pozycje z listy (krok) po czym program wagowy
automatycznie powrdci do wybranego kroku.
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37. PROTOKOL KOMUNIKACYJNY
37.1. Informacje podstawowe

A. Znakowy protokdt komunikacyjny waga-terminal przeznaczony
jest do komunikacji miedzy wagg RADWAG a urzgdzeniem
zewnetrznym przy pomocy interfejsow RS-232C, Ethernet;

B. Protokét sktada sie z komend przesytanych z urzgdzenia
zewnetrznego do wagi i odpowiedzi z wagi do urzgdzenia.

C. Odpowiedzi sg wysytane z wagi kazdorazowo po odebraniu
komendy jako reakcja na dang komende.

D. Przy pomocy komend sktadajgcych sie na protokdt komunikacyjny
mozna uzyskiwac¢ informacje o stanie wagi jak i wptywac na jej
dziatanie, np. mozliwe jest: otrzymywanie z wagi wynikéw wazenia,
kontrolowanie wyswietlacza, itp.

Uwaga:

Wybor portu komunikacyjnego deklarujemy w podmenu: ,, Urzgdzenia
/ [EJ Komputer / Port” (patrz, pkt. 16.1.1 instrukcji),

37.2. Zestaw rozkazéw obstugiwanych przez indykator

Rozkaz Opis komendy

z Zeruj wage

T Taruj wage

oT Podaj wartos¢ tary

uT Ustaw tare

S Podaj wynik stabilny w jednostce podstawowej

Sl Podaj wynik natychmiast w jednostce podstawowej

Podaj wyniki ze wszystkich platform natychmiast

SIA w jednostkach podstawowych

SuU Podaj wynik stabilny w jednostce aktualnej

Sul Podaj wynik natychmiast w jednostce aktualnej

C1 Wigcz transmisje ciggta w jednostce podstawowej
Co Wytgcz transmisje ciggtg w jednostce podstawowej
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Cul Wiacz transmisje ciggta w jednostce aktualnej

Cuo Wyltgcz transmisje ciggtg w jednostce aktualnej

DH Ustaw dolny prég dowazania

UH Ustaw gorny prég dowazania

ODH Podaj warto$¢ dolnego progu dowazania

OUH Podaj warto$¢ goérnego progu dowazania

SS Symulacja wcisniecia przycisku ENTER/PRINT

P Zmien platforme

NB Podaj numer fabryczny

SM Ustaw mase pojedynczej sztuki

RM Ustaw mase odniesienia

BP Uruchom sygnat dzwigkowy

OoMI Podaj dostepne mody pracy

OoMS Ustaw mod pracy

OMG Podaj aktualny mod pracy

PC Wyslij wszystkie zaimplementowane komendy
Uwaga:

1. Kazdy rozkaz musi zosta¢ zakoriczony znakami CR LF;

2. Wysyfajgc do wagi kolejne polecenia bez oczekiwania na odpowiedzi
nalezy liczy¢ sie z tym, Ze waga moze zgubic¢ niektore z nich.
Najlepszym rozwigzaniem jest wysyfanie kolejnych komend
po otrzymaniu odpowiedzi na poprzednie.

37.3. Format odpowiedzi na pytanie z komputera

Indykator po przyjeciu rozkazu odpowiada:

XX_A CRLF komenda zrozumiana, rozpoczeto wykonywanie

XX_D CR LF zakonczono komende (wystepuje tylko po XX_A)

XX_ICRLF komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna

XX _"CRLF komenda zrozumiana, ale wystgpito przekroczenie zakresu max
XX _VvCRLF komenda zrozumiana, ale wystgpito przekroczenie zakresu min
XX _ OK CR LF | komende wykonano
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ES CRLF komenda niezrozumiana
przekroczony limit czasu przy oczekiwaniu na wynik stabilny
XX _ECRLF e - ]
- (limit czasowy jest parametrem charakterystycznym wagi)

XX - w kazdym przypadku jest nazwg wystanego rozkazu
- reprezentuje znak odstepu (spacji)

37.4. Opis komend

37.4.1. Zerowanie wagi

Sktadnia: Z CR LF

Mozliwe odpowiedzi:

Z ACRLF
Z DCRLF

Z ACRLF
Z "CRLF

Z ACRLF
Z ECRLF

Z ICRLF

- komenda zrozumiana, rozpoczeto wykonywanie
- zakohnczono komende

- komenda zrozumiana, rozpoczeto wykonywanie
- komenda zrozumiana, ale wystapito przekroczenie zakresu zerowania

- komenda zrozumiana, rozpoczeto wykonywanie
- przekroczony limit czasu przy oczekiwaniu na wynik stabilny

- komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna

37.4.2. Tarowanie wagi

Sktadnia: T CR LF

Mozliwe odpowiedzi:

T ACRLF
T DCRLF

T ACRLF
T VCRLF

T ACRLF
T ECRLF

T ICRLF

- komenda zrozumiana, rozpoczeto wykonywanie
- zakohnczono komende

- komenda zrozumiana, rozpoczeto wykonywanie
- komenda zrozumiana, ale wystgpito przekroczenie zakresu tarowania

- komenda zrozumiana, rozpoczeto wykonywanie
- przekroczony limit czasu przy oczekiwaniu na wynik stabilny

- komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna
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37.4.3. Podaj wartosé tary
Sktadnia: OT CR LF
Odpowiedz: OT_TARA CR LF - komenda wykonana

Format odpowiedzi:

1 2 3 4-12 13 14 15 16 17 18 19
O | T | spacja tara spacja jednostka spacja CR LF
Tara - 9 znakdéw z wyréwnaniem do prawej
Jednostka - 3 znaki z wyréwnaniem do lewej

Uwaga:

Wartos¢ tary jest podawana zawsze w jednostce kalibracyjnej.

37.4.4. Ustaw tare
Sktadnia: UT_TARA CR LF, gdzie TARA - wartosc tary
Mozliwe odpowiedzi:

UT_OK CR LF - komenda wykonana

UT_ICRLF - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna
ESCRLF - komenda niezrozumiana (nieprawidtowy format tary)
Uwaga:

W formacie tary nalezy uzywac kropki jako znacznika miejsc po przecinku.

37.4.5. Podaj wynik stabilny w jednostce podstawowe;j
Skfadnia: S CR LF

Mozliwe odpowiedzi:

S ACRLF - komenda zrozumiana, rozpoczeto wykonywanie

S ECRLF - przekroczony limit czasu przy oczekiwaniu na wynik stabilny
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S ICRLF - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna

S_ACRLF - komenda zrozumiana, rozpoczeto wykonywanie
RAMKA MASY - zwracana jest warto$¢ masy w jednostce podstawowej

Format ramki masy jakg odpowiada indykator:

1 2-3 4 5 6 7-15 16 17 18 19 20 21
" znak ) . .
S spacja | oiinosci | SPacia znak | masa | spacja jednostka CR LF
Przyktad:

S CR LF - rozkaz z komputera
S _ A CR LF - komenda zrozumiana i rozpoczeto jej wykonywanie
S - 8.5 _g_ _ CRLF-komendawykonana, zwracana

jest wartos¢ masy w jednostce podstawowej.

37.4.6. Podaj wynik natychmiast w jednostce podstawowej
Sktadnia: SI CR LF
Mozliwe odpowiedzi:

SI_ICRLF - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna
RAMKA MASY - zwracana jest wartos¢ masy w jednostce podstawowej natychmiast

Format ramki masy jakg odpowiada indykator:

1 2 3 4 5 6 7-15 16 17 18 19 20 21
S | spacja znak spacja | znak [ masa | spacja jednostka CR LF
pacy stabilnosci pac] pacl !
Przyktad:

S | CR LF —rozkaz z komputera
st_2__ 18.5_kg_CRLF -komenda wykonana, zwracana
jest wartos¢ masy w jednostce podstawowej natychmiast
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37.4.7. Podaj wyniki ze wszystkich platform natychmiast w jednostkach
podstawowych

Sktadnia: SIA CR LF

Mozliwe odpowiedzi:

SIA_ICRLF - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna
RAMKA MASY ,P1" CR LF

RAMKA MASY ,P2” CR LF - zwracane sg wartosci masy ze wszystkich platform w
jednostce podstawowej kazdej platformy natychmiast

Format ramki masy z poszczegolnej platformy jakg odpowiada indykator:

1] 2 3 4 5 6 7-15 16 17 |18 | 19 | 20 | 21
P | n | spacja staé?lﬁlééci spacja | znak | masa | spacja jednostka CR LF
Gdzie:
n - humer platformy wagowej
Masa - 9 znakow z wyréwnaniem do prawej
Jednostka - 3 znaki z wyréwnaniem do lewej
Przyktad:

Zalbzmy, ze do miernika PUE 7.1 sg podtgczone dwie platformy wagowe.

S 1A CR LF —rozkaz z komputera
P1_?__ 118.5_g__CRLF
P2 36.2_kg_CRLF -komendawykonana, zwracane

sg wartosci masy z obu platform w jednostkach podstawowych kazdej
platformy natychmiast

37.4.8. Podaj wynik stabilny w jednostce aktualnej
Sktadnia: SU CR LF
Mozliwe odpowiedzi:

SU_ACRLF - komenda zrozumiana, rozpoczeto wykonywanie
SU_ECRLF - przekroczony limit czasu przy oczekiwaniu na wynik stabilny
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SU_ICRLF - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna

SU_ACRLF - komenda zrozumiana, rozpoczeto wykonywanie
RAMKA MASY - zwracana jest warto$¢ masy w jednostce podstawowej

Format ramki masy jakg odpowiada indykator:

1) 2 3 4 5 6 7-15 16 17 18 19 20 21

znak

S U sPacia | stabilnosci

spacja | znak | masa | spacja jednostka CR LF

Przyktad:

S U CR LF —rozkaz z komputera

S U _ A CRLF - komenda zrozumiana i rozpoczeto jej wykonywanie
SU__ - 172.135_N__CRLF-komendawykonana,
zwracana jest wartos¢é masy w jednostce aktualnie uzywanej.

37.4.9. Podaj wynik natychmiast w jednostce aktualnej
Sktadnia: SUI CR LF
Mozliwe odpowiedzi:

SUL_ICRLF - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna
RAMKA MASY - zwracana jest warto$¢ masy w jednostce podstawowej natychmiast

Format ramki masy jakg odpowiada indykator:

1 2 3 4 5 6 7-15 16 17 18 19 20 21
S| U | staé?lﬁlc()éci spacja | znak | masa | spacja jednostka CR LF
Przyktad:
S U I CR LF —-rozkaz z komputera
SUI?_-___58.237_kg_CRLF-komendawykonana, zwracana
jest wartos¢ masy w jednostce podstawowej
Gdzie: _ - spacja

251



37.4.10. Wilacz transmisje ciaggta w jednostce podstawowej
Sktadnia: C1 CR LF

Mozliwe odpowiedzi:

Cl_ICRLF - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna

C1_ACRLF - komenda zrozumiana, rozpoczeto wykonywanie
RAMKA MASY - zwracana jest warto$¢ masy w jednostce podstawowej

Format ramki masy jakg odpowiada indykator:

1 2 3 4 5 6 7-15 16 17 18 19 20 21
S | spacja znak spacja | znak | masa | spacja jednostka CR LF
stabilnosci

37.4.11. Wylacz transmisje ciggta w jednostce podstawowej
Skfadnia: CO CR LF
Mozliwe odpowiedzi:

CO_ICRLF - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna
CO_ACRLF - komenda zrozumiana i wykonana

37.4.12. Wilacz transmisje ciggta w jednostce aktualnej

Sktadnia: CU1 CR LF
Mozliwe odpowiedzi:

CU1_ICRLF - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna

CU1_ACRLF -komenda zrozumiana, rozpoczeto wykonywanie
RAMKA MASY - zwracana jest warto$¢ masy w jednostce aktualnej
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Format ramki masy jakg odpowiada indykator:

1 2 3 4 5 6 7-15 16 17 18 19 20

21

znak X ) ]
s v ! stabilnosci | SPacia | znak | masa | spacja jednostka CR

LF

37.4.13. Wyltacz transmisje cigglag w jednostce aktualnej
Sktadnia: CUO CR LF
Mozliwe odpowiedzi:

CUO_ICRLF - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna
CUO_A CRLF -komenda zrozumiana i wykonana

37.4.14. Ustaw dolny prég dowazania
Sktadnia:  DH_XXXXX CR LF, gdzie XXXXX - format masy
Mozliwe odpowiedzi:

DH_OK CR LF - komenda wykonana
ES CRLF - komenda niezrozumiana (nieprawidtowy format masy)

37.4.15. Ustaw goérny prég dowazania
Sktadnia:  UH_XXXXX CR LF, gdzie XXXXX - format masy
Mozliwe odpowiedzi:

UH_OK CR LF - komenda wykonana
ES CRLF - komenda niezrozumiana (nieprawidtowy format masy)

37.4.16. Podaj warto$¢ dolnego progu dowazania

Sktadnia: ODH CR LF
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Odpowiedz: DH_MASA CR LF - komenda wykonana

Format odpowiedzi:

1 2 3 4-12 13 14 15 16 17 18 19
D | H | spacja masa spacja jednostka spacja CR LF
Masa - 9 znakow z wyréwnaniem do prawej

Jednostka - 3 znaki z wyréwnaniem do lewe]

37.4.17. Podaj wartos$é gérnego progu dowazania
Sktadnia: OUH CR LF
Odpowiedz: UH_MASA CR LF - komenda wykonana

Format ramki masy jakg odpowiada indykator:

1|2 3 4-12 13 14 | 15 | 16 17 18 19
Ul H spacja masa spacja jednostka spacja CR LF
Masa - 9 znakow z wyréwnaniem do prawej

Jednostka - 3 znaki z wyréwnaniem do lewej

37.4.18. Symulacja wcisniecia przycisku ENTER/PRINT
Sktadnia: SSCRLF

Wystanie rozkazu S S CR LF do wagi powoduje automatyczny zapis
wazenia w bazie z jednoczesnym wywotaniem zadeklarowanego wydruku.

Uwaga:

Podczas wysfania rozkazu do wagi muszg byc¢ spefione wszystkie
warunki wykonania wazenia (kontrola wyniku, stabilny odczyt masy, itd.).
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37.4.19. Zmien platforme
Sktadnia: PN CR LF, gdzie N — numer platformy (od 1 do 4)
Mozliwe odpowiedzi:

PN_OK CR LF - komenda wykonana
PN_I CRLF - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna
ESCRLF - komenda niezrozumiana (nieprawidtowy numer platformy)

37.4.20. Podaj numer fabryczny
Skfadnia: NB CRLF
Mozliwe odpowiedzi:

NB_A_"Nr fabryczny” CRLF - komenda zrozumiana, zwracany jest numer
fabryczny wagi

NB_I CR LF - komenda zrozumiana, ale w danym momencie
niedostepna

"nr fabryczny” — parametr, okreslajgcy numer fabryczny urzgdzenia.
Zwracany pomiedzy znakami cudzystowu.

Przyktad:

NB CR LF - rozkaz z komputera
NB_A "123456" CR LF — numer fabryczny urzgdzenia - 123456

37.4.21. Ustaw mase pojedynczej sztuki
Sktadnia:  SM_XXXXX CR LF, gdzie: _ - spacja, XXXXX - format masy
Mozliwe odpowiedzi:

SM_OK CR LF - komenda wykonana

SM_ICRLF - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna
ES CRLF - komenda niezrozumiana (nieprawidtowy format masy)
Uwaga:

Rozkaz obsfugiwany w modzie pracy , Liczenie sztuk”.
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37.4.22. Ustaw mase odniesienia
Sktadnia: RM_XXXXX CR LF, gdzie: _ - spacja, XXXXX - format masy
Mozliwe odpowiedzi:

RM_OK CR LF - komenda wykonana

RM_ICRLF - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna
ES CRLF - komenda niezrozumiana (nieprawidtowy format masy)
Uwaga:

Rozkaz obsfugiwany w modzie pracy ,, Odchy#ki”.

37.4.23. Uruchom sygnat dzwiekowy

Sktadnia: BP_TIME CR LF, gdzie: _ - spacja, TIME - czas w [ms] trwania
sygnatu dzwiekowego. Zalecany przedziat
<50+5000>.

Mozliwe odpowiedzi:

BP_OK CR LF - komenda wykonana, uruchamia sygnat BEEP

BP_ICRLF - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna
ESCRLF - komenda niezrozumiana (nieprawidtowy format czasu trwania)
Przykiad:

BP_350 CR LF - rozkaz z komputera (wtgcz BEEP na czas 350ms)
BP_OK CR LF — BEEP zatgczony

Uwaga:

1. W przypadku podania wartosci wiekszej od dopuszczalnej dla danego
urzgdzenia, BEEP zostanie uaktywniony na maksymalny czas
obsfugiwany przez urzgdzenie.

2. BEEP wywofany komendg BP, zostanie przerwany, jezeli w czasie jego
trwania nastgpi uaktywnienie sygnaf z innego zrédfa: klawiatura, touch
panel, czujniki ruchu.
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37.4.24. Podaj dostepne mody pracy
Sktadnia: OMI CR LF

Mozliwe odpowiedzi:

OMI CR LF

n_Nazwa modu CR LF

OK CR LF - komenda wykonana, zwraca dostepne mody pracy
OMIL_I CR LF - komenda zrozumiana, ale w danym momencie

niedostepna

Nazwa modu — hazwa modu pracy, przedstawiona tak jak na wyswietlaczu
danego typu wagi, w wybranym aktualnie na wadze jezyku pracy.

n — parametr, wartos¢ dziesietna okreslajgca numer modu pracy.

Wykaz modoéw pracy:

1 - Wazenie

2 — Liczenie sztuk

3 — Odchytki

4 — Dozowanie

5 — Receptury

6 — Wazenie zwierzat
7 — Gestosé

8 — Gestos¢ ciat statych

9 — Gestos¢ cieczy

10 — Zatrzask MAX

11 — Sumowanie

12 — Dowazanie

13 — Statystyka

14 — Kalibracja pipet

15 — Wazenie rdznicowe

16 — Statystyczna Kontrola Jakosci (SQC)
17 — Kontrola Towaréw Paczkowanych (KTP)
18 — Kontrola masy (tabletkarka)

19 — Suszenie

20 — Komparator

21 — Waga samochodowa

Uwaga:

Numeracja moddow pracy jest $cisle przypisana do ich nazwy i stafa we
wszystkich rodzajach wag.
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Przyktad:

OMI CR LF —rozkaz z komputera

OMI CR LF — zwracane sg dostepne mody pracy
1 Wazenie CRLF

2 Liczenie sztuk CR LF

3_Odchykki CR LF

4 Dozowanie CR LF

5 Receptury CR LF

6_Wazenie zwierzat CR LF

7 _Gestos¢ CR LF

17_KTP CR LF

21 Waga samochodowa

OK CR LF — koniec wykonywania komendy

37.4.25. Ustaw mod pracy

Sktadnia: OMS_n CR LF, gdzie: n — wartos¢ dziesietna okreslajgca mod
pracy. Doktadny opis — patrz rozkaz

OMI.
Mozliwe odpowiedzi:
OMS_OK CR LF - komenda wykonana
OMS_ICRLF - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna
OMS_E CRLF - komenda niezrozumiana (nieprawidtowa wartos¢)

Przyktad:

OMS_2 CR LF — polecenie z komputera
OMS_OK CR LF — wybrano mod pracy ,Liczenie sztuk”

37.4.26. Podaj aktualny mod pracy
Sktadnia: OMG CR LF
Mozliwe odpowiedzi:

OMG_n_Nazwa modu CR LF - komenda wykonana, zwracany jest numer
i nazwa aktualnego modu pracy

OMG_ICRLF - komenda zrozumiana, ale w danym momencie
niedostepna
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Nazwa modu — nazwa modu pracy, przedstawiona tak jak na wyswietlaczu
danego typu wagi, w wybranym aktualnie na wadze jezyku pracy.

n — parametr, wartos¢ dziesietna okreslajgca numer modu pracy. Doktadny
opis — patrz rozkaz OMI.

Przyktad:

OMG CR LF- rozkaz z komputera
OMG_2 Liczenie sztuk CR LF — urzagdzenie w modzie pracy ,Liczenie
sztuk”.

37.4.27. Wyslij wszystkie zaimplementowane komendy
Skfadnia: PC CR LF
Odpowiedz:

PC_A_"ZT,S,SI,SU,SUI,C1,C0,CU1,CU0,DH,ODH,UH,OUH,OT,UT,SIA,
SS,PC,P1,P2,P3,P4,NB,SM,RM,BP,OMI,OMS,OMG" - komenda wykonana,
indykator wystat wszystkie zaimplementowane komendy.

37.5. Wydruk reczny / wydruk automatyczny

Uzytkownik moze generowac z wagi wydruki recznie lub automatyczne.

o Wydruk reczny generowany jest po umieszczeniu na platformie
wagowej wazonego tadunku i po ustabilizowaniu sie wyniku

wazenia wcisnieciu klawisza ,

¢ Wydruk automatyczny generowany jest automatycznie po umieszczeniu
na platformie wagowej wazonego fadunku i ustabilizowaniu sie wyniku
wazenia.

Format wydruku:

1 2 3 4-12 13 14 ‘ 15 | 16 17 18

znak

stabilnosci spacja znak masa spacja jednostka CR LF
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Znak stabilnosci  [spacja] jezeli stabilny
[?] jezeli niestabilny
["] jezeli wystgpi btad przekroczenia zakresu na +
[v] jezeli wystapi btgd przekroczenia zakresu na -

Znak [spacja] dla wartosci dodatnich lub
[-] dla wartosci ujemnych
Masa 9 znakow z kropka z wyréwnaniem do prawej
Jednostka 3 znaki wyréwnanie do lewej
Przykiad:

1832.0_g_ _ CRLF-wydruk wygenerowany z wagi

po nacisnieciu przycisku

38. PROTOKOL KOMUNIKACJI MODBUS RTU

Funkcjonalnos¢ komunikacji Modbus RTU z miernikiem wagowym PUE 7.1
zapewnia:

Obstuge dwdéch platform,
Tarowanie,

Zerowanie,

Ustawienie wartosci tary,
Ustawienie wartosci progu LO,
Ustawienie wartosci progu Min,
Ustawienie wartosci progu Max,
Odczyt stanu wejsé¢,
Ustawianie wyjs¢,

Wybér operatora,

Wybdr towaru,

Wybor kontrahenta,

Wybor opakowania,

Wybér magazynu,

Wybér procesu dozowania,
WYyhbor receptury,

Ustawienie numeru serii,

Stop procesu,

Start procesu,

Zapis / Print,

Zerowanie statystyk.
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38.1. Mapa pamieci

38.1.1. Adres wyjsciowy

Adres
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9
Offset
0 M1 M1 M1 M1 T1 T1 T1 T1 J1 J1
1 S1 S1 LO1 | LO1|LO1 | LO1 M 2 M 2 M 2 M 2
2 T2 T2 T2 T2 J2 J2 S2 S2 |LO2 | LO2
3 Lo2|Lo2| M3 | M3 | M3 | M3 T3 T3 T3 T3
4 J3 J3 S3 S3 |LO3|LO3|LO3|LO3| M4 | M4
5 M 4 M4 T4 T4 T4 T4 Ja Ja S4 S4
6 LO4 | LO4 | LO4 | LO4 | ST ST SW | SW | MIN | MIN
7 MIN | MIN | MAX | MAX | MAX | MAX - - - -
8 - - - - LOT | LOT | LOT | LOT o] o
9 A A K K OK OK MZ MZ MD MD
10 RC RC - - - - - - - -
Gdzie:
M - Masa dla platformy, 4 baijty, float
T - Tara dla platformy, 4 baijty, float
J - Jednostka dla platformy, 2 bajty, word
S - Status dla platformy, 2 bajty, word
LO - Prég Lo dla platformy, 4 baijty, float

MIN - Prog MIN, 4 bajty, float
MAX - Prog MAX, 4 bajty, float
LOT - Seria, 4 bajtow, dword

(0] - Operator, 2 bajty, word

A - Asortyment (towar) , 2 bajty, word
K - Kontrahent, 2 bajty, word

OK - Opakowanie, 2 bajty, word

Mz - Magazyn zrodiowy, 2 bajty, word

MD - Magazyn docelowy, 2 bajty, word
RC - Receptura, 2 bajty, word

ST - Status procesu, 2 bajty, word

SW - Stan wejs¢, 2 bajty, word

261




38.1.2. Adres wejsciowy

dres
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9
Offset
0 C C CP CP P P T T T T
1 LO LO LO LO SW | SW | MIN | MIN | MIN | MIN
2 MAX | MAX | MAX | MAX - - - - - -
3 - - LOT | LOT | LOT | LOT (6] (6] A A
4 K K OK OK MZ | MZ | MD | MD | RC RC
Gdzie:

C - Komenda, 2 bajty, word

CP - Komenda z parametrem, 2 bajty, word

P - Wybrana platforma, 2 bajty, word

T - Tara dla platformy, 4 baijty, float

LO - Prég Lo dla platformy, 4 baijty, float

SW - Ustawienie wyjs¢, 2 bajty, word

MIN - Prég MIN, 4 bajty, float
MAX - Prég MAX, 4 baijty, float
LOT - Seria, 4 bajtéw, dword

(0] - Operator, 2 bajty, word

A - Asortyment (towar) , 2 bajty, word
K - Kontrahent, 2 bajty, word

OK - Opakowanie, 2 baijty, word

Mz - Magazyn zrédtowy, 2 bajty, word

MD - Magazyn docelowy, 2 bajty, word
RC - Receptura, 2 bajty, word

38.2. Opis zmiennych
38.2.1. Zmienne wyjsciowe

Odczyt zmiennych wyjsciowych pozwala uzyskaé informacje o stanie
urzgdzenia.
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Wykaz zmiennych wyjsciowych:

Zmienna Adres |Dlugosé [stowa] | Typ danych
Masa platformy 1 0 2 float
Tara platformyl 4 2 float
Jednostka platformy 1 8 1 word
Status platformy 1 10 1 word
Prog Lo platformy 1 12 2 float
Masa platformy 2 16 2 float
Tara platformy 2 20 2 float
Jednostka platformy 2 24 1 word
Status platformy 2 26 1 word
Prog Lo platformy 2 28 2 float
Masa platformy 3 32 2 float
Tara platformy 3 36 2 float
Jednostka platformy 3 40 1 word
Status platformy 3 42 1 word
Prog Lo platformy 3 44 2 float
Masa platformy 4 48 2 float
Tara platformy 4 52 2 float
Jednostka platformy 4 56 1 word
Status platformy 4 58 1 word
Prog Lo platformy 4 60 2 float
Status procesu (Stop, Start) 64 1 word
Stan wejs¢ 66 1 word
Min 68 2 float
Max 72 2 float
Numer serii 84 2 dword
Operator 88 1 word
Towar 90 1 word
Kontrahent 92 1 word
Opakowanie 94 1 word
Magazyn zrodtowy 96 1 word
Magazyn docelowy 98 1 word
Receptura / Proces dozowania | 100 1 word
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Masa platformy — zwraca warto$¢ masy danej platformy w jednostce
aktualnej.

Tara platformy — zwraca wartosc¢ tary danej platformy w jednostce
kalibracyjne;.

Jednostka platformy — okresla aktualng (wyswietlang) jednostke
masy danej platformy.

Bity jednostki:

0 -gram|g]

- kilogram [kg]
- karat [ct]

- funt [Ib]

- uncja [0z]

- Newton [N]

a s~ wN Pk

Przyktad:

nr bitu B5| B4 | B3|(B2|B1l|BO

wartos¢ | O 0 0 0 1 0

Waga posiada jednostke kilogram [kq].
status platformy - okredla stan danej platformy wagowej

Bity statusu:

o

- pomiar prawidtowy (waga nie zgtasza btedu)
- pomiar stabilny

- waga jest w zerze

- waga jest wytarowana

- waga jest w drugim zakresie

- waga jest w trzecim zakresie

- waga zgtasza btgd NULL

- waga zgtasza btad LH

- waga zgtasza btgd FULL

0O N O WDN PR
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Przyktad:

nr bitu B8 | B7 | B6|B5|B4|B3|B2|B1]|BO

wartos¢ | 0 0 0 0 1 0 0 1 1

Waga nie zgtasza btedu, pomiar stabilny w drugim zakresie.

LO - zwraca wartos¢ progu LO w jednostce kalibracyjnej danej
platformy.

status procesu - okresla status procesu

Wartosé dziesietna Nr bitu

. . Status procesu
zmiennej B1 BO
0 proces nieaktywny 0 0
1 start procesu 0 1
2 zatrzymanie procesu 1 0
3 koniec procesu 1 1

stan wej$é - zwraca stan wysterowanych wejs¢

Nr wejscia 12 11109 |87 |6 |5|4]|3|]2|1

OFF o(o0|,0|0j0lO|0O]JO}|O]jO|O]|O

ON

Przykitad:
Maska wysterowanych wejs¢ 2i4: 0000 0000 0000 1010

MIN - zwraca wartos¢ ustawionego progu MIN (w jednostce aktualnie
uzywanego modu pracy).

MAX - zwraca wartos¢ ustawionego progu MAX (w jednostce aktualnie
uzywanego modu pracy).

Numer serii — zwraca wartos¢ numeru serii.
Operator — zwraca wartos¢ kodu zalogowanego operatora.

Towar — zwraca warto$¢ kodu wybranego towaru.
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e Kontrahent - zwraca warto$¢ kodu wybranego kontrahenta.
e Opakowanie - zwraca warto$¢ kodu wybranego opakowania.

e Magazyn zrodtowy - zwraca wartos¢ kodu wybranego magazynu
zrodtowego.

e Magazyn docelowy - zwraca wartos¢ kodu wybranego magazynu
docelowego.

e Receptura - zwraca wartos¢ kodu wybranej receptury.

38.2.2. Zmienne wejsciowe

Zapis zmiennych wyjsciowych do miernika wagowego PUE 7.1 pozwala
wptywaé na jego dziatanie.

Wykaz zmiennych wejsciowych:

Zmienna Adres |Dlugosé [stowa] | Typ danych
Komenda 0 1 word
Komenda z parametrem 2 1 word

Wykaz parametrow komendy ztozonej:

Parametr Adres | Dlugosé [stowa] Typ danych
Platforma 4 1 word
Tara 6 2 float
Prog LO 10 |2 float
Stan wyjsé 14 1 word
Min 16 2 float
Max 20 2 float
Numer serii 32 2 dword
Operator 36 1 word
Towar 38 1 word
Kontrahent 40 1 word
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Opakowanie 42 |1 word
Magazyn zrédiowy 44 1 word
Magazyn docelowy 46 1 word
Receptura / Proces dozowania 48 1 word

e komenda podstawowa - Ustawienie odpowiedniego bitu komendy
realizuje bezpos$rednio zadanie zgodnie z tabela:

Bit komendy | Komenda

0 Zeruj platforme

Taruj platforme

Wyczys$¢ statystyki

Zapisz / Drukuj
Start
Stop (awaria)

OO0~ |W|E

Przyktad:
0000 0000 0010 0000 — komenda wykona start procesu

e komenda ztozona - Ustawienie odpowiedniego bitu komendy
realizuje zadanie zgodnie z tabela:

Bit komendy | Komenda
0 Ustawienie wartosci tary dla danej platformy
1 Ustawienie wartosci progu LO dla danej platformy
2 Ustawienie stanu wyjsé
3 Ustawienie wartosci progu MIN
4 Ustawienie wartosci progu MAX

Uwaga:

Komenda zfoZzona wymaga ustawienia odpowiedniego parametru
(adresy od 4 do 48. — patrz tabela” Wykaz parametrow komendy
ztozonej").
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Przykiad:

0000 0000 0000 0010 — komenda wykona ustawienie progu LO na
wartos¢ podang w parametrze LO (adres 10 — patrz tabela” Wykaz
parametréw komendy ztozonej”).

Platforma - parametr komendy ztoZzonej: numer platformy wagowe;.

Tara — parametr komendy ztozonej: wartos¢ tary (w jednostce
kalibracyjnej).

LO — parametr komendy ztozonej: wartos¢ progu LO (w jednostce
kalibracyjnej).

Stan wyjs$é — parametr komendy ztozonej: okreslajgcy stan wyjsé
miernika wagowego PUE 7.1.

Nr wyjscia 12 | 11 | 10

OFF o(o0|,0|0j]O0OlO|0O]J]O|O]jO|O]|O

ON

Przykiad:
Maska wigczonych wyjsc 2 i 4: 0000 0000 0000 1010

MIN - parametr komendy ztozonej: wartos¢ progu MIN
(w jednostce aktualnie uzywanego modu pracy).

MAX - parametr komendy ztozonej: warto$¢ progu MAX
(w jednostce aktualnie uzywanego modu pracy).

Numer serii - parametr komendy ztozonej: wartos¢ numeru serii.

Operator - parametr komendy ztozonej: wartos¢ kodu zalogowanego
operatora.

Towar - parametr komendy ztozonej: warto$¢ kodu wybranego towaru.

Kontrahent - parametr komendy ztozonej: wartos¢ kodu wybranego
kontrahenta.

Opakowanie - parametr komendy ztozonej: warto$¢ kodu wybranego
opakowania.
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e Magazyn zrédtowy - parametr komendy ztozonej: wartos$é kodu
wybranego magazynu zrédtowego.

e Magazyn docelowy - parametr komendy ztozonej: warto$¢ kodu
wybranego magazynu docelowego.

e Receptura - parametr komendy ztozonej: zwraca wartosé kodu
wybranej receptury.

Uwaga:

Komenda lub komenda z parametrem wykonywana jest jednorazowo

po wykryciu ustawienia danego jej bitu. Jezeli konieczne jest ponowne
wykonanie komendy z ustawionym tym samym bitem nalezy go najpierw
wyzerowac.

Przykfad:
Komenda adres 1 adres 0
Tarowanie 0000 0000 0000 0010
zerowanie bitéw komendy | 0000 0000 | 0000 0000
Tarowanie 0000 0000 | 0000 0010

39. PODLACZENIE URZADZEN PERYFERYNYCH

Wagi serii Y moze wspotpracowac z nastepujgcymi urzgdzeniami:
e Komputerem,
o drukarkg paragonowg KAFKA, EPSON,
o drukarka etykiet CITIZEN, ZEBRA,
e dodatkowym wyswietlaczem,
e skanerem koddéw kreskowych,

e dowolnym urzgdzeniem peryferyjnym obstugujgcym protokét ASCII.

269



40. SCHEMATY PRZEWODOW POLACZENIOWYCH

Przewodd waga — komputer (RS232)

Przewod waga - drukarka KAFKA

Przewdd waga — drukarka ZEBRA
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Przewo6d waga — drukarka (CITIZEN, EPSON)

Przewéd WE/WY
Uwaga:

Przewdd ,waga — Ethernet” jest standardowym kablem sieciowym
zakoriczonym obustronnie zfgczem RJ45.
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41. PARAMETRY TECHNICZNE

41.1. Wagi serii WLY

WLY WLY WLY WLY WLY

Dane techniczne: 1/D2 2/D2 6/D2 10/D2 20/D2
- - " - -

Obcigzenie maksymalne 1kg 2kg 6kg 10kg 20kg
Obcigzenie minimalne - - 59 - -
Dziatka odczytowa [d] 0,01g 0,019 0,1g 0,1g 0,19
Dziatka legalizacyjna [e] - - 1g - -
Zakres tary -1kg -2kg -6kg -10kg -20kg
Powtarzalno$¢ 0,03g 0,039 0,1g 0,3g 0,39
Liniowos¢é +0,03g +0,03g +0,1g +0,39 +0,39
Klasa OIML - Il -
Czas stabilizaciji 3s
Wymiar szalki 195 x 195mm

Temperatura pracy

od +15°C do +30°C

Temperatura przechowywania

od -25°C do +70°C

Wilgotno$¢ wzgledna powietrza

10-85% RH bez kondensacji

Stopien ochrony

IP 43

Zasilanie 100+240VAC 50/60Hz — 12VDC
Wyswietlacz 5,7 panel dotykowy
Interfejsy 2 x USB, 2 x RS232, Ethernet, 4we/4wy, WIFI 2,4GHz b,g,n
Masa netto / brutto 2,7/ 3,6kg
Wymiary opakowania 490 x 300 x 150mm
WLY WLY WLY WLY WLY
6/F1/R 12/F1/R 30/F1/R 60/C2/R 120/C2/R
Dane techniczne: WLY WLY WLY WLY WLY
6/F1/K 12/F1/K 30/F1/K 60/C2/K 120/C2/K
M - - M -
Obcigzenie maksymalne 6kg 12kg 30kg 60kg 120kg
Obcigzenie minimalne 59 - - 509 -
Dziatka odczytowa [d] 0,19 0,29 0,5¢ 1g 29
Dziatka legalizacyjna [e] 1g - - 10g -
Zakres tary -6kg -12kg -30kg -60kg -120kg
Powtarzalno$¢ 0,1g 0,69 1,59 1g 69
Liniowos¢ +0,1g +0,69 +1,59 +1g +69g
Klasa OIML 1l - 1l -
Wymiar szalki 300 x 300mm 400 x 500mm
Czas stabilizacji 3s

Temperatura pracy

od +15°C do +30°C

Temperatura przechowywania

od -25°C do +70°C

Wilgotno$¢ wzgledna powietrza

10-85% RH bez kondensacji

Stopien ochrony

IP 43

Zasilanie 100+240VAC 50/60Hz — 12VDC

Wyswietlacz 5,7" panel dotykowy

Interfejsy 2 x USB, 2 x RS232, Ethernet, 4we/4wy, WIFI 2,4GHz b,g,n
Masa netto / brutto 5,2 / 6kg 12,5/ 15kg
Wymiary opakowania 570 x 390 x 170mm 720 x 580 x 220mm
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41.2. Wagi serii WPY

. WPY 0,6/D2 WPY 1,5/D2 WPY 3/D2 WPY 6/D2

Dane techniczne:

M M M M
Obcigzenie maksymalne 0,6kg 1,5kg 3kg 6kg
Obcigzenie minimalne 49 10g 209 409
Dziatka odczytowa [d] 0,29 0,59 1g 29
Dziatka legalizacyjna [e] 0,29 0,59 1g 29
Zakres tary -0,6kg -1,5kg -3kg -6kg
Powtarzalnos¢ 0,29 0,59 1g 29
Liniowo$¢ 10,29 +0,5g +1g +29
Czas stabilizacji 2s
Klasa OIML 11]
Wymiar szalki 195 x 195mm

Temperatura pracy

od -10°C do +40°C

Temperatura przechowywania

od -25°C do +70°C

Wilgotno$¢ wzgledna powietrza

10-85% RH bez kondensacji

Stopien ochrony

IP 43

Zasilanie 100+240VAC 50/60Hz — 12VDC
Wyswietlacz 5,7 panel dotykowy
Interfejsy 2 x USB, 2 x RS232, Ethernet, 4we/4wy, WIFI 2,4GHz b,g,n
Masa netto / brutto 2,71 3,6kg
Wymiary opakowania 490 x 300 x 150mm
WPY WPY WPY WPY WPY
6/F1/R 15/F1/R 30/F1/R 30/C2/R 60/C2/R
Dane techniczne: WPY WPY WPY WPY WPY
6/F1/K 15/F1/K 30/F1/K 30/C2/K 60/C2/K
M M M M M
Obcigzenie maksymalne 6kg 15kg 30kg 30kg 60kg
Obcigzenie minimalne 40g 100g 200g 200g 400g
Dziatka odczytowa [d] 29 5g 10g 10g 20g
Dziatka legalizacyjna [e] 29 59 10g 10g 20g
Zakres tary -6kg -15kg -30kg -30kg -60kg
Powtarzalno$¢ 29 59 10g 10g 20g
Liniowo$¢é +29 +59 +10g +10g +20g
Wymiar szalki 300 x 300mm 400 x 500mm
Czas stabilizacji 2s

Klasa OIML

Temperatura pracy

od -10°C do +40°C

Temperatura przechowywania

od -25°C do +70°C

Wilgotnos$é wzgledna powietrza

10-85% RH bez kondensacji

Stopien ochrony

IP 43

Zasilanie 100+240VAC 50/60Hz — 12VDC
Wyswietlacz 5,7" panel dotykowy
Interfejsy 2 x USB, 2 x RS232, Ethernet, 4we/4wy, WIFI 2,4GHz b,g,n

Masa netto / brutto

5,2/ 6kg 12,5/ 15kg

Wymiary opakowania

570 x 390 x 170mm 720 x 580 x 220mm
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WPY 150/C2/K | WPY 300/C2/K | WPY 150/C3/K | WPY 300/C3/K

Dane techniczne: WPY 150/C2/R _ _ _

M M M M
Obcigzenie maksymalne 150kg 300kg 150kg 300kg
Obcigzenie minimalne 1kg 2kg 1kg 2kg
Dziatka odczytowa [d] 509 100g 50g 100g
Dziatka legalizacyjna [e] 509 100g 509 1009
Zakres tary 150kg -300kg 150kg -300kg
Powtarzalno$¢ 509 1009 50g 100g
Liniowo$¢ +509g +100g +50g +100g
Czas stabilizacji 2s
Klasa OIML 1l
Wymiar szalki 400 x 500mm | 500 x 700mm

Temperatura pracy

od -10°C do +40°C

Temperatura przechowywania

od -25°C do +70°C

Wilgotno$¢ wzgledna powietrza

10-85% RH bez kondensacji

Stopien ochrony

1P 43

Zasilanie 100+240VAC 50/60Hz — 12VDC
Wyswietlacz 5,7" panel dotykowy
Interfejsy 2 x USB, 2 x RS232, Ethernet, 4we/4wy, WIFI 2,4GHz b,g,n
Masa netto / brutto 12,5/ 15kg 20,5/ 26,8kg
Wymiary opakowania 720 x 580 x 220mm 820 x 640 x 260mm
41.3. Wagi serii WLY/KTP
WLY/2 WLY/2 WLY/2
Dane techniczne: 0,6/1,2/KTP/D2 3/6/KTP/D2 6/12/KTP/D2
M M M
Obcigzenie maksymalne 0,6 / 1,2kg 3/ 6kg 6/ 12kg
Obcigzenie minimalne 59 259 509
Dziatka odczytowa [d] 0,1/0,2g 0,5/1g 1/2g
Dziatka legalizacyjna [e] 0,1/0,2g 0,5/1g 1/2g
Zakres tary -1,2kg -6kg -12kg
Powtarzalnos¢ 0,1/0,2g 0,5/1g 1/2g
Liniowos¢ +0,1/0,29 +0,5/1g +1/2g
Czas stabilizacji 3s
Klasa OIML 1l
Wymiar szalki 195 x 195mm

Temperatura pracy

od +15°C do +30°C

Temperatura przechowywania

od -25°C do +70°C

Wilgotno$¢ wzgledna powietrza

10-85% RH bez kondensacji

Stopien ochrony

1P 43

Zasilanie 100+240VAC 50/60Hz — 12VDC
Wyswietlacz 5,7 panel dotykowy
Interfejsy 2 x USB, 2 x RS232, Ethernet, 4we/4wy, WIFI 2,4GHz b,g,n

Masa netto / brutto

2.713,6kg

Wymiary opakowania

490 x 300 x 150mm
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WLY WLY WLY WLY
6/12/KTP/F1/R 12/30/KTP/F1/R 60/KTP/C2/R 60/120/KTP/C2/R
Dane techniczne: WLY WLY WLY WLY
6/12/KTP/F1/K 12/30/KTP/F1/K 60/KTP/C2/K 60/120/KTP/C2/K
M M M M

Obcigzenie maksymalne 6 / 12kg 12/ 30kg 60kg 60 / 120kg
Obcigzenie minimalne 509 100g 0,5kg 0,5kg
Dziatka odczytowa [d] 1/2g 2 /59 10g 10/ 20g
Dziatka legalizacyjna [e] 1/2g9 2 /59 10g 10/ 20g
Zakres tary -12kg -30kg -60kg -120kg
Powtarzalno$¢ 1/2g 2 /5g 10g 10/ 20g
Liniowo$¢é +1/2g +2/5g +10g +10/ 20g
Czas stabilizacji 3s
Klasa OIML Il
Wymiar szalki 300 x 300mm [ 400 x 500mm
Temperatura pracy od +15°C do +30°C
Temperatura od -25°C do +70°C
przechowywania
Wllg‘otnosc wzgledna 10-85% RH bez kondensacji
powietrza
Stopien ochrony IP 43
Zasilanie 100+240VAC 50/60Hz — 12VDC
Wyswietlacz 5,7 panel dotykowy
Interfejsy 2 x USB, 2 x RS232, Ethernet, 4we/4wy, WIFI 2,4GHz b,g,n
Masa netto / brutto 5,2/ 6kg 12,5/ 15kg
Wymiary opakowania 570 x 390 x 170mm 720 x 580 x 220mm

41.4. Wagi serii WPY/KTP

WPY WPY WPY/2

Dane techniczne: 0,6/1,5/KTP/D2 1,5/3/KTP/D2 3/6/KTP/D2
M M M

Obcigzenie maksymalne 0,6 / 1,5kg 1,5/ 3kg 3/ 6kg
Obcigzenie minimalne 4/10g 10/ 20g 40 / 40g
Dziatka odczytowa [d] 0,2 /0,59 0,5/1g 1/2g
Dzialka legalizacyjna [e] 0,2/0,59 0,5/1g 1/2g
Zakres tary -1,5kg -3kg -6kg
Powtarzalnos¢ 0,2 /0,59 0,5/1g 1/2g
Liniowo$¢ +1/2g +1/2g +1/2g
Czas stabilizacji 2s
Klasa OIML 111
Wymiar szalki 195 x 195mm

Temperatura pracy

od -10°C do +40°C

Temperatura przechowywania

od -25°C do +70°C

Wilgotnos$¢ wzgledna powietrza

10-85% RH bez kondensacji

Stopien ochrony

1P 43

Zasilanie 100+240VAC 50/60Hz — 12VDC
Wyswietlacz 5,7” panel dotykowy
Interfejsy 2 x USB, 2 x RS232, Ethernet, 4we/4wy, WIFI 2,4GHz b,g,n

Masa netto / brutto

2,713,6kg

Wymiary opakowania

490 x 300 x 150mm
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WPY WPY WPY

3/6/KTP/F1/K 6/15/KTP/F1/K 15/30/KTP/F1/K
Dane techniczne: WPY WPY WPY

3/6/KTP/F1/R 6/15/KTP/F1/R 15/30/KTP/F1/R

M M M

Obcigzenie maksymalne 3/ 6kg 6 / 15kg 15/ 30kg
Obcigzenie minimalne 20/ 409 40/ 100g 100 / 200g
Dziatka odczytowa [d] 1/2g 2 /5g 5/10g
Dziatka legalizacyjna [e] 1/2g 2/5g 5/10g
Zakres tary -6kg -15kg -30kg
Powtarzalno$é 1/2g 2/5g 5/10g
Liniowo$¢ +1/2g +2 /59 +5 / 10g
Czas stabilizacji 2s
Klasa OIML 111
Wymiar szalki 300 x 300mm

Temperatura pracy

od -10°C do +40°C

Temperatura przechowywania

od -25°C do +70°C

Wilgotno$¢ wzgledna powietrza

10-85% RH bez kondensacji

Stopien ochrony

1P 43

Zasilanie 100+240VAC 50/60Hz — 12VDC
Wyswietlacz 5,7” panel dotykowy
Interfejsy 2 x USB, 2 x RS232, Ethernet, 4we/4wy, WIFI 2,4GHz b,g,n

Masa netto / brutto

5,2 / 6kg

Wymiary opakowania

570 x 390 x 170mm

WPY 15/30/KTP/C2/K WPY 30/60/KTP/C2/K

Dane techniczne: WPY 15/30/KTP/C2/R WPY 30/60/KTP/C2/R
M L

Obcigzenie maksymalne 15/ 30kg 30 / 60kg
Obcigzenie minimalne 100 / 200g 200 / 400g
Dziatka odczytowa [d] 5/10g 10/ 20g
Dziatka legalizacyjna [e] 5/10g 10/ 20g
Zakres tary -30kg -60kg
Powtarzalno$é 5/10g 10/ 20g
Liniowo$¢é +5/10g +10/ 20g
Czas stabilizacji 2s
Klasa OIML 11
Wymiar szalki 290 x 360mm

Temperatura pracy

od -10°C do +40°C

Temperatura przechowywania

od -25°C do +70°C

Wilgotnos$¢ wzgledna powietrza

10-85% RH bez kondensaciji

Stopien ochrony

IP 43

Zasilanie 100+240VAC 50/60Hz — 12VDC
Wyswietlacz 5,7 panel dotykowy
Interfejsy 2 x USB, 2 x RS232, Ethernet, 4we/4wy, WIFI 2,4GHz b,g,n

Masa netto / brutto

12,5/ 15kg

Wymiary opakowania

720 x 580 x 220mm
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42. KOMUNIKATY O BLEDACH

43. WYPOSAZENIE DODATKOWE

Akcesoria:

Przewdd RS232 do drukarki KAFKA - P0136,

Przew6d RS232 do komputera - P0108,

Przewéd RS232 do drukarki EPSON - P0151,

Drukarka termiczna - KAFKA,

Drukarka iglowa - EPSON,

Drukarka etykiet - CITIZEN,

Wyswietlacz dodatkowy w obudowie plastikowej - WD- 4/1,
Wyswietlacz wielkogabarytowy - WWG-2,

Czytnik kart transponderowych - CK-01,
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Skaner kodéw kreskowych - LS2208,

Wyjscie petli prgdowej - AP2-1,

Uchwyt do miernika wagowego w obudowie plastikowej - PUE-7-32,
Klawiatura PC.

Programy komputerowe:

Program komputerowy ,, E2R SYSTEM”,

Program komputerowy ,, EDYTOR ETYKIET”,

Program komputerowy ,, EDYTOR KARTOTEK PUE 7-HY”,
Program komputerowy , ViewerKTP”,

Program komputerowy , PW-WIN”",

Program komputerowy ,, RAD-KEY”.

44. DODATEK A - Zmienne dla wydrukéw
44.1. Wykaz zmiennych
Uwaga:

Kazda definiowana zmienna musi zawiera¢ sie w nawiasach
klamerkowych: {x}, gdzie x — numer zmienne;.

Lista zmiennych dostepna w systemie do definiowania wygladu wzorcéw
wydruku oraz danych wys$wietlanych w obszarze roboczym okna wagowego:

Symbol | Opis zmiennej

{0} 2 Wydruk standardowy w jednostce kalibracyjnej
Y Wydruk standardowy w jednostce aktualnej

{2} Data

{3} Czas

{4} Data i czas

{5} Formuty matematyczne

{6} Masa netto w jednostce aktualnej
{7} Masa netto w jednostce kalibracyjnej
{8} Masa brutto

{9} Tara

{10} Jednostka aktualna
{11} Jednostka kalibracyjna
{12} Prég minimum
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{13} Prég maksimum

{14} Numer Serii

{15} Statystyki: Liczba

{16} Statystyki: Suma

{17} | Statystyki: Srednia

{18} Statystyki: Min

{19} Statystyki : Max

{20} Statystyki ZZ: Liczba

{21} Statystyki ZZ: Suma

{22} | Statystyki ZZ: Srednia

{23} Statystyki ZZ: Min

{24} Statystyki ZZ: Max

{25} Masa: [Ib]

{26} Kontrola wyniku

{27} Warto$c

{28} Wartos¢ Z

{29} Wartos¢ ZZ

{30} Wartos¢ brutto

{31} Numer platformy

{32} Numer fabryczny

{33} Dziatka wagi

{34} Zakres

{35} Liczenie sztuk: Masa wzorca

{36} Odchyiki: Masa wzorca

{37} Statystyki: Odchylenie standardowe

{38} Statystyki ZZ: Odchylenie standardowe

{39} 2| Zmienna uniwersalna: Warto$¢

{40} Informacje tekstowe

{41} Numer partii: Wartos$¢

{42} Statystyki: Licznik wazen

{43} Masa platformy

{44} Typ wagi

{45} Liczenie sztuk: Licznos¢ wzorca

{46} Statystyki ZZ: Liczba pomiaréw

{47} Statystyki: Suma brutto

{48} Statystyki ZZ: Suma brutto

{49} Zmienna uniwersalna: Nazwa

{50} Towar: Nazwa
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{51} Towar: Kod

{52} Towar: Kod EAN

{53} Towar: Masa

{54} Towar: Tara

{55} Towar: Cena

{56} Towar: Min

{57} Towar: Max

{58} Towar: Tryb KTP

{59} Towar: Liczba dni waznosci
{60} Towar: VAT

{61} Towar: Data

{62} Towar: Data waznosci

{63} Towar: Gestos¢

{64} | Towar: Sktadniki

{65} Towar: Opis

{66} Towar: Odchytka dolna

{67} Towar: Odchytka gérna

{68} Towar: Kategoria

{69} Towar: Data waznosci 1
{70} Towar: Data waznosci 2
{75} Operator: Nazwa

{76} Operator: Kod

{77} Operator: Uprawnienia

{80} Opakowanie: Nazwa

{81} Opakowanie: Kod

{82} Opakowanie: Masa

{85} Kontrahent: Nazwa

{86} Kontrahent: Kod

{87} Kontrahent: NIP

{88} Kontrahent: Adres

{89} Kontrahent: Kod pocztowy
{90} Kontrahent: Miejscowo$¢
{91} Kontrahent: Rabat

{100} Raport wazen: Pomiary
{101} Filtr raportu wazen: Data rozpoczecia
{102} Filtr raportu wazen: Data zakonczenia
{103} Filtr raportu wazen: Towar
{104} Filtr raportu wazen: Operator
{105} Filtr raportu wazenh: Kontrahent
{106} Filtr raportu wazen: Opakowanie
{107} Filtr raportu wazen: Min
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{108} Filtr raportu wazenh: Max

{109} Filtr raportu wazen: Numer serii

{110} Filtr raportu wazen: Numer partii

{111} Filtr raportu wazeh: Magazyn docelowy

{112} Filtr raportu wazen: Magazyn zrodiowy

{113} Filtr raportu wazen: Kontrola wyniku

{114} Filtr raportu wazen: Numer platformy

{115} Raport wazen: Liczba wazen

{116} Raport wazen: Suma wazenh

{117} Raport wazen: Wartos¢

{118} Raport wazen: Wartos$¢ brutto

{119} | Raport wazen: Srednia

{120} Raport wazen: Min

{121} Raport wazen: Max

{122} Raport wazen: Samochod

{130} Magazyn zrodtowy: Nazwa

{131} Magazyn zrédtowy: Kod

{132} Magazyn zrédiowy: Opis

{135} Magazyn docelowy: Nazwa

{136} Magazyn docelowy: Kod

{137} Magazyn docelowy: Opis

{140} Masa netto w jednostce kalibracyjnej: Suma

{141} | Wyswietlacz dodatkowy: WD

{142} Wyswietlacz dodatkowy: WWG

{143} Hex

{144} | Hex UTF-8

{145} Masa czastkowa

{146} Masa brutto w jednostce aktualnej

{147} Tara w jednostce aktualnej

{148} Numer serii: Nazwa

{149} Numer partii: Nazwa

{152} Zmienna specjalna: Nazwa

{153} Zmienna specjalna: Wartos$¢

{155} Gestos¢: Data rozpoczecia

{156} Gestos¢: Data zakonczenia

{157} Gestos¢: Metoda

{158} Gestos¢: Ciecz wzorcowa

{159} Gestosc: Gestosé cieczy wzorcowej

{160} Gestos¢: Temperatura

{161} Gestos¢: Objetos¢ nurnika
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{162} Gestosé

{163} Gestos¢: Jednostka

{164} Gestos¢: Nr prébki

{165} Gestos¢: Wazenie 1

{166} Gestosé: Wazenie 2

{167} Gestos¢: Wazenie 3

{168} Gestos¢: Objetose

{169} Gestos¢: Masa piknometru

{170} Gestos¢: Objetos¢ piknometru
{175} Proces dozowania: Nazwa

{176} Proces dozowania: Kod

{177} Proces dozowania: Numer cyklu
{178} Proces dozowania: Liczba cykli
{180} Raport dozowania: Data rozpoczecia
{181} Raport dozowania: Data zakornczenia
{182} Raport dozowania: Wynik

{183} Raport dozowania: Liczba pomiaréw
{184} Raport dozowania: Suma

{185} Raport dozowania: Pomiary

{186} Pomiary: Masa zadana

{187} Pomiary: Réznica

{205} Historia kalibracji: Masa nominalna
{206} Historia kalibracji: Numer platformy
{209} Samochéd: Operator

{210} Samochdd: Nazwa

{211} Samochéd: Kod

{212} Samochéd: Opis

{213} Samochéd: Data rozpoczecia
{214} Samochdéd: Data zakonczenia
{215} Samochéd: Masa wjazdu

{216} Samochéd: Masa wyjazdu

{217} Samochéd: Masa tadunku

{218} Samochéd: Rodzaj transakcji
{219} | Samochdd: Status

{220} Receptura: Nazwa

{221} Receptura: Kod

{222} Receptura: Numer cyklu
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{223} Receptura: Liczba cykli

{224} Receptura: Postep procesu

{225} Receptura: Postep procesu w %
{226} Receptura: Nazwa sktadnika

{227} Receptura: Réznica

{228} Receptura: Porcja

{229} Receptura: Masa nominalna

{230} Receptura: Numer aktualnego sktadnika
{231} Receptura: Liczba sktadnikow

{232} Receptura: Numer aktualnej szarzy
{233} Receptura: Liczba szarz

{234} Receptura: Status

{235} Receptura: Odchytka dolna

{236} Receptura: Odchytka gérna

{237} Receptura: Kod skfadnika

{240} Raport receptury: Data rozpoczecia
{241} Raport receptury: Data zakonczenia
{242} Raport receptury: Wynik

{243} Raport receptury: Liczba pomiaréw
{244} Raport receptury: Suma

{245} Raport receptury: Pomiary

{246} Pomiary: Masa zadana

{247} Pomiary: Réznica

{248} Raport receptury: Kod sktadnika
{249} Raport receptury: Masa sktadnika wprowadzona recznie
{260} Raport KTP: Numer Partii

{261} Raport KTP: Data rozpoczecia
{262} Raport KTP: Data zakonczenia
{263} Raport KTP: Wynik

{264} Raport KTP: Licznos¢ partii

{265} Raport KTP: Liczba pomiaréw
{266} Raport KTP: Wartos¢ btedu T1
{267} Raport KTP: Warto$¢ btedu 2T1
{268} Raport KTP: Liczba btedéw T1
{269} Raport KTP: Dopuszczalna liczba btedéw T1
{270} Raport KTP: Liczba btedéw 2T1
{271} Raport KTP: Suma
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{272} Raport KTP: Min

{273} Raport KTP: Max

{274} | Raport KTP: Srednia

{275} Raport KTP: Granica $redniej

{276} Raport KTP: Odchylenie standardowe

{277} Raport KTP: Pomiary

{278} Raport KTP: Jednostka

{279} Raport KTP: Nr raportu

{280} Raport KTP: Wartos¢ btedu T1 [ +]

{281} Raport KTP: Warto$¢ btedu 2T1 [ +]

{282} Raport KTP: Liczba bteddéw T1 [ +]

{283} Raport KTP: Dopuszczalna liczba btedéw T1 [ + ]
{284} Raport KTP: Liczba bteddéw 2T1 [ +]

{285} Raport KTP: Dopuszczalna liczba btedow 2T1
{286} Raport KTP: Dopuszczalna liczba btedow 2T1 [ +]
{287} Raport KTP: Linijka nawigacyjna

{288} Raport KTP: Kwalifikujgca liczba btedow T1
{289} Raport KTP: Tara

{290} Raport KTP: Wartos¢ granicy sredniej [ + ]
{291} Raport KTP: Notatka

{292} Raport KTP: Tara

{295} Raport Srednia Tara: Data

{296} Raport Srednia Tara: Wynik

{297} Raport Srednia Tara: Odchylenie standardowe
{298} | Raport Srednia Tara: 0,25T1

{299} | Raport Srednia Tara: Liczba pomiaréw

{300} Raport Srednia Tara: Pomiary

{301} Raport Srednia Tara: Nr raportu

{302} | Raport Srednia Tara: Srednia tara

{303} Raport Srednia Tara: Notatka

{320} Proces identyfikacji: Nazwa

{321} Proces identyfikacji: Kod

{330} Wazenie réznicowe: Data rozpoczecia

{331} Wazenie réznicowe: Data zakonczenia

{332} Wazenie réznicowe: Liczba wazen

{333} Wazenie réznicowe: Pomiary

{334} Wazenie réznicowe: Pomiar
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{340} Zmienna dodatkowa: Nazwa
{341} Zmienna dodatkowa: Wartosé
{342} Zmienna dodatkowa: Kod
{350} | Ohbciecie papieru EPSON
{351} Polskie znaki EPSON
{352} Wyswietlacz dodatkowy: PUE7
{353} Adres IP
{354} Strona kodowa
{355} Dzien roku
{356} llo$¢ opakowan
{357} Masa do zadozowania
{358} Smart Connect
{359} Mod pracy
{360} Drukarka: Znaki wyréznione [pl]
{361} Drukarka: Znaki diakrytyczne [pl]
{362} Drukarka: Koniec wyréznienia
{363} Drukarka: Znaki wyréznione [de]
{365} Drukarka: Znaki diakrytyczne [de]
{366} Drukarka: Znaki wyréznione [es]
{367} Drukarka: Znaki diakrytyczne [es]
{368} Drukarka: Znaki wyréznione [fr]
{369} Drukarka: Znaki diakrytyczne [fr]
{398} Wazenie

Uwaga:

1) Format zmiennych {0} oraz {1} jest zakoriczony znakami CR LF,
tzn. przejscie do kolejnej linii jest wykonywane domys$inie),

2) W przypadku zmiennej {39}, kazdg pozycje z bazy danych (1,2-n)
formatujemy wg wzoru: Pozycja 1 - {39:1}, Pozycja 2 - {39:2}, itd.

3) W przypadku zmiennej {64}, kazdg z linii (L1-Ln) formatujemy
wg wzoru: Linia 1 - {64:L1}, Linia 2 - {64:L2}, itd.
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44.2. Formatowanie zmiennych

Uzytkownik ma mozliwo$¢ dowolnego formatowania zmiennych liczbowych,
tekstowych oraz daty przeznaczonych do wydruku badz jako informacje
do zawarcia w obszarze roboczym wyswietlacza wagi.

Rodzaje formatowania:

wyréwnanie zmiennej do lewej,

wyréwnanie zmiennej do prawej,

okreslenie ilosci znakéw do wydruku / wyswietlenia,

deklaracja ilosci miejsc po przecinku dla zmiennych liczbowych,
konwersja formatu daty i godziny,

konwersja zmiennych liczbowych na postaé¢ kodu EAN13,

konwersja zmiennych liczbowych oraz daty na posta¢ kodu EAN128.

Znaki specjalne formatowania:

Znak | Opis Przyktad

, Znak separujgcy zmienne {7,10} - Masa netto w jednostce kalibracyjnej o
od formatowania statej dtugosci 10 znakéw, wyréwnana do prawej

- Znak minus lub justowanie {7,-10} - Masa netto w jednostce kalibracyjnej o
do lewej statej dlugosci 10 znakéw, wyréwnana do lewej
Znak poprzedzajgcy formatowa- {7:0.000} - Masa netto w jednostce kalibracyjnej
nie lub separator czasu (tj. zawsze z trzema miejscami po przecinku;
godzin, minut i sekund) {3:hh:mm:ss} — Aktualny czas w formacie:

godzina : minuta : sekunda
Pierwsza napotkana kropka {55:0.00} - Cena jednostkowa towaru zawsze
w liczbie jest traktowana jako z dwoma miejscami po przecinku;
separator czesci catkowitej {17:0.0000} — Srednia z pomiaréw zawsze
od czesci dziesietnej. Kazda Z czterema miejscami po przecinku;
nastepna jest ignorowana.

F Znak formatujacy liczby do {7:F2} - Masa netto w jednostce kalibracyjnej
tancucha znakéw w formacie zawsze z dwoma miejscami po przecinku
,~ddd.ddd...” (gdzie: d stanowig {7,9:F2} - Masa netto w jednostce kalibracyjnej
pojedyncze cyfry, znak minus zawsze z dwoma miejscami po przecinku o
wystepuje tylko dla liczb statej dlugosci 9 znakéw z wyréwnaniem do
ujemnych) lub okreslenie prawej
liczby miejsc po przecinku

\% Formatowanie masy i wielkosci {7:V6.3} - Masa netto w postaci EAN13 (Kod
pochodnych do masy w kodzie 6 znakowy) z trzema miejscami po przecinku
EAN13

T Formatowanie masy i wielkosci {7:76.3} - Masa netto w postaci EAN128

pochodnych do masy w kodzie
EAN128

Z trzema miejscami po przecinku
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/ Separator daty miedzy dniami, {2:yy/MM/dd} - Aktualna data w formacie:

miesigcami i latami rok - miesigc - dzien, gdzie yy to reprezentacja

dwoch mniej znaczacych cyfr roku

\ Znak ,escape” usuwajgcy funkcje | {2:yyVMMVdd} — Aktualna data w formacie:

tekst

formatujgca z nastepnego znaku rok / miesigc / dzien; {2:yy\:MM\:dd} - Aktualna
tak aby mogt byé traktowany jako | data w formacie: rok : miesigc : dzien. W

przypadku koniecznosci uzycia ukosnika
»\" jako literatu nalezy napisaé \\.

Lista zastosowan zmiennych formatowanych:

KOD OPIS

{7:v6.3} Masa netto w postaci EAN 13 (kod 6-znakowy)
{7:v7.3} Masa netto w postaci EAN 13 (kod 7-znakowy)
{27:v6.3} Wartos¢ netto w postaci EAN 13 (kod 6-znakowy)
{27:v7.3} Warto$c¢ netto w postaci EAN 13 (kod 7-znakowy)
{7:76.3} Masa netto w kodzie EAN 128

{16:76.3} Masa netto Z w kodzie EAN 128

{21:76.3} Masa netto ZZ w kodzie EAN 128

{25:76.3} Masa netto (Ib) w kodzie EAN 128

{8:76.3} Masa brutto w kodzie EAN 128

{55:76.2} Cena asortymentu w kodzie EAN 128

{2:yyMMdd} Data w kodzie EAN 128

{61:yyMMdd} Data asortymentu w kodzie EAN 128

{62:yyMMdd} Data waznosci asortymentu w kodzie EAN 128
{16:v6.3} Masa netto Z w postaci EAN 13 (kod 6-znakowy)
{16:v7.3} Masa netto Z w postaci EAN 13 (kod 7-znakowy)
{28:v6.3} Wartos¢ netto Z w postaci EAN 13 (kod 6-znakowy)
{28:v7.3} Wartos¢ netto Z w postaci EAN 13 (kod 7-znakowy)
{21:v6.3} Masa netto ZZ w postaci EAN 13 (kod 6-znakowy)
{21:v7.3} Masa netto ZZ w postaci EAN 13 (kod 7-znakowy)
{29:v6.3} Wartos¢ netto ZZ w postaci EAN 13 (kod 6-znakowy)
{29:v7.3} Wartos¢ netto ZZ w postaci EAN 13 (kod 7-znakowy)
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44.3. Formuly matematyczne

Rozbudowana funkcjonalno$¢ formut matematycznych przy wykorzystaniu
zmiennej <{5} Formuty Matematyczne>, umozliwia wykonanie dowolnego
dziatania na liczbach oraz zmiennych dostepnych z listy. Dostepne
podstawowe operacje matematyczne:

Dodawanie (+)
Odejmowanie (-)
Mnozenie (*)
Dzielenie (/)

Dodatkowa funkcjonalnos¢ pozwala uzy¢ w obliczeniach istniejgce juz
zmienne, dzieki czemu jest mozliwo$¢ pobierania masy z okreslonej
platformy, po czym przetworzenie jej w odpowiedni sposéb.

Przyktad:
{5: ([43:1] + [43:2]) | 2}

Powyzsze zastosowanie zmiennej <{43} Masa platformy>, powoduje
pobranie masy z okreslonej w formaterze platformy (:1 oraz :2), po czym
podzielenie ich przez 2, co pozwoli na wyciggniecie sredniej masy z obu
platform. Zastosowanie nawiaséw umozliwia wykonanie dziatan w
odpowiedniej kolejnosci wedtug podstawowych zasad matematycznych.

Uwaga:
Zmienne w strukturze dziafar matematycznych zapisuje sie pomiedzy
nawiasami kwadratowymi [ ] a nie jak dotychczas pomiedzy klamrami { }.

Ponadto uzytkownik moze skorzysta¢ z zaawansowanych funkcji
pozwalajgcych modyfikowac¢ dane w rozbudowany sposéb. Funkcje
zaawansowane uzywane sg w formie znacznika tekstowego i argumentow
w nawiasach:

round(wartos¢ liczbowa, precyzja zaokraglenia (liczba)) - zaokraglenie
abs(warto$c¢ liczbowa) - warto$¢ bezwzgledna

sin(wartos¢ liczbowa) - sinus

cos(wartos¢ liczbowa) - cosinus

tan(wartosc liczbowa) - tangens

sqrt(wartosc¢ liczbowa) - pierwiastek

pow(warto$¢ liczbowa, podstawa potegi (liczba)) - potega

log(wartos¢ liczbowa) - logarytm

log10(wartos¢ liczbowa) — logarytm o podstawie 10
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Uwaga:
Jako warto$¢ liczbowg rozumiemy dowolng liczbe lub dowolne dziafanie
matematyczne zwracajgce wartos¢ liczbowa.

Istniejg dodatkowe funkcje modyfikujgce wartosci tekstowe, jednak mogace
réwniez dziata¢ na liczbach konwertujgc je na tekst:

e remove(,wartos¢ tekstowa”, miejsce poczatkowe (liczba), ilos¢ znakoéw
do usuniecia (liczba)) — zwraca pozostatg po usunieciu cze$¢ wartosci
tekstowej, od miejsca poczgtkowego do okreslonej ilosci znakéw. W
wypadku nie podania trzeciego parametru warto$¢ tekstowa bedzie
usuwana do kohca.

e substring(,wartos¢ tekstowa”, miejsce poczatkowe (liczba), ilos¢ znakdw
do skopiowania (liczba) ) — zwraca skopiowang warto$¢ tekstowg od
miejsca poczatkowego do ilosci znakoéw do skopiowania. W wypadku
nie podania trzeciego parametru wartos¢ tekstowa bedzie skopiowana
do konhca.

o tolower(,wartos¢ tekstowa”) — zwraca catg wartos¢ tekstowg z matymi
literami.

o toupper(,wartos¢ tekstowa”) — zwraca catg wartos¢ tekstowg z wielkimi
literami.

o replace (,wartos¢ tekstowa”, stary tekst, nowy tekst) — zwraca tekst
z zamienionymi literami badz czesciami tekstu, okreslonymi w
parametrze drugim i trzecim.

Uwaga:
Wartosci tekstowe zawieramy w cudzysfowie ,,”.

Przyktady:

remove(”’ Przyktadowy tekst”,11) - Operacja powoduje zwrdcenie wartosci
tekstowej ,Przyktadowy”.

toupper(’ Przyktadowy tekst”) - Operacja powoduje zwrécenie wartosci
tekstowej ,PRZYKLADOWY TEKST".

replace(” Przyktadowy tekst”,”tekst ”,”text”) - Operacja powoduje
zwrdcenie wartosci tekstowej ,,Przyktadowy text”.

replace(”2.000”,”0",”1") - Operacja powoduje zwrdcenie wartosci tekstowe;j
»2.111". Warto$¢ moze dalej stuzy¢ do obliczeh typowo matematycznych,
zostanie prze konwertowana ,w locie” przy dziataniu tego wymagajgcym.
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45. DODATEK B - Lista funkcji przyciskéw programowalnych

Ikona Nazwa funkcji

ENTER
Zeruj
Taruj
Ustaw tare
Parametry

Parametry lokalne

Ustaw MIN i MAX

Statystyki Z: Drukuj i Zeruj

Statystyki Z: Drukuj

Statystyki Z: Zeruj

Statystyki ZZ: Drukuj i Zeruj

Statystyki ZZ: Drukuj

Statystyki ZZ: Zeruj

Edytuj numer serii

Edytuj numer partii

Start

Stop

Wybierz operatora
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Wybierz operatora po nazwie

Wybierz operatora po kodzie

Wybierz towar

Wybierz towar po nazwie

Wybierz towar po kodzie

Wybierz opakowanie

Wybierz opakowanie po nazwie

Wybierz opakowanie po kodzie

Wybierz kontrahenta

Wybierz kontrahenta po nazwie

Woybierz kontrahenta po kodzie

Wybierz magazyn zrédiowy

Wybierz magazyn zrédtowy po nazwie

Wybierz magazyn zrédtowy po kodzie

Wybierz magazyn docelowy

Wybierz magazyn docelowy po nazwie

Wybierz magazyn docelowy po kodzie

Zmieh mod pracy

Liczenie sztuk: Podaj mase sztuki

Liczenie sztuk: Wyznacz mase sztuki
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Liczenie sztuk: Przypisz wzorzec

Liczenie sztuk: Licznos¢ wzorca - 5 sztuk

Liczenie sztuk: Liczno$¢ wzorca - 10 sztuk

Liczenie sztuk: Liczno$é wzorca - 20 sztuk

Liczenie sztuk: Licznos¢ wzorca - 50 sztuk

Odchytki: Podaj mase wzorca

Odchytki: Wyznacz mase wzorca

Awaria

Zezwolenie zsypu

Whytacz tare

Przywrd¢ tare

Zmien jednostke

Zmien platforme

Edytuj zmienng uniwersalng 1

Edytuj zmienng uniwersalng 2

Edytuj zmienng uniwersalng 3

Wybierz proces dozowania

Wybierz proces dozowania po nazwie

Wybierz proces dozowania po kodzie
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Wybierz recepture

Wybierz recepture po nazwie

Wybierz recepture po kodzie

Skfadniki

Wyznacz gestosc¢ cieczy

Wyznacz gestosc ciata statego

Wyznacz gestos$¢ piknometrem

Wyznacz gesto$c¢ ciata statego porowatego

Edytuj liczbe etykiet

Edytuj liczbe etykiet Z

Edytuj liczbe etykiet ZZ

KTP — Zamien: Obszar roboczy / wykres

KTP: Ustaw kontrole

KTP: Wré¢ do ekranu poczatkowego

KTP: Start $redniej tary

KTP: Informacje o trwajgcej kontroli

KTP: Edytuj notatke
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KTP: Zakoncz kontrole

Wybierz samochod

Wybierz samochdd po nazwie

Wybierz samochdd po kodzie

Wybierz samochdd z reki

Rozpocznij transakcje wjazdowg

Rozpocznij transakcje wyjazdowg

Wybierz transakcje

Wybierz proces identyfikaciji

Wybierz proces identyfikacji po nazwie

Wybierz proces identyfikacji po kodzie

Wybierz platforme 1

Wybierz platforme 2

Wybierz platforme 3

Wybierz platforme 4

Print Screen

Wybierz zmienng dodatkowg 1
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Wybierz zmienng dodatkowg 2

Wybierz zmienng dodatkowg 3

Wybierz zmienng dodatkowg 4

Wybierz zmienng dodatkowg 5

Zeruj platforme 1

Zeruj platforme 2

Zeruj platforme 3

Zeruj platforme 4

Taruj platforme 1

Taruj platforme 2

Taruj platforme 3

Taruj platforme 4

Cofnij wazenie

Zwigkszenie dokfadnosci

Woybierz rekord z bazy danych
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46. DODATEK C — Wzorzec etykiety

Wzorzec etykiety mozemy utworzyé na 2 sposoby:

e Za pomocg dostepnych zmiennych z poziomu wagi,

e Zapomocg programu komputerowego EDYTOR ETYKIET RO2.
Utworzony wzor zapisujemy jako plik z rozszerzeniem ,1b” a
nastepnie poprzez pamie¢ masowg pendrive wgrywamy do wagi.

Etykiete z utworzonym wzorcem przypisujemy do poszczegoélnego
asortymentu lub kontrahenta w celu pracy w trybie wagi etykietujgcej.

46.1. Tworzenie wzorca etykiety z poziomu wagi

Procedura:
e Wejdz w podmenu < Bazy Danych> zgodnie z pkt. 34 instrukciji,
o Wejdz w baze < Etykiety> i naci$nij na zgdang pozycje.

e Powejsciu w opcje < Wzorzec etykiety> zostanie uruchomione
okno edycyjne z klawiaturg ekranowg

o Dokonaj zgdanej modyfikacji wybranego wzorca etykiety wykorzystujgc
liste zmiennych dostepng pod przyciskiem ,
e Potwierdz zmiany przyciskiem
Uwaga:
W dolnym pasku klawiatury ekranowej znajdujg sie dodatkowe przyciski

pefnigce dodatkowe funkcje pomocnicze przy modyfikaciji wzorca etykiety:

Wigczenie / wyfgczenie klawiatury ekranowej
Odczytanie wzorca wy$wietlania z pliku w formacie *.Ib
(patrz — pkt. 45.3 instrukcji)

Zapis wzorca do pliku w formacie *.Ib (opcja aktywna po podfgczeniu
urzgdzenia pamieci masowej pendrive)

Wybor zmiennych dla wzorca wys$wietlania z listy (wykaz
zmiennych znajduje sie w DODATKU A niniejszej instrukciji)

Czyszczenie zawartosci pola edycyjnego
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46.2. Tworzenie wzorca etykiety z poziomu programu komputerowego

Przyktad:

Utworzmy i przeslijmy do wagi wzorzec nastepujgcej etykiety:

Uwaga:

Plik instalacyjny programu komputerowego EDYTOR ETYKIET R02
jest dostepny do pobrania na stronie internetowej: www.radwag.pl.
w zakfadce: Produkty / Mierniki wagowe / Miernik wagowy PUE 7.1.

Procedura:

3. Uruchom program komputerowy EDYTOR ETYKIET R02, po czym
zostanie wyswietlone okno gtéwne programu:
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Uwaga:

Przed przystgpieniem do projektowania wzorca nalezy utworzy¢ nowy
projekt dokonujgc ustawien etykiety oraz ustawier drukarki. Opis
tworzenia nowego projektu etykiety znajduje sie w instrukcji obsfugi
.Edytora Etykiet RO2” dostepnej w menu programu w zakfadce:

Jnfo / Instrukcja obsfugi”.

4. Aby doda¢ tekst do etykiety nalezy wybra¢ z menu obiektéw pozycje
< Tekst> a nastepnie klikng¢ na obszarze roboczym etykiety,
po czym zostanie otworzone okno <Ustawienia pola tekstowego>:

5. W polu edycyjnym w dolnej cze$ci okna wpisz tekst: Zaktad

Przetwdrstwa Migsnego ,KOWALSCY” i zatwierdz przyciskiem ,
po czym tekst zostanie automatycznie umieszczony na etykiecie,

6. Aby doda¢ zmienng do etykiety nalezy wybraé¢ z menu obiektéw pozycije

<[&xx3) Zmienna> a nastepnie klikngé na obszarze roboczym etykiety,
po czym zostanie otworzone okno <Ustawienia zmiennej>:
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7. Wybierz z rozwijanej listy <Zmienna> pozycje , 4 Data i czas” i nacisnij

przycisk , PO czym zmienna zostanie umieszczona w
ponizszej tabeli zmiennych.

8. Potwierdz wprowadzong warto$¢ przyciskiem , po czym
zmienna zostanie automatycznie umieszczona na projekcie etykiety.

9. Umiesé na etykiecie pozostate zmienne i teksty state w sposéb
analogiczny do pisanego powyzej,

10.Aby wstawi¢ obraz do projektu etykiety nalezy wybra¢ z menu obiektow

pozycje < Obraz> i klikngé na obszarze roboczym etykiety, po czym
zostanie otworzone okno systemowe <Otwieranie>:

11.Wybierz zadang pozycje z listy i nacisnij przycisk <Otwérz>, po czym
zaznaczona pozycja zostanie umieszczona na projekcie etykiety.

Uwaga:

Umieszczone na etykiecie pliki graficzne bedg drukowane po uprzednim
ich wysfaniu do pamieci drukarki. Opis wysyfania danych do drukarki
znajduje sie w instrukcji obsfugi ,Edytora Etykiet R02” dostepne;j

w menu programu w zakfadce: ,Info / Instrukcja obsfugi”.

12. Aby doda¢ kod kreskowy do projektu etykiety nalezy wybrac z

menu obiektow pozycje < Kod kreskowy> i klikngé na obszarze
roboczym etykiety, po czym zostanie otworzone okno <Ustawienia
kodu kreskowego>:
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13.

14.

15.

16.

17.

Wybierz z rozwijanej listy <Kod kreskowy> rodzaj kodu EAN-13.

Wybierz z rozwijanej listy <Zmienna> pozycje , 7 Masa netto w
jednostce kalibracyjnej” i nacisnij przycisk , po czym
zmienna zostanie umieszczona w ponizszej tabeli zmiennych.

W kolumnie <Formater> wpisz cigg znakow :V6.3 (masa w postaci
EAN13 jako kod 6 znakowy z trzema miejscami po przecinku).

Potwierdz wprowadzong pozycje przyciskiem , po czym kod
kreskowy zostanie automatycznie umieszczony na projekcie etykiety.

Zapisz utworzony wzorzec etykiety wybierajgc z menu programu
»Plik / EKsportuj *.Ib”.

Uwaga:

Zapisany wzor etykiety z rozszerzeniem *.1b jest plikiem nieedytowalnym.
Dlatego zaleca sie dodatkowy zapis wzoru etykiety z rozszerzeniem *.1ab
(menu programu: Plik / Zapisz jako...) w celu mozliwosci pdzniejszej
modyfikacji wzoru etykiety.
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46.3. Przesylanie wzorca etykiety do pamieci wagi

Procedura:

Utworzony za pomocg programu komputerowego EDYTOR ETYKIET
R0O2 wzor etykiety z rozszerzeniem *.Ib skopiuj na pamie¢ masowa
pendrive,

Podtgcz urzadzenie pamieci masowej pendrive do gniazda USB wagi,

Wejdz w: ,, / Bazy Danych / Etykiety”
i nacisnij na zgdang pozycje,

Wejdz w opcje <  Wzorzec etykiety>, po czym zostanie otworzone
okno edycyjne z klawiaturg ekranowa,

Naciénij przycisk , PO czym zostanie otworzone okno z zawartoscig
pamieci masowej pendrive,

Wybierz wczesniej skopiowany wzor etykiety z rozszerzeniem *.1b,
program wagowy automatycznie wczyta wybrany wzér w pole edycyjne,

Zatwierdz zmiany przyciskiem

Uwaga:

W przypadku nierozpoznania przez wage urzgdzenia pamieci masowej

pendrive, przycisk pozostanie nieaktywny.

46.4. Przypisanie etykiety z utworzonym wzorcem do towaru

Procedura:

Wejdz w podmenu <  Bazy Danych> zgodnie z pkt. 34 instrukciji,

Wejdz w baze < Towary> i nacisnij ha zgdang pozycje.

Wejdz w opcje < Etykieta>, po czym zostanie otworzona baza
etykiet z listg wczesniej utworzonych pozyciji,

Wybierz zgdang etykiete, program wagowy automatycznie przypisze
wybrang etykiete do towaru.
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46.5. Przypisanie etykiety z utworzonym wzorcem do kontrahenta
Procedura:
e Wejdz w podmenu < Bazy Danych> zgodnie z pkt. 34 instrukciji,

o Wejdz w baze < Kontrahenci> i naci$nij na zagdang pozycje,

o Wejdz w opcje < Etykieta>, po czym zostanie otworzona baza
etykiet z listg wczesniej utworzonych pozyciji,

o Wybierz zgdang etykiete, program wagowy automatycznie przypisze
wybrang etykiete do kontrahenta.

46.6. Wydruk etykiety z utworzonym wzorcem

Procedura:
¢ Bedac w gtbwnym oknie wagowym wybierz towar (przycisk )
lub kontrahenta (przycisk ) z przypisang etykietg z bazy danych,

e Umies¢ na szalce wagi wazony tadunek, gdy wyswietli sie znacznik
a_a NAcisnij przycisk ,

e Na podtgczonej do wagi drukarce nastgpi wydruk etykiety.

Uwaga:
1. Etykiete mozna przypisac¢ zaréwno do towaru jak i kontrahenta. Na

podfgczonej do wagi drukarce po nacisnieciu przycisku bedzie
drukowany wzorzec etykiety, ktory zostaf przypisany do ostatnio
wybranej pozycji z bazy danych (towaru lub kontrahenta).

2. Uzytkownik ma réwniez mozliwos¢ testowego wydruku wzorca
etykiety — patrz pkt. 34.5 instrukcji.

302



47. DODATEK D - Ustawienie drukarki CITIZEN

Predkos¢ transmisji  : 9600b/sec
Kontrola parzystosci : brak

llos¢ bitow : 8bit
Bit stopu : 1 bit
Kontrola przeptywu  : brak
IEEE 1284 : wiaczone

Informacje na wydruku z drukarki odnosnie RS232:

[Interface Menu]
RS-232C Baud rate : 9600bps

RS-232C Parity :None
RS-232C Length : 8 bit
RS-232C Stop bit . 1 bit
RS-232C X-ON :No
IEEE 1284 :On

Sposob wykonywania wydruku informacyjnego oraz dokonywania
zmian w ustawieniach drukarki opisany jest w instrukcji obstugi
drukarek CITIZEN.

48. DODATEK E - Ustawienie drukarki ZEBRA

Predkos¢ transmisji — 9600b/sec

Kontrola parzystosci — brak

llos¢ bitow — 8bit

Bit stopu — 1 bit

Informacje na wydruku z drukarki odnosnie RS232:

Serial port: 96, N, 8, 1

Sposo6b wykonywania wydruku informacyjnego oraz dokonywania

zmian w ustawieniach drukarki opisany jest w instrukcji obstugi
drukarek ZEBRA.
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49. DODATEK F - Ustawienie czytnika kodéw kreskowych

1. Waygi firmy RADWAG uzywajg interfejsu RS232 z transmisjg
simpleks (w jednym kierunku) bez potwierdzenia do komunikacji
z czytnikami kodéw kreskowych. Do tego celu wystarczy uzycie
dwdch linii kabla. Z tego powodu czytniki powinny wyposazony
w takowy interfejs i mie¢ wytgczong tak programowsa jak i
sprzetowa kontrole przeptywu.

2. Zar6éwno wagi jak i czytniki majg mozliwos$¢ ustawiania parametrow
transmisji. Oba urzgdzenia powinny zgadzaé sie co do: predkosci
transmisji, ilosci bitdw danych, kontroli parzystosci, ilosci bitow
stopu. Np. 9600,8,N,1 — predkos¢ 9600 bit/s , 8-bitéw danych,
brak kontroli parzystosci, 1 bit stopu.

3. Czytniki kodéw kreskowych mogg wysyta¢ dodatkowe informacje
oprécz oczekiwanego kodu kreskowego np. symbol oznaczajgcy
rodzaj kodu kreskowego. Poniewaz urzgdzenia firmy RADWAG
nie uzywajq tej informacji zaleca sie jej programowe wytgczanie.

4. Niektore systemy firmy RADWAG posiadajg mozliwos¢ pomijania
nieistotnych informacji w kodzie poprzez parametry wyznaczajgce
poczatek i dtugos¢ kodu podlegajacego analizie.

5. Aby kod kreskowy mégt by¢ odczytany przez wage musi posiadac
szczegblne cechy. Jest wymagane nadanie (zaprogramowanie)
odpowiedniego przedrostka (ang. prefix), i przyrostka (ang. sufix).
W standardzie przyjetym przez RADWAG przedrostkiem jest znak
(bajt) 01 heksadecymalnie a przyrostkiem jest znak (bajt) 0D
heksadecymalnie.

6. Czytniki przewaznie posiadajg mozliwosé wtgczania i wytgczania
mozliwosci sczytywania réznych kodow.

7. Programowanie czytnikéw kodéw kreskowych odbywa sie
poprzez skanowanie odpowiednich kodéw programujacych.

8. Czytniki zakupione z systemami firmy RADWAG sg odpowiednio
skonfigurowane i sprawdzone.

Kod kreskowy w postaci heksadecymalnej Kod kreskowy w kodzie

; . ; ASCIl z pominieciem Typ kodu
z przedrostkiem i przyrostkiem . .

znakéw sterujgcych

01 30303231303132360D 00210126 EAN-8
01 303132333435 363738390D 0123456789 KOD2Z5
01 43 4F 44 45 20 33 39 20 54 45 53 54 0D CODE 39 TEST CODE 39
01313130313233343536373839310D 1101234567891 EAN-13
01 43 6F 64 65 20 31 32 38 20 54 65 73 74 0D CODE 128 Test CODE 128
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50.DODATEK G — Obstuga programu komputerowego
. ViewerKTP”

Program komputerowy , ViewerKTP” stuzy do podgladu i/lub wydruku na
podigczonej do komputera drukarce raportéw z przeprowadzonych kontroli
towardw oraz raportéw z przeprowadzonych kontroli tar opakowan.

Uwaga:
Plik instalacyjny programu ,, ViewerKTP” znajduje sie na pfycie CD
dofgczanej do produktu.

Opis dziatania:

e Uruchom program komputerowy , ViewerKTP”, po czym zostanie
otworzone okno gtéwne:

Funkcje przyciskow:
Otwieranie pliku bazy kontroli lub $rednich tar
Wydruk wybranego raportu

=
=
3. Podglad wybranego raportu
r  Przewiniecie listy raportéw o jedng pozycje w dét
4

Przewiniecie listy raportéw o jedng pozycje w gére

kl  Przewiniecie listy raportdw na ostatnig pozycije
I4  Przewiniecie listy raportow na pierwszg pozycje
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Nacisnij przycisk —}, po czym zostanie otworzone okno <Otwieranie>,
w ktérym nalezy zlokalizowaé¢ wczesniej wygenerowany plik bazy
kontroli lub $rednich tar (z rozszerzeniem *.tdb),

Po zaznaczeniu zlokalizowanego pliku kliknij na przycisk ,

Program automatycznie powrdci do okna gtéwnego i jednoczesnie
w polu <Kontrole> zostanie wy$wietlona lista kontroli zawartych
w otworzonym pliku:

Za pomocg przycisku S| wydrukuj zaznaczong pozycje (raport)
na podfgczonej do komputera drukarce,

Za pomocg przycisku s dokonaj podgladu zaznaczonej pozyciji
(raportu).
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