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1. INFORMACJE OGOLNE

Miernik ME-02 jest gotowym podzespotem przeznaczonym do budowy wag dozujgcych z tensometrycznymi
czujnikami sity.

Ze wzgledu na duzg ilo$¢ dostepnych trybdw pracy i opcji miernika zaleca sie wykorzystanie niniejszej instrukcji
do opracowania szczegdtowej instrukcji dla budowanej wagi dozujace;.

Miernik posiada hermetyczng obudowe z blachy nierdzewnej, kwasoodpornej i wyswietlacz LCD, wysoko$¢ cyfr
14mm.

Miernik ME-02 jest przeznaczony do wspotpracy z tensometrycznymi czujnikami sity oraz wykonawczymi
urzadzeniami dozujgcymi, ktére nalezy podigczy¢ do wybranych wyjs¢ miernika, oznaczonych P1+P8.

Kazdy miernik posiada zestaw opcji i funkcji specjalnych, ktére mogq by¢ udostepnione Uzytkownikowi lub nie -
zgodnie z jego zamowieniem.

W dalszej cze$ci instrukciji opisane jest dziatanie miernika ME-02 jako czesci kompletnej wagi.

2. CERTYFIKATY

Mierniki posiadajg certyfikat badan wydany przez Gtowny Urzad Miar w Warszawie (Jednostka Notyfikowana Nr
1440).

Mierniki ME-02 posiadajg stopien ochronny P65 potwierdzony badaniem wykonanym w Laboratorium
Badawczym Oddziatu Instytutu Elektrotechniki w Gdanisku, akredytowanym przez PCA.

Miernik moze stuzy¢ do budowy wag zgodnych z normg PN-EN 45501:2015 Zagadnienia metrologiczne wag
nieautomatycznych.

Klasyfikacja wagi wg PKWiU: 29.24.23.

3. KOMPLETACJA

Podstawowy komplet stanowi:

1. Miernik ME-02

2. Dokumentacja techniczno-ruchowa miernika ME-02
3. Instrukcja montazu (na zyczenie)
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4. OPIS TECHNICZNY

4.1. Klawiasze i wskazniki

klawisz 1/d - wigcznik / wytacznik (standby),

klawisz —T ¢ - tarowanie (wpisywanie masy opakowania odejmowanejod ~ masy
wazonej),

klawisz -0« - zerowanie wagi (przy pustej platformie),

Klawisz = - wydruk wyniku,

klawisz Program - programowanie (wywotanie programu)

klawisz 0,1,2,..,9, . - klawisze cyfrowe

klawisz A, B, ..., F - klawisze wykonawczych urzadzer dozujacych

klawisz Enter - potwierdzenie (wprowadzenie danej)

klawisz Cir - cofnigcie ostatniej operacji programowania /natychmiastowe

zatrzymanie dozowania

klawisz Start - rozpoczecie dozowania

wskaznik -0« - wskaznik wyzerowania

wskaznik - - sygnalizuje ustabilizowanie sie wyniku wazenia.

wskaznik NET - wskaznik uzycia klawisza tarowania

wskaznik READY - sygnalizator gotowosci do wazenia, dozowania lub  programowania

wskaznik END - sygnalizator konca dozowania

wskaznik MODE - wskaznik wigczenia funkcji specjalnej

wskaznik stupkowy - wskaznik obcigzenia wagi (0-100%)

4.2. Tryby pracy

Za pomocg miernika dozuje sie porcje sktadajace sie z jednego lub kilku sktadnikow z zachowaniem receptury
(zapisanej w programie dozowania), przy czym mozliwe sg nastepujace tryby dozowania automatycznego:
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1. Dozowanie porcji z zadaniem facznej ilo$ci masy,

2. Dozowanie porcji z zadaniem liczby cykli

3. Cykliczne dozowanie zapisanych w recepturze porcji sktadnikdw, czekanie na oproznianie wagi i ponowne

dozowanie (praca ciggta)

. Masa koncowa brutto

. Masa koricowa netto

. Dozowanie w gore

. Dozowanie w dét

. Dozowanie ze zwalnianiem

9. Dozowanie bez stabilizacji

10. Dozowanie ze stabilizacjg (dopetnianie, gdy jest za mato po pojawieniu sie STAB)

11. Dozowanie ze stabilizacjg tylko przy ostatnim sktadniku

12. Dozowanie ze stabilizacjq i op6znieniem przed nastepnym sktadnikiem

13. Dozowanie z samym op6znieniem przed nastepnym sktadnikiem

14. Dozowanie z opdznionym tarowaniem

15. Dozowanie 6 sktadnikow

16. Dozowanie 8 sktadnikow

17. Dozowanie z oprdznieniem zbiornika po kazdym skfadniku

18. Dozowanie bez stabilnego tarowania na starcie

19. Dozowanie z tarowaniem kazdego skfadnika

20. Przekaznik START/STOP po zakorczeniu dozowania zatgczony do momentu uzyskania zera

21. Automatyczny start dozowania po opréznieniu zbiornika

22. Dozowanie z przerwaniem dozowania i zatgczenie kontynuacji

23. Dozowanie w dét do osiggniecia wartosci minimalnej, nastepnie wymuszenie dozowania, zatrzymanie,
wymiana zbiornika i kontynuacja

24. Po dozowaniu kazdego sktadnika zatwierdzenie klawiszem ENTER, nastepnie tarowanie i dozowanie
nastepnego skfadnika

25. Po kazdym sktadniku koniecznos¢ opréznienia i nacisniecia START, nastepna receptura po uzyciu przycisku
RESTART lub START i ENTER

oo NO O~

Ponadto mozliwe jest dodawanie reczne pojedynczego sktadnika i zatrzymanie klawiszem CLR.

Dozowanie z zadaniem tacznej masy moze by¢ wielokrotnie powtarzane automatycznie lub recznie, za pomocg
zewnetrznego klawisza RESTART.

Programowania miernika dokonuje sie za pomocg klawiatury. Wpisuje sie kolejno masy sktadnikow dla
poszczegolnych urzadzen dozujgcych (max 8 sktadnikéw). Mozliwe jest wpisanie wartosci wyprzedzenia
(uwzglednienie masy materiatu ,w locie”) dla kazdego z urzadzen dozujgcych. Wpisany zestaw mas
poszczegolnych sktadnikow okresla proporcje receptury, ktéra zapamigtana jest pod wybranym numerem
(maksymalnie mozna zapisa¢ 50 receptur).

Wywotujac numer potrzebnego programu i podajac taczng mase receptury uruchamia sie proces dozowania
polegajacy na nawazaniu kolejnych sktadnikow w proporcjach zgodnych z recepturg przez wykonawcze
urzadzenia dozujgce. taczna masa dozowana moze przekracza¢ zakres pomiarowy wagi, woéwczas receptura
jest realizowana wieloetapowo. W kazdym etapie dozowane sq porcje zgodne z receptura, nie przekraczajgce
zakresu pomiarowego czujnika masy.

Przy kazdym dozowaniu porcji miernik wysyta sygnat START/STOP, ktory mozna wykorzysta¢é do
automatycznego odbierania dozowanych porcji.
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4.3. Wykresy czasowe dozowania

Dozowanie bez opdznienia

A

Wskazania
wagi

tarowanie

—

—

-

v —

Wyjscie P1

dozowanie

\4

Wyjscie P2

\4

\4

Wyjécie P3

Wyjscie P7

\4

START/STOP

Wyjscie P8
ZERO

START

ST

OP

v

\/
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Wykres czasowy dla opcji z opdznieniem:

A

; tarowanie dozowanie
Wskazania < <

wagi

i »! »
< >»> >

dozowanie

dozowanie

Wyjscie P1

v —

stabilizacja wskazan
A -

opdznienie

A A

Wyjscie P2

\ 4

stabilizacja wskazan stabilizacjaiwskazan

» g >l
L) -

d» P
- Y

opoznienie opoznienie

\ 4

Wyjscie P3

Wyjscie P7

v

START/STOP
START STOP

Wyjscie P8
ZERO

\4

\ 4
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4.4. Dane techniczne

Parametr

Wartos$¢é

Przeznaczenie

do wag klasy Ill jedno i dwuzakresowych

Maksymalna liczba dziatek
legalizacyjnych

6000

Dziatka odczytowa (d)

1,2,5,10, 20 (g. dkg, kg)

Dziatka legalizacyjna (e) dowolna
Zakres tarowania pemny
Max ilo$¢ podtaczonych czujnikow 6 szt.
Rozdzielczos¢ wewnetrzna 1:16 777 216

Zasilanie zewnetrzne

zewn. zasilacz AC: 230V 50Hz / DC: 12V
lub zewn. akumulator 12V + fadowarka

Napiecie zasilania przetwornika

5V kluczowane 25Hz (choper)

Zakres napiecia pomiarowego

-10mV+10mViub O mV +10 mV

Najmniejszy dopuszczalny sygnat
wejsciowy odpowiadajacy dziatce
legalizacyjnej e

0,3uVv

Impedancja czujnikow
tensometrycznych

40+4000 ©2

Zakres temperatur pracy

-10°C + +40°C

Utamek btedu granicznego
dopuszczalnego

0,5

taczenie przetwornikow

system 4 lub 6 przewodowy

Maksymalny stosunek dtugosci
przewodu do pola przekroju zyty

75 m/mm?2

Podstawowe funkcje modutu

- wskazywanie masy brutto i netto

pomiarowego - zerowanie automatyczne i potautomatyczne
- tarowanie pdtautomatyczne
Interfejsy - szeregowe (RS232C, RS485, Ethernet, USB, radiowe),

protokdty: AXIS, Modbus RTU
- wyjécie sterownia procesami technologicznymi (opcja)
- wyjécie analogowe (opcja)

Obcigzalno$¢ wyjs¢ transoptorowych

100mA / 24V DC

System montazu

2 otwory ®5, rozstaw 203mm

7
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Stopien ochronny IP65

Materiat obudowy blacha nierdzewna, kwasoodporna
Gabaryty 238x182x77mm

Masa 2,3kg

Parametry metrologiczne wagi sq umieszczone na tabliczce firmowej wagi.
5. PRZYGOTOWANIE WAGI DO PRACY

1. Zbudowanie wagi na bazie miernika ME-02 nalezy powierzy¢ autoryzowanemu serwisowi producenta lub
skorzysta¢ z Instrukcji montazu miernika (osobna broszura).

2. Producent miernika udziela gwarancji na miernik ME-02 jedynie woéwczas, gdy montaz miernika do wagi
wykonuje AXIS Sp. z 0.0. W innych przypadkach zobowigzania gwarancyjne przyjmuje wykonawca wagi
(urzadzenia wazacego).

Podfaczanie czujnikow tensometrycznych do miernika z wigczonym
zasilaniem moze spowodowac uszkodzenie miernika.

Spetnienie wymagan zwigzanych ze znakiem CE wymaga przy podtaczaniu przewodow zastosowania rdzenia
filtrujacego $20mm dostarczanego razem z miernikiem. Odlegtos¢ rdzenia od miejsca przytaczenia przewodu nie
moze przekracza¢ 30mm.

Schemat potaczenia 4-przewodowego pojedynczego czujnika tensometrycznego wewnatrz ME-02 (podtaczane
sq przewody belki oznaczone EXC+, EXC-, IN+, IN-):

przewdd ochronny
sieciowy - 2 zwoje

=N OO

przewdd ochronny
czujnika - 2 zwoje

przewody sygnatowe - 4 zwoje

REF(-)
REF(+)
EXC(-)
IN()
IN(+)
EXC(+)

T
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Przy zastosowaniu 6-przewodowego podtaczenia czujnikow tensometrycznych (REF+ i REF-) nalezy wylutowac z
ptyty gtownej zwory zaznaczone na rysunku powyzej (podtaczane sg przewody belki oznaczone EXC+, EXC-,
IN+, IN- oraz dodatkowo REF+ i REF-).
Najczesciej stosowane kolory przewodow:

EXC+ czerwony

EXC- czarny

IN+ zielony

IN- biaty

REF+ brgzowy

REF-Zoty

3. Podtaczy¢ przewody urzadzen zewnetrznych do gniazd miernika.

Wszystkie urzadzenia potaczone z waga powinny by¢ zasilane z tej samej linii
A (fazy) 230V.

Schemat podtaczenia mas i ekrandw w wagach pomostowych:

POMOST SUMATOR MIERNIK

@ przewdd ochronny '
czujnika - 2 zwoje ©)

Plyta zasilacza

R

Ptyta gtéwna

BE
dij

@
]
Q@

s
@
e
mF¥TMID

oND eND GND =y

|
|
|
| Sumator ‘
|
|
|

przewody sygnatowe

czujnika - 4 zwoje

Uwaga:

Potgczenie galwaniczne czujnikow i obudowy sumatora sg niezbedne.

W przypadku wystepowania znacznych zaktdcen lub tadunkdw elektrostatycznych niezbedne jest podtaczenie
dodatkowego przewodu uziemienia pomiedzy pomostem i obudowg miernika.
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5.1  Opis zlacz miernika

Miernik ME-02 w obudowie ze stali nierdzewnej:

Uziemienie

o |\
© ()¢
=

/

RS232C

N
Tensometr @ @

- © ©

Osobne uziemienie nalezy podtacza¢ dodatkowym przewodem. Zalecane jest takze uziemienie pomostu wagi.

Listwa wewnetrzna do podtaczenia wyj$¢ sterujacych urzadzeniami dozujacymi (WY) i do zewnetrznych klawiszy
(WE):

[ag)
[A R

P1
P2

P4
P5
P6
p7
P8
GND
GND

RS1-GND
RS1-T0

PROGRAM
PRINT
F
CLR
ZERO
ENTER
START

RESTART
+24V

TARA

RS1-RI
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5.2  Zlacze wyjsé transoptorowych

Wyjscia P1-P8 (WY) stuzg do podigczenia urzadzen dozujacych lub sygnalizatora (opcja). Sg to wyjscia
transoptorowe typu otwarty kolektor o obcigzalno$ci 50mA / 24V. Mozna do nich podtaczy¢ bezposrednio wejscia
przekaznikow lub ptytke MS8K/P oferowang przez AXIS osobno lub w skrzynce sterowniczej (wtasne zasilanie,
ilos¢ przekaznikdw 3 lub 8).

Opis rozmieszczenia

Numery znacznikow i kolory wyprowadzonych przewoddw:

Nr Sygnat Kolor przewodu*
znacznika
WyijScie sterujace:
1 P1 (A) zielony
2 P2 (B) biaty
3 P3 (C) braz
4 P4 (D) 20iy
5 P5 (E czerwony
6 P6 (F) niebieski
7 P7 (START/STOP) rozowy
8 P8 (ZERO) fioletowy
0 GND czarny
(masa zewnetrzna, emitery transoptoréw)

Wyijscia przystosowane sg do bezposredniego podtaczenia przekaznika RM96P o napieciu wejsciowym DC24V i
wyjéciu AC250V 8A. Cewka przekaznika musi by¢ zabezpieczone (zbocznikowana) przez diode, np. 1N4148.
Zaleca sie zastosowanie gotowej plytki elektronicznej MS 8K/P (8 przekaznikow typu RM96P - obcigzalnos¢
3A/250V) lub kompletnej skrzynki sterowniczej.

Schemat bezpo$redniego podtaczenia przekaznika do wyjscia sterujacego (WY):

Waga Przekaznik T +24Voc

W wagach wyposazonych w dodatkowe 4 — pinowe ztgcze transoptorowe (oznaczenie: WY ') zdublowane s3 :

1- P7 (START/STOP)

3 - P8 (ZERO)

oraz

2-0UT 2 - prég bezpieczenstwa (patrz funkcja specjalna FUNC/ProtECt)
4 — GND - masa
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8.3  Ziacze zewnetrznych klawiszy

Wejscie zewnetrznych klawiszy (WE) pozwala na umieszczenie (zdublowanie) wybranych klawiszy wagi na
stanowisku operatora lub w szafie sterowniczej. Standardowo wejScie jest wyprowadzone przewodem do
bezposredniego podtaczenia na pulpicie. Mierniki ME-02 mogq by¢ takze wyposazone w ztacze klawiszy
zewnetrznych (opcja na zaméwienie).

Numery znacznikow i kolory wyprowadzonych przewoddw:

WejScia zewnetrznych klawiszy (opcja):
1 Program zielony
12 = biaty
13 F brazowy
14 Clr 20My
15 —0 ¢« czerwony
16 Enter niebieski
17 Start rézowy
18 —T ¢ fioletowy
19 Restart czarny
20 +24V szary
21 17O -

* kolory moga by¢ zmienione

Sposob poditaczenia zewnetrznych klawiszy pokazano na rysunkach dalej. Niezbedne jest uzycie zewnetrznego
zasilania (24V) celem wywotania przeptywu pradu przez wejscia transoptoréw wagi. Taki sposéb podtaczenia
zapewnia oddzielenie galwaniczne wagi od ukfaddéw automatyki, co podwyzsza odporno$¢ na zakidcenia
zewnetrzne i niezawodnos¢.
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Sposob podtaczenia zewnetrznych klawiszy:

Waga Klawisze zewngtrzne
; i 20 WP PYYVR
| % : = :
I j‘% [ L |
1 u 9 |
| 1 1 |
| | | |
| ﬂ] : : :
| %Z I I |
| | | |
I A 1 | I
w RESTART
: p : ! :
| | | T |
| . | e,
| [ | 1 Y |
| ° I I ° | I
| | | |
| | | |
| ﬂ] | | |
| | | |
| - : | |
| >| x %Z . . CIR .
' i : 1 :
! transoptor | ! L |

5.4  Zlacze analogowe 4-20mA (opcja)

Sposdb podtgczenia wyjscia analogowego 4-20mA (0-20mA, 0-10V):

Waga

/

+4-20mA

»

Urzadzenie zewnetrzne

O-‘

06

o A W N

O 0 O O
o O
© N

%

\

-4-20mA

>

Uwaga: Rwe<510Q
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3.5  Ziacza komunikacyjne

Podstawowym ztgczem do komunikacji z urzadzeniami zewnetrznymi jest ztacze RS1(RS232C-1), drugie ztacze
RS2(RS232C-l) do swego dziatania wymaga specjalnej wersji programu wagi.

1. Ztacza komunikacyjne wagi (standard):

RS232C RS485
f]\ f\
1

QO 06 20 Og— A

RxD (odbiér) —4-O o o ol B} WE

TxD (nadawanie) —10 8 so 8
40 °© 4O °T A]’ WY
5 o — +5V(opcja) 5 od— B

masa —+0 (o}

\’T/obudowa DE-9 obudowa DE-9

Na zamoéwienie waga moze zosta¢ wyposazona w dwa ztgcza szeregowe. Kazde ztgcze moze by¢ wykonane w
standardzie RS232C lub RS485.

Ztacze gtdwne oznaczone RS...-| umozliwia wowczas dwukierunkowg transmisje danych i moze by¢
wykorzystywane do podtgczenia dowolnego urzadzenia: komputera, drukarki i drukarki etykiet.

Ztacze dodatkowe oznaczone RS...-ll umozliwia transmisje jednokierunkowg i moze przesyta¢ dane do:
dodatkowego wyswietlacza (bez klawiatury). Ztacze dodatkowe moze realizowac ciggtg transmisje biezacych
wskazan wagi .

Korzystanie z obu ztacz wymaga zastosowania specjalnego oprogramowania w zaleznosci od rodzaju
podtaczanych urzadzen.

Kabel potaczeniowy WK-1 (taczy wage z komputerem/zigcze 9-pin):

WAGA ﬁ KOMPUTER
1
1025 % %o % 1026 3% % %
60 70 80 90 60 7? B? 09
L1

Kabel potaczeniowy WD-1 (faczacy wage z drukarkg KAFKA):

WAGA DRUKARKA KAFKA

1020 3 %0 %
%0 70 % %

D
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Parametry ustawienia drukarki — szybkos¢ transmisji: 9600 bps; 8 bitow; 1 bit startu, bez bitu parzystosci.

Ustawienie wewnetrznych przetacznikow drukarki Kafka(Mefka):

SW-1 [SW-2 [SW-3 |[SW-4 [SW-5 [SW-6 |[SW-7 [SW-8
off off on off off on on off

6. OGOLNE ZASADY EKSPLOATACJI

1. Kazde wiaczenie zasilania wagi powoduje wykonanie autotestow i wyzerowanie wskazan masy. Podczas
wykonywania autotestow waga nie powinna by¢ obcigzona (nie dotyczy wag zbiornikowych, w ktorych
wyzerowanie nie nastepuije).

2. Waga powinna by¢ prawidtowo wyzerowana, co sygnalizuje wskaznik zera: "—0<". Jezeli przy nieobcigzonej
wadze wskaznik zera nie Swieci sie lub wyswietlany jest znak "----", nalezy nacisna¢ klawisz —0«—.

3. Miernik umozliwia tarowanie w catym zakresie pomiarowym, przy czym zakres pomiaru zmniejsza si¢ 0
warto$¢ wpisanej tary. Tarowania dokonuije sie przy obcigzonej szalce przez nacisniecie klawisza —T<«— (przy
nie obcigzonej szalce klawisz —T<«— nie dziata, w celu uzyskania wskazania zerowego nalezy uzy¢ klawisza
—0<«).

4. Wynik wazenia nalezy odczytywaC podczas $wiecenia sie wskaznika "~ ", sygnalizujgcego ustabilizowanie
sie wyniku.

5. Wazong mase nalezy umieszczaé na $rodku platformy wagi.

A Nie nalezy zrzucaé wazonych przedmiotow.

Nie nalezy przecigza¢ wagi powyzej 20% obciazenia maksymalnego.

6. Wage nalezy chroni¢ przed kurzem, agresywnymi pytami i ptynami. W celu oczyszczenia zaleca sie zmywac
wodaq i osuszac.
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7. ZASADY NAWIGACJI W MENU

Wyboru pozycji menu dokonuje si¢ przez nacisniecie klawisza Enter podczas wyswietlania skrotu jej nazwy.
Pozycja jest wySwietlana przez ok. 7 sekund, a nastepnie rozpoczyna sie¢ samoczynne wysSwietlanie kolejnych
pozycji menu. Nie czekajgc na rozpoczecie samoczynnego wysSwietlania mozna przystapic do przewijania
kolejnych pozycji za pomocg klawisza —0«.

" /AXIS 0000 Wybieranie opcji menu:
206 mst = Warunkiem korzystania z menu jest Swiecenie sie
10" £0 wskaznika READY. Wygaszony wskaznik READY

oznacza, ze odbywa sie proces dozowania, ktéry musi
sic  zakonczy¢ (zakonczenie mozna  wymusi¢

Klawiszem CIr).

{b Pierwsza pozycja menu miernika (nr PrG) ukazuje sie
po nacisnieciu klawisza Program..

h Wpisywanie liczb:

WoDE W przypadku wybrania podopcji wymagajacych

wpisania parametru pojawia si¢ najpierw poprzednia
warto$¢ parametru, a po uzyciu klawisza Enter - znak

zachety w postaci kreski. Po wpisaniu liczby nalezy

@ nacisna¢ klawisz Enter.

Uaktywnianie opcji:

Po wybraniu pozycji menu pojawia sie zestaw
podopciji. Podopcje aktywne zaznaczone sg kotkiem po
lewej stronie.

MODE

JAuk oFF

MODE

F‘Ht =27

W przypadku prostych opcj:

on — oznacza zawsze zatgczenie wybranej pozycji
menu,
h OFF - jej wylaczenie,

out - wyj$cie do poprzedniego poziomu menu.

Powr¢t do poprzedniego poziomu menu:

MODE

[ '.',: Powrét do poprzedniego poziomu odbywa sig
automatycznie lub po wybraniu out (mozna tez uzy¢

klawisza Clr)
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W dalszej czesci instrukcji niezbedna kolejnos¢ uzywanych klawiszy i wybieranych opcji menu bedzie opisywana
skrotowo, np. uzycie klawisza Program, przywotanie opcji wyboru nr programu dozowania (nr PrG)), wpisanie nr
programu za pomocg klawiszy cyfrowych i rozpoczecie dozowania klawiszem Start zostanie opisane sekwencja;

Program| ~ |~ Pr(| (Enter ~ (1) .. [Enter| ~ [Start

Podczas uzywania menu zaleca sie korzysta¢ z diagramu menu (patrz dalej).

Przyktadowe nastawy (opcje ModE) potrzebne do realizacji opisywanego sposobu dozowania bedg pokazane w
tabeli. Nastawy niezbedne bedg wyrdznione (ponizej pokazano nastawy dla dozowania z opréznieniem
zbiornika).

ModE

UP .

CYCLE

ILE_MASS [kg]

ILE_CYCLE [n] 1

COntlin

End nEt °

no Stb °

End Stb

No StbS

dELAY C 0

dELAY T 0

tArE C

COrrECt

EMPtY .

PAUSE C

StoP C

6 COMP .
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7.1  DIAGRAM MENU

Program

—  Nr ProG - szybkie wybieranie numeru produktu/receptury
(START rozpoczyna proces wykonania receptury)
—  Product - produkt i jego receptura
- Edlt - edycja produktu/receptury
- Prod nr - nr produktu/receptury
B Prod Id - ID produktu
- Prod NA - nazwa produktu
- rECIPE - programowanie receptury produktu (max 8 krokéw)
OuT nr - wybor nr wyjscia (sktadnika)
tHr - prog dla wybranego wyjscia (masa sktadnika)
PrE - wyprzedzenie dla wybranego wyjscia (ilos¢ sktadnika “w locie”)
End - zakonczenie programowania kroku receptury (sktadnika)
t nEHt - nastepny krok receptury (nastepny sktadnik)
donE - zakonczenie programowania receptury
B P ZErO - warto$¢ zera dla produktu (masa pojemnika)
B SAVE - zapis danych produktu/receptury do pamieci
- out - wyjécie
B Add - dodanie nowego produktu/receptury
— Prod nr - nr produktu/receptury
B Prod Id - ID produktu
B Prod NA - nazwa produktu
B rECIPE - programowanie receptury produktu (max 8 krokow)
OouT nr - wybor nr wyjécia (sktadnika)
tHr - prég dla wybranego wyjscia (masa sktadnika)
PrE - wyprzedzenie dla wybranego wyjscia (ilos¢ sktadnika “w locie”)
nEHt - nastepny krok receptury (nastepny sktadnik)
donE - zakonczenie programowania receptury
P ZErO - warto$¢ zera dla produktu
B SAVE - zapis
I out - wyjécie
- dEL One - kasowanie jednego produktu
— dELALL - kasowanie wszystkich produktow
- Pm P - wydruk danych produktu/receptury
B USEr - Uzytkownik
— USErld - wybor nr Uzytkownik
B Edlt - edycja danych Uzytkownika
- USErld - ID Uzytkownika
—  USErnA - nazwa Uzytkownika
—  SAVE - zapis
B Add - dodanie nowego Uzytkownika
- USErld - ID Uzytkownika
-~ USErnA - nazwa Uzytkownika
—  SAVE - zapis
- dEL One - kasowanie jednego Uzytkownika
- dEL ALL - kasowanie wszystkich Uzytkownikow
- Prn U - wydruk danych Uzytkownika
\
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~ ModE

UP
- CYCLE
t MASS [kg]
CYCLE [n]
- COntin
- End nEt
- no Stb
- End Stb
- no StbS
- dELAY C
- dELAY T
- tArE C
- CorreCt
~ EMPTY
- PAUSE C
- StoP C

- 6 COMP

dOWn
no Stb
End
dELAY C
tArE C
6 COMP
- FILL

MAnUAL
totAL

t CYCLE
FAS SLO
Mod rE

ProtECt
CrASH
dUAL
InPUt
but LOC
ACCES

- tryb dozowania

- dozowanie w gére

- cykle:

- taczna masa dozowana (z zachowaniem proporcji receptury)

- aczna ilos¢ wykonywanych cykli (kazdy cykl zgodny z receptura)

- dozowanie cykliczne (praca ciagta)

- masa koncowa netto (przy niezataczenu: brutto)

- dozowanie bez stabilizacji (przy niezataczenu: dozowanie ze stabilizacjg)

- stabilizacja - tylko w ostatnim sktadniku

- dozowanie bez stabilnego tarowania na starcie

- opdznienie pomiedzy sktadnikami (wartos¢ w sekundach) - D_COMP [s]

- opdznione tarowanie na start (wartos¢ w sekundach) —D_TARE[s]

- dozowanie z tarowaniem kazdego sktadnika

- korekcja nastepnych sktadnikow przy przesypie pierwszego sktadnika

- oproznienie zbiornika po kazdym sktadniku i start

- dozowanie z przerwaniem i zatgczeniem: CLR-START- kontynuuj, CLR-CLR - stop
- po dozowaniu kazdego sktadnika konieczno$¢ zatwierdzenia klawiszem Enter, potem

opréznienie, tarowanie i dozowanie nastepnego sktadnika -STOP COMPONENT

- dozowanie 6 sktadnikéw (przy niezataczenu: 8 sktadnikow)

- dozowanie w dot (ubytkowe)

- dozowanie bez stabilizacji, dozowanie ze stabilizacjq
- stabilizacja - tylko w ostatnim sktadniku

- opdznienie pomiedzy sktadnikami

- dozowanie z tarowaniem kazdego sktadnika

- dozowanie 6 sktadnikéw / 8 sktadnikéw

- napetnianie zbiornika

- funkcje specjalne

- funkcja ptukania — doz. w gére - masa do zadozow.— MANUAL_MASS [kg]
- uruchomienie —>Prn = OFF — ON - CLR

- funkcja co ile cykli TARA - TARE_CYCLE [n]

- 2 przekaznik OUT2 - szybko/wolno - FAST_SLOW_PERCENT [%)]

- przekaznik START/STOP zatgczony po zakonczeniu dozowania i dziata

do momentu uzyskania zera

- 2 przekaznik OUT2 - prég bezpieczenstwa - PROTECT_PERCENT [%]

- awaria, masa nie zmienia sie (np. 309 - CRASH_TIME [s] CRASH_MASS [kg]
- przekazniki zapalane po dwa

- zezwolenie — a w trakcie dozowania wstrzymanie przez IN1

- blokada klawisza OFF w czasie dozowania i ptukania

- kod dostepu do okreslonych funkcji ZERO_COD
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—  SEtPrn

HEAdEr
USEr Id
USEr nA
dAtE
tIME
Nr Prn
nr PrG
Prod CO
Prod NA
n CYCLE
rECIPE
Product
Prn LCd
nEttO
tArE
GroSS
Auto

CALIb
AUtoZEr
Unlt
SErlAL
rESOLUt
dAtE
b_LIGHt
AUtoOFF
AnALOG
ZErO
unLOAd
ZEro_S
L ZEr_cod
FlrMw
dEFAULt
SErVICE

- ustawienia wydrukow

- nagtéwek: typ wagi, parametry wagi, nr ser
- ID firmy

- nazwa Firmy

- data

- czas

- nr Kwitu

- nr programu

- kod produktu

- nazwa produktu

- nr cyklu dozowania

- receptura

- wynik dozowania

- wynik biezacy z wySwietlacza

- masa netto biezaca

- tara biezgca

-masa brutto biezaca

- tryb wydruku - klawisz PRINT / AUTOMAT

- ustawienia miernika

- kalibracja

- autozerowanie

- jednostka masy

- ustawienia portow szeregowych

- powigkszenie rozdzielczo$ci

- ustawianie daty i godziny

- podswietlanie tta wyéwietlacza

- automatyczne wytgczanie zasilania

- ustawienia wyjscia analogowego 4-20mA, 0-10V
- wpisywanie warto$ci zerowych

- warto$¢ progowa dla komunikatu unloAd

- zero przy wiaczeniu zasilania

- zerowanie kodu

- wpisywanie firmwaru z komputera

- przywrdcenie ustawien fabrycznych

- menu serwisowe (dostepne po wpisaniu kodu serwisowego)
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8. PROGRAMOWANIE DOZOWANIA

Sposob dozowania jest okreslony przez:

- dane przypisane do produktu, w szczegélnosci przez jego recepture (zapisane pamieci)

- biezace nastawy decydujace o sposobie pracy poszczegdlnych urzadzen miernika (wyjs¢, wejs¢, wskaznikow).
Program dozowania powstaje przez wpisanie danych produktu (nr programu jest taki sam jak nr produktu):

1. Whpisanie nr produktu, dodatkowego numeru identyfikacyjnego i jego nazwy (z klawiatury —tylko cyfry, z
bazy danych wpisanej z komputera — takze litery):

~ [nr Pr] 0= = [Prodult| (Enter] ~ | Add |[Enter
Prod nr @ - @ .. [Enter -
Prod Id Er@ -> @ .. [Enter| -

Prod ~H m -> @ .. [Enter| -

2. Wpisanie masy pierwszego sktadnika receptury produktu i wartosci wyprzedzenia:
rECPE |~ [OUE A m -> @ @ ->

th-  |[Enter| -~ [1) ... [Enter| -

PrE E’@ > @ @ -

3. Przejscie do kolejnego sktadnika receptury produktu

nFHE |(Enter| >

OuUk - (Enter] ~ (1) ... [Enter| -
th-  |(Enter] = (1) ... [Enter ~
PrE  |(Enter| ~ (1] .. [Enter| ~

4. Zakonczenie wpisywania sktadnikdw receptury produktu

donE E’@ >
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5. Wpisanie zera (masy pojemnika) dla produktu:

P 2E-D @ -> @ .. [Enter| -

6. Zapisanie produktu i jego receptury do pamieci:

GAUE |[Enter| -

Po wpisaniu produktu do pamieci mozliwa jest edycja wpisanych danych:

m > nr PrQ F0- > Produlk | Enter) » | Ed Ik |[Enter

lub skasowanie pojedynczego produktu wpisu :

Program| ~ |~ Pr{|~0< ~ [ProdulE| (Enter| ~ [dEL OnE|[Enter

lub skasowanie wszystkich produktow:

‘Program| » |~ Pr[| ~0= » [ProdulE| (Enter] ~ JEL ALL |[Enter

9. DOZOWANIE PRODUKTU

Przed rozpoczeciem dozowania produktu niezbedne jest wcze$niejsze zaprogramowanie jego danych (patrz
poprzedni rozdziat ).

9.1. Dozowanie wg receptury

W celu wykonania nowego dozowania nalezy wpisa¢ nr programu dozowania (tj. nr produktu ) i uzy¢ klawisza
Start wg nastepujacej sekwenci:

Program| ~ |- Pr| (Enter| - (1] ... [Enter| ~ Start

Zakonczenie dozowania nastepuje automatycznie, w kazdym momencie mozna tez przerwa¢ dozowanie za
pomoca klawisza:

Cir

Nastepne dozowanie tego samego produktu nastepuje po nacidnieciu klawisza:

Start



24 DOKUMENTACJA TECHNICZNO-RUCHOWA

Przyktadowe nastawy:

ModE

uP .

CYCLE

ILE_MASS [kg]

ILE_CYCLE [n]

COntlin

End nEt

no Stb °

End Stb

No StbS

dELAY C

dELAY T

tArE C

COrrECt

EMPtY

PAUSE C

StoP C

6 COMP .

9.2. Dozowanie cykliczne wg receptury
Po zakonczeniu jednego cyklu dozowania waga czeka na oproznienie, ustabilizowanie si¢ wskazan

i automatycznie rozpoczyna nastepny cykl.
Sekwencja rozpoczynajgca dozowanie (jak poprzednio):

> |nr Pr( (Enter| > (1) ... (Enter| = [Start

Przykladowe nastawy:

ModE

UP .

CYCLE

ILE_MASS [kg]

ILE_CYCLE [n]

COntlin °

End nEt

no Stb °

End Stb

No StbS

dELAY C

dELAY T

tArE C

COrrECt

EMPtY

PAUSE C

StoP C

6 COMP .
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9.3. Dozowanie zadanej masy w proporcjach receptury
llosci poszczegdinych sktadnikdw zostajg przeliczone w proporciji receptury, w taki sposéb, aby otrzymac tacznie

zadang mase produktu.
Sekwencja rozpoczynajgca dozowanie (jak poprzednio):

Program | =~ |- Pr( (Enter| = 1] ... [Enter| ~ Start

Przyktadowe nastawy:

ModE

uP .

CYCLE

ILE_MASS [kg] | 100

ILE_CYCLE [n]

COntlin

End nEt

no Stb

End Stb

No StbS

dELAY C

dELAY T

tArE C

COrrECt

EMPtY

PAUSE C

StoP C

6 COMP .
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9.4. Dozowanie zadanej ilosci cykli wg receptury

llosci poszczegdlnych sktadnikow dozowane sg wg receptury, wykonywana jest zadana ilos¢ dozowan..
Sekwencja rozpoczynajgca dozowanie (jak poprzednio):

~ \nr Prl|(Enter| - (1] .. [Enter| > [ Start]

Przyktadowe nastawy:

ModE

uP .

CYCLE

ILE_MASS [kg]

ILE_CYCLE [n] | 10

COntlin

End nEt

no Stb

End Stb

No StbS

dELAY C

dELAY T

tArE C

COrrECt

EMPtY

PAUSE C

StoP C

6 COMP .

9.5. Podawanie reczne pojedynczego skfadnika

Mozliwa jest praca z wybranym na biezaco wyj$ciem dozujacym i nastawionym na warto$¢ masy zatrzymaniem
(przydatne np. przy ptukaniu instalacji).

Sekwencja ustawiania:

~ o Prl 504 ..50< = | FUn[ |[Enter
~ \MAAUAL [Enter) ~  MMASS 000 |(Enter| » (1] ... [Enter| Cir|

Dozowanie:

‘start| - |GEE [OUE 0/(Enter| ~ (1] ... (Enter
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9.6. Drukowanie wynikéw dozowania
Dzieki opcji SEt Prn w zatezno$ci od potrzeb mozliwy jest druk nastepujacych (wtaczanych do wydruku lub nie):

HEAdETr - nagtowek: typ wagi, parametry wagi, nr ser
USEr Id - ID firmy

USEr nA - nazwa Firmy

dAtE - data

tIME - czas

nr Prn - nr Kwitu

nr PrG - nr programu

Prod CO - kod produktu

Prod nA - nazwa produktu

n CYCLE - nr cyklu dozowania

rECIPE - receptura

ProduCt - wynik dozowania

Prn LCd - wynik biezacy z wySwietlacza
nEtto - masa netto biezaca

tArE - tara biezaca

GroSS - masa brutto biezaca

Ponadto ustawiany jest tryb drukowania:

Auto - tryb wydruku automatyczny lub druk po naci$nigciu klawisza -
ModbusS - protokét MODBUS RTU lub ME-02

Podczas drukowania na wy$wietlaczu pojawia sie na wyswietlaczu chwilowy napis Print.
Drukowanie nie jest mozliwe podczas dozowania. Jezeli nie wykonano dozowania do korica drukowane sg wyniki
z poprzedniego dozowania lub warto$ci zerowe.

Przyktadowa posta¢ wydruku kwitu: BA30 MAX=30kg e=d=0.01kg
SIN  :100
ID FIRMY :
NAZWA FIRMY :
Data :2016-01-31
Godz. 1 12:54:10
NR KWITU : 1

PROGRAMNR :2

ID PRODUKTU :590123
NAZWA PRODUKTU: 123456
LICZBA CYKLI : 10

KOMPONENT RECEPTURA WYPRZEDZENIE
[ | | |
| I I I
SKLADNIK 1: 1.00kg 0.20 kg
SKLADNIK 2: 2.00kg 0.50kg

MASA DO UZYSKANIA: 10.00 kg
PODAJNIKI: 12

WYNIK DOZOWANIA:

MASA SKLADNIKA 1:  0.19 kg
MASA SKLADNIKA 2:  0.00 kg

Drukowanie nie jest mozliwe przed zakonczeniem MASA UZYSKANA :  0.19 kg
dozowania - po naciénieciu przycisku - pojawia sie MASA CALKOWITA:  9.77 kg
komunikat " ---- ". Kasowanie (zerowanie) biezacego

numeru kwitu jest dostepne tylko dla serwisu. PODPIS:
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9.7. Funkcje Specjalne (Func)

Miernik posiada nastepujace funkcje specjalne, ktére wigczane sg niezaleznie od innych nastaw dozowania, ale
majg zasadniczy wptyw na jego przebieg:

MAnUAL - funkcja ptukania — dozowanie w gére do zadanej masy (wpisa¢ mase)
totAL - funkcja sumowania kolejnych dozowarn
tot Prn — wydruk zawarto$ci rejestru sumujacego
tot oFF — wytaczenie funkcji
tot on — wigczenie funkcji
tot CLr - kasowanie zawarto$ci
t CYCLE - funkcja tarowania po zadanej ilosci cykli (wpisac iloS¢ cykli)
FAS SLO - uaktywnienie wyjscia OUT2 - szybko/wolno (wpisa¢ warto$¢ w % od jakiej nastepuje zmiana
Mod rE - przekaznik START/STOP nie wytacza sie po zakorczeniu dozowania do czasu uzyskania zera
ProtECt - wyjScie OUT2 dziata jako prog bezpieczenstwa (wpisa¢ warto$¢ progu w %)
CrASH — awaryjne wytaczanie dozowania, jesli masa nie zmienia sig dtuzej niz zadany czas (wpisa¢ czas
w sek.) lub przekracza zadang mase (wpisa¢ mase)
dUAL - wyj$cia wigczane po dwa jednocze$nie 1-2, 3-4, 5-6
InPUt I- zezwolenie na zatrzymywanie dozowania sygnatem na wejsciu IN1
but LOC - blokada klawisza I/® w czasie dozowania i ptukania
ACCES - kod dostepu do funkcji zabezpieczonyh kodem, np. ZEro_CoDE

9.8. Ustawienia miernika (MEtEr)
Mozliwe sg nastepujace ustawienia miernika dotyczace bezpo$rednio sposobu wazenia:

CALIb- kalibracja

AUtoZEr - autozerowanie

Unlt - jednostka masy

SErIAL - ustawienia portow szeregowych

rESOLU - powigkszenie rozdzielczosci

dAtE - ustawianie daty i godziny

b_LIGHt - pod$wietlanie tta wySwietlacza

AUtoOFF - automatyczne wytaczanie zasilania

AnALOG - ustawienia wyjscia analogowego 4-20mA, 0-10V
ZErO - wpisywanie wartosci zerowych

unLOAd - warto$¢ progowa dla komunikatu unloAd

ZEro_S - zero przy wigczeniu zasilania

ZEr_cod - zerowanie kodu

FIrMW - wpisywanie firmwaru z komputera

dEFAULL - przywrocenie ustawien fabrycznych

SErVICE - menu serwisowe (dostepne po wpisaniu kodu serwisowego)
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10. KONSERWACJA | USUWANIE DROBNYCH USZKODZEN

1. Wage nalezy utrzymywac w czystosci.

2. Nalezy uwazac, aby w trakcie uzytkowania wagi miedzy szalke a obudowe nie dostaty sie zanieczyszczenia.
W  przypadku stwierdzenia  zanieczyszczen nalezy zdjg¢ szalke (unoszac jg wgore). Usungé
zanieczyszczenia, a nastepnie zatozy¢ szalke.

3. W przypadku nieprawidtowej pracy spowodowane] krotkotrwatym zanikiem napiecia w sieci nalezy wage
wytaczy¢ wyjmujac z gniazdka wtyk sznura sieciowego, a nastepnie po uptywie kilku sekund ponownie jg
wiaczy¢ (w wersjach buforowych uzy¢ wytgcznika zasilania wagi).

4. Komunikat "Err-b" przy pustej szalce wagi oznacza mechaniczne przecigzenie czujnika wagi. Nalezy wowczas
zwroci¢ sie do najblizszego autoryzowanego serwisu.

5. Zabrania sie wszelkich napraw przez osoby nieupowaznione.

6. W celu dokonania naprawy wagi, nalezy sie zwrdcic do najblizszego autoryzowanego serwisu. Liste
autoryzowanych punktow serwisowych zatgczono.
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Deklaracja zgodnosci C €

AXIS Spétka z 0.0. 80-125 Gdansk, ul.Kartuska 375B

z calg odpowiedzialno$cig deklarujemy, ze mierniki wagowe:

My:

ME-02

oznakowane znakiem CE sg zgodne z:

1. Normg PN-EN 61010-1:2004 Wymagania bezpieczenstwa dotyczace elektrycznych przyrzadéw pomiarowych,
automatyki i urzadzen laboratoryjnych i z dyrektywa 2006/95/WE (niskonapigciowa),

2. PN-EN 61000-6-1:2008  KompatybilnoS¢ elektromagnetyczna (EMC) - Wymagania ogolne dotyczace
odporno$ci na zaburzenia - Srodowisko mieszkalne, handlowe i lekko uprzemystowione,

3. PN-EN 61000-4-3:2007+A1:2008 Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMC). Cze$¢ 4-3: Metody badan i
pomiardw - Badania odpornosci na pole elektromagnetyczne o czestotliwosci radiowe;,

4. Normg PN-EN 55011:2007+A2:2007 Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna (EMC) — Przemystowe, medyczne i
naukowe (PMN) urzadzenia o czestotliwosci radiowej -- Charakterystyki zaburzen radioelektrycznych -
Dopuszczalne poziomy i metody pomiarow.

Informacje dodatkowe:
- Badania na zgodno$¢ z Dyrektywami 73/23/EWG i 89/336/EWG (zastgpionymi przez 2006/95/WE

| 2004/108/WE) zostaty wykonane w Laboratorium Badawczym Oddziatu Instytutu Elektrotechniki w Gdarisku,
akredytowanym przez PCA,

Gdansk, 27-01-2016 .
Z upowaznienia Dyrektora AXIS Sp. z 0.0.:

Szef Produkcii mgr inz. Jan Konczak

/ Podpis
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DODATEK A - Opis protokotu wspétpracy z PLC lub komputerem
Uwaga:

Rozkazy zaczynajgce sie literg " S " dotyczg wysytanych przez komputer lub STOT
Rozkazy zaczynajgce sie literg " M " dotyczg odpowiedzi wagi do komputera lub STO1
STX to liczba 02 H (HEX)

ETX to liczba 03 H (HEX)

Osiggniecie trybu serwisowego z komputera na razie niemozliwe

Lista rozkazow dla wag MEO02 (firmw. MD001)

1. Rozkazy specjalne nie zaczynajgce sieod ,, S ”

1.1. Rozkaz wylogowania wagi dla pracy sieciowej (tylko PORT-2)

Rozkaz : ETX + CR + LF
Odpowiedz? : brak

1.2. Rozkaz zalogowania wagi dla pracy sieciowej (tylko PORT-2)

Rozkaz : STX + <nr_wagi> + CR + LF
Odpowiedz : M + <nr wagi> + CR + LF

1. Rozkazy dwubajtowe zaczynajgce sieod ,, $ ”

1.1 Zapytanie o wskazanie stabilne

Rozkaoz : SI + CR + LF
Odpowiedz: <LONG> ( po stabilizaciji )

1.2. Potwierdzenie obecnosci wagi

Rozkaz : SJ + CR + LF
Odpowiedz : MJ + CR + LF

1.3. Rozkaz wylqczenia/wlgczenia wagi

Rozkaz : SS + CR + LF
Odpowiedz : MS + CR + LF

1.4. Rozkaz tarowania

Rozkaz : ST + CR + LF
Odpowiedz : MT + CR + LF ( po zakohczeniu tarowania )

1.5. Rozkaz zerowania

Rozkaz : SZ + CR + LF
Odpowiedz : MZ + CR + LF ( po zakohczeniu zerowania )

1.5. Rozkaz wydruku raportu

Rozkaz : SP + CR + LF
Odpowiedz : <REZULT>
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2.0 . Rozkazy trzy bajtowe zaczynajgce sieod ,, S”

2.1. Zapytanie o biezgce wskazanie

Rozkaz : Sxl + CR + LF
Odpowiedz? : <LONG>
2.2 Zapytanie o typ/numer seryjny/wersje firmware’'u

Rozkaz : SW9 + CR + LF
Odpowiedz? : <dane_prod>

3.0 . Rozkazy wielobajtowe zaczynajgce sieod ,, S "

3.1. Wyswietlenie napisu na wadze

Rozkaz : SN + <czas> + <napis> + CR + LF
Odpowiedz? : MN + CR + LF

4.0 . Rozkazy sterujgce i obstugujgce dozowanie

4.1. Rozkaz rozpoczecia zapisu nowego lub vaktualnienia danych Produkiu i Receptury (Start Product)

Rozkaz : MSP + CR + LF
Odpowiedz : MSP + CR + LF

4.2. Rozkaz rozpoczecia zapisu nowego lub vaktualnienia danych Uzytkownika (Start User)

Rozkaz : MSU + CR + LF
Odpowiedz : MSU + CR + LF

4.3. Rozkaz zakonczenia zapisu danych Produktu lub Uzytkownika (End Programming)

Rozkaz : MEP + CR + LF
Odpowiedz : MEP + CR + LF

4.4. Rozkaz zapisu danych Produkiu dla MSP lub Uzytkownika dla MSU (Write Data)

Rozkaz : MWD + <nr_komérki> + <dane_receptury> + CR + LF
MWD + <nr_komérki> + <dane_ uzytkownika> + CR + LF
Odpowiedz? : MWD + CR + LF

4.5. Rozkaz odczytu danych Produktu i Receptury (Read Product)

Rozkaz : MRP + CR + LF
Odpowiedz : MRP + CR + LF

4.6. Rozkaz odczytu danych Uzytkownika (Read User)

Rozkaz : MRU + CR + LF
Odpowiedz : MRU + CR + LF

4.7. Rozkaz ustawienia numeru programu (Number Program)

Rozkaoz : MNP + <nr_programu> + CR + LF
Odpowiedz: MNP + CR + LF

4.8. Rozkaz ustawienia numeru uzytkownika (Number User)

Rozkaz : MNU + <dane_ID> + CR + LF
Odpowiedz : MNU + CR + LF



DOKUMENTACJA TECHNICZNO-RUCHOWA

33

4.9. Rozkaz startu dozowania (Start Dosage )

Rozkaz : MSD + CR + LF
Odpowiedz : MSD + CR + LF

4.10. Rozkaz przerwania dozowania lub CLR (Clear)

Rozkaz : MCL + CR + LF
Odpowiedz : MCL + CR + LF

4.11. Rozkaz ustawienia ile cykli dozowania (Number Cycles )

Rozkaz : MNC + <dane liczba> + CR + LF
Odpowiedz : MCL + CR + LF
4.12. Rozkaz ustawienia ile masy do dozowania (how Much Mass)

Rozkaz : MMM + <dane masa> + CR + LF
Odpowiedz: MMM + CR + LF

4.13. Rozkaz ustawienia ile masy do napetniania (Mass Fill)

Rozkaz : MMF + <dane masa> + CR + LF
Odpowiedz: MMF + CR + LF

4.14. Rozkaz start napetniania i ktéry sterownik ( Fill and Driver )

Rozkaz : MFD + <dane driver> + CR + LF
Odpowiedz: MFD + CR + LF

4.15. Pytanie o stan wagi (Dosage)

Rozkaz : MD? + CR + LF
Odpovﬁedi: 5;0;0;00000000;1;0

; - nr programu
; - dozowanie
; - napeilnianie
0000000; - zataczony sterownik
; - dioda Redy

- dioda End

oORrooowu

4.16. Pytanie o aktualnie wybrany program i uzytkownik

Rozkaz: MID + CR + LF

Odpowiedz? : 123;1123;5;567;5567
123; - ID uzytkownika
1123; - nazwa uzytkownika
5; - nr programu
567; - ID receptury
5567 - nazwa receptury

4.17. Odpowiedz - nie znany rozkaz

Odpowiedz : MO + CR + LF
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5. Formaty danych

5.1. Format <LONG> - 16 znakdéw

<znak> + <spacja> + <wskaz.> + <spacja> + <jedn.> + CR + LF

gdzie:

<znak> spacja (20h) lub znak minusa -~ (2Dh),

<spacja> spacja (20h),

<wskaz.> wskazanie wagi - liczba zapisana razem z przecinkiem (lub bez) joko
cigg 8 znakdw ASCIl z wyréwnaniem do prawej strony,

<spacja> spacja (20h),

<jedn.> jednostka wskazania wagi zapisana jako 3 znaki ASCII:
~9", kg”, ,mg ”, ,pcs”, , t"”, ,ct”, ,1b 7,
,oz %, ,ozt“, ,gr ”, ,dwt”, , %", , N7,

CR 0Dh,

LF OAh.

Uwagi:

- w sytuacjach alarmowych (np. przecigzenie wagi) format <LONG> przybiera postac:

+H "7 4+ CR + LF przecigzenie wagi (4 znaki),

+H.” + CR + LF przekroczenie gérnego zakresu pomiarowego (4 znaki),

+L.” + CR + LF przekroczenie dolnego zakresu pomiarowego (4 znaki).

5.2. Format <wydruk>

- dane w postaci ustalonej za pomocg funkcji konfiguracii wydruku.

5.3. Format <STB> - 1 znak

- jeden znak ASCII: 7s” dla wyniku stabilnego, “u” dla wyniku niestabilnego.
5.4. Format <LONG1> - 16 znakow

- identyczny jak <LONG> , ale dodatkowo moze przybierad postac:
,T” + CR + LF podczas tarowania (3 znaki),
~2” + CR + LF podczas zerowania (3 znaki),

5.5. Format <masa> - maksymalnie 16 znakéw

- masa wraz z jednostkq (,,.g” / ,kg” ) lub bez jednostki zapisana jako maksymalnie 16 znakéw ASCII,
tqcznie z ewentualnymi znakami ,,+” lub ,,-”; znak przecinka ,,.” (2Eh) lub ,,,” (2Ch).

5.6. Format <czas> - 2 znaki
- czas (w sekundach) wyswietlania napisu na wadze, zapisany jako 2 znaki ASCII, np. ,,12".
5.7. Format <napis>

- Napis na wyswietlaczu wagi zapisany jako 6 znakdéw ASCII, zgodnie z tabelg Tab.1,
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Tab.1. Tabela kodowania znakdw w napisach do wyswietlenia w wadze

Znak do Znak ASCIl w Znak do Znak ASCIll w
wyswietlenia rozkazie wyswietlenia rozkazie
0 0,0 J J,j
1 1 L L,
2 272z P P,p
3 3 U YAY
5 53S,s b B,b
6 6 c c
7 7 d D,d
8 8 h h
9 9 i li
SPACJA n N,n
- - o 0
_ _ r R,r
= = t T,t
A Aa u uU,v
C C q Q,q
E E.e [ M,m cz.1
F F.f n M,m cz.2
G G,g I, W,w cz.1
H H u W,w cz.2

Uwagi:

- litery K, k nie sg wyéwietlane,

- litery M oraz W sq wyswietlane na dwdch pozycjach wyswietlacza,

- w rozkazie wysytanych jest 6 znakdw ASCIl do wyswietlenia na é pozycjach wyswietlacza
(rozpoczynajgc od lewej strony); jedli wérdd wysytanych znakdw znajduje sie M lub W (zajmujgcych
dwie pozycje wyswietlacza) to w wysytanym rozkazie za tymi literami wystepuje spacja.

5.8. Format <dane_prod>

<typ_wagi> + CR + LF
<s/n> + CR + LF
<firmware> + CR + LF

gdzie:
<typ_wagi> typ wagi w postacitancucha ASCIlI (maks.20 znakdw)
<s/n> numer seryjny w postaci tancucha ASCII (maks.20 znakdw)

<firmware> wersja firmware wagiw postaci tancucha ASCIl (maks.20 znakdw)

5.9. Format <nr_wagi> - 2 znaki

- adres logiczny wagi (ustawiany w wadze) zapisany jako 2 cyfry ASCII, np. ,,01".

5.10. Format <NAGLOWEK>

- staty cigg znakdéw ASCII opisujgcy zawarto$¢ formatu <DANE TESTOWE> (zakohczony CR + LF).
5.11. Format <ABCDEF>

- cigg 6 cyfr ASCII 0" lub "“1", okredlajgcych binarny stan odpowiednich znaczkéw na wyswietlaczu.
5.12. Format <EEPROM1>

XKKX

5.13. Format <adr> - 2 znaki

- adres 12C pamieci EEPROM zapisany w postaci HEX jako dwie cyfry ASCII.
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5.14. Format <of£> - 4 znaki

- adres komoérki w pamieci EEPROM zapisany w postaci HEX jako cztery cyfry ASCII.
5.15. Format <ile>

- ilo§¢ komdrek pamieci EEPROM zapisana w postaci HEX jako cztery cyfry ASCII.
5.16. Format <REZULT>

RESULT : <LONG>

5.17. Format <dane_x>

- cigg dowolnych znakdéw ASCII, w ktérym znaki specjalne CR, LF, NULL muszqg by¢ zapisane w

nastepujgcy sposdb:

CR - ~\\0D"
LF - ~\\O0A”
NULL - ~\\00"

5.18 Format <nr_komérki> + <dane_ receptury>
Cigg znakdw opisujgcych recepture np.:

MWD7;99:1234567890123456;123456789012345678%0;87654321;11.001;10.001,21.002;20.001,31.003;30.00
1;41.004;40.001:51.005:;50.001:61.006;60.001;71.007;70.001;81.008:80.001;90.01

gdzie:

MWD —rozkaz zapisu danych

7 - numer komérki EEprom (z zakresu 1 do 99)

;99 - numer programu dozowania ( z zakresu 1 do 100)
;1234567890123456 - ID produktu ( do 16 znakdw literowych lub cyfr)
;12345678901234567890 - Nazwa receptury ( do 20 znakdw literowych lub cyfr)
;87654321 - numery sterownikéw w kolejnosci dozowania (wymagane 8 cyfr — brak
sterownika 0)

;11.001;10.001 - masa sktadnika 1 i wyprzedzenie 1 —w tym wypadku dla sterownika 8
i odpowiednio:

;81.008;80.001 - masa sktadnika 8 i wyprzedzenie 8 — w tym wypadku dla sterownika 1
;90.01 - masa ZERA dla danej receptury

W przypadku mniejszej liczby sktadnikéw kolejne pola muszqg by¢ zapetnione zerami
5.19 Format <nr_komérki> + <dane_uzytkownika>
Cigg znakdw opisujacych uzytkownika np.:

MWD4;87654321,09876543210987 654321

gdzie:

MWD —rozkaz zapisu danych

4 - numer komoérki EEprom (z zakresu 1 do 10)

;87654321 - ID uzytkownika ( do 8 znakdw literowych lub cyfr)
;09876543210987654321 - Nazwa uzytkownika ( do 20 znakdw literowych lub cyfr)

5.20 Format <dane nr>

MNP99
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gdzie :
MNP  —rozkaz ustawienia nr programu
99 - nr programu (liczba od 1 do 99)

5.21 Format <dane_ ID>
MNU1234567890
gdzie .

MNU —rozkaz ustawienia ID uzytkownika
1234567890 - ID uzytkownika ( do 8 znakdw literowych lub cyfr)

5.22 Format <dane_ liczba>

MNC12

gdzie :

MNC —rozkaz ile cykli dozowania

12 - liczba - ile cykli ( liczba catkowita bez ograniczen)

5.23 Format <dane masa>

MMM123.45

MMF123.45

gdzie :

MMM —rozkaz ile masy do dozowania

123.45 - liczba ( warto$¢ masy w jednostkach wyswietlacza)

5.24 Format <dane driver>
MFD6
gdzie :

MFD —rozkaz start napetninia

6 - liczba catkowita z zakresu 1 do 8 — ( ktéry sterownik bedzie zatgczony)
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Notatki



