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1. ZAKRES ZASTOSOWAN

Wagi przeznaczone sg do dokfadnego wazenia tadunkéw z mozliwoscig tarowania w catym zakresie
pomiarowym wagi. W praktyce oznacza to, doktadne okreslanie masy netto wazonych tadunkéw. Tara moze byé
wpisyawna z klawiatury terminala (tara cyfrowa) lub tez wyznaczana poprzez wazenie.

Oprogramowanie wagi jest przystosowane do wspotpracy z programem komputerowym KTP NET 2003
tworzac sie¢ - waga + komputer - w standardzie RS 485 z protokotem MODBUS). Program komputerowy umozliwia
kontrole kazdej z wag i zbieranie danych w czasie rzeczywistym.

Doktadnosci pomiaru, wymiary platform wagowych nie majg znaczenia dla wspotpracy z programem
komputerowym.

Sprzezenie wagi z programem komputerowym umozliwia:

* ewidencje kolejnych wazen w bazie danych programu
» przesylanie z wagi do programu koddéw odnoszgcych sie do wazonego tgdunku, ktére mogg by¢
zdefiniowane przez uzytkownika np. jako:

v nazwa wazonego towaru (KOD 1)

v’ nazwa operatora wagi — przeprowadzajgcego kontrole (KOD 2)
v’ licznos$¢ partii (KOD3)

v’ numer partii (KOD4)

v moment rozpoczecia kontroli (KOD 5 =1)

Definiowanie kodow (nazwy, wartoéci i inne) — odbywa sie w progarmie KTP NET 2003. Uzytkownik moze
wiec nada¢ im swoje indywidualne nazwy, ktérych wymaga specyfika jego zaktdu pracy.

*  Wyswietlanie dodatkowych komunikatéw na dodatkowym wyswietlaczu LCD ufatwiajgcych przeprowadzanie
kontroli

UWAGA:

W przypadku wazenia towaréw gromadzacych tadunki elektostatyczne nalezy potaczyé¢
konstrukcje platformy wazacej z gtlowica pomiarowg przewodem ochronnym, aby zapobiec
wplywom tadunkoéw elektrostatycznych na prace wagi.



2. URUCHOMIENIE | OBSLUGA.
2.1. Montaz wagi.

Wage wyjaé z opakowania ustawi¢ wage na stabilnym podtozu i wypoziomowac.
Do poziomowania wagi stuzg nézki oraz poziomniczka zamomontowana na state w podstawie wagi.

3. KLAWIATURA TERMINALA
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TERMINAL WAGOWY

Diody swiecace nad wyswietlaczem cyfrowym:

+0+ - wskazanie rowne doktadnie zero,
b - stabilny wynik pomiaru,
T - zostata uzyta tara,

Diody z prawej strony wyswietlacza
kg - jednostka masy wazonego tadunku

S - dioda oznaczajgca komunikacje wagi z komputerem (migajgca dioda oznacza
aktywna transmisja)

Terminal wagowy posiada dwa wyswietlacze:
»  Giowny wyswietlacz wagi znajdujacy sie po prawej stronie terminala. Jest to wyswietlacz numeryczny stuzacy
do komunikacji obstugi z terminalem:

v Wyswietlanie masy
v' Wyswietlanie nastaw parametrow
v Wyswietlanie wartosci wpisywanych z klawiatury

» Dodatkowy wyswietlacz wagi znajdujacy sie po lewej stornie terminala;
Jest to wyswietlacz alfanumeryczny stuzacy do wyswietlania wartosci lub opiséw koddw wysytanych przez
wage do komputera:

Opis dziatania wyswietlacza LCD:
v Wprowadzi¢ z klawiatury wagi np. KOD1 = 123456
v Po zapisaniu kodu do pamieci wagi (przycisk ENTER) warto$é kodu zostaje przechwycona przez
program komputerowy
v’ Program rozszyfrowuje znaczenie kodu (jezeli ma w bazie danych przypisang nazwe dla
wprowadzonego KODU 1)
v" Odsyta nazwe towaru przypisang do wprowadzonego kodu na wyswietlacz LCD
v’ Uzytkownik moze sprawdzié czy poprawnie zostat wybrany towar
UWAGA: jezeli przy wprowadzaniu kodu nastgpita pomytka i w programie komputerowym brak towaru dla
wprowadzonego kodu, na wyswietlaczu LCD zostanie wyswietlony komunikat ZtY KOD TOWARU. W takim



przypadku nalezy powtérnie wprowadzi¢ poprawny kod.
4. MENU WAGI

Menu programu wagi skfada sie z dwuch cze$ci.

1. Pakiet tzw parametréw — sg to funkcje, ktére umozliwiajg przystosowanie wagi do miejsca i warunkéw pracy
oraz aktywnos$ci ztgcza RS i parametréw transmisji. Kazdy z nich posiada unikalny numer i nazwe.
Pelny ich wykaz znajduje sie na koncu instrukcji. Zmiana nastaw tych funkcji mozliwa jest tylko po
wprowadzeniu kodu dostepu (PAr 305 Id).

2. Menu dostepne z klawiatury terminala.

Sa to tzw. funkcje bezposrednie umozliwiajgce:

Przycisk Pierwszy komunikat na Funkcja wagi
klawiatury wyswietlaczu LED

1
@ CodE 1 Wppisanie kodu 1

2
@ CodE 2 Wpisanie kodu 2
)
\@5 CodE 3 Wpisanie kodu 3
o)
\@ CodE 4 Wpisanie kodu 4
oo

KOD CodE 5 Wpisanie kodu 5
oy
\QR// tara Tara (wpisywanie)
B
CZAS Wyswietlanie czasu
B

ATA Wyswietlanie daty

go©
=

5. POLACZENIE WAGA - KOMPUTER

Realizowane jest poprzez zlgcze RS 485 znajdujgce sie w wadze, kabel transmisyjny zakonczony
konwerterem sygnatu 485/232. Po przekonwertowaniu sygnatu jest on wprowadzany poprzez ztgcze RS 232 do
bazy danych programu.

6. PRZYGOTOWANIE WAGI DO PRACY Z KOMPUTEREM

Wspotpraca waga — komputer polega na przesytaniu wyniku wazenia oraz 5 kodéw cyfrowych. Jezeli
uzytkownik wykorzystuje tylko np. 3 kody to dwa nastepne bedg miaty wartosci zerowe.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy ustawi¢:

e parametry zwigzane z transmisjg waga — komputer (fabryczne ustawienia przewidujg ustawienia 9600,8,N,1
(patrz punkt 7 instrukcji)
» wartosci kodéw, ktére zostang wystane wraz z wynikiem wazenia (patrz punkt 8 instrukciji)
o kod 1, kod 2, kod 3,. kod 4, kod 5
o masa (stan wyswietlacza)



7. ZMIANA PARAMETROW WAGI

Zmiana parametrow:
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Nacisngé przycisk 0 na klawiaturze numerycznej wagi

Wtedy na wyswietlaczu LED nad klawiaturg numeryczng terminala
pokaze sie napis< Par> i po chwili w dolnym lewym roku migajgca
kreska<_ >

Nalezy wtedy z klawiatury numerycznej wpisa¢ numer parametru
ktéry chcemy ustawiac i zatwierdzi¢ przyciskiem ENTER

Na wyswietlaczu pokaze sie napis <ldCodE> i po chwili w dolnym
lewym roku migajgca kreska<_ >

Nalezy wpisa¢ z klawiatury numerycznej kod dostepu i zatwierdzié¢
przyciskiem ENTER.

UWAGA: fabrycznie ustawiony kod dostepu ma warto$¢ 0 mozna
go zmieni¢ w parametrze 305

Po wpisaniu kodu i zatwierdzeniu pojawi sie na chwile napis
oznaczajgcy numer parametru np. <Par200>, po chwili opis
parametru np. <AVvE> i aktualna warto$¢ parametru wczesniej
ustawiona.

Aby zmieni¢ warto$¢ parametru nalezy wcisng¢ przyciskiem ENTER

w dolnym lewym roku migajgca kreska<_ >



‘ E 2 Nalezy wprowadzi¢ nowg wartos¢ parametru i zatwierdzi¢
o® przyciskiem ENTER, pojawi sie na chwile napis <SAVEd> i program

@ @ przejdzie do wyswietlania kolejnego parametru.

T 5 8 @ oo
SAWEd |2
LB @&

=2 Aby przej$é w tryb wazenia — nalezy nacisngé przycisk ESC.
- @

& (or) () Aby przej$¢ do ustawiania kolejnego parametru

@ <t:| — nalezy nacisngc przycisk CRL.
L

8. USTAWIENIA PARAMETROW, ZWIAZANYCH Z PRZESYLANIEM DANYCH

* zgodnie z poprzednim punktem wejs¢ w ustawienie parametru <Par 202 bod>
*  po wyswietleniu aktualnej wartodci mozna
* zmieni¢ wartos¢ — nacisnij przycisk ENTER (zniknie aktualna nastawa i pojawi sie pulsujgcy kursor)
O wpisz nowg wartosc¢ i nacisnij przycisk ENTER
o wyswietlacz pokaze komunikat SAVED (zapisano)
o program wagi przejdzie do kolejnego parametru wyswietlajgc jego numer
i nazwe oraz aktualng warto$c¢, aby jg zmieni¢ nalezy postepowac zgodnie
z poprzednim punktem
lub:

* przejscie do kolejnego parametru - naciskajgc przycisk CLR
* wyjscie z ustawiania parametréw - naciskajac przycisk ESC— waga wraca w tryb wazenia
Wykaz parametrow znajduje sie na koncu instrukcji.

8.1. Zalecane nastawy

Ustawienie predkosci transmisji
Par 202 Bod 9600
Par 203 rS- 485 Wyboér transm|51;)danych do wagi.
Par 204 Adr Ustawianie adresu wagi
Par 205 Incr5 Inkrementacja kodu 5

Musi by¢ zawsze ustawiony na wartos¢ ,1” !

Zapis pomiarow do pamieci wagi
Par 308 St 1 — wytaczony zapis (zalecany do wspétpracy z
programem komputwerowym KTPNET)




9. WPROWADZANIE WARTOSCI KODOW

Wartosci kodéw mogg by¢ wprowadzany tylko wowczas gdy waga znajduje sie w trybie wazenia (Swieci sie
dioda z prawej strony wyswietlacza opisana jako g).
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Wybierz odpowidnim klawiszem wagi kod, ktérego warto$¢ ma zostaé wpisana:

@ KoD 1
2

po2) KOD 2
3

pn2 KoD 3
4

pna) KOD 4
5

g KOD 5

Po nacisnieciu przycisku zostanie wyswietlona aktualna wartos¢ wybranego kodu.
s ma T O OOO

SO

5843 12)¢
Jezeli chcesz:

o zachowaé te wartos¢ bez zmiany nacisnij przycisk ESC

O zmieni¢ wyswietlang wartos¢ - wpisz nowa wartos¢. Wpisanie pierwszej cyfry nowego kodu
jednoczesnie wykasowuje poprzednig wartos¢ kodu.
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Nastepnie zatwierdzi¢ nowy kod naciskajgc przycisk ENTER

O waga automatycznie powréci do wazenia przyjmujgc jako aktualng warto$¢ kodu wprowadzong
wartos¢

Wprowadzony kod towaru moze zosta¢ przekonwertowane na nazwe towaru i ta nazwa pojawi sie
na dodatkowym wyswietlaczu LCD pod warunkiem, ze:

- waga posiada potaczenie poprzez konwerter z aktywnem — wigczonym programem KTP NET 2003
- w programie komputerowym w konwerterze kodéw wpisane sg kody towaréw
Towar testowy 1
Qn 200 g Tara 10
Jan Kowalski
Kontrola kod 5 na 1




10. PRZEPROWADZANIE KONTROLI

Przed rozpoczeciem kontroli towaru paczkowanego wykonujgcy kontrole musi przesta¢ do programu
komputerowego 5 koddéw cyfrowych.
Na podstawie ich wartosci (wpisywanych z pulpitu wagi) bezbtednie zidentyfikowane beda:
- towar dla ktérego aktualnie prowadzona jest kontrola KOD 1
operator wagi wykonujacy kontrole KOD 2
licznos¢ partii KOD 3
numer partii KOD 4

Przed rozpoczeciem kontroli nalezy ustawi¢ poszczegélne kody oraz wszystkie paremetry zwigzane z
przesytanie danych (patrz punkt 8 instrukcji).

o Wyswietlacz powinien wskazywac wartosé zero.

Jezeli nie wskazuje zera naciénij przycisk -0 «

Nacisnij przycisk 1 oznaczony KOD 1 i wprowadz kod towaru, zgodnie z punktem 9.
Po wprowadzeniu kodu, na wyswietlaczu LCD pokaze sie nazwa towaru.

Wrowadz pozostate kody dla danego tadunku podobnie jak przy wprowadzaniu KODU 1

000D

Operator 1
Towar testowy 1
Kontrola kod 5 na 1

O Ustaw KOD 5 na wartos¢ 1
0 Nacisnag¢ przycisk PRINT na klawiaturze wagi — na dodatkowym wyswietlaczu LCD pojawi sie napis

Kontrola rozpoczeta
Towar testowy 1
30 szt Zwykia
Potoz towar - ENTER

O umiesci¢ na wadze wazony tadunek,
O po zaswieceniu sie diody oznaczajgcej stabilny pomiar m.d  nacisnij przycisk ENTER.

Na dodatkowym wys$wietlaczu pojawig sie opisy utatwijgce przeprowdzanie kontroli:

- dla towaru o $redniej tarze:

| _ Napisy na wyswietlaczu LCD _ Znaczenie napisow
I linia - NAZWA TOWARU
Towar testowy 1 Il linia - 1ILOSC POMIAROW DO ZAKONCZENIA KONTROLI
130 Pr1 2T:0 T:0 INFORMACJA CZY DOKONANY POMIAR JEST POPRAWNY
$r:21 0,8/0 OK Il linia - SREDNIA MASA TOWARU — Z DOKONANYCH POMIAROW,
A PO KOLEJNYCH POMIARACH WARTOSC SREDNIEJ
DYSKWALIFIKUJACEJ

Po zakonczeniu kontroli program komputerowy spowoduje wysweitlenie podsumowania procesu na
wys$wietlaczu LCD.



KONIEC KONTROLI- OK
sr. 200.3 OK

Qn-T1: 0sztuk OK
Qn-2*T1: 0 sztuk OK

- dla towaru o zminnej tarze — opcja Puste - Petne

Kontrola rozpoczeta
Towar testowy 2

30 szt Puste Pelne
Postaw Puste:1

Napisy na wyswietlaczu LCD Znaczenie napisow
| [ Tlinia - NAZWA TOWARU
Il linia - ILOSC POMIAROW DO ZAKONCZENIA KONTROLI LUB
Towar testowy 2 OPIS CO W DANYM MOMENCIE MA BYG WAZONE INFORMACJA
Postaw Puste 3/5 CZY DOKONANY POMIAR JEST POPRAWNY

Il linia - SREDNIA MASA TOWARU — Z DOKONANYCH POMIAROW

Towar testowy 2

2/30 Pr1 2T:0 T:0
$r:100,3/103,5 OK
Postaw Petne 3/5

Przy ustawieniu tej opcji w pfogramie komputerowym KTP NET w pierwszej kolejnosci sg wazone
puste opakowania, a nastepnie opakowania wraz z towarem. Pomiary sg dokonywane w seriach
deklarowanych w programie komputerowym.

- dla towaru o zminnej tarze — opcja Petne - Puste:

Przy ustawieniu tej opcji w programie komputerowym KTP NET w pierwszej kolejnosci sg wazone
opakowania wraz z towarem , a nastepnie puste opakowania. Pomiary sg dokonywane w seriach
deklarowanych w programie komputerowym.

0 Na wyswietlaczu wyswietli sie litera P, po zapamigtaniu wyniku wazenia przez wage gasnie literka ,P” zapala
sie literka ,C”.

O Literka ,C” zgasnie gdy zostanie zdjety fadunek z wagi i stan wyswietlacza ,zejdzie” ponizej wartosci masy
minimalnej przy pracy automatycznej Par 206 Lo.

O Po zapisaniu ostatniego pomiaru w serii kontrolnej na dodatkowym wyswietlaczu pojawia sie komunikat o
zakonczeniu kontroli 0 zakonczeniu kontroli i jej wyniku.

KONIEC KONTROLI - OK
sr. 210.6 OK

Qn-T1: 0 sztuk OK
Qn-2*T1 0 OK

Kontrole mozna przerwac¢ poprzez wprowadzenie KODU 1 réwnego 999999. W takim przypadku kontrola
zostanie zapisana jako kontrola wewnetrzna.



' ZAKONCZONO KONTROLE
ZAPISANO JAKO
KONTROLA WEWNETRZNA

11. INKREMENTACJA KODU 5

W przypadku wspotpracy z programem KTP NET, parametr 205 musi by¢ ustawiony na wartosé 1.
Po kazdym wazeniu warto$¢ kodu jest zwiekszana o jeden.

12. WAZENIE Z USREDNIANIEM WYNIKU

Usrednianie wyniku wazenia umozliwia uzytkownikowi przystosowanie wagi do istniejgcych warunkéw pracy.
Jezeli sg to warunki niestabilne (drgania, wibracje), zwiekszenie usredniania wyniku umozliwi pomiar masy z
zatozong doktadnoscig.

Sposoéb postepowania:
- wejs¢ w ustawianie parametru 200 AuE (zgodnie z punktem 6)
- ustaw potrzebng wielkos¢ usredniania:

0 - usrednianie z 4 pomiaréow

1 - usrednianie z 8 pomiaréw

2 - usrednianie z 16 pomiaréw
3 - usrednianie z 32 pomiarow
4 - usrednianie z 64 pomiaréw
5 - usrednianie z 128 pomiaréw

6 - usrednianie z 8 pomiaréw z dodatkowym filtrem cyfrowym
7 - usrednianie z 16 pomiaréw z dodatkowym filtrem cyfrowym
8 - usrednianie z 32 pomiaréw z dodatkowym filtrem cyfrowym

UWAGA: Dla wybranych ustawien 6,7 lub 8 nalezy ustawié réwniez wartosé¢
parametru 201 Aut

12.1. PRACA Z USREDNIANIEM 6,7,8
Usrednianie o wartosci AuE = 6, 7 lub 8 przewidziane jest dla ciezkich warunkéw pracy takich jak:
o wibracje podtoza spowodowane praca innych urzgdzerh mechanicznych znajdujgcych sie wokot
wagi,

o przeciggi w pomieszczeniach gdzie pracuje waga oraz inne zaktécenia majgce wptyw na szybkos¢
stabilizowania sie wyniku.

Z usrednianiem AuE = 6,7,8 bezposrednio jest zwigzany parametru 201 Aut.
Jest ona przeznaczona do deklarowania zakresu dziatania kohcowego filtru cyfrowego.

Podczas wazenia wynik narasta bardzo szybko wg. ponizszych zalezno$ci:
AUE 6 - usrednianie z 8 pomiaréw
AUE 7 - usrednianie z 16 pomiarow

AuUE 8 - usrednianie z 32 pomiarow

Dodatkowo z chwilg wejscia wyniku wazenia w zakres funkcji Fr zatgczany jest filtr o duzej silne dziatania.
Jego zadaniem jest eliminowanie wszystkich negatywnych czynnikéw, ktére moga wptyna¢ na wynik wazenia.
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Zeby zatem skutecznie dziatato powyzsze usrednianie nalezy wybraé¢ jedng z warto$é AuE (6,7 lub8) oraz
ustawi¢ zakres dziatania dodatkowego filtru (parametru 201 Aut).
Zakres dziatania koncowego filtru cyfrowego deklarowany jest w dziatkach odczytowych wagi.

Ustawiony filtr cyfrowy dziata dwustronnie tzn. dla wartosci 10 dziatek dziata on jako +/- 10 dziatek wzgledem
stabilnego wyniku koncowego._

_Sposéb ustawienia zakresu dziatania filtru cyfrowego zgodnie z punktem 6:
Uwaga: Zakres dziatania filtru nalezy wpisywac¢ w dziatkach odczytowych wagi.

13. FILTR MEDIANOWY

Jezeli dziatanie u$redniania jest niewystarczajgce uzytkownik moze rownolegle wigczy¢ dziatanie filtru
medianowego <Par 207 Ft>.

Filtr ten dziala na zasadzie programowego eliminowania pojedynczych, nawet duzych zakiécen.

Jezeli wystgpi tego rodzaju zaklécenie i mierzona wartos¢ wyjdzie poza zakres dziatania filtru cyfrowego (Par
207 Ft) wowczas zatgczy sie filtr medianowy eliminujgc ten uchyb
z odczytu masy.

Jezeli powstate zaktdcenie nie bedzie miato charakteru chwilowego, ale trwac bedzie pewien odcinek czasu,
program wagi zinterpretuje to jako wynik wazenia. Stan wyswietlacza zostanie zmieniony.

Sposdb ustawienia dziatania filtru medianowego zgodnie z punktem 6:
14. WAZENIE Z TAROWANIEM

Podczas wazenia fadunkéw w opakowaniu czesto istnieje potrzeba wpisania wartosci tary do pamieci wagi.
Mozna to zrobi¢ dwoma sposobami:

* Postawi¢ na szalce opakowanie tadunku i nacisng¢ przycist TARE
lub
* nacisngé przycisk 6 - wyswietli sie napis TARA, a po chwili aktualna warto$c¢ tary - nacisng¢:
o} ENTER - wpisa¢ nowg wartos¢ tary
o} zatwierdzi¢ wpisang wartos¢ przyuciskiem ENTER
lub
o} ESC - aby zachowa¢ poprzednig warto$é

Skasowanie wprowadzonej warto$ci tary - nacisngé przycisk +0+ przy nieobcigzonej szalce.
Uwaga:

Nalezy pamieta¢ o wpisywaniu wartosci tary z wszystkimi miejscami dziesietnymi (po przecinku) z takg
doktadnoscig z jakg wazy waga.
Np. jezeli waga z doktadno$cig do dwdch miejsc po przecinku, a opakowanie wazy 11.3 kg, nalezy wpisac¢ do
pamieci wagi mase tary rowng 11.30. Warto$¢ inng (np. 11.3) program wagi zidentyfikuje jako btedng i po
wyswietleniu komunikatu o btedzie — Err-10 nie zapisze do pamieci wagi.
Do wpisania kropki dziesietnej w wartoSci masy stuzy przycisk D.P. .

15. PROGRAM KOMPUTEROWY KTP NET
Program komputerowy umozliwia jednoczesne zbieranie danych z 16 wag.
Wagi odpytywane sg przez komputer o stabilny stan wyswietlacza po nacisnieciu przycisku PRINT. Pytane

wagi odpowiadajg piecioma kodami ustawionymi z klawiatury wagi oraz stanem wyswietlacza. Obstuga programu
opisana jest w Inetrukcji obstugi programu.

16. KOMUNIKATY

P - nacisnieto przycisk PRINT
C - odczytany wynik wazenia przechwycony przez program komputerowy
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E - btad danych
Err 0 - za duza masa startowa wagi lub btednie wpisana wartos¢
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17. WYKAZ PARAMETROW UZYTKOWYCH

Par 200 AvVE 0 - usrednianie z 4 pomiaréw

1 - usrednianie z 8 pomiaréw

2 - usrednianie z 16 pomiaréw
3 - usrednianie z 32 pomiaréw
4 - usrednianie z 64 pomiarow
5 - usrednianie z 128 pomiarow

Automatyczne usrednianie wyniku:

6. 7, 8 — usrednianie automatycznie narastajgce

Jest to sposob usredniania wyniku pomiaru przewidziany dla ciezkich warunkéw pracy -
wielkos¢ tego usredniania jest automatycznie ustalana przez mikroprocesor wagi.

Par 201 Aut Przedziat bardzo silnego ttumienia wyniku wazenia ustawiany jako wartos¢
przyrostu masy (dotyczy wytacznie usrednien 6, 7 i 8)

Wskazywany wynik wazenia jest stabilny, a niewielkie, krotkotrwate zaktdcenia

mieszczgce sie w tym przedziale nie powodujg zmiany wskazania

Uwaga: Przy bardzo duzych ale sporadycznych zaktdéceniach dobre efekty daje

ustawienie Aut na warto$c¢ 1 — 2 dziatki odczytowej oraz wigczenie filtru

medianowego (Par 207=1)

Par 202 Bod Ustawienie predkosci transmisji
RS 232, RS 485
Wartosci dozwolone: 300, 600, 1200, 2400, 4800, 9600
USTAWIC NA WARTOSC 9600.

Par 203 rS-485 Wybor rodzaju transmisji danych.

Wartosci:

0 - RS 232;

1-RS 485
Par 204 Adr Ustawianie adresu wagi (1 — 16)
Par 205 Incr5 Inkrementacja kodu 5

MUSI BYC USTAWIONA WARTOSC ,,1” - tak

Par 206 Lo Minimalna masa przy pracy automatycznej

Zalecane ustawienie wartosci jako minimalnego obcigzenia wagi

Wiaczenie / wylgczenie filtru medianowego
Par 207 Ft 0 — wylgczony; 1 — wigczony

Par 303 T dISP Czas odswiezania wyéwietlacz’a Kprzy przetwarzaniu 50 razy/sek)
- Wartosci 1 — 255

Reakcja na naci$niecie klawisza

Par 304 bEEP 1 — beep, 0 — brak sygnatu dzwiekowego

Par 305 id Zmiana kodu dostepu
Wiaczony / wytaczony automatyczny wydruk
Par 306 Pr_Aut 0 — wylgczony; 1 — wigczony

(jezeli Par 306 = 1 dla zatwierdzenia kolejnego pomiaru jest wymagane ,zejscie”
wskazania wagi ponizej minimalnego obcigzenia wagi)

Zapis pomiaréw do pamieci wagi (max 100 kolejnych pomiaréw)

0 — zapis aktywny (zalecany do wspotpracy z programem

Par 308 St komputwerowym EW NET)

1 — bez zapisu (OBOWIAZKOWO do wspétpracy z programem
komputwerowym KTP NET)
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