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1. ROZPAKOWANIE WAGI

Rozcig¢ tasme zabezpieczajacg Wyja¢ wage z opakowania fabrycznego.

Z pudetka na akcesoria wyja¢ wszystkie elementy potrzebne do prawidtowego
dziatania wagi. Po ustawieniu wagi w miejscu uzytkowania zatozy¢ szalke oraz inne
elementy wedtug ponizszego schematu.

- odsuna¢ szyby komory wazenia

- wewnatrz komory umiescic¢ dolna
ostone komory wazenia (1)

- na ostone zatozy¢ pierscien
centrujacy (2)

- wewnatrz pierécienia umiescic szalke
wagi (3)

- po zatozeniu szalki umies¢ ostone
przeciwpodmuchowa (4), powinna by¢
natozona na piercien centrujacy (2)

- zasun szyby komory wazenia

- zatgcz zasilanie wagi
wtyk zasilacza nalezy poditagczy¢ do
gniazda znajdujgcego sie z tytu
obudowy wagi

- wysSwietlacz wagi pokaze sekwencje
cyfr (test wyswietlacza) poczym
wskazanie na wy$wietlaczu osiggnie
stan 0.0000g

- jezeli wskazanie jest rézne od zera
nalezy nacisnaé¢ przycisk tary.




2. PRZEZNACZENIE WAGI

Elektroniczna waga WPS przeznaczona jest do precyzyjnych pomiaréw masy w
warunkach laboratoryjnych z mozliwoscig zerowania w catym zakresie
pomiarowym. Kalibracja wagi realizowana jest automatycznie lub poprzez
naci$niecie przycisku CAL na elewacji wagi.

Funkcje dostepne dla uzytkownika zostaly podzielone na 3 bloki:
v funkcje zwigzane z jednostkami wazenia
» wazenie w gramach,
» wygaszenie ostatniego miejsca po przecinku,
» wazenie w [mg],
» wazenie w karatach [ct],
» wazenie w jednostkach z poza uktadu SI: [GN], [mo], [oz], [dwt].

v funkcje zwigzane z modami pracy

liczenie sztuk < PIECES>

odchyitki wzgledem masy wzorca <Perc A>, <Perc B>

gestos¢ ciat statych <Co>

gestos¢ cieczy <Li>

wytgczanie / zatgczanie uktadu autozera <AUTO>

wylgczenie / zatgczenie kalibracja automatyczna w stosunku do zmian
temperatury <AC_t>

wytaczenie / zatgczenie kalibracja automatyczna w stosunku do czasu
od ostatniej kalibracji <AC_C> (funkcja dostepna w wersji /C/2)
wigczenie / wytaczenie znacznika ostatniej cyfry w wydruku <Pd_d>
ustawienie wielkoéci usredniania pomiaréw <Con>

VV VYV VVVVVY

v" funkcje zwigzane z wykorzystaniem RS 232
»  wybor predkosci transmisji <bod>
> okres$lenie przesytanych danych jako: stabilne / niestabilne <StAb>
» transmisja ciggta <cont>
» ustawienie daty jako dodatkowego parametru w wydrukach <dAtE>

Ponadto waga moze by¢ wykorzystywana do wazenie tadunkéw
podwieszanych, drukowania raportu z kalibracji wagi, sprawdzenia uchybu
kalibracji oraz drukowania raportéw z badania gestosci cieczy i ciat statych.

Dodatkowym wyposazeniem wagi moze by¢:

stét antywibracyjny

drukarka KAFKA 1/Z lub KAFKA SQ

zestaw do pomiaru gestosci ciat statych i cieczy
stelaz pod wage (wazenie tadunkéw pod waga)



3. WARUNKI WLASCIWEGO STOSOWANIA

e wagi nalezy przechowywac i uzytkowac¢ w pomieszczeniach wolnych od
drgan i wstrzgsow, pozbawionych przeciggdw i nie zapylonych,

e temperatura powietrza w pomieszczeniu powinna wynosi¢
+15°C ++30 C

e w czasie uzytkowania wag zmiany temperatury nie powinny przekraczac¢
0,5°C na godzing,

¢ wilgotnos¢ wzgledna w pomieszczeniu powinna wynosi¢ 45% + 75%.

e wagi powinny by¢ ustawione na konsoli $ciennej lub stabilnym stole nie
podlegajacym drganiom, daleko od zrodet ciepta,

e nalezy szczegdlng uwage zwrdcié na wazenie materiatow magnetycznych,
poniewaz czeécig wagi jest silny magnes. Jezeli zachodzi taka potrzeba,
nalezy skorzystaé¢ z mozliwosci wazenia tadunkéw podwieszonych, aby
usung¢ wazony materiat spod wptywu magnesu. Podwieszenie jest
umieszczone w podstawie wagi,

o jezeli elektrycznos$¢ statyczna bedzie miata wplyw na wskazania wagi,
nalezy uziemié jej podstawe. Sruba uziemiajaca znajduje sie w tylnej czesci
podstawy wagi,

e wagi nalezy ustawia¢ do polozenia poziomego wedtug poziomnicy w celu

zapewnienia odpowiedniej doktadnoéci wazenia.



4. KLAWIATURA WAGI

® ©

®

@ ©

M Max 120g Mn 10mg T=-120g d=0,img e=1mg = WPS 120/C/2

Przycisk ON/OFF stuzy do wytgczenia wyswietlacza wagi. Inne
podzespoty wagi nadal sg zasilane i waga pozostaje w stanie
oczekiwania na dalszg prace. Ponowne naci$nigcie przycisku
powoduje wyswietlenie stanu wazenia wraz z jednostkami miary

Przycisk PRINT stuzy do przesytania aktualnego stanu wyswietlacza
do urzgdzenia zewnetrznego poprzez zlgcze RS 232.

Przycisk CAL stuzy do kalibracji wagi. Jest to tzn. reczne
kalibrowanie wagi. Po naci$nigciu przycisku waga rozpoczyna
proces kalibracji. Nie nalezy w tym czasie obcigza¢ szalki wagi.
Nacisniecie przycisku TARE w trakcie kalibracji powoduje
przerwanie procesu kalibracji i powrét do wazenia

Przycisk F jest przyciskiem funkcyjnym. Stuzy do wyboru jednostek
miary, w ktérych bedzie sie odbywato wazenie lub do zmiany
niektérych funkcji w menu uzytkownika.

Przycisk TARE stuzy do zerowania wskazania wagi. Po wyzerowaniu
wskazanie wagi wynosi zero. Po zdjeciu wyzerowanego tadunku
wyswietlacz pokazuje jego mase poprzedzong znakiem minus.
Zerowanie mozna wykonywac¢ w catym zakresie pomiarowym wagi.



5. URUCHOMIENIE | OBSLUGA

Przed wigczeniem zasilania nalezy wypoziomowaé wage pokrecac jej nézkami tak
aby pecherzyk powietrza umieszczony w poziomnicy znalazt sie w potozeniu
centralnym.

\—/ \/
Poziomowanie Poziomowanie
prawidtowe nieprawidfowe

Po wigczeniu zasilania waga wyswietli test wyswietlacza cyfrowego i przejdzie do
stanu wazenia.

CZAS NAGRZEWANIA

Przed przystapieniem do pomiaréw nalezy odczekac¢ az waga osiggnie stabilizacje
cieplng. Jest to tzw. czas nagrzewania wtasnego. Dla wag serii WPS wynosi on 30
minut. Podana wartos¢ dotyczy wag, ktére przed zatgczeniem do sieci przebywaty
w temperaturze otoczenia (pracy).

Dla wag, ktére przed zatgczeniem do sieci byly przechowywane w znacznie nizszej
temperaturze (np. porg zimowg) czas aklimatyzacji i nagrzewania wynosi tacznie 4
godzin. W czasie stabilizacji cieplnej wagi wskazania wyswietlacza moga
ulegaé¢ zmianie.

Po uptywie czasu stabilizacji cieplnej nalezy nacisng¢ przycisk TARE - na
wyswietlaczu wyswietli sie zerowe wskazanie masy oraz napisy STAB i ZERO,
wowczas waga jest gotowa do wazenia. W przypadku, gdy wysSwietlacz nie
pokazuje stanu zerowego nalezy ponownie nacisng¢ przycisk TARE.



6. WAZENIE

Przed przystapieniem do pomiaréw lub w przypadku istotnych zmian warunkéw
zewnetrznych (np. przy zmianie temperatury otoczenia wigkszej niz

3 °C) wage nalezy wykalibrowaé. Sposoéb kalibracji jest opisany w dalszej czeéci
instrukciji.

przed rozpoczeciem pomiaréw szalke wagi nalezy kilkakrotnie obcigzy¢
tadunkiem o masie zblizonym do obcigzenia maksymalnego,

po zdjeciu tadunku sprawdzi¢ czy nieobcigzona waga wskazuje "doktadne
zero" - napis ZERO oraz czy pomiar jest stabilny - napis STAB,

jezeli nie, nalezy nacisnaé przycisk TARE,

przyciskiem F ustali¢ jednostke miary:

@ g, mg, ct, oraz jezeli sg udostepnione w menu fabrycznym GN,

\ mom, 0z, dwt,

potozy¢ na szalce wagi wazony tadunek i po ustabilizowaniu sie wskazan
wagi odczytac¢ na wyswietlaczu wynik wazenia,

wskazanie masy potozonego na szalce tadunku mozna wielokrotnie
zerowac poprzez nacisniecie przycisku TARE (jednak nalezy zwracaé
uwage, aby suma mas tadunkéw wytarowanych do pamigci wagi nie
przekraczata maksymalnego jej obcigzenia),

-

oEeRs

Max 120g Mn 10mg Te-120g d=img e=10mg = WPS 120/C/2

c4.6555

W przerwach pomigdzy seriami pomiaréw nie nalezy wytgczaé
wagi z sieci. Zaleca sie wytaczenie wyswietlacza wagi przyciskiem
ON / OFF.

Po ponownym nacisnieciu przycisku ON/OFF waga jest gotowa do
kolejnych wazen.



7. KALIBRACJA WAGI

Zapewnienie bardzo duzej doktadnoéci wazenia wymaga okresowego
wprowadzania do pamieci wagi wspotczynnika korygujacego wskazania wagi
w odniesieniu do wzorca masy - jest to tzw. kalibracja wagi.

Kalibracja powinna by¢ wykonana wéwczas gdy:
v’ rozpoczynamy wazenie,
v~ pomiedzy kolejnymi pomiarami wystepujg dtuzsze przerwy
v nastgpita skokowa zmiana temperatury otoczenia

Podczas kalibracji szalka wagi nie moze by¢ obcigzona tadunkiem.
W przypadku, gdy na szale bedzie tadunek, na wys$wietlaczu pokaze sie
' komunikat unLoad. Jest to polecenie zdjecia fadunku z szalki.
( * \ Proces kalibracji mozna przerwac jezeli zachodzi taka potrzeba. W tym
celu nalezy po naci$nieciu przycisku CAL
nacisngé przycisk TARE

7.1. Kalibracja wewnetrzna
Proces kalibracji moze zosta¢ zainicjowany w sposéb automatyczny lub reczny.
Sposéb reczny polega na nacisnieciu przycisku CAL. System
automatycznej kalibracji samoczynnie przeprowadzi kalibracje
informujac uzytkownika o jej kolejnych etapach.

Sposéb automatyczny to 3 mozliwosci:
- kalibracja po zatgczeniu do sieci
po uptywie ok. 2minut od pierwszego zataczenia do sieci waga
przeprowadzi automatycznie proces kalibracji

- kalibracja z uwzglednieniem zmian temperatury
waga jest wyposazona w precyzyjny system monitorowania zmian
temperatury, kazdorazowo rejestrowana jest temperatura kalibracji,
nastepna bedzie zainicjowana wéwczas gdy temperatura otoczenia zmieni

sie o wiecej niz 3°C
- C
86.4952

- kalibracja z uwzglednieniem uptywu czasu
uzytkownik moze zadeklarowac¢ 4 odcinki czasowe, ktére stanowi¢ bedag
kryterium dla realizacji kalibracji, dostepne sg opcje: kalibracja co 1,2,3 4,

5, 6,7, 8, 9 godzin.
85.452 T

smA
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7.2.1. Ustawienia programowe dla kalibracji
7.2.1.1. W zaleznosci od zmian temperatury - parametr <AC_t>

Nacisngc przycisk TARE. W momencie, gdy na wyswietlaczu widoczne
sg poziome kreski nacisng¢ przycisk F. Nacisna¢ kilkakrotnie T
przycisk F, az na wySwietlaczu wyswietli sie komunikat AC_t.

AC_t
Po nacisnieciu przycisku PRINT zostanie wyswietlone aktualne ustawienie dla
funkcji.

ALt [

Nacisng¢ przycisk F i ustawi¢ wartos¢ AC_t jako 1 lub 0
uwzgledniajgc ponizsze zaleznosci:

AC_t 0 - automatyczna kalibracja z uwzglednieniem
zmian temperatury

E.
AC_t 1 - wage nalezy kalibrowac recznie T
naciskajac przycisk CAL. \

Zatwierdz ustawienie naciskajgc przycisk PRINT

N

ALt

71N
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7.2.1.2. W zaleznosci od czasu - parametr <AC_C>

Kalibracja odbywa sie woéwczas gdy uptynie okreslona ilo$¢ czasu od ostatniej
kalibracji (warto$¢ czasu moze wynosi¢ 1 -9 godzin).

Nacisngc przycisk TARE. W momencie, gdy na wyswietlaczu widoczne

sg poziome kreski nacisng¢ przycisk F. Nacisng¢ kilkakrotnie przycisk F,
az na wyswietlaczu wyswietli sie komunikat AC_C.

AC_c

Nacisngc przycisk PRINT - zostanie wys$wietlone aktualne ustawienie dla funkc;ji.
Nacisnij przycisk F i wybierz jedng z opisanych ponizej wartosci

AC_C 0 - wejscie do deklarowania czasu kalibracji
AC_C 1 - kalibracja czasowa wytgczona

AN73 N

AC_c O b A ¢ |

71N

Lo
Zatwierdz wybrang warto$¢ naciskajac przycisk PRINT
Po wybraniu opcji AC_c 1 wys$wietlacz pokaze nazwe kolejnej funkgciji.

Lo

Po wybraniu opcji AC_C 0 wyswietlacz pokaze komunikat:

¢ _LAL 8

Nacisnij kilkakrotnie przycisk F i ustawi¢ wartos¢ t_CAL jako 0 lub 2
lub 4 lub 6 lub 8 uwzgledniajac, fakt ze wybrana cyfra oznacza
odcinek czasu co jaki odbedzie sie kalibracja.

£ _LAL S

12-8 9

—

Zatwierdz ustawienie naciskajgc przycisk PRINT
Uwagi:
v" Mozliwa jest rezygnacja z kalibracji przez naci$niecie
przycisku TARE w trakcie kalibracji.

12



8. SCHEMAT WEJSC W USTAWIANIE FUNKCJI

Nacisnij i pus¢ przycisk TARE. W momencie, gdy na wyswietlaczu widoczne sg
poziome kreski nacisng¢ przycisk F.

|

L=

PIECES
PErc R
PErc b
-lo-
-1, -
AUTO
AC ¢
AC L
Pd_d

Lon

Po naci$nieciu przycisku F pojawi sie nazwa pierwszej dostepnej funkcji. Kolejne
kazdorazowe naci$niecie przycisku F, powoduje pojawienie sie na wyswietlaczu
nazwy kolejnych dostepnych funkcji, sposob ustawiania funkcji opisany jest w
dalszej czeéci instrukgiji.

13



8.1. Liczenie sztuk

Program wagi umozliwia liczenie drobnych przedmiotow
o jednakowej masie. Dla skorzystania z tej funkcji nalezy:
e potozyé na szalce opakowanie, w ktérym bedg
umieszczone liczone przedmioty i wytarowa¢ mase
opakowania do pamieci wagi - TARE
e na szalce wagi umiesci¢ (w opakowaniu) tyle sztuk liczonych
przedmiotdw, ile w dalszej cze$ci zadeklarujemy jako liczno$¢ wzorca
e Naci$nij i pusc przycisk TARE. W momencie, gdy
na wyswietlaczu widoczne sg poziome kreski nacisng¢ przycisk F

| PIECES |

e nacisngc przycisk PRINT aby rozpoczaé ustawianie
licznosci wzorca,

fiooooo - |
e ustawi¢ liczno$¢ wzorca za pomoca przyciskdéw
ON/OFF - wybor cyfry

ofioooo -
F - wybor wartosci
| ooogoo- |

e zatwierdzi¢ ustawienie przyciskiem PRINT -
na wyswietlaczu wyswietli sie LOAD

LORD

e PO upewnieniu sie, ze wzorzec o zadeklarowanej
licznosci zostat potozony na szalce ponownie
zatwierdzi¢ ustawienie przyciskiem PRINT -
waga wyswietli Proces, a nastepnie ilos¢ detali
potozonych na szalce i napis PCS.

14



STAB

cog”

e po dotozeniu lub zdjeciu z szalki liczonych przedmiotéw, na wys$wietlaczu
wy$wietli sie ich ilo¢.

Powrét do trybu wazenia.
e Naciénij i pus¢ przycisk TARE. W momencie, gdy
na wyswietlaczu widoczne sg poziome kreski nacisnag¢ przycisk F,
wys$wietlacz pokaze napis PIECES — naci$nij przycisk TARE.

PIECES —

Waga wréci do trybu wazenia i zaswieci sie dioda oznaczona g

§TAB

£3.3560,

Uwagi:

1. Wybierajgc licznos¢ wzorca nalezy pamietac, ze dokfadno$c¢ liczenia zalezy
od parametrow metrologicznych wagi oraz od powtarzalno$ci masy
poszczegdlnych, liczonych przedmiotow.

2. Wynik pomiaru jest tym doktadniejszy, im liczno$¢ wzorca jest wieksza.

3. Jezeli sumaryczna masa elementéw wzorca bedzie mniejsza od 5 dziatek
odczytowych (5d) - waga na kilka sekund wyS$wietli komunikat o btedzie -LO-
i automatycznie powroci do wazenia.

15



8.2. Kontrola odchytek % wzgledem masy wzorca

Program wagi umozliwia kontrole odchytek (w %) masy wazonych tadunkéw od
masy przyjetego wzorca. Masa wzorca moze by¢ okres$lana przez jego
wazenie ( funkcja PERC A) lub wpisana do pamigci wagi przez uzytkownika
(funkcja PERC B)

8.2.1. Masa wzorca okreslana przez jego wazenie.

Sposéb postepowania:
Nacisnij i pusé przycisk TARE. W momencie, gdy na wyswietlaczu widoczne sg
poziome kreski nacisna¢ przycisk F

wielokrotnie naciskac¢ przycisk F, az na
wyswietlaczu pokaze sie

PErcA |

nacisna¢ PRINT aby uaktywni¢ funkcje
na wyswietlaczu wy$wietli sie napis:

| LoD |

potozy¢ na szalce wagi tadunek, ktérego masa zostanie przyjeta jako
wzorzec
nacisng¢ PRINT aby zatwierdzi¢ ten mod pracy

na wyéwietlaczu wy$wietli si¢ napis Proces, a po
kilku sekundach 100,00%

§TAB "
0ooe "

Qd tej chwili na wyswietlaczu nie bedzie pokazywana masa wazonego tadunku,
lecz stosunek masy fadunku potozonego na szalce do masy wzorca (w %).

STAB 5535 %

vo2esa3
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8.2.2. Masa wzorca wpisywana do pamieci wagi przez uzytkownika

Sposob postepowania:
Nacisnij i pus¢ przycisk TARE. W momencie, gdy na wy$wietlaczu
widoczne sg poziome kreski nacisnac przycisk F

o wielokrotnie naciskac przycisk F, az na @
wyswietlaczu pokaze sie - PERC B \

PErcb |

¢ nacisng¢ PRINT aby uaktywni¢ funkcje
e na wyswietlaczu wyswietli sie:

fiooooo |
e postugujac sie przyciskami
ON/OFF - wybor ustawianej cyfry,

afiooog .

F - wybdr wartosci cyfry
| 005250 .
ustawi¢ warto§¢ masy wzorca,

a nastepnie wpisac¢ jg do pamigci wagi przyciskiem
PRINT - na wyswietlaczu wyswietli sie: 0,00 %

ZERQ §TAB

%
000" |
Qd tej chwili na wyswietlaczu nie bedzie pokazywana masa wazonego tadunku,
lecz stosunek masy fadunku potozonego na szalce do masy wzorca (w %).

Wyjscie z trybu kontrola procentowych odchylek od masy wzorca
e Nacisnac¢ i pusé przycisk TARE. W momencie, gdy na
wy$wietlaczu widoczne sg poziome kreski nacisnac przycisk F.
Nacisnac kilkakrotnie przycisk F, gdy na wys$wietlaczu jest
widoczny napis Perc A lub Perc B - nacisng¢ TARE,
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8.3. Wyznaczanie gestosci cial stalych i cieczy

W wyposazeniu dodatkowym wagi znajduje sie zestaw do wyznaczania gestosci
ciat statych i cieczy. Doktadne procedury odno$nie wyznaczania gestosci zawarte
sg w instrukgcji tego zestawu.

podstawka zlewki

ramka szalki

nurnik

Zlewka

zacisk termometru

termometr

ciegno nurnika

wieszak nurnika

- | szalka gorna
AT | 10. ciegno szalek

7o . A j 11. szalka dolna

7N | : o —— @ 12. obcigzniki zestawu dla
eV A wyréwnania

= wstepnego obcigzenia

i

7

)
©CoNOGO RN~

®
®
@.,
@_
®

®

O (N

8.3.1. Pomiar gestosci cial stalych.

Gestos¢ ciat stalych mozna wyznacza¢ w jednej z 3 roznych cieczy:
> H20 (woda destylowana),

» C2H50H (spirytus 100% +/- 0.1% w temp. odniesienia 20°C),
» AnotHEr (inna ciecz o znanej gestosci)

Dla wody destylowanej i spirytusu nalezy podac temperature cieczy. Dla cieczy o
znanej gestosci jej wartos¢ (gestos$é) wpisywana jest z klawiatury wagi.

Pomiar gestosci polega na zwazeniu probki w powietrzu (na gérnej szalce zestawu)
oraz zwazeniu tej samej prébki w cieczy (na dolnej szalce zestawu).

Wynik gestosci eksponowany jest na wyéwietlaczu wagi w sposéb automatyczny
po wprowadzeniu masy probki w cieczy.

8.3.2. Pomiar gestosci cieczy

Podstawowym elementem przy pomiarze gestosci cieczy jest szklany nurnik.
Posiada on okreslong precyzyjnie objetosé podang na haczyku. Przed wtasciwymi
pomiarami wartosc¢ te nalezy wprowadzi¢ do pamigci wagi. Pomiar gestoéci cieczy
polega na zwazeniu szklanego nurnika w powietrzu oraz w badanej cieczy.

Wynik gestosci cieczy wysSwietlany jest na wyswietlaczu w sposdb automatyczny
po wprowadzeniu do pamigci wagi masy nurnika zanurzonego w badanej cieczy.
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8.4. Wilaczanie - wylaczanie uktadu autozera

Nacisng¢ przycisk TARE. W momencie gdy na wyswietlaczu widoczne sg poziome
kreski nacisna¢ przycisk F. Nastepnie nacisng¢ kilkakrotnie przycisk F, az na
wyswietlaczu wyswietli sie komunikat AUTO. Nacisngé¢ przycisk PRINT

AU

Wyswietli si¢ aktualna warto$¢ dla funkcji autozera.
Nacisna¢ kilkakrotnie przycisk F i ustawi¢ wartos¢ 0 lub 1 uwzgledniajac

ponizsze zalezno$ci:
AUTO 0 - autozero zalaczone @\

AUTO 1 - autozero wytaczone \

NS

RUED |

Nacisngc¢ przycisk PRINT, aby zatwierdzi¢ wybrane ustawienie.

Nalezy pamigta¢ o tym, ze ustawienie AUTO 1 (autozero wytgczone)
wigze sie z mozliwoscig niestabilnego wyniku przy nieobcigzonej
- szalce.

Dla wtgczonej funkgji, gdy szalka wagi nie jest obcigzona, na wyswietlaczu
eksponowany jest wynik réwny zero. W lewym gérnym rogu wyswietlone
komunikaty STAB i ZERO.

S5TRB ZERD

0.o000d,
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8.5. Kalibracja - ustawienia

Patrz opis zawarty w punkcie:
- 7.2.1.1 (kalibracja w zaleznoéci od temperatury - parametr <AC_t>)
- 7.2.1.2. (kalibracja w zaleznosci od czasu - parametr <AC_C>)
8.6. Wylaczanie i wlaczanie znacznika ostatniej cyfry na wydrukach

Nacisngc przycisk TARE. W momencie, gdy na wyswietlaczu widoczne sg poziome
kreski nacisnaé przycisk F. Nastepnie nacisng¢ kilkakrotnie przycisk F, az na
wysSwietlaczu wyswietli sie komunikat Pd_d. Nacisna¢ przycisk PRINT

Fd_d

Wyswietli sie aktualna wartos¢ dla funkgiji.

NS

Pd_d 0

Nacisng¢ przycisk F i zmieni¢ warto$¢ 0 lub 1 uwzgledniajac ponizsze
zaleznosci:

Pd_d 0 -znacznik ostatniej cyfry zatgczony @\
Pd_d 1 -znacznik ostatniej cyfry wytgczony \

NS

Pd_d 1

Nacisng¢ przycisk PRINT, aby zatwierdzi¢ wybrane ustawienie.

Po ustawieniu parametru Pd_d na warto$¢ 1, po nacisnieciu przycisku PRINT
zostanie wydrukowane wskazanie wys$wietlacza z zaznaczeniem (w formie
nawiasu) ostatniej cyfry wyniku wazenia.
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8.7. Dobér kryteriéw stabilnego wyniku w zaleznos$ci
od warunkéw uzytkowania

Nacisng¢ przycisk TARE. W momencie gdy na wyswietlaczu widoczne
sg poziome kreski nacisng¢ przycisk F. Nastepnie nacisng¢
kilkakrotnie przycisk F, az na wyswietlaczu wyswietli si¢ komunikat Con.

Con

Nacisna¢ przycisk PRINT obok napisu Con wyswietlona zostanie ustawiona
warto$¢ parametru z pulsujgcg cyfrg oznaczajgcq stopien usredniania wyniku.

fon H

Naciskajac przycisk F zmieni¢ wartos¢ pulsujacej cyfry,
wybierajgc jeden ze stopni usredniania.

fon 5

Warto$¢ parametru CON okresla ilos¢ jednakowych pomiaréw dla uzyskania
wyniku stabilnego (napis STAB na wyswietlaczu). Nacisnij PRINT, zeby
zatwierdzi¢ ustawienie.

5TRE

1.5468,

Dla dobrych warunkéw pracy ustawia sie warto$¢ Con na poziomie 1+2.
Gdy warunki pracy wagi sg gorsze (drgania, podmuchy powietrza) wartosc¢ te
nalezy ustawi¢ na warto$¢ 5.

Uwaga:

Zwigkszanie tego parametru wydfuza czas oczekiwania na osiggniecie wyniku
stabilnego. Przy zfych warunkach pracy i duzych warto$ciach Con, waga moze
nigdy nie 0siggngc wyniku stabilnego. Jednak, gdy dla ztych warunkéw pracy
bedzie za niska warto$¢ Con, waga nie osiagnie jednoznacznego stabilnego
wyniku (napis STAB na wy$wietlaczu bedzie sie zapalat i gast).
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9. FUNKCJE ZWIAZANE Z WYKORZYSTANIEM RS 232

Nacisng¢ przycisk TARE. W momencie gdy na wyswietlaczu widoczne sg poziome
kreski nacisng¢ przycisk PRINT.

'

bod
SERb

cont

dAtE

Po naci$nieciu przycisku PRINT pojawi sie nazwa pierwszej dostepnej funkcii.
Kolejne kazdorazowe naci$niecie przycisku F, powoduje pojawienie sie na
wys$wietlaczu nazwy kolejnych dostepnych funkcji, sposéb ustawiania funkciji
opisany jest w dalszej czesci instrukgji.
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9.1. Wybor predkosci transmisji

Nacisna¢ przycisk TARE. W momencie gdy na wyswietlaczu widoczne sg poziome
kreski Nacisng¢ przycisk PRINT. Nastepnie nacisnac kilkakrotnie

przycisk F, az na wyswietlaczu wy$wietli sie komunikat bod.

Nacisna¢ przycisk PRINT .

bod

o Nacisng¢ przycisk PRINT (wyswietlacz pokaze
domysing warto$¢ dla funkcji BOD)

bod

S

e wielokrotnie naciskac przycisk F, az na
wyswietlaczu wyswietli sie liczba odpowiadajgca o
wybranej przez nas predko$ci transmisji, jak nizej:

bod 1 - 300 bit/s,
bod 2 - 600 bit/s,
bod 3 - 1200 bit/s,
bod 4 - 2400 bit/s,
bod 5 - 4800 bit/s,
bod 6 - 9600 bit/s,

e zatwierdzi¢ wybor naciskajgc przycisk PRINT.
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9.2. Okreslenie przesylanych danych jako stabilne / niestabilne
Nacisna¢ przycisk TARE. W momencie gdy na wyswietlaczu widoczne sg poziome

kreski nacisng¢ przycisk PRINT. Nacisng¢ kilkakrotnie przycisk F, az na
wyswietlaczu wyswietli sie komunikat StAb.

5¢Ab

e przyciskiem PRINT rozpocza¢ programowanie funkcji

S5tAb

LS

AN

o przyciskiem F, wybraé jedng z dwoch wartosci:

STAB 0 - wysytanie ustabilizowanego wyniku wazenia
STAB 1 - wysytanie chwilowego wyniku wazenia

o zatwierdzi¢ wyboér przyciskiem PRINT

9.3. Transmisja ciggta

Nacisna¢ przycisk TARE. W momencie gdy na wyswietlaczu widoczne sg poziome
kreski nacisng¢ przycisk PRINT. Nacisng¢ kilkakrotnie przycisk F,
az na wyswietlaczu wyswietli si¢ komunikat cont.

cont

e nacisna¢ przycisk PRINT, na wy$éwietlaczu pokaze
sie aktualna warto$¢

cont _g
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o ustawi¢ przyciskiem F zgdang warto$¢:

CONT 0 - brak transmis;ji ciggtej
CONT 1 - transmisja ciggta

e przyciskiem PRINT zatwierdzi¢ wybor

9.4. Ustawienie daty jako dodatkowego parametru dla wydruku

Sygnat (odpowiadajacy stanowi wyswietlacza) wystany przez wage do drukarki ma
format:
+123.456 g <CR>< LF> (w sumie 16 znakdw)

Istnieje rébwniez mozliwo$¢ wysytania danych w formacie rozszerzonym np:
DATE 1998.09.21 TIME 09:51 + 100.001 g

Drukowanie wynikow pomiardéw w formacie rozszerzonym mozliwe jest wytgcznie
przy uzyciu drukarki KAFKA 1/Z, KAFKA SQ S

Nacisngc¢ przycisk TARE. W momencie gdy na wy$wietlaczu widoczne sg poziome
kreski nacisnagé przycisk PRINT. Nacisng¢ kilkakrotnie przycisk F, az na
wyswietlaczu wyswietli sie komunikat dAtE. Nacisngc¢ przycisk PRINT. @\

dAtE

e przyciskiem PRINT rozpoczg¢ programowanie funkcji

dALE O .

e przyciskiem F, wybra¢é jedng z dwoch wartosci:

dAtE 0 - drukowanie w formacie standardowym
dAtTE 1 - drukowanie w formacie rozszerzonym

o zatwierdzi¢ wybdr przyciskiem PRINT
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10. WSPOLPRACA Z DRUKARKA LUB Z KOMPUTEREM

Kazdorazowe wciéniecie przycisku < PRINT > powoduje wystanie do komputera lub
drukarki sygnatu odpowiadajgcego aktualnemu stanowi wyswietlacza wraz z
jednostkami miary. Waga ma fabrycznie ustawiong predkos$¢ transmisji 4800
bit/sek. Jezeli urzadzenie zewnetrzne (drukarka, komputer) wymaga innej
predkosci transmisji nalezy w menu wagi zmieni¢ ustawienie fabryczne dotyczace
predkosci transmisji (parametr bod).

10.1 schematy przewodéw potaczeniowych

Waga ztacze DB 9/F- drukarka KAFKA ztgcze WM 560

3 (TxD) 1 (RxD)
5 (GND) 3 (GND)
7- 8 zwarte

Waga ztgcze DB 9/F - komputer ztacze DB 9/F

2 (RxD) 3 (TxD)

3 (TxD) 2 (RxD)

5 (GND) 5 (GND)

4 - 6 zwarte 4 - 6 zwarte
7- 8 zwarte 7 - 8 zwarte

Waga ztgcze DB 9/F - komputer ztacze DB 25/F

2 (RxD) 2 (RxD)

3 (TxD) 3 (TxD)

5 (GND) 7 (GND)

7 - 8 zwarte 4 -5 zwarte
6 - 20 zwarte

10.2. Drukowanie danych z podaniem daty i czasu

Kazdy wynik wazenia mozne zosta¢ wydrukowany z podaniem daty i czasu
pomiaru. Takie eksponowanie danych jest mozliwe tylko w przypadku potgczenia
wagi z drukarkg Kafka 1/Z lub Kafka SQ S. Po potaczeniu wagi i drukarki nalezy w
menu wagi ustawié¢ warto$¢ parametru DATE jako:
DATE 1
(patrz Ustawienie daty jako dodatkowego parametru dla wydruku)

26



10.3. Wspétpraca z drukarka statystyczng KAFKA SQS

Po potaczeniu wagi z drukarkg KAFKA SQ S mozliwe jest wykonanie statystyki
pomiaréw. Przyktadowy wydruk zawierajacy statystyke z serii pomiardw:

1 9:02:15 + 7.0016 g

2 9:02:39 + 5.0152 g

3 9:02:58 + 12.0171 g

4 9:03:15 + 9.9937 g

5 9:03:34 + 12.0169 g

6 9:03:48 + 22.0111 g

Data 13.09.2001 Godz. 9:04

n 6 liczba prébek

sum x 68.0556 o] suma mas probek

by 11.34260 g wartosc srednia

s 5.92328 g odchylenie standardowe
srel 52.22 % wspotczynnik wariancji
min 5.0152 g warto$¢ minimalna
max 22.0111 g warto$¢ maksymalna
R 16.9959 g réznica max — min

12. RAPORTY OTRZYMYWANE Z WAGI

Wagi z wewnetrzng masg kalibracyjng majg mozliwos¢ szybkiej kontroli
parametrow zapisanych w pamigci. Umozliwia to rozszerzenie ich funkgciji
uzytkowych oraz utatwia wykonywanie czynno$ci serwisowych.

12.1. Biezaca kontrola uchybu kalibracji

Opisana funkcja jest przydatna wowczas, gdy - po dtugotrwatych pomiarach -
uzytkownik chce mie¢ pewnosé, ze uzyskane wyniki pomiardw nie sg obarczone
btedami wigkszymi, niz btad wyswietlony na wyswietlaczu.

o Gdy waga znajduje sie w strefie autozera (napis ZERO) nacisngé
jednoczesnie przyciski TARE i F

¢ \Waga samoczynnie natozy wbudowana mase kalibracyjng i poréwna wynik
wazenia z zadeklarowang w pamigci wagi wartoécig masy kalibracyjne;j.
Réznica tych dwoch wielkosci zostanie zaprezentowana na wyswietlaczu
cyfrowym wagi
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12.2. Raport z kalibracji wagi

e Przytaczy¢ do wagi drukarke z zegarem czasu rzeczywistego (KAFKA 1/Z)
Wocisna¢ jednoczesnie przyciski TARE i CAL

e Zostanie uruchomiony proces kalibracji wagi, a nastepnie waga wydrukuje
raport

Przykiad raportu:
DATA 2008. 30.31
GODZ. 10:34

FACTORY NUMBER 0103985
PROGRAM NUMBER LSE-500
CALIBRATION MASS 157.724 g

MEASURED MASS 157.723 g
DIFFERENCE MASS - 0.0001g
SIGNATURE ..........cccoven.
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13. WAZENIE LADUNKOW POD WAGA

W standardowym wykonaniu wagi majg mozliwo$¢ wazenia tadunkéw pod wagag.
Taki sposéb pracy wymaga ustawienia wagi ponad pewnym poziomem. Mozna do
tego celu wykorzystac stelaz, ktéry jest wyposazeniem dodatkowym wag WPS

W przypadku korzystania z tej funkcji nalezy:

usuna¢ zadlepke z tworzywa sztucznego umieszczong w podstawie wagi,
w otworze widoczne jest podwieszenie. Jest ono zainstalowane fabrycznie
na stale,

e w otworze podwieszenia zainstalowa¢ odpowiedni haczyk do zawieszania
tadunku (haczyk nie jest wyposazeniem fabrycznym wagi), dokonac¢
wazenia tadunku zawieszonego na haczyku.

Uwaga:

e Podwieszenia nie wolno obracac, przekrecac lub w jakikolwiek sposob
nim manipulowac¢. Grozi to uszkodzeniem mechanizmu wagi.

e Masy wszystkich podwieszanych elementéw posrednich np. haczyk,
szalka, ciegno itp. nalezy wyzerowaé naciskajac przycisk TARE.
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14. LISTA KOMUNIKATOW KOMPUTER - WAGA

Funkcja TARA - Odpowiednik naci$niecia przycisku TARE

Format T CR LF (Wytarowanie wagi)

Funkcja PRINT (Odpowiednik naci$nigcia przycisku PRINT)

Format S CR LF ( Przestanie stanu wyswietlacza)

Funkcja PRINT (Odpowiednik naci$nigcia przycisku PRINT)

Format S I CR LF ( Przestanie stanu chwilowy stan
wyswietlacza)

Funkcja PRACA CIAGLA - Odpowiednik komunikatu cont 1

Format C 1 CR LF (Do zainicjowania transmisiji ciagtej)

Funkcja PRACA RECZNA - Odpowiednik komunikatu cont 0

Format C 0 CR LF (Do zmiany trybu pracy na wydruk reczny)

Funkcja DANE STABILNE -Odpowiednik komunikatu STAB 0

Format S 0 CR LF (Ustawienie danych do wydruku jako
Stabilne)

Funkcja DANE NIESTABILNE -Odpowiednik komunikatu STAB1

Format S 1 CR LF (Ustawienie danych do wydruku jako

stabilne i niestabilne)

Uwagal!

Przestanie do wagi komunikatu nie wystepujgcego w wykazie lub tez
z bledem, a zakoriczonego CR LF spowoduje zwrotne wystfanie komunikatu w
formacie E S CR LF. Spacje podane w formatach nalezy pominac, zostaty
umieszczone tylko do poprawy czytelnosci.
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15. KOMUNIKATY NA WYSWIETLACZU CYFROWYM

Err-5 - sygnalizacja btedu przetwornika temperatury, zeby ponownie
uruchomi¢ wage nalezy wytaczyc¢ i ztaczy¢ zasilanie wagi
FuLL -1 - przekroczony zakres przetwornika A/D
FuLL -2 - przekroczony zakres wazenia
nulLL - zbyt mate obcigzenie wagi (np. brak szalki)
tESt - dokonuje sig autotest wagi (po wiaczeniu zasilania)
CAL - odbywa sie kalibracja wagi
STAB - okreslenie parametru stabilnosci dla przesytania danych
DATE - drukowanie danych z podaniem daty i czasu
CONT - transmisja ciagta
AUTO - zatgczanie / wytgczanie autozera
-Co- - wybor rodzaju pracy (pomiar gestosci ciat statych)
-Li- - wybor rodzaju pracy (pomiar gestosci cieczy)
tE_L 00 - polecenie wpisania temperatury (przy pomiarze gestosci)
H20 - woda destylowana (gestos¢ ciat stalych)
C2H50H - alkohol - spirytus (gestos¢ ciat statych)
Spirytus 100% +/- 0.1% w temp. odniesienia 20°C
AnotHEr - inna ciecz o znanej gestosci (gestosé ciat statych)
VOLUME - polecenie wpisania objetosci nurnika (pomiar gestosci cieczy)
LoAD A - polecenie potozenia prébki na gérnej szalce (pomiar gestosci)
LoAD L - polecenie potozenia prébki na dolej szalce (pomiar gestosci)
Err-3 - zbyt duza roéznica pomigedzy masg startowg ustawiong

fabrycznie, a rzeczywistg masa startowg wagi - istnieje
mozliwo$¢ wystgpienia zwigkszonych btedow wskazan

CAL Err - btad kalibracji (ponownie wykalibruj wage)

bod - funkcja ustawiania predko$ci transmisji

AC_t - automatyczna kalibracja wagi z uwzglednieniem zmian
temperatury

AC_C - automatyczna kalibracja wagi z uwzglednieniem uptywu czasu

Pd_d - ustawienie znacznikéw dla ostatniej cyfry (wydruki)
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16. PARAMETRY TECHNICZNE.

. WPS WPS WPS

Typ wagi
50/C/2 120/C/2 180/C/2

Obcigz. Max 50g 120g 180g
Obciaz. Min 10mg 10mg 10mg
Doktadn. odczytu 0,1mg 0,1mg 0,1mg
Dziatka 1m 1m 1m
legalizacyjna 9 9 9
Zakres tary -T -50g -120g -180g

Temp. Pracy +159C do +30°C
Zasilanie Zasilacz 230V 50Hz AC / 10,5V AC
Kalibracja wewnetrzna

Wym. szalki ¢ 80
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17. WYPOSAZENIE DODATKOWE

17.1. Stét antywibracyjny

Stanowi stabilng podstawe, dzieki ktérej eliminowane sg
wszelkie drgania oraz wstrzasy podtoza. Wewnatrz stotu
zainstalowana jest marmurowa ptyta, ktéra stanowi
podstawe dla posadowienia wagi.

17.2. Stelaz dla wazenia tadunkéw pod wagg

E} Wykorzystywany jest wéwczas gdy tadunki wymagajg

i) wazenia poza pomostem wagowym. Dotyczy to tadunkoéw
magnetycznych lub tych, dla ktoérych okreélana jest gestosc.
Stelaze wykorzystywane sg rowniez podczas badan
EL chtonnosci materiatdéw np. chtonnos$¢ styropianu).

Konstrukcja stelaza wykonana jest ze stali malowanej
proszkowo. Wysoko$¢ stelaza wynosi 330mm

Przeznaczony jest dla wag o doktadnos$ci wazenia 1mg.
Umozliwia okre$lanie gestosci ciat stalych i cieczy. Proces
wyznaczania gestosci jest w petni zautomatyzowany tzn.
operator wagi ogranicza si¢ do umieszczania prébek na
szalkach zestawu.

17.4. Dodatkowy wyswietlacz

o Charakterystyka: Dtugo$¢ przewodu
= taczacego wyswietlacz dodatkowy z
306054 , waga - 1,5m, obudowa plastikowa,

mozliwo$¢ pochylenia gtowicy
odczytowej wyswietlacza.

————r—7
[ ]
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17.5. Programy komputerowe

e POMIARWIN
Przeznaczony jest dla zbierania danych z dowolnej wagi produkc;ji
RADWAG. Gromadzone dane przedstawiane sa w postaci
tabelarycznej lub wykresu. Dla zebranych danych na biezaco wyliczana
jest statystyka z serii wazen. POMIARWIN posiada szereg polecen
umozliwiajgcych sterowanie pracg wagi np. tarowanie wagi, rozpoczecie
transmisji ciagtej, cykliczne odpytywanie wagi itp. Zakohiczony cykl
pomiarowy jest zapisywany w formacie umozliwiajgcym import do
arkuszy kalkulacyjnych.

e RADKEY
Jest aplikacjg umozliwiajgcg wezytanie wyniku wazenia do arkusza
kalkulacyjnego Exel. Posiada kilka opciji takich jak: zamiana kropki w
przecinek, automatyczne przyjscie do nastepnej komérki, opcje
odno$nie portu RS 232.

e RECEPTURY
To program stuzgcy do sporzadzania mieszanin. Posiada wlasng
programowalng baze sktadnikow na podstawie ktérych tworzone sg
receptury. Przebieg recepturowania jest $cisle nadzorowany przez
program, ktéry podpowiada kolejne czynnosci, ktéry nalezy wykonac.
Dokumentacja odnoénie zrealizowanych nawazen realizowana jest
poprzez wydruki.
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RADWAG jest najwiekszag firmg produkujgcg wagi w Polsce.
Na rynku krajowym sprzedaz wag odbywa sie bezpo$rednio z Radomia gdzie
znajduje sie gtéwna siedziba firmy lub poprzez biura handlowe zlokalizowane w
Warszawie, Gdarisku, Szczecinie, Olsztynie, todzi oraz autoryzowanych
przedstawicieli RADWAGU.

Wysoka jakosc produktow, ditugi okres gwarancyjny (3 lata), niskie ceny
zapewniajg RADWAG-owi wysokg pozycje wsrdd europejskich firm wagarskich.
Szeroki asortyment wag (okofo 200 réznych typdw) pozwala zaspokajac
potrzeby klientéw z kazdej branzy. Z wyrobéw RADWAG korzystajg placowki stuzby
zdrowia, laboratoria, uniwersytety, zaktady branzy spoZywczej, chemicznej,
farmaceutycznej, miesnej, zbozowo — miynarskiej, owocowo — warzywneyj itp.

Sie¢ sprzedazy

®
Gdansk
Olszt
Szczecin ® Sy
Bydgoszcz

Paz:'rafa ~ Warszawa
tédz  pADOM
®

L]
Wrocfaw Dabrowa
® Gornicza
L ]
Krakow

Sie¢ autoryzowanych punktéow serwisowych obejmuje obszar catej Polski.
Punkty serwisowe znajduja sie w RADWAGU w Radomiu oraz wszystkich biurach
handlowych. Informacje o pozostalych punktach serwisowych (adres najblizszego
punktu) mozna uzyskac¢ w serwisie w Radomiu:

tel. bezposredni (0 - 48) 366 80 05
tel. centrala (0 - 48) 38 48 800 wew. 41

RADWAG 26 — 600 Radom ul. Bracka 28
Centrala tel. (0-48) 38 48 800, tel./fax. (0-48) 385 00 10
Dziat Sprzedazy (0-48) 366 80 06
www.radwag.p!



