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1. PRZEZNACZENIE 
 
 W����������� �� 
���
�
��
��� ���������
��
�� 
��
������� 
�������
��
przeznaczonymi do szybkiego okre������ ���������� ���
 � 
������� ����
��
����������� 
 �������� ��� ������������ �����
 ���
�� � 
����
��� ������������
�������-��
�������� ���������
���
�� ��������
�� ������������� ����������� 
 
	
 ��
��� � ����
� 
��������
 
 
 

 
 
 ������������ ������ ��� z precyzyjnej wagi laboratoryjnej oraz 

��������� � ��� �����
 ��������� ��
���������� �������� ���
������� ��������

������ 
������� ���� ����������� 
�������� �� �
���� 
������ �����������
��������� ����� ��� �� �����
 ������� �� ����
�
����  

 Istota dzi������ �����	�
���� �
�����
� ��� ��� 

 
• ������� ������� 
������ 
���� �
���������� � ������� �������� � 
�

wysuszeniu 
• �������
���
� ����������� 
������ ��
 �����
� ��������� ��
��������

���
 � 
�����  �������� �� ������ ���
! ��� �
�
��� ���������
 ����
su������  �������� � �������
� ������! 

• �
�������� �
����� �������� �"� ����� ��� 
��
������ �
����� 
���
 
• przekazaniu danych z pomiarów do drukarki lub komputera gdy zachodzi 


������� �
���������� ������������ 
�������� 
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3. PARAMETRY TECHNICZNE 
 

  Typ 
Typ 

 
WPS 
30S 

WPS 
110S 

WPS 
210S 

���������� ���������� Max [g] 30 110 210 
���������� ��������� Min[mg] 20 
�
����� ����������� d [mg] 1 
�
����� ������
������ e [mg] 10 
����� �����������  II 
Temperatura pracy °C (+ 15  -  + 30) °C 
Zakres zerowania -T [g] - 30 - 110 - 210 
Wymiary szalki [mm] fi100 
��
����� 
��������  220V (+10% - -15%)  110VA 
������ ���������  RS 232 
�������� ������������ F2 [g] 20 100 200 

 
 

Maksymalna masa próbki [g] 30g 110g 210g 
Minimalna masa próbki [g] 2g 

���� ��
�
������ �
���
���� 
����������� � 

[%] 
0,01 

�� ��� ���	
� ��
��
� ��� ����������

���������� ������� 

���� �
����!� 
����  7 

Zakres temperatury  suszenia oC 
(temp. otoczenia – do 160)oC  

opcj. do 250 oC 
Czas próbkowania [s] 1s - 59s 
Max ustawiany czas suszenia [h] 9h 59 min 
������ �
�� 
�����	 [min] 3 - 20 
"�� 
���������� ���
�� [W] 100W 
Czas nagrzewania komory 
suszenia do 100oC 

[s] 120 
(opcj. 60s dla wersji z 250oC) 

Wymiary komory suszenia [mm] 145 x 115 x 27 mm 
�������� �
���� �������
���� [mm] fi 100 mm 
Wymiary gabarytowe [mm] 170 x 265 x 185 

 ����� # ��� $ �
��! 
"��� ���������  [kg] 5,5 
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4. KLAWIATURA WAGOSUSZARKI 
 

 
 
5. ROZPAKOWANIE. 

 
������������ �����
 ���
�����%� ������% � ���� �� ������ ���
���

�����������% ����� ������ �����
 ��������� ������ � ������ ������������
�

��������%� � �����
��� �����
% ��
���� 
������� ���������� �� �������
220 & � �����
% ��������� ���� �
���������� �������
�� 

'� �

����������� ���� ����� ����� �������
��� � poziomniczka 
umieszczona w 
�������� ����� (����
 ������% ������ ��
 
������� �� ����
�
���� ���� �
�� �������� - �������� ������� 
������ ���� �
�������% ���� ����

pomiaru. 

 
)� ����� ������ �����
 �������� 
2. szalka 
3. szalka jednorazowa 
4. szalki jednorazowe 10 szt. 
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6. URUCHOMIENIE 
 
 *� ��������� ���������� ������szarka automatycznie przeprowadzi 
������
����
 ����� *������
 ���
��� �� ����������� �����
 �������� - ��������
��� ���������� ���������� +��� ����������� �����
 �������� �
���� , �����
�
'���� �� ���
��� �� , �������� ������������ ������� �������������  
 � ������� ������� ����� ����������� 
��
����� TARE powoduje 
�
��������� 
�������
 � 
�������� �� ����� �������� 
 (���������� � ������������ ������������ �����
 
���
�������% 
�

������
� ���������� ���������� �� ������  
 

� 
��

���� ��
����� ������������ ���� 
���
�
���� ���� �����
 ��
�
���������%  ���������� �
����� ���� � ������� ������ ����������!� � 
��

����
����
������ � ���������� ���� ������������ �����
 ������% 
�������
 ��������
(kalibracja nie jest wymagana). 

 
�
 ������� 
 

Wagosuszarka posiada ro
�	������ ���	 	���������� 
����������� 
 

� - ����
�� �
������ 
���
 ���� ��� ������� � ���� ���������% �
������� 
���� �� ����������� ������ 

� . ������� 
������ � ����
�� ���� �
% 
�������
���� ��
����
�����
���
������ ���
������� �������� ��� . ����
�� ����������� 

 

*���� ���
�������� �������� �����
 �������% ���
����� 
�������
 ��������  
� �
� 
�������� (����
 �� ���� ������
%� 

 

� wybór numeru suszonej substancji -  SubSt - 
 

� ��
!��
����� �����	���� ���
����	�� �	�
���� - SubcoF – 
  

� rodzaj pracy - rnodE - 
 

� tempera�	�� �	�
���� - tErnP – (pierwszy próg temperaturowy) 
 

� czas próbkowania - Strob –  
 
� #����� ������������ �����!� 
����������$ %��� ������ 
� 
�
�����	&

– dPP –  
 

� ���
����	�� �	�
���� – tErnP2 – (drugi próg temperaturowy) 
 
� czas suszenia - intEr -  

  



 - 7 -

 
8. PRZYGOTOWANIE PRÓBEK DO SUSZENIA 

'���� ��
��� 
/������ �� � ������ ����������� ��
�� � ������� � ������ �
���
��� ��� ��� 
�

rozdrobnieniu. Rozdrobnienie próbki sprzyja uzyskiwaniu mniejszych rozrzutów 

������
 ������
�� 
��������� 0��� 
����� ��� ���� �
% ��
� ����� *�����

������ ������ ������� 
���
��% ���� 
����������� ������� 
 

 
 
'���� ������ 
/��������� 
��
�
��� ������� �� � ������ 
������� � ������ �
���
����

������� ������ �������� �
���
����� � �������
�� ������������ ���������� 
�����
���������� ������������ � ������ 
��

������ �����
 ���������% ���������
�������
� ����� �������� 
����������� ��
��� 
������ � ������ �������� ����
�����%� '� ������ ��������� �����
 
����� ��������� ������� *���� �������
�
��������� ��������� �������
 �����
 �
����
%� 
� ��� ���
 ��� ���������% �
��
bliska zeru.  

 
����� ����� 
�������� �� ��������
 ����� �������  ������� �����! 
����� ����������

����������� 
�������� ��
����� ��� ��� �������� �������% 
���������� ����� �������
���
���� � ��
������ �������� � ����
�������� 
������� *����������� �����
������� 
������ �
% ����� ��� ����������� *������� ����� ����� ������ �����%
���������� 
����������� ������� ���� ����
�� ������� ������% 
������  
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9. DOBÓR PARAMETRÓW SUSZENIA 
 

Temperatura suszenia 
 
������% ������� �� ������� ���������� ��
� ����� ���
������� 
�������

��������� ��
�������� ���
  ������������� 
�����!� ��
� �
���� 
������� �����
�
������ ���������  
������������ 
�����! ��� ��������% ����������� ���
��
������� ��������
��� ���
������� �������� 
����� ����
 �������� ���
���������� 1����� ��� �� ���� ���
������� �����
 �����% ��������������� 

 
Czas próbkowania 
 
1��� �� ������� ������
 
������
 � ��������� 
������
 ������
��

pomiarami masy suszonej próbki. Jest to kryterium na podstawie którego 
wagosuszarka uznaje 
����� �� �
�������� ��
� ������ ���� 
����������

������� 
����������� ����������� 
������� ��
� ����� ���� 
����������
������ 
�������� ���
������� ����� �
���� ���������� (����
 
������% � �
��
�� 
����� �������� ���������
 ������� ��
 , ������� �
���� ����������� ����
�����
����� � 
����
�� ������� ��� �� 
��
 ��������
� ������ 
���������� 2�
�������� ������ ���������� ������� ��
 
���� 3� �
��� ��� ������ ��� ���������
1����� ���� 
���������� �������� �������
 �� 24� �� 
���� ) ������ ���� �
%
wynik ���������
� ���
 �������
% ��������� 
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��
 �������� �� � ������ ������� � !" �����# 
 

*����� �� �
��������� ��
 ���
������� 
������� � ������� �������� ����
������ � ���
������� �
��������� �� �
���������� ������������� '� ��������
��
���
 ���� �testowany (uwierzytelniony) termometr PT 101. Stanowi on 
��������� ��
�������� ������ ������������� 
*������% �����
� �� ��� ���������
 ������ ���
������� 
�������� � �����������
���������� �� ������������� 
������ 

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
11. PROGRAMOWANIE PARAMETRÓW SUSZENIA 
 

*����� �������� 
�������� �������
������ � �����
��� �����
���������
�� 
���� ��
��������  ���� 
����������! ���������� 
�������� ����

����� � ����� 
�
�������� 
�������� 
�������� �� ������� ���������%�  

1����� ���
 ������� 
�����
 ���
 
����� �� �����
���� �
������� ������%�
�
��������� �� �
���������� �
����
� ������� 5������������6� � 
����� �������
�������
����� ���������
�  
 

7������
���� ����������� 
������ ���� �����
�% ��������� – ������
�
�
��� ���� �������� ���������
 
���� ��
��������  �otyczy rnodE 4,5,6,7) 

 
*���� ���
�������� �������� �����
 ��
���������% ���
����� ��������

�������� � 
������� ��������� (������� 
��
����� 
 

  
*� ����������� 
��
����� 8 �
��������� 
����� ��������� SubSt.  
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11.1. Ustawienie numeru próbki: 
 
1��� �� �
��ietlany w polu MODE 
 

Przycisk funkcyjny Przeznaczenie 

 
 

������ �������� �����
��� 
�
����
����������� ����������� 
��
����� - zakres 
numerów od  SubSt 1 do SubSt 9.  
1����� ��� ������
�� ���������� ��� ����
�
��������
 ��
����
���� ���
�����

���
������� �����
 �
�����% SubSt 0 

 

 

 
������������� ���������  
*� ����������� 
��
����� F automatycznie 
�������� �
��������
 ������
 
�������� 

 
1����� ��
������� �
������ � 
���������  SubSt! ������% ���� ��� ZERO to 
kolejnym parametrem jest parametr SubcoF ����������
 ��
����
���� ���
�����


���
������� ��� ������ ���������� (�������� ������ ������% 
�������� SubSt 
ustawimy na ZERO to parametr SubcoF jest pomijany (nieaktywny) i kolejne 
����������� 
��
����� F �
������� 
�������� ������������ �� �����
�
��
parametrów. 

 
(()*) ���������� ��
!��
������ �����	������ ���
����	�� �	�
���� 
 
������% ��
����
����� �
��������� ���� � 
��� TEMP. 
 

Przycisk funkcyjny Przeznaczenie 

 
 

 
������ �������� ��������� ��������� �
��
� 
�������� ��������� �� 
�
���� �����������
����������� 
��
����� � ��������  
SubcoF 0.00 do  SubcoF 0.99 

 

 
�
��� �
��
� ������ ������% ������ ���������
9���� ����������� 
��
����� 
������� ������
� 
���� ������� 

 

 
 

������������� ���������  
*� ����������� 
��
����� F automatycznie 
�������� �
��������
 kolejny parametr. 
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���$��%&''�( ()�&*+,��& ��-�����+�� �+�%�'�� 
  

'�� ���������� � ������� �����
��
�� �
���
��� ����� 
����������� ���
���
0��� ������� �����
���% 
������������ 
����� � ��� ��� �����������
temperatury 120 oC próbka o ciemnej kolorystyce 
�������� ���
�� ���������
���
������� ������ ),:

 o
+� � ������ 
��

������ �����
 �������% ��
����
����

���
�����
 ���
������� ��������� '�� ���������� ���� ��
����
����� 
�������

���� ��������� ��������
 � �����  �

�������� ��������� ������������!� 

 

Spo�!� ��
���
���� ��
!��
������� 
 

1. ��
���������% ���
����� 
�������
 �������� 
2. ���������% 
����� ������������ �� ������ ���� � ���
����% 
�����

suszenia 
3. 
� ����������� �������� ��������% ���� 
������ 
4. 
����% ����� 
����� � ������
% �� �� ������ ����� ������� ������� 
5. �����% ����� ���������� 
�
���� 
���
�� ������������ � ������
% ��

����� � 
������ �������% 
��
���� ;(";88 �� ����������� ��������
� 
6. ���
����% 
����� �������� 
7. ���������% �������� ���
������ �� ����������� ������������ �

termometrze kontrolnym 
8. 
� �
�
��� ����� 
������ ����
������ ��� 
�������� 
����� ����
��%

���� �������� 
9. �
����
% ������% ��
����
����� ������ ������ 

 
T zmierzona – T nastawiona 

-------------------------------------------------------- 

T nastawiona 
 

 
 

Wagosuszarka z termometrem kontrolnym 
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11.3. Wybór sposobu pracy 
 
1��� �� �
��������
 � 
��� MODE 
Przycisk funkcyjny Przeznaczenie 

 
 

������ �������� �����
��� 
�
����
����������� ����������� 
��
����� - zakres od  
rnodE 1 do rnodE 7.  
 

 

 

 
������������� ���������  
*� ����������� 
��
��sku F automatycznie 
�������� �
��������
 ������
 
�������� 

 
� ���� �
���
��� , ���������� ����� ����������� �
����
 
���
� 

- �������� �� ��
������ ������ ���
�  rnodE 1,2,3) 
- �������� � �������
� ������ ��� ��
������ ��������� ������ ���
�  rnodE 

4,5,6) 
- susz���� � �������
� ������ rnodE 7) 

 
Wybierz jeden ze sposobów pracy: 

 
������� �����	
� �� ��
���	
� ������ ���
 

 

rnodE 1 
�����������	 ���
����� � �������� ��

���� ���������
� ������ 

 
Masa odparowanej wody 

w [%] = ---------------------------------  x 100% 
Ma�� ��������	� �
���
 

 
����������	 �	����� �
����	
	 ����������� �����
��� ������ 
 

rnodE 2 
�� ���
��
��
 ����
����
� ����������

masy suchej w próbce 

 
Masa aktualna próbki 

w [%] = ----------------------------------  x 100% 
���� ��������	� �
���
 

 
����������	 �	����� �
����	
	 � �	�	������ �	�� ������ � ������ 
 

rnodE 3 
�� ���������	 ���
����� � �������� ��

masy suchej próbki 

 
Masa odparowanej wody 

w [%] = -----------------------------------   x 100% 
Masa aktualna próbki 

 
����������	 �	����� �
����	
	 ����������� �����
��� ������ ������	���  
w odniesieniu do masy suchej 



 - 13 -

 
11.3.2. �������� � �	
�����
 ��	��� ��� �����	��	 ��������� ��	
�� 
	�� 

rnodE 4 
�� ������	��
 ���
���	� � �����	�� ��

���� ���������
� ������ 

 
Masa odparowanej wody 

w [%] =   -----------------------------------    x 
100% 

���� ������	�
� ���
	� 

����������	 �	����� ������	�	 %�	�	������ ���	���	��� ���� � ������� 
 

rnodE 5 
�� ���
��
	�
 ����
	���
� ����������

masy suchej w próbce 

 
Masa aktualna próbki 

w [%] =  ------------------------------------  x 100% 
���� ������	�
� ���
	� 

����������	 �	����� ������	�	 ����������� �	�	������ 
	�� ������ 
 

rnodE 6 
�� ������	��
 ���
���	� � �����	�� ��

masy suchej próbki 

 
Masa odparowanej wody 

w[%] =   ------------------------------------  x 100% 
Masa aktualna próbki 

����������	 �	����� ������	�	 � �	�	������ ���	���	��� ���� � ������ 
 

������� �������� �� ��
��� �	�	���� ��	�� �������	 

rnodE 7 
�� ������	��
 ���
���	� � �����	�� ��

���� ���������
� ������ 

 
Masa odparowanej wody 

w [%] =   -----------------------------------  x 100% 
���� ������	�
� ���
	� 

����������	 �	����� ������	�	 � �	�	������ ���	���	��� ���� � ������ 
 

����� �������	
� ���
������� �����	
� 
 

������������ 
� 
����
��� �
� �����
��� ����
����� ��
��������
suszenia (parametry tErnP i tErnP2). 
 

���� ����
����� �
� �����
�� ��
�������� ������ ��
����� � �������������� 
1. tErnP ≠ tErnP2 
2. tErnP < tErnP2 
 

������� ������
�
���� 
 �������� ��
������� �������� �� ���
oC 


��
������� ���� 
 ���� TEMP. 
 

Sposób programowania dwu progowej temperatury: 
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Przycisk funkcyjny Przeznaczenie 

 
 

Wybór parametrów suszenia. ������ ����
��� tErnP.  
W polu TEMP 
��
������� �������� �������� ���
���
��
��������� ����
�� ������ ��
�������� ����
�����
progu suszenia.. 

 
 

 
���� 
������� ��������� 
�������� �yfry. 
�������� �
������� �� ������� 
���������� �����������
przycisku w zakresie 0 - 9 

 

 
���!� ��"��# ��!��� 
������ ������ ��������� $����
����������� ��������� ������
� ������ 
 ���
� ������� 

 

 

 ��
��������� 
��������  
�� ����������� ��������� F automatycznie zostanie 

��
������� ������� ����
���� 

 

������ ����
��� tErnP2.  
Podczas przechodzenia do parametru tErnP2 ����
��
������������� ����
���� �� ������ 
������� %����
próbkowania Strob, format wyniku dPP). 

 

����� 
 ������
�
���� ��
�������� ����iego progu 
��������� ����
� ��� �� 
��
�������� 
 ���� TEMP 
�������� ����
���� ��
��������� ���
���� ��������!

��������
�
�� ������ ��
�������� ��
�������  
� ������������� 
�������!�������� �� ��������� 

 

 

 ��
��������� 
�������� �� ����������� ��������� F 
����
�������� 
����������� ��������� 
 ���� 
������ 
� ������ ������
�� �� ����������� ������� ��������� 

  

UWAGA: �
�
�� 	�������	� �
��
������ ��
����
�� ����� ����
	�� �����

	����� 	�� �
��
������ ��	����� � ������
 ����
	�� ������������ 	�

�!���� lamp halogenowych.  
 

������ �����
 �������	
� ���� ����� �
� ��	��� ����� � !��	�!

���
�������� 	����� �� ���
������� �����
� � 
��������� �"�	#$ �


��
	�� 
������� �"�	#%� 
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Sposób programowania jedno progowej temperatury: 
 

Przycisk funkcyjny Przeznaczenie 

 
 

Wybór parametrów suszenia. ������ ����
��� tErnP.  
W polu TEMP 
��
������� �������� �������� ���
���
��
��������� ����
�� ������ ��
�������� ��������� 

 

 

 ��
��������� 
��������  
�� ����������� ��������� F automatycznie zostanie 

��
������� ������� parametr. 

 

������ ����
��� tErnP2.  
Podczas przechodzenia do parametru tErnP2 ����
��
������������� ����
���� �� ������ 
������� %����
próbkowania Strob, format wyniku dPP). 

 

&������� �������� TARE. Wagosuszarka automatycznie 
��������� 
 ���� 
������ � ������ ������
�� ��
����������� ������� ��������� 
W takim przypadku program wagosuszarki przyjmuje 
parametr tErnP2 jako nie aktywny i przeprowadza 
������ 
���������� 
���������� ����� 
 ������
temperaturze ustawionej w parametrze tErnP. 

UWAGA:  
1.W przyp���� �����	�
 	�
������!����" �������� �����
����� �����

komunikat FALSE� #��
�� ��	��	�
 	����	�
 �������� F � ���������

������	
 �������� � ���	�
 � ������� 	� �������� ��	����� 
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���&� �������	
� ����� 
�'�����	
� 
 
Odcinek czasowy mierzony w sek. pomi���� �������
� ��
����
�

���������� %������ �� '� - �(�)� ������� ����� ��!���
���� 
��
�������
jest w polu TIME. 
*��� ��!���
���� ���� 
���������� 
���������� 
 ������ �
� �����
��
temperatury jest taki sam dla obydwu progów temperaturowych. 
 

Przycisk funkcyjny Przeznaczenie 

 

 
 
���� 
������� ��������� 
�������� ��"��� 
�������� �
������� �� ������� 
����������
����������� ��������� 
 �������� � - 9 
  

 

 
���!� ��"��# ��!��� 
������ ������ ���������
$���� ����������� ��������� ������
� ������

 ���
� ������� 

 

 

 
 ��
��������� 
��������  
�� ����������� ��������� F automatycznie 
�������� 
��
������� ������� ����
���� 

 
���(� )����� ����
����	
� ��	
�'� � 
����	����  

 
       (ile miejsc po przecinku) 
������� ���� 
��
������� 
 ���� ����
�������  *'�	� � 
Przycisk funkcyjny Przeznaczenie 

 

&��������� �������� F# �� �� 
��
��������

��
����� ��� ��
������ dPP i aktualna jego 

������ 0 lub 1 

 

 
 
���� 
������� ��"��� 
�������� �
������� �� ������� �����������
przycisku. 

 

 

 
 ��
��������� 
��������  
�� ����������� ��������� F automatycznie 
�������� ��������� 
 ���� 
������� 

 
+�� 
������� ����
���� 0 
���� ���� 
��
������� � ���,�������� 0,01%, 
� ��� 
������� 1 � ���,�������� 0,001%. -������ 
���������� � ���,��������
�� �#��'. ���� ����������� ��� ��!��� 
����zych od 15 g. Zastosowanie 
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��� ���,������ ��
���� ��� ��!��� 
� 
�������� 
����# 
���� ��� �� � ��������������� ���������� 
������ 
������ 
 

���+� �������	
� ����� �����	
� 
 
������� ����� �������� 
��
������� ���� 
 ���� TIME 
 

Przycisk funkcyjny Przeznaczenie 

 
 

 
 
���� 
������� ��������� 
�������� ��"��� 
�������� �
������� �� ������� 
����������
����������� ��������� 
 �������� � - 9 

 

 
���!� ��"��# ��!��� 
������ ������ ���������
$���� ����������� ��������� ������
� ������

 ���
� ������� 

 

 
 

 
Zatwierdze��� 
��������  
�� ����������� ��������� F automatycznie 
�������� 
��
������� ������� ����
���� 

UWAGA:  
1. Maksymalny ustawiany czasu suszenia wynosi 9h 59 minut 59 sekund.  
� ��������� �����	�
 	�
������!��
� �������� �����
����� �����

komunikat FALSE. N��
�� ��	��	�
 	����	�
 �������� F � ���������

������	� ������
� 
2. Ustawianie czasu suszenia dotyczy sposobów pracy: 
   rnodE 4, rnodE 5, rnodE 6, rnodE 7. 
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12. PROCES SUSZENIA 
12.1. Przebieg suszenia 
 

 �������
�
�� 
�������� ����
���� ��������� /��
������ ��!��� ��
������� &������� ��������� 

 
&� 
��
���������� ������� �������� 
�������� 
�������

��������
�
����� ����
���!
� 0����� �� ��� �����
�� ������ ����
���
�������� �������� � 

 
 
0����� 
��
������� 
������� 
��� ������ �
������� ������ ��������

przycisk: 

 
 

  
��� ���
,����
� 
������� � ���������� ������ ���������  ��
���� ���
��
�� ��������
� �����
����� ��
��� �������� - ��������� ��
�������� ������
��
���
�, ��� ������
� 
�,�������  

• �� 
��
�������� ��
�������� 
�����
��� ������ ��������
temperatura w komorze suszenia 

• �� 
��
�������� 
���������� 
��
������� ������ 
������ 
�������� 
�
wzoru dla danego sposobu pracy 

• �� 
��
�������� ����� �������� 
��
������� ������ ���� ��
����������� ��
���� 

• �� ����
�������
 ����������� ����� 
���� ��
���� �������e 
������������ �� 
��
�������� 
���������� 

 

&���������� ��������� TARE ���
����� ����������� ��
����# � ��

��
�������� 
��� 
��
����� ��� 
��� �����
� ��!���� 
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Uwaga: $����� �
�	������� ���	� �������
 	����	�
� �����	�� ���
ceramicznym (masa naczynia + masa próbki <= Max wagi 

 

Uwaga:  
1. ���
	� ���
����� � ���	����	�� ������	���� � ��
������ �����

temperaturowym do drugiego progu temperaturowego jest   
���	�������	� �������
� %�

�& � ������ ��� ����������	�
� 

2. �� �������
	�� ���	����	�� ������	���� 	� �����etlaczu 

����	���	� �
�� ��	�� ������� ������	���� � '� 

3. ������� ������	���� � ����� � ����" ������" �
��
���������"
������� �
�� ����� �� ���������	�� ��� ���
�!�	�� 	� ������
� (sposób 
� ������ �������� �����	� �
�� � �����
� ������ �	��������( 

 

12.2. Rejestrowanie procesu suszenia 
 

������������ 
��� �����
�� ���� ����������� 
 

� samodzielne 
� 
��!,��������� � �������� ���
����� %$12$1 '3 ) 
� 
��!,��������� � ��
������
 

 

� ��������� ����� ��
��������� 
���� 
���������� �������
��� ���� ��

��
�������� �,!
��
� �� ����������� ��
���� 
���������� ����������� ����������  

 

 
 
����,���� ���� 
��
�������� � ��
���� 
���������� �� ��
���� 
���� ���
�������
������ 
��� �����
� ��!���� 

 
�%�%��� ��
'*
���� � ��������  
 

������� 
��!,����� � �������� ���
����� %$12$1 '3 ) 
����� 
����������
�� �� ������� �����
��� 
 ������� ����
��
��� *��������
��� �����
���� 
�����
� ����� ��!���
���� ���� ������ ���� ��!���
���� 
����� �� �� �������� ������
�����
�� ��������!��� 
����� 
���������� 
 ��������� � �������
����  

 
Wagosuszarka Kafka 
DB 9/F - Nr pinu WM 560 - Nr pinu 

3 (TxD) 1 (RxD) 
5 (GND) 3 (GND) 
7 - 8 zwarte  

 
���� ��,������# �� ��
��� ��
� 4 
���� � ���� ��!���
���� � ������#

������
��� �����
� 
����� ��
�������� (5 ��
���!
�  
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 ������� ��!���� � �������� �������
��� "��
� 
������ ���� raport 
������� � ������� ��������� �� ����������� �������� %
!
���� ��� ��

��
�������� ���� 
������� 
���� 
���������� ������ ��,����� �������� $12$1 '3 #
��,����� �� � 
����������� � �������� �������� PRINT. 

 

 
Drukarka wydrukuje raport ko���
� � �������� ����� �����
��� %������

jedna temperatura w parametrze tErnP) w postaci: 
 

DATE  2002.04.05  
TIME    19:32  
MODE                        1 
REQUENCY OF READOUT 5 s  
MASS DECREMENT         45.884   %   
INITIAL MASS             0.656   g 
FINAL MASS               0.355   g 
TEMPERATURE                     103 0C  
DRYING TIME h:mm:ss          0:04:25   
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 +������� 
�������� ������ �����
� � �������� �
� �����
��� %������  
dwie temperatury w parametrach tErnP i tErnP2) w postaci: 

 
DATE   2002.04.05 
TIME                    19:20 
MODE                        1 
FREQUENCY OF READOUT    5 s 

         FIRST TEMPERATURE 
 

MASS DECREMENT         24.093   % 
TEMPERATURE                63 0C 
DRYING TIME h:mm:ss   0:02:45  
 
SECOND TEMPERATURE 

 
MASS DECREMENT        27.505   % 
INITIAL MASS             0.469   g  
FINAL MASS                0.340   g  
TEMPERATURE                 104 0C  
DRYING TIME h:mm:ss  0:03:  
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12.2.2. Ws
'*
���� � ���
������ 
 

6���
�� ����
��!
 ��,�������
���� 
  

Wagosuszarka Komputer Komputer 

DB 9/F - Nr pinu DB 9/F - Nr pinu DB 25/F - Nr pinu 

2 (RxD) 3 (TxD) 2 (TxD) 

3 (TxD) 2 (RxD) 3 (RxD) 

5 (GND) 5 (GND) 7 (GND) 
4 - 6 zwarte; 
7 - 8 zwarte 

4 - 6 zwarte; 
7 - 8 zwarte 

4 - 5 zwarte; 
6 - 20 zwarte 

 

���!,����� � ��
������
 ������ �� �������
 ��������
���� ���������

����!
 
���������� � ��������
����� ��� 
 "��
�� ������
�� ��� ���"������ %
�����)�
/1+�17 �"����� � ������
� �
����
������ 
��!,����� � 
������������ 

 

� POMIAR (dla DOS) 
� POMIARWIN (dla WIN) 

 
    Graficzna interpretacja procesu suszenia 

 

Parametry transmisji  
 
 �������� �����
���� ����
���� 
 �������� -  300 - 9600 bit/s  
 Bity danych    -   8 
 Bity STOP    -   1 
 $������� �����������    -    NONE 
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��� ������	
 �����
��	�� 
 

��
��� 
���������� 
�������� �!����� 
������,!
 �� ��
��� 
�����������
w ���!
����� � 
����� ���������� %
������ - suszenie - 
������ - liczenie) jest 
�������� ������� � ��������� &����� ������ ��
�����# �� ���� �� inna metoda 
pomiaru, ��!�� 
�
��� ����
��������� %��� ������ 
������,�) ������
parametrów: 

 
� temperatury suszenia,  
� masy próbki 
� czasu próbkowania  

 
Przy serii pomiarów wykonywanych w jednakowej temperaturze suszenia 

������ ��� �������� 
���� ����
����� ��
���� - pomi�� ��� 
��� ��� ���������
�������
�
 �,���
 �
������
 �� ������������ ������� ��
��� �������� � 
��� 

 
-����� ��!��� ������ �!
��
������ ���,���� �� ��,�� ��
�������� ������# 


������,� �������������� ������ ����� ��
����
 ����������� 
+�� 
������,!
# ��!�� ,��
� ������ 
��� 
���� ����
�� ��!��� ����

��!���
����# ��� 
������,!
# ��!�� 
��� ������ �������� �,����� ���� �������
eksperymentalnie.  

 
-������ 
��������� 
������� 
������,�# ��!�� ������� �������� �����
�

��� ����������������� �,����# ������ ��� �����
���� 
 ������ �������� 
������,!

���������� ���� ������# ����,� ���� 
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��� 
�������� ��������� ���������� ����������� ������ � !�  
� ��������!� �"����#$��% ��� ������ ����������� &� �������'� 

      Technologii Przetwórstwa i (����%���������� � !� w Warszawie. 
 

Tabela 1 

Rodzaj 
produktu 

Masa 
próbki 

Nastawa 
temperatury 

Czas 
próbkowania 

Wynikowy 
czas trwania 

pomiaru 

Odchylenie 
������� 

kwadratowe 
 [ g ] [ ° C ] [ s ] [ min ] s 

Kasza manna 2 - 2,5 130 10 10 - 12 0,12 

��	� ������� 2 - 2,5 130 10 10 - 12 0,24 

Ziarno pszenicy 2 - 2,5 130 10 10 - 12 0,13 
Ziarno 
���������� 

2 - 2,5 130 10 10 - 12 0,12 

 

#��
�	���	� 
�������� 
��
��'� �
� ��	���
 �'�	��� �����
�*'�� 
 

Tabela 2 
Rodzaj 
produktu 

Masa 
próbki 

Nastawa  
temperatury 

Czas 
próbkowani

a 

Wynikowy 
czas trwania 

pomiaru 

Odchylenie 
�������

kwadratowe 
 [ g ] [  oC ] [ s ] [ min ] s 
�����	� ��
�	�
�
suche 

5 - 8 100 10 10 - 15 0,03 

�����	� ��
�	�
�
mokre 

5 - 8 100 10 5 - 10 0,08 

����� 2 - 5 138 15 4 - 5 0,11 

Musztarda 2 - 3 130 20 10 0,71 

Kawa mielona 2 - 3 106 5 4 0,09 

����	� �
����� 2 - 4 120 15 5 - 7 0,04 

Jogurt 2 - 3 110 15 4,5 - 6,5 0,04 

Kakao w proszku 2 - 3 106 20 2 0,05 

Margaryna 3 - 4 138 20 10 0,10 

Mleko w proszku 2 - 4 90 15 6 0,22 

Czerwone wino 3 - 5 100 15 15 - 20 0,10 

Rzepak 3 – 3,5 120 05 15 - 20 0,20 
���� ���������	� 10 - 14 138 20 2 0,02 
Cement 8 - 12 138 15 3 - 4 0,05 

Papier 2 - 4 106 20 10 0,07 
 

Dla granulowanych tworzyw sztucznych RADWAG oferuje wagosuszarki o 
����������� ���	
�� 
�

��� ��� ������ ������ �������� ������� ������� �
����� ���
20g, temperatura suszenia 130oC a czas próbkowania 10s. 
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15. SPOSÓB PRZEPROWADZENIA KALIBRACJI. 
 

0����� 
����������� ������ 
���������
��� ���� 
��� ������������� �����
88 ������ ����� �����������
 ��
���!
 
������ ���������� 
���� 

  
Kalibracja wagi jest to zbiór operacji ���	�	������ ���	��� ��������

��������� ������	� ���
� ���� � ���� ������ )�����	��� ����������	
��( 
���	�����
�� ������
	�
 ���� ���� ������������ �������� ������	�� �
�
�� ����
potrzeba zachodzi. 

 
Do kalibracji wagi potr����� ���� ��
����� ������������ ����� 22. Jest on 

�������
�
 
����������
 
������������ 
 

Typ wagi �����	
� ���
�����!	� 
WPS 30S 20g 
WPS 110S 100g 
WPS 210S 200g 

 
Proces kalibracji 

• �������� �������� TARE# � ��������� - ��� �� 
��
�������� 
���

��
����� ��� �����
� ������ - �������� �������� F. 
 

 
• �� 
��
�������� 
��� 
��
������ 

 

   
 

• ����������� ��������� TARE - opuszczenie kalibracji. 
 

        
��������� ��,������ �� ������ ��
������ �������������� � 
��������

masie: 

 
 �� ��,������ ��
������ ���������� ��������� ����
��������� ���
�������
pokazuje komunikat: 
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�� ����������� ���������� 
��
������� �������� ��
�������  
 

 
  0��� �� ��������� ������� ��
������ ��������������� 
 
�)� *(+��,�
	�
 (
(+��	
��� ,���-�	�� �+��,�
	�� 

 
 Sprawdzenie lamp halogenowych 
 

� ��
���� �������� �����
�
��� ���� ���,� ��
�������� - ��,�� ���������
��
�������� ��
����� ���������� �
������� ��
� ��������
��� 
 ���������� ��
�����
� ��
��������� 0����� ��
�� ��� �
���� ��� �
���� ������ �����
 �
���,�

��� ���������
 - suszar�� ������ ��,���� �� �����
�� 

 
 ,
������	
� 
�
���	���
 ��
�*�	
� �������	
�� 

a) ����
�� ����!� ����� 7 
b) ����
�� ����
���� �������� ��
�������� - 110oC, czas próbkowania - 20s, 

czas suszenia 30 minut 
c) �� ������ �
������ ��
����� '�� 
d) ��������� ��
��� 
����������, 
e) �� ��,�
�� ' - � 
���� ��,���� �� ������ ��
����� �� � ����� ��
�����

10g z szalki  
f) 
�������� �� 
��
�������� ��
���� 
������ ��. %��� ���,������

��
�����!
) 
g) �� ��,�
�� 9� 
���� ����
���� ��� 
�������� ��� �
����,� ��� 
����� ���

0,1% - �#9.� 0����� ���# 
��� ������ ��,���� �� �����
�� 
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�.� ��(
*��
	�
 ,
,���
�
 ��/
*�*��+
� 
 

�� ���
 	�������	����� 

 

2. Termometr kontrolny 
 

 

3. Drukarka termiczna 

 

4. Szalki jednorazowe 

 

 

 � !��	����� �	����	����� 

 

 
 

6. Program komputerowy: Pomiar (DOS), Pomiar WIN (WIN) 

"� �����	��� �	������	��� � ������������ ��
���	����� 
    suszenia - do 250oC 

#� �����	��� � ���
	������ ������� $%$$�� 
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$�

 ����������	��" ��	���� �
��������" ��
����
 ��!� ������ *������
*�	��� �
������
 �	������ ��� � +,-WAGU w Radomiu oraz wszystkich biurach 
"�	������"� .	/������� � �������!��" ��	����" �
��������" )���
� 	��������
��
��	���( ���	� ������
 � �
�����
 � +������0   

�
�� �
�����
�	� (0 - 48) 366 80 05 
tel. centrala  (0 - 48) 38 48 800 wew. 41 

 
RADWAG jest na�������� /���� ����������� ���� � *����
�  

#� ��	�� �������� ����
��� ��� ������ ��� �
�����
�	�� � +������ ����

�	�����
 ��� �!��	� ��
����� /���� ��� �����
� ����� "�	����
 �����������	
 �
��������
 1������ $���
��	�
 ������	�
 2���� ���� ����������nych 
przedstawicieli RADWAGU. 

 
������ �����
 ��������� �!��� ���
� �����	���	� )3 ����( 	����
 �
	�

���
�	���� +,-�,1-��� ������ ������� ����� 
����
�����" /��� ���������"� 
$�
���� �������
	� ��� )���!� 455 ���	��" �����( ������� ���������


potrzeby klie	��� � ����
� ���	��� 6 ������� +,-�,1 ���������� �������� �!����
������� ����������� �	��
����
�� ���!��� ���	�� ��������
� �"
����	
� 
/�����
�����	
� ����	
� ������� – �!�	�����
� ������� – warzywnej itp. 

 
���� ������	�� 

 
 
 
 

RADWAG 26 – 600 Radom ul. Bracka 28 
Centrala tel. (0-48) 38 48 800, tel./fax. (0-48) 385 00 10 

-���! $���
���� )5-48) 366 80 06 
www.radwag.pl 


