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1. PRZEZNACZENIE WAGI.

Wagi pomostowe 4 czujnikowe przeznaczone sg do szybkiego
i doktadnego wyznaczania mas wazonych fadunkéw z mozliwoscig
tarowania w calym zakresie pomiarowym. RADWAG produkuje 2 rodzaje
wag 4 czujnikowych:

- wagi 4 czujnikowe
Stopien ochrony: gtowicy IP 67, przetwornikéw IP 67 lub IP 68
Wagi wykonywane sg jako platformy wyniesione lub zagtebione z
otwierang szalkg. Dla wersji zagtebionej wystepujg zmiany w
konstrukcji mechanicznej. Zaréwno dla wersji wyniesionej jak
i zagtebionej konstrukcje wagi tworzy stal malowana proszkowo.
Opcjonalnym wykonaniem jest wersja nierdzewna (litera H w
oznaczeniu wagi np. WPT/4 300H.)

- wagi 4 czujnikowe niskoprofilowe
stopien ochrony: gtowicy IP 67, przetwornikow IP 65. Wagi
wykonywane sg jako platformy wyniesione z mozliwoscig instalowania
najazdow. Konstrukcje wagi tworzy stal malowana proszkowo z szalkg
ryflowana.

Dodatkowo wagi moga by¢é wykorzystywane do:

obliczania ilosci drobnych przedmiotow o jednakowych masach,
wazenia z zadanym usrednianiem wyniku (zadane ttumienie),
okreslania odchytek % wazonego tadunku wzgledem masy wzorca,
drukowania wynikéw pomiaréw na dowolnej drukarce poprzez

RS 232C z mozliwoscig ustawiania predkosci transmisji w zakresie
300 - 9600 bit/s,

dwustronnej wspoipracy z dowolnym komputerem z mozliwoscig
ustawiania predkosci transmisji w zakresie 300 - 9600 bit/s.

v' wspolpracy z drukarkg etykiet samo przylepnych ELTRON
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UWAGA:

Wagi wyposazone sa w ukiad filtrow cyfrowych dzieki czemu
mozna skutecznie eliminowaé negatywne czynniki wplywajace na
wynik wazenia takie jak: wibracje podioza, podmuchy, wstrzasy itp.



2. PARAMETRY TECHNICZNE WAG 4 CZUJNIKOWYCH

Tvo wadi WPT/4 | WPT/4 | WPT/4 | WPT/4 | WPT/4 | WPT/4
yp wag 150S | 300S | 600S | 1500S | 3000S | 6000S
Obc. maksymalne ?{I(Z)]( 150 300 600 1500 3000 6000
Obc. minimalne Min [kg] 1 2 4 10 20 40
Dokt. odczytu d [kg] 0,05 0,1 0,2 0,5 1 2
Dz. legalizacyjna e [kq] 0,05 0,1 0,2 0,5 1 2
Klasa doktadnosci ]
Stopien ochrony IP 67 (opcjonalnie IP 68)
Zakres tary -T [kq] -150 -300 -600 -1500 -3000 -6000
1,2x
0,6 x0,6 : 1,2x1,2
Wymiar pomostu m] | o0gxog |08x08|08x08 ) 1.2 15, 15| 15x2
1x1 1x1 1,5x
1x1 1 1,5x2
5
Temp. pracy [°cl -10°C do +40°C
Nap. zasilajgce [V] 220 V (+10 -15)%, 50 Hz
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3. PARAMETRY TECHNICZNE WAG 4 CZUJNIKOWYCH
NISKOPROFILOWYCH

Typ wagi WPT/4F 150S WPT/4F 300S | WPT/4F 600S

Obc. maksymalne 'Eﬂg’]‘ 150 300 600

Obc. minimalne Min [kg] 1 2 4

Dokt. odczytu d [kq] 0,05 0,1 0,2

Dz. legalizacyjna e [kq] 0,05 0,1 0,2

Klasa doktadno$ci ]

Zakres tary -T [kg] -150 -300 -600
0,8x0,8 0,8x0,8 0,8x0,8

Wymiar pomostu [m] 1x1 1x1 1x1
1,2x1,2 1,2x1,2 1,2x1,2

Temp. pracy [°cl -10°C do +40°C

Nap. zasilajace [V] 220V (+10 -15)%, 50 Hz

Stopien ochrony

Przetworniki IP 65, gtowica IP 67
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4. URUCHOMIENIE | OBSLUGA.

Przed przystapieniem do eksploatacji nalezy usuna¢ zabezpieczenia
transportowe znajdujace sie pod konstrukcjg wagi (dla wag pomostowych 4
czujnikowych). Po usunieciu zabezpieczen nalezy ustawi¢ wage w miejscu
uzytkowania na rownym i twardym podtozu. Wagi nie nalezy ustawia¢ blisko
zrédet ciepta lub zimna.

4.1. Poziomowanie wagi pomostowej 4 czujnikowej

Do wypoziomowania wagi stuzg ndzki regulacyjne i poziomnica
zewnetrzna. Dla uzyskania wskazania poziomego nalezy podktadac
podkiadki pod nozki obserwujgc wskazanie poziomnicy zewnetrznej.
Wskazanie poziome jest prawidtowe wowczas gdy cze$¢ ruchoma
poziomnicy (pecherzyk powietrza) nie przemiescita sie wiecej niz 2mm od
swojego pofozenia centralnego.

NOZKL NOZKI
POPRAWNE NIEDOPUSZCZALNE

TRZPIEN [ ponsTawa  TRZPIEN O] popsTawa
£ —

Kazda z nézek mozna wykrecac lub wkrecac uzyskujgc niewielkie
pochylenie wagi. Poniewaz zakres takiej regulacji jest niewielki wlasciwe
poziomowanie powinno sie uzyskiwac poprzez umieszczanie stalowych
podkiadek pod nézki wagi.

4.2. Wiaczenie wagi.

Wigczy¢ wtyczke zasilacza do gniazda sieciowego, nastepnie
odczekaé, az zakonczy sie test wagi, na wyswietlaczu pojawi sie wskazanie
masy réwne zero, a na klawiaturze zaswiecy sie diody :

~0~ - doktadne zero
S - stabilny pomiar
kg - waga w trybie pracy wazenie

Waga jest gotowa do pracy.



5. ELEWACJA WAGI

5.1. Diody $wiecace nad wyswietlaczem cyfrowym:

--0* wskazanie réwne doktadnie zero,
stabilny wynik pomiaru,
zostata uzyta tara,

[
T
O] waga wigczona w stan oczekiwania,
@ wynik wazenia ponizej | progu Per 0
@) wynik wazenia pomiedzy progami
@ wynik wazenia powyzej Il progu Per 1

5.2. Diody $wiecace z prawej strony wyswietlacza

Il - waga w |l zakresie wazenia,
pcs - waga w trybie pracy "Liczenie sztuk",
kg - waga w trybie pracy "Wazenie"



5.3. Funkcje przyciskow

O . . , .
@ — zalgczenie / wytgczenie wyswietlacza,
@ — ustawianie funkcji,

C@ — wyslanie informacji po ztgczu RS

@ — wytarowanie wagi.

—> zerowanie wagi

6. WAZENIE

Na szalce wagi umiesci¢ wazony tadunek. Wynik wazenia
przedstawiony na wyswietlaczu cyfrowym bedzie gotowy do odczytu po
okoto 3 sekundach - gdy zaswieci sie dioda oznaczona .. Po odczycie
wskazania zdja¢ (zjecha¢ tadunkiem z platformy wagi. Wskazanie wagi
wréci do stanu zera.)

Waga moze by¢ wyposazona w dwa zakresy wazenia. Zmiana z
pierwszego na drugi zakres pomiarowy nastepuje automatycznie. Zeby
powréci¢ do wazenia w | zakresie pomiarowym nalezy zdjg¢ tadunek z
szalki wagi. Z chwilg wejscia wagi w strefe autozera nastgpi automatyczne
przetgczenie doktadnosci wazenia z Il zakresu na | zakres pomiarowy.

Jezeli waga nie pokazuje po zdjeciu fadunku stanu zera nacisnij
przycisk ZERO.

Wazenie w drugim zakresie sygnalizowane jest Swieceniem diody
umieszczonej z prawej strony wyswietlacza gidéwnego, oznaczonej
symbolem I



6.1. Tarowanie

Dla wyznaczenia masy netto nalezy potozy¢ na szalce opakowanie
tadunku i po ustabilizowaniu sie wskazania, nacisna¢ przycisk TARE
(wskazanie masy wroci do zera i zaswieci sie dioda oznaczona T).

Tarowania mozna dokonywac wielokrotnie w catym zakresie
pomiarowym wagi. Przy uzywaniu funkcji tarowania nalezy zwraca¢ uwage
aby nie przekroczyé maksymalnego zakresu pomiarowego.

Po zdjeciu tadunku i opakowania na wyswietlaczu wy$wietli sie
wskazanie masy rowne masie tary ze znakiem minus.

Ponowne nacisniecie przycisku TARE spowoduje powrdt wskazania
na wyswietlaczu do zera.

Wartos¢ tary jest pamietana przez wage nawet po wyfaczeniu
wagi z sieci. Po ponownym wiaczeniu do sieci wyswietlacz pokaze
ostatnig wartos¢ tary jaka byta wyswietlona na wyswietlaczu przed
wylgczenie wagi z sieci.

6.2. Zerowanie

Zerowanie stanu wyswietlacza mozliwe jest tylko w zakresie do 4%
obcigzenia maksymalnego wagi. Jezeli warto$¢ zerowana bedzie wieksza
niz 4% obcigzenia maksymalnego wyswietlacz pokaze komunikat UAL 4.

Wyzerowanie jest jednoznaczne z wyznaczeniem nowego punktu
zerowego traktowanego przez wage jako doktadne zero. Zerowanie jest
mozliwe tylko przy stabilnych stanach wyswietlacza.



7. WAZENIE Z USREDNIANIEM WYNIKU

Usrednianie wyniku wazenia umozliwia uzytkownikowi
przystosowanie wagi do istniejgcych warunkow pracy. Jezeli sg to warunki
niestabilne (drgania, wibracje), zwiekszenie usredniania wyniku umozliwi
pomiar masy z zatozong dokfadnoécig. Sposob postepowania:

- wielokrotnie naciska¢ przycisk F, az na wyswietlaczu pokaze sie

AuE

- naciskac¢ wielokrotnie przycisk PRINT, az na wyswietlaczu pokaze
sie jedna z n/w liczb, odpowiadajaca wybranej wielkosci usredniania:

0 - urednianie z 4 pomiarow

1 - usrednianie z 8 pomiaréw

2 - usrednianie z 16 pomiaréw
3 - usrednianie z 32 pomiaréw
4 - usrednianie z 64 pomiaréw
5 - usrednianie z 128 pomiarow

6 - usrednianie z 8 pomiaréw z dodatkowym filtrem cyfrowym
7 - usrednianie z 16 pomiaréw z dodatkowym filtrem cyfrowym
8 - usrednianie z 32 pomiaréw z dodatkowym filtrem cyfrowym

UWAGA: Dla wybranych ustawien 6,7 lub 8 nalezy ustawié¢ réwniez
wartos¢ dla funkcji Fr

- nacisng¢ przycisk F aby zatwierdzi¢ wybor.
PRACA Z USREDNIANIEM 6,7,8

Usrednianie o wartosci AuUE = 6, 7 lub 8 przewidziane jest dla
ciezkich warunkdéw pracy takich jak:

o wibracje podioza spowodowane pracg innych urzgdzen
mechanicznych znajdujacych sie wokét wagi,

e przeciagi w pomieszczeniach gdzie pracuje waga oraz inne
zaktécenia majgce wptyw na szybkos¢ stabilizowania sie wyniku.
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Z usrednianiem AuUE = 6,7,8 bezposrednio jest zwigzana funkcja Fr.
Jest ona przeznaczona do deklarowania zakresu dziatania koncowego filtru
cyfrowego.

Podczas wazenia wynik narasta bardzo szybko wg. ponizszych
zaleznosci:

AUE 6 - usrednianie z 8 pomiaréw
AUE 7 - usrednianie z 16 pomiardw
AUE 8 - usrednianie z 32 pomiaréw

Dodatkowo z chwilg wejscia wyniku wazenia w zakres funkgji Fr
zatgczany jest filtr o duzej silne dziatania. Jego zadaniem jest eliminowanie
wszystkich negatywnych czynnikow, ktére mogg wptynaé na wynik wazenia.

Zeby zatem skutecznie dziatato powyzsze usrednianie nalezy wybra¢
jedng z wartos¢ AUE (6,7 lub8) oraz ustawi¢ zakres dziatania dodatkowego
filtru (funkcja Fr). Zakres dziatania koncowego filtru cyfrowego
deklarowany jest w dziatkach odczytowych wagi. Maksymalna wartosc¢ jaka
mozna zadeklarowa¢ wynosi 199 dziatek.

Ustawiony filtr cyfrowy dziata dwustronnie tzn. dla wartosci 10 dziatek
dziata on jako +/- 10 dziatek wzgledem stabilnego wyniku kohcowego.

Sposéb ustawienia zakresu dziatania filtru cyfrowego:

- wielokrotnie naciska¢ przycisk F, az na wyswietlaczu pokaze sie Fr
- nacisng¢ PRINT aby rozpoczal programowanie wartosci

ON/OFF - wybér ustawianej cyfry
PRINT - wybor wartosci cyfry
- ustawi¢ zakres dziatania filtru, a nastepnie przyciskiem F wpisac go
do pamieci wagi

Uwaga:

Zakres dziatania filtru nalezy wpisywac w dziatkach odczytowych wagi.
Maksymalna warto$¢ mozliwa do wpisania wynosi 199 dziatek.

11



8. FILTR MEDIANOWY

Jezeli dziatanie uSredniania jest niewystarczajgce uzytkownik moze
rownolegle wigczy¢ dziatanie filtru medianowego <Ft>.

Filtr ten dziata na zasadzie programowego eliminowania
pojedynczych, nawet duzych zakiécen.

Jezeli wystapi tego rodzaju zaktécenie i mierzona wartos¢ wyjdzie poza
zakres dziatania filtru cyfrowego (funkcja Ft) wéwczas zataczy sie filtr
medianowy eliminujac ten uchyb z odczytu masy.

Jezeli powstate zakiécenie nie bedzie miato charakteru chwilowego,
ale trwac bedzie pewien odcinek czasu, program wagi zinterpretuje to jako
wynik wazenia. Stan wy$wietlacza zostanie zmieniony.

Sposoéb ustawienia dziatania filtru medianowego:

- wielokrotnie naciska¢ przycisk F, az na wyswietlaczu pokaze sie
Ft
- nacisnag¢ kilkakrotnie przycisk PRINT i wybra¢ jedng z wartosci
uwzgledniajgc ponizsza zaleznos¢

Ft 0 >> bez filtru medianowego
Ft 1 >> zalaczony filtr medianowy

- Zatwierdz wybor przyciskiem F
9. LICZENIE DETALI O JEDNAKOWEJ MASIE
Dla skorzystania z tej funkcji nalezy:

v’ jezeli liczone detale umieszczone bedg w opakowaniu, wytarowac
mase opakowania do pamieci wagi poprzez potozenie opakowania na
szalce i nacisniecie przycisku TARE

v na szalce umiesci¢ (w opakowaniu) tyle detali ile w dalszej czesci
zadeklarujemy jako licznos¢ wzorca

v wielokrotnie naciska¢ przycisk F, az na wyswietlaczu pokaze sie

PIECE
v nacisng¢ przycisk PRINT aby rozpocza¢ ustawianie licznosci wzorca
v’ ustawi¢ licznos¢ wzorca za pomocg przyciskow :

12



ON/OFF - wybor cyfry
PRINT - wybér wartosci

Waga umozliwia ustawienie licznoéci wzorca w zakresie 1 - 10000 lecz
masa elementu deklarowanego jako jedna sztuka wzorca nie moze byc
mniejsza od jednej dziatki odczytowej, stad maksymalna ilos¢ elementow
wzorca nie moze przekraczac liczby:

v’ zatwierdzi¢ ustawienie przyciskiem F, na wyswietlaczu wyswietli sie:

LoAd
v’ potéz na szalce doktadnie tyle detali ile zostato wpisane jako liczno¢
wzorca
v ponownie zatwierdzi¢ ustawienie przyciskiem F aby wejs¢ do
programu liczenie sztuk - zaswieci sie dioda oznaczona PCS.

Po dotozeniu lub zdjeciu z szalki liczonych przedmiotow, na
wySwietlaczu wyswietli sie ich licznosé.

Powrét do trybu wazenia
- wielokrotnie naciska¢ przycisk F, az na wyswietlaczu pokaze sie
PIECE
- nacisng¢ przycisk TARE

Uwagi:

1. Masa pojedynczego elementu nie powinna by¢ mniejsza od wartosci
pieciu dziatek odczytowych (wynika to z dopuszczalnych biedow
granicznych wagi) - jezeli masa pojedynczego detalu bedzie mniejsza
niz 5d, na wyswietlaczu pokaze sie ostrzezenie o mozliwoSci
wskazan z btedem - Err- 2.

2. Jezeli masa pojedynczego elementu deklarowanego jako wzorzec
bedzie mniejsza od 1 dziatki odczytowej (d) - waga na kilka sekund
wyswietli komunikat o bfedzie - Lo - i automatycznie powrdci do
wazenia.

13



10. KONTROLA % ODCHYLEK OD MASY WZORCA

Korzystajac z wagi czesto interesuje nas nie sama masa wazonego
tadunku lecz procentowa odchytka tej masy od przyjetego wzorca.

Wyswietlacz wagi pokazuje % odchytke masy wazonego fadunku
wzgledem masy wpisanej jako Il prég.

Gorne diody sygnalizacyjne pokazujg w jakom przedziale miesci sie
wazony fadunek. Wyrézniamy 3 stany:

Masa tadunku jest mniejsza
niz wartos¢ pierwszego progu
Masa fadunku zawiera sie

pomiedzy zadeklarowanymi @ ® @
progami

Masa tadunku jest wigksza niz
wartos¢ drugiego progu @ © @

Sposéb postepowania:
v' wielokrotnie naciska¢ przycisk F, az na wyswietlaczu pokaze sie

PEr0 - ustawianie pierwszego progu

v nacisng¢ PRINT aby rozpocza¢ programowanie wartosci progowe;j,
postugujac sie przyciskami:

ON/OFF - wybér ustawianej cyfry
PRINT - wybér wartosci cyfry

ustawi¢ mase wzorca (pierwszy prég), a nastepnie wpisac jg do
pamieci wagi naciskajgc przycisk F,

v’ na wyswietlaczu wy$wietli sie:
PEr1 - ustawianie drugiego progu

v nacisng¢ PRINT aby rozpocza¢ programowanie wartosci progowej,
postugujac sie przyciskami:

14



ON/OFF - wybdr ustawianej cyfry
PRINT - wybdr wartosci cyfry

Po wpisaniu do pamigci wartosci masy wzorca (drugi prég) waga
uaktywni tryb pracy kontrola procentowych odchytek od masy wzorca, a ha
wySwietlaczu bedg wyswietlane odchyiki procentowe pomiedzy masa
wzorca (drugi prog) i masg aktualnie potozonego na szalce fadunku.

Powrét do wazenia w kg
v' naciska¢ przycisk F tak dtugo, az na wyswietlaczu pokaze sie:

PEr0 lub PEr1
v nacisng¢ przycisk TARE

11. TRANSMISJA SZEREGOWA

Uwaga:
Urzgdzenie zewnetrzne przytaczane do gniazda RS 232C musi by¢
zasilane ze wspdlnej sieci n.n. ze wspding ochrong
przeciwporazeniowg, w Sposob uniemoZzliwiajgcy istnienie réznicy
potencjatéw na przewodach zerowych wagi i urzgdzenia
przytgczanego.

Wagi produkcji RADWAG wyposazone sg w RS 232C umozliwiajgce
wspotprace wagi z:

v" dowolng drukarka ze ztgczem RS 232

v dowolnym komputerem (dwukierunkowa tgcznosc¢) o ponizszych
parametrach transmisiji:

Predkosé transmisji ustawiana - 300 - 9600 bit/ s

Bity danych -8

Bit stopu -1
Kontrola parzystosci - brak.
lub
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v drukarkg etykiet samoprzylepnych ELTRON poprzez klawiature KDU
0 ponizszych parametrach transmisji:

Predkos¢ transmisji - 9600 bit/ s
Bity danych -7

Bit stopu -2

Kontrola parzystosci - NONE.

11.1. Ustawienie predkos$ci transmisji waga - drukarka,
waga - komputer

Sposéb postepowania:
v wielokrotnie naciska¢ przycisk F, az na wyswietlaczu pokaze sie:
bod

v' wielokrotnie naciska¢ przycisk PRINT az na wyswietlaczu pokaze sie
liczba odpowiadajgca wybranej predkosci transmisji,

bod 1 - 300 bit/s,
bod 2 - 600 bit/s,
bod 3 - 1200 bit/s,
bod 4 - 2400 bit/s,
bod 5 - 4800 bit/s,
bod 6 - 9600 bit/s,

v’ zatwierdzi¢ wybor naciskajac przycisk F.
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11.2. Wybor rodzaju wspélpracy: drukarka, komputer, drukarka etykiet
ELTRON:

v' wielokrotnie naciskac przycisk F, az na wy$wietlaczu wyswietli sie:
L

v' wielokrotnie naciskajgc przycisk PRINT wybrac¢ jedng z dwéch
mozliwosci:

EL 0 - wspotpraca z drukarkg lub komputerem
EL 1 - wspotpraca z drukarkg ELTRON

v’ Zatwierdzi¢ wybér naciskajgc przycisk F

12. WSPOLPRACA Z DRUKARKA.
12.1. Praca reczna

Kazdorazowe nacisnigcie przycisku PRINT powoduje wystanie do
drukarki sygnatu odpowiadajacego aktualnemu stanowi wyswietlacza wraz z
jednostkami miary (RS 232). Zaleznie od ustawien funkcji Prt bedzie to
stabilny pomiar lub warto$¢ chwilowa.
12.2. Praca automatyczna

Wielokrotnie naciska¢ przycisk F az na wyswietlaczu wySwietli sie
komunikat:

Aut

v przyciskiem PRINT ustawi¢ warto$¢ parametru:

Aut 1 - praca automatyczna
Aut 0 - wylaczenie pracy automatyczne;j

v Zatwierdzi¢ wybér naciskajac przycisk F

Ustawienie warto$ci parametru Aut 1 wprowadzi wage w tryb pracy
automatycznej - automatyczne wysytanie wyniku wazenia.
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Automatyczne wystanie wyniku wazenia nastgpi po spetnieniu
ponizszych warunkéw:

e waga znajduje sie w strefie autozera $wieci sie dioda +0+ - doktadne
zero,

e na wadze zostat polozony wazony tadunek

e wynik wazenia jest stabilny Swieci sie¢ dioda . - stabilny pomiar

12.3. Przewéd potaczeniowy waga — drukarka termiczna KAFKA

Waga ztacze NC 516 KAFKA -ztagcze WM 560
3 (TxD) ------ 1 (RxD)
5 (GND) ------ 3 (GND)
1-6 zwarte

13. WSPOLPRACA Z KOMPUTEREM
13.1 Praca reczna
Kazdorazowe nacisnigcie przycisku PRINT powoduje wystanie do

komputera sygnatu odpowiadajgcego aktualnemu stanowi wyswietlacza
wraz z jednostkami miary (RS 232). Zaleznie od ustawien funkcji Prt
bedzie to stabilny pomiar lub warto$¢ chwilowa
13.2. Praca automatyczna

Wielokrotnie naciskac przycisk F az na wyswietlaczu wyswietli sie

komunikat:
Aut

przyciskiem PRINT ustawi¢ warto$¢ parametru:

Aut 1 - praca automatyczna
Aut O - wylaczenie pracy automatyczne;

v zatwierdzi¢ wybor naciskajac przycisk F.
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Ustawienie wartosci parametru Aut na 1 wprowadzi wage w tryb pracy
automatycznej - automatyczne wysytanie wyniku wazenia do komputera
poprzez tacze RS 232. Automatyczne wystanie wyniku wazenia nastapi po
spethieniu ponizszych warunkéw:

e \Waga znajdowata sie uprzednio w strefie autozera.
e  Wynik pomiaru jest stabilny.

13.3. Przesylanie danych niestabilnych
Wielokrotnie naciska¢ przycisk F az na wyswietlaczu wyswietli sie

komunikat:
Prt

przyciskiem PRINT ustawi¢ warto§¢ parametru:
Prt 1 - przesylanie danych o dowolnym
charakterze ( stabilne / niestabilne)
Prt 0 — przesytanie tylko stabilnych danych
v zatwierdzi¢ wybor naciskajac przycisk F.
13.4. Ciagta transmisja danych
Wielokrotnie naciska¢ przycisk F az na wyswietlaczu wyswietli sie

komunikat:
cont

przyciskiem PRINT ustawi¢ warto§¢ parametru:

cont 1 - ciagta transmisja danych
cont 0 —reczna praca RS 232

v zatwierdzi¢ wybor naciskajac przycisk F.
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13.5. Praca automatyczna w zastosowaniach specjalnych
Jezeli waga otrzyma z komputera komunikat w postaci SO CR LF
przechodzi do trybu automatycznego wysylania stanu wyswietlacza w
formacie jak nizej:
+_123.456_MMM_CR LF

Aby waga wystata powyzszy komunikat musza zostac¢ spetnione dwa
warunki:

¢ Waga znajdowata sie uprzednio w strefie autozera.
o  Wynik pomiaru jest stabilny.

Rezygnacja z trybu automatycznego - wystanie z komputera do wagi
komunikatu S1 CR LF

13.4. Schematy przewodéw polaczeniowych waga - komputer

13.4.1.Waga zlacze NC 516 — komputer ztgcze DB 9/F

Waga Komputer — ztagcze DB 9/F
2 (RxD) ------ 3 (TxD)
3 (TxD) ------ 2 (RxD)
5 (GND) ------ 5 (GND)
1-6 zwarte 4 - 6 zwarte, 7 - 8 zwarte

13.4.2. Waga zlacze NC 516 — komputer ztagcze DB 25/F

Waga Komputer — ztagcze DB 25/F
2 (RxD) ------ 2 (TxD)
3(TxD)  ------ 3 (RxD)
5 (GND)  ------ 7 (GND)
1-6 zwarte 4 - 5 zwarte, 6 - 20 zwarte
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13.5. Lista komunikatow waga - komputer

Funkcja - TARA (Odpowiednik naci$niecia klawisza TARE)

Format - TCRLF

Przeznaczenie -  Przesfanie tego komunikatu do wagi powoduje
wytarowanie wagi i wprowadzenie w Mod 0 czyli
wazenie. Brak komunikatow zwrotnych.

Funkcja - PRINT (Odpowiednik naci$niecia klawisza PRINT)

Format - SICRLF

Przeznaczenie - Przestanie tego komunikatu do wagi powoduje zwrotne
przestanie zawartosci rejestru wyswietlacza.

Funkcja - ZERO (Odpowiednik naci$niecia klawisza ZERO)

Format - ZCRLF

Przeznaczenie - Przestanie tego komunikatu do wagi powoduje
wyzerowanie wagi.

Funkcja - TRANSMISJA CIAGLA
Format - C1CRLF

Przeznaczenie - Rozpoczecie transmisji ciagtej
Funkcja - TRANSMISJA CIAGLA
Format - COCRLF

Przeznaczenie -  Zakonczenie transmisji ciagtej

Uwaga!
Spacje podane w formatach nalezy poming¢, zostaty umieszczone
tylko do poprawy czytelnosci. Po przestaniu do wagi komunikatu nie
wystepujgcego w wykazie lub tez z btedem, a zakonczonego CR LF
waga wysle zwrotnie komunikat E S CR LF.

14. KOMUNIKATY O BLEDACH.

FulLL-2 - przekroczony zakres wazenia,

Err-2 - przy liczeniu sztuk przyjeto zbyt maig mase pojedynczego
egzemplarza wzorca (liczenie sztuk moze by¢ obarczone
wiekszym biedem)

-Lo- - przy liczeniu sztuk przyjeto zbyt matg mase pojedynczego
egzemplarza wzorca ( waga wréci do wazenia)
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. WSPOLPRACA Z DRUKARKA ETYKIET

SAMOPRZYLEPNYCH ELTRON

Przytgcz drukarke etykiet ELTRON do komputera
Zaprogramuj etykiety na komputerze
Przepisz zbiory etykiet do pamieci drukarki etykiet samoprzylepnych

Odtgcz etykieciarke od komputera, przenie$ jg w miejsce drukowania

etykiet, przytacz do etykieciarki klawiature KDU

Do klawiatury KDU przylgcz wage

W menu uzytkownika wagqi ustaw parametr EL 1 (patrz pkt 11.2)
W menu uzytkownika wagqi ustaw parametr Aut 1 (patrz pkt 13.2)

Za pomocag klawiatury KDU wybierz nazwe etykiety, ktérg chcesz
drukowac. Wartosci zmienne (np. zmienny tekst, wartosci liczbowe
kodu kreskowego EAN 13 wprowadzaj z klawiatury KDU), masa towaru

bedzie automatycznie przesytana z wagi.
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Waga pomostowa 4 czujnikowa
niskoprofilowa
Z najazdami
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RADWAG jest najwiekszg firmg produkujgcg wagi w Polsce.
Na rynku krajowym sprzedaz wag odbywa sie bezpo$rednio z Radomia gdzie
znajduje sie gtdwna siedziba firmy lub poprzez biura handlowe zlokalizowane w
Warszawie, Gdarisku, Szczecinie, Olsztynie, todzi oraz autoryzowanych
przedstawicieli RADWAGU.

Wysoka jakos¢ produktéw, diugi okres gwarancyjny (2 lata), niskie ceny
zapewniajg RADWAG-owi wysokq pozycje wérdd europejskich firm wagarskich.

Szeroki asortyment wag (okoto 200 réznych typdw) pozwala zaspokajaé
potrzeby klientéw z kazdej branzy. Z wyrobéw RADWAG korzystajg placowki
stuzby zdrowia, laboratoria, uniwersytety, zaktady branzy spozywczej, chemiczne;j,
farmaceutycznej, migesnej, zbozowo — miynarskiej, owocowo — warzywnej itp.

Sie¢ sprzedazy

Warszawa

todz  RADOM
(]

L]

Wroclaw t_)quwa

® Gornicza
™ Rzeszow

Krakow

Sie¢ autoryzowanych punktéow serwisowych obejmuje caty obszar Polski.
Punkty serwisowe znajduja sie w RADWAGU w Radomiu oraz wszystkich biurach
handlowych. Informacje o pozostalych punktach serwisowych (adres najblizszego
punktu) mozna uzyskac w serwisie w Radomiu:

tel. bezposredni (0 - 48) 366 80 05
tel. centrala (0 - 48) 38 48 800 wew. 41

RADWAG 26 — 600 Radom ul. Bracka 28
Centrala tel. (0-48) 38 48 800, tel./fax. (0-48) 385 00 10
Dziat Sprzedazy (0-48) 366 80 06
www.radwag
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