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1. PARAMETRY TECHNICZNE WAG NAJAZDOWYCH.

Typ wagi WPT/4N | WPT/4N WPT/4N
400H 800H 1500H
Obciazenie Max 400 800 1500
maksymailne [kg]
Obcigzenie minimalne | Min [kg] 4 10 10
Doktadnos¢ odczytu d [g] 200 500 500
Dziatka legalizacyjna e [a] 200 500 500
Klasa 1
Stopien ochrony IP 68 (opcjonalnie IP 67)
Zakres tary -T [kq] -400 -800 -1500
Zakres temp. pracy [°C] -10°C do +400C
Napiecie zasilajgce V] 220 V (+10 -15)%, 50 Hz
Masa brutto [kg] 95 140 150

Waga najazdowa widok ogdiny

Wagi najazdowe wykonywane sg w 2 wersjach:

e Z konstrukcja nierdzewna i przetwornikami o stopniu ochrony IP 68
o Z konstrukcja malowang proszkowo i przetwornikami o stopniu ochrony IP 67

UWAGA:

Wagi wyposazone sa w ukiad filtrow cyfrowych dzieki czemu
mozna skutecznie eliminowaé negatywne czynniki wplywajace na
wynik wazenia takie jak: wibracje podioza, podmuchy, wstrzasy itp.
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2. PRZEZNACZENIE WAGI.

Waga najazdowa przeznaczona jest do szybkiego i doktadnego
wyznaczania mas wazonych tadunkow. Waga przystosowana jest do
wazenia fadunkdw umieszczonych na wbézkach wedzarniczych. Wykonana
catkowicie ze stali nierdzewnej konstrukcja przystosowana jest do czestego
mycia gwarantujgc wymagang czystosce.

Dodatkowo waga moze byé wykorzystywana do:

v' wazenia z zadanym usrednianiem wyniku (zadane ttumienie),

v' transmisji ciggte] wyniku wazenia do urzgdzen zewnetrznych

v drukowania wynikow pomiaréw na dowolnej drukarce poprzez
RS 232C z mozliwoscig ustawiania predkosci transmisji w zakresie
300 - 9600 bit/s,

v' dwustronnej wspdtpracy z dowolnym komputerem z mozliwoscig
ustawiania predkosci transmisji w zakresie 300 - 9600 bit/s.

Uwaga: Funkcje dodatkowe mogq zosta¢ zablokowane przez autoryzowany
serwis producenta.



Elewacja wagi

Diody swiecace nad wyswietlaczem cyfrowym:

--0* wskazanie réwne doktadnie zero,
stabilny wynik pomiaru,
zostata uzyta tara,

| |
T
O] waga wigczona w stan oczekiwania,
@ wynik wazenia ponizej | progu Per 0
@) wynik wazenia pomiedzy progami
@ wynik wazenia powyzej Il progu Per 1
Diody $wiecace z prawej strony wyswietlacza
Il - waga w |l zakresie wazenia,

pcs - waga w trybie pracy "Liczenie sztuk",
kg - waga w trybie pracy "Wazenie"



Funkcje przyciskow
— zalgczenie / wytgczenie wyswietlacza,
— ustawianie funkcji,
— wyslanie informacji po ztgczu RS
wytarowanie wagi.

—> zerowanie wagi
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3. URUCHOMIENIE | OBSLUGA.

3.1. Montaz wagi.

Przed przystgpieniem do ustawiania wagi nalezy zamontowac
stalowg obejme (2) do podstawy nézki (1) wykorzystujgc pierscien
rozprezny (3).

Po zamocowaniu obejmy nalezy wsung¢ trzpieh nozki (7) do
przetwornika tensometrycznego (6). Catos¢ zabezpieczy¢ wkiadajgc srube
(4) poprzez otwory w trzpieniu nézki i przetworniku tensometrycznym. Na

Srube nakreci¢ nakretke (5)



Ustawi¢ wage na rownym podiozu. Zatozyé najazdy na stalowe
obejmy. Zdja¢ najazdy i zaznaczy¢ poprzez otwory w ocbejmach miejsca w
ktérych bedg wiercone otwory na kotwy. Po wywierceniu otworow
zamocowac obejmy do podtoza.

Stalowa obejma

) [ ]
- SIS LTI LI I rs 7

Né2ca wagi

9 8 8 - nakretka
10 9 - podktadka
10 - stoZek centrujgcy
11 11 - kotwa

3.2. Poziomowanie wagi

Do wypoziomowania wagi stuzg nézki regulacyjne i poziomnica
zewnetrzna. Dla uzyskania wskazania poziomego nalezy podkiadacé
podkitadki pod ndzki obserwujac wskazanie poziomnicy zewnetrzne;.
Wskazanie poziome jest prawidtowe wowczas gdy czes¢ ruchoma
poziomnicy (pecherzyk powietrza) nie przemiescita sie wiecej niz 2mm od
swojego pofozenia centralnego.



TRZPIEX 6 PODSTAWA  TRZPIEN p PODSTAWA
N NOZKIL —  NOZKI
M e ?i f
A = m
POPRAWNE NIEDOPUSZCZALNE

Kazda z nézek mozna wykrecac lub wkrecac uzyskujgc niewielkie
pochylenie wagi. Poniewaz zakres takiej regulacji jest niewielki wlasciwe
poziomowanie powinno sie uzyskiwac poprzez umieszczanie stalowych
podkiadek pod nézki wagi.

3.3. Wiaczenie wagi.

Wiaczy¢ wtyczke zasilacza do gniazda sieciowego, nastepnie
nacisna¢ przycisk ON/OFF i odczekaé, az zakonczy sie test wagi, na
wyswietlaczu pojawi sie wskazanie masy réwne zero, a na klawiaturze
zaswieca sie diody :

~0~ - doktadne zero
S - stabilny pomiar
kg - waga w trybie pracy wazenie

Waga jest gotowa do pracy.
4. WAZENIE

Na szalce wagi umiesci¢ wazony tadunek. Wynik wazenia
przedstawiony na wyswietlaczu cyfrowym bedzie gotowy do odczytu po
okoto 3 sekundach - gdy zaswieci sie dioda oznaczona .. Po odczycie
wskazania zdjac¢ (zjecha¢ tadunkiem z platformy wagi. Wskazanie wagi
wréci do stanu zera.)

Waga moze by¢ wyposazona w dwa zakresy wazenia. Zmiana z
pierwszego na drugi zakres pomiarowy nastepuje automatycznie. Zeby
powréci¢ do wazenia w | zakresie pomiarowym nalezy zdjg¢ tadunek z
szalki wagi. Z chwilg wejscia wagi w strefe autozera nastgpi automatyczne
przetgczenie doktadnosci wazenia z Il zakresu na | zakres pomiarowy.

Jezeli waga nie pokazuje po zdjeciu fadunku stanu zera nacisnij
przycisk ZERO.



Wazenie w drugim zakresie sygnalizowane jest Swieceniem diody
umieszczonej z prawej strony wyswietlacza gtbwnego, oznaczonej
symbolem LI

4.1. Tarowanie

Dla wyznaczenia masy netto nalezy potozy¢ na szalce opakowanie
tadunku i po ustabilizowaniu sie wskazania, nacisng¢ przycisk TARE
(wskazanie masy wrdci do zera i zaswieci sie dioda oznaczona T).

Tarowania mozna dokonywac wielokrotnie w catym zakresie
pomiarowym wagi. Przy uzywaniu funkcji tarowania nalezy zwraca¢ uwage
aby nie przekroczyé maksymalnego zakresu pomiarowego.

Po zdjeciu tadunku i opakowania na wyswietlaczu wy$wietli sie
wskazanie masy rowne masie tary ze znakiem minus.

Ponowne nacisniecie przycisku TARE spowoduje powrdt wskazania
na wyswietlaczu do zera.

Wartos¢ tary jest pamietana przez wage nawet po wyfaczeniu
wagi z sieci. Po ponownym wigaczeniu do sieci wyswietlacz pokaze
ostatniag wartosc tary jaka byta wyswietlona na wyswietlaczu przed
wylgczenie wagi z sieci.

4.2. Zerowanie

Zerowanie stanu wyswietlacza mozliwe jest tylko w zakresie do 4%
obcigzenia maksymalnego wagi. Jezeli warto$¢ zerowana bedzie wieksza
niz 4% obcigzenia maksymalnego wyswietlacz pokaze komunikat UAL 4.

Wyzerowanie jest jednoznaczne z wyznaczeniem nowego punktu
zerowego traktowanego przez wage jako doktadne zero. Zerowanie jest
mozliwe tylko przy stabilnych stanach wyswietlacza.



5. WAZENIE Z USREDNIANIEM WYNIKU

Usrednianie wyniku wazenia umozliwia uzytkownikowi
przystosowanie wagi do istniejgcych warunkow pracy. Jezeli sg to warunki
niestabilne (drgania, wibracje), zwiekszenie usredniania wyniku umozliwi
pomiar masy z zatozong dokfadnoécig. Sposob postepowania:

- wielokrotnie naciska¢ przycisk F, az na wyswietlaczu pokaze sie

AuE
- naciskac¢ wielokrotnie przycisk PRINT, az na wyswietlaczu pokaze
sie jedna z n/w liczb, odpowiadajgca wybranej wielkosci usredniania:

0 - usrednianie z 4 pomiaréw

1 - usrednianie z 8 pomiaréw

2 - usrednianie z 16 pomiarow
3 - usrednianie z 32 pomiaréw
4 - usrednianie z 64 pomiarow
5 - urednianie z 128 pomiarow

6 - usrednianie z 8 pomiarow z dodatkowym filtrem cyfrowym
7 - usrednianie z 16 pomiaréw z dodatkowym filtrem cyfrowym
8 - usrednianie z 32 pomiaréw z dodatkowym filtrem cyfrowym

UWAGA: Dla wybranych ustawien 6,7 lub 8 nalezy ustawi¢ rowniez
wartosé dla funkcji Fr

- nacisng¢ przycisk F aby zatwierdzi¢ wybor.
PRACA Z USREDNIANIEM 6,7,8

Usrednianie o wartosci AuE = 6, 7 lub 8 przewidziane jest dla
ciezkich warunkow pracy takich jak:

o wibracje podioza spowodowane pracg innych urzgdzen
mechanicznych znajdujacych sie wokot wagi,

® przeciggi w pomieszczeniach gdzie pracuje waga oraz inne
zakiocenia majgce wplyw na szybkosé stabilizowania sie wyniku.

Z usrednianiem AuE = 6,7,8 bezposrednio jest zwigzana funkcja Fr.
Jest ona przeznaczona do deklarowania zakresu dziatania koncowego filtru
cyfrowego.
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Podczas wazenia wynik narasta bardzo szybko wg. ponizszych
zaleznosci:

AUE 6 - usrednianie z 8 pomiaréw
AUE 7 - usrednianie z 16 pomiardw
AUE 8 - usrednianie z 32 pomiaréw

Dodatkowo z chwilg wejscia wyniku wazenia w zakres funkgji Fr
zatgczany jest filtr o duzej silne dziatania. Jego zadaniem jest eliminowanie
wszystkich negatywnych czynnikow, ktére mogag wptynaé na wynik wazenia.

Zeby zatem skutecznie dziatato powyzsze usrednianie nalezy wybra¢
jedng z wartos¢ AUE (6,7 lub8) oraz ustawi¢ zakres dziatania dodatkowego
filtru (funkcja Fr). Zakres dziatania koncowego filtru cyfrowego
deklarowany jest w dziatkach odczytowych wagi. Maksymalna wartosc¢ jaka
mozna zadeklarowa¢ wynosi 199 dziatek.

Ustawiony filtr cyfrowy dziata dwustronnie tzn. dla wartosci 10 dziatek
dziata on jako +/- 10 dziatek wzgledem stabilnego wyniku koncowego.

Sposéb ustawienia zakresu dziatania filtru cyfrowego:

- wielokrotnie naciska¢ przycisk F, az na wyswietlaczu pokaze sie Fr
- nacisng¢ PRINT aby rozpoczal programowanie wartosci

ON/OFF - wybér ustawianej cyfry
PRINT - wybor wartosci cyfry
- ustawi¢ zakres dziatania filtru, a nastepnie przyciskiem F wpisac go
do pamieci wagi

Uwaga:
Zakres dziatania filtru nalezy wpisywac w dziatkach odczytowych wagi.
Maksymalna warto$¢ mozliwa do wpisania wynosi 199 dziatek.

6. FILTR MEDIANOWY

Jezeli dziatanie usredniania jest niewystarczajace uzytkownik moze
rownolegle wigczy¢ dziatanie filtru medianowego <Ft>.

Filtr ten dziala na zasadzie programowego eliminowania
pojedynczych, nawet duzych zakiocen.
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Jezeli wystagpi tego rodzaju zaktdcenie i mierzona wartos¢ wyjdzie poza
zakres dziatania filtru cyfrowego (funkcja Ft) wowczas zatgczy sie filtr
medianowy eliminujgc ten uchyb z odczytu masy.

Jezeli powstate zakidcenie nie bedzie miato charakteru chwilowego,
ale trwac bedzie pewien odcinek czasu, program wagi zinterpretuje to jako
wynik wazenia. Stan wyswietlacza zostanie zmieniony.

Sposéb ustawienia dziatania filtru medianowego:

- wielokrotnie naciska¢ przycisk F, az na wyswietlaczu pokaze sie
Ft
- nacisng¢ kilkakrotnie przycisk PRINT i wybra¢ jedng z wartoSci
uwzgledniajgc ponizszg zaleznos¢

Ft 0 >> bez filtru medianowego
Ft 1 >> zalaczony filtr medianowy

- Zatwierdz wybér przyciskiem F

7. TRANSMISJA SZEREGOWA

Uwaga:
Urzadzenie zewnetrzne przytgczane do gniazda RS 232C musi by¢
zasilane ze wspdlnej sieci n.n. ze wspoing ochrong
przeciwporazeniowg, w Sposob uniemozliwiajgcy istnienie roznicy
potencjatéw na przewodach zerowych wagi i urzgdzenia
przytgczanego.

Wagi produkcji RADWAG wyposazone sgw RS 232C umozliwiajgce
wspotprace wagi z:

v dowolng drukarkg ze ztaczem RS 232

v dowolnym komputerem (dwukierunkowa tgczno$¢) o ponizszych
parametrach transmisji:

Predkos$c¢ transmisji ustawiana - 300 - 9600 bit/ s

Bity danych -8
Bit stopu -1
Kontrola parzystosci - brak.
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lub

v drukarkg etykiet samoprzylepnych ELTRON poprzez klawiature KDU
0 ponizszych parametrach transmisji:

Predkos¢ transmisji - 9600 bit/s
Bity danych -7

Bit stopu -2

Kontrola parzystosci - NONE.

7.1. Ustawienie predkosci transmisji waga - drukarka,
waga - komputer

Sposéb postepowania:
v wielokrotnie naciska¢ przycisk F, az na wyswietlaczu pokaze sie:
bod

v" wielokrotnie naciska¢ przycisk PRINT az na wyswietlaczu pokaze sie
liczba odpowiadajgca wybranej predkosci transmisji,

bod 1 - 300 bit/s,
bod 2 - 600 bit/s,
bod 3 - 1200 bit/s,
bod 4 - 2400 bit/s,
bod 5 - 4800 bit/s,
bod 6 - 9600 bit/s,

v’ zatwierdzi¢ wybor naciskajac przycisk F.

7.2. Wybér rodzaju wspoétpracy: drukarka, komputer, drukarka etykiet
ELTRON:

v' wielokrotnie naciska¢ przycisk F, az na wyswietlaczu wyswietli sie:
L
v' wielokrotnie naciskajac przycisk PRINT wybra¢ jedng z dwoch
mozliwosci:
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EL 0 - wspotpraca z drukarkg lub komputerem
EL 1 - wspotpraca z drukarkg ELTRON

v Zatwierdzi¢ wybér naciskajgc przycisk F

8. WSPOLPRACA Z DRUKARKA.
8.1. Praca reczna

Kazdorazowe nacisnigcie przycisku PRINT powoduje wystanie do
drukarki sygnatu odpowiadajacego aktualnemu stanowi wyswietlacza wraz z
jednostkami miary (RS 232). Zaleznie od ustawien funkcji Prt bedzie to
stabilny pomiar lub warto$¢ chwilowa.

8.2. Praca automatyczna

Wielokrotnie naciska¢ przycisk F az na wyswietlaczu wySwietli sie
komunikat:

Aut
v przyciskiem PRINT ustawi¢ warto$¢ parametru:

Aut 1 - praca automatyczna
Aut 0 - wylaczenie pracy automatyczne;j

v Zatwierdzi¢ wybér naciskajac przycisk F

Ustawienie warto$sci parametru Aut 1 wprowadzi wage w tryb pracy
automatycznej - automatyczne wysytanie wyniku wazenia.

Automatyczne wystanie wyniku wazenia nastgpi po spetnieniu
ponizszych warunkéw:

e waga znajduje sie w strefie autozera $wieci sie dioda +0+ - doktadne
zero,

na wadze zostat polozony wazony tadunek
wynik wazenia jest stabilny Swieci si¢ dioda k. - stabilny pomiar
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8.3. Przewo6d potaczeniowy waga — drukarka termiczna KAFKA

Waga ztacze NC 516 KAFKA —ztagcze WM 560
3 (TxD) ------ 1 (RxD)
5 (GND) ------ 3 (GND)
1-6 zwarte

9. WSPOLPRACA Z KOMPUTEREM
9.1 Praca reczna

Kazdorazowe nacisnigcie przycisku PRINT powoduje wystanie do
komputera sygnatu odpowiadajgcego aktualnemu stanowi wyswietlacza
wraz z jednostkami miary (RS 232). Zaleznie od ustawien funkcji Prt
bedzie to stabilny pomiar lub warto$¢ chwilowa

9.2. Praca automatyczna

Wielokrotnie naciskac przycisk F az na wyswietlaczu wyswietli sie
komunikat:
Aut
przyciskiem PRINT ustawi¢ warto§¢ parametru:

Aut 1 - praca automatyczna
Aut 0 - wylgczenie pracy automatyczne;j

v zatwierdzi¢ wybor naciskajac przycisk F.

Ustawienie wartosci parametru Aut na 1 wprowadzi wage w tryb pracy
automatycznej - automatyczne wysylanie wyniku wazenia do komputera
poprzez tgcze RS 232. Automatyczne wystanie wyniku wazenia nastapi po
spetnieniu ponizszych warunkéw:

e Waga znajdowata sie uprzednio w strefie autozera.
e Wynik pomiaru jest stabilny.
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9.3. Przesylanie danych niestabilnych
Wielokrotnie naciska¢ przycisk F az na wyswietlaczu wysSwietli sie
komunikat:
Prt

przyciskiem PRINT ustawi¢ warto$¢ parametru:
Prt 1 - przesylanie danych o dowolnym
charakterze ( stabilne / niestabilne)
Prt 0 - przesytanie tylko stabilnych danych
v zatwierdzi¢ wybor naciskajac przycisk F.
9.4. Ciggta transmisja danych
Wielokrotnie naciska¢ przycisk F az na wyswietlaczu wySwietli sie

komunikat:
cont

przyciskiem PRINT ustawi¢ warto$¢ parametru:

cont 1 - ciaggta transmisja danych
cont 0 - reczna praca RS 232

v zatwierdzi¢ wybor naciskajac przycisk F.

9.5. Praca automatyczna w zastosowaniach specjalnych
Jezeli waga otrzyma z komputera komunikat w postaci SO CR LF
przechodzi do trybu automatycznego wysytania stanu wySwietlacza w
formacie jak nizej:
+_123.456_MMM_CR LF

Aby waga wystata powyzszy komunikat muszg zosta¢ spetnione dwa
warunki:

o Waga znajdowata sie uprzednio w strefie autozera.
e Wynik pomiaru jest stabilny.

Rezygnacja z trybu automatycznego - wystanie z komputera do wagi
komunikatu S1 CR LF
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10. SCHEMATY PRZEWODOW POLACZENIOWYCH
WAGA - KOMPUTER

10.1. Waga ztacze NC 516 — komputer ztagcze DB 9/F

Waga Komputer — ztagcze DB 9/F
2 (RxD) ------ 3 (TxD)
3 (TxD) ------ 2 (RxD)
5 (GND) ------ 5 (GND)
1-6 zwarte 4 - 6 zwarte, 7 - 8 zwarte

10.2. Waga ztacze NC 516 — komputer ztgcze DB 25/F

Waga Komputer — ztagcze DB 25/F
2 (RxD) ------ 2 (TxD)
3(TxD)  ------ 3 (RxD)
5 (GND)  ------ 7 (GND)
1-6 zwarte 4 - 5 zwarte, 6 - 20 zwarte

11. LISTA KOMUNIKATOW WAGA - KOMPUTER

Funkcja - TARA (Odpowiednik naci$niecia klawisza TARE)
Format - TCRLF

Przeznaczenie - Tarowanie wagi

Funkcja - PRINT (Odpowiednik naci$niecia klawisza PRINT)
Format - SICRLF

Przeznaczenie - Przestanie tego komunikatu do wagi powoduje zwrotne
przestanie zawartosci rejestru wyswietlacza.

Funkcja - ZERO (Odpowiednik naci$niecia klawisza ZERO)
Format - ZCRLF

Przeznaczenie -  Zerowanie wagi.

Funkcja - TRANSMISJA CIAGLA

Format - C1CRLF

Przeznaczenie - Rozpoczecie transmisji ciggtej

Funkcja - TRANSMISJA CIAGLA

Format - COCRLF

Przeznaczenie - Zakonczenie transmisji ciagtej
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Uwaga!
Spacje podane w formatach nalezy poming¢, zostaty umieszczone
tylko do poprawy czytelnosci. Po przestaniu do wagi komunikatu nie
wystepujgcego w wykazie lub tez z bledem, a zakonczonego CR LF
waga wysle zwrotnie komunikat E S CR LF.

12. KOMUNIKATY O BLEDACH.

FulLL-2 - przekroczony zakres wazenia,

Err-2 - przy liczeniu sztuk przyjeto zbyt matg mase pojedynczego
egzemplarza wzorca (liczenie sztuk moze by¢ obarczone
wiekszym btedem)

-Lo- - przy liczeniu sztuk przyjeto zbyt matg mase pojedynczego
egzemplarza wzorca ( waga wréci do wazenia)

13. WSPOLPRACA Z DRUKARKA ETYKIET
SAMOPRZYLEPNYCH ELTRON

Przytgcz drukarke etykiet ELTRON do komputera
Zaprogramuyj etykiety na komputerze
Przepisz zbiory etykiet do pamieci drukarki etykiet samoprzylepnych

Odfgcz etykieciarke od komputera, przenie$ jg w miejsce drukowania
etykiet, przytgcz do etykieciarki klawiature KDU

Do kilawiatury KDU przytgcz wage
W menu uzytkownika wagi ustaw parametr EL 1 (patrz pkt 7.2)
W menu uzytkownika wagi ustaw parametr Aut 1 (patrz pkt 9.2)

Za pomocg klawiatury KDU wybierz nazwe etykiety, ktorgq chcesz
drukowac¢. WartoSci zmienne (np. zmienny tekst, wartosci liczbowe
kodu kreskowego EAN 13 wprowadzaj z klawiatury KDU), masa towaru
bedzie automatycznie przesytana z wagi.

YVVV VYVVV
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RADWAG jest najwiekszg firmg produkujgca wagi w Polsce.
Na rynku krajowym sprzedaz wag odbywa sie bezposrednio z Radomia gdzie
znajduje sie gtéwna siedziba firmy lub poprzez biura handlowe zlokalizowane w
Warszawie, Gdansku, Szczecinie, Olsztynie, todzi oraz autoryzowanych
przedstawicieli RADWAGU.

Wysoka jako$¢ produktow, diugi okres gwarancyjny (2 lata), niskie ceny
zapewniaja RADWAG-owi wysoka pozycje wsroéd europejskich firm wagarskich.

Szeroki asortyment wag (okofo 200 réznych typéw) pozwala zaspokajac
potrzeby klientow z kazdej branzy. Z wyrobow RADWAG korzystajg placowki stuzby
zdrowia, laboratoria, uniwersytety, zaktady branzy spozywczej, chemicznej,
farmaceutycznej, miesnej, zboZzowo — miynarskiej, owocowo — warzywneyj itp.

Sieé sprzedazy

[ ]
Gdansk
Olsztyn

Szczecin
[

Bydgoszcz

-
Poznan Warszawa
[ ]

todz RA.DOM

L]
Wroctaw Dabrowa
* Gornicza
.
Krakéw

Sie¢ autoryzowanych punktéow serwisowych obejmuje caty obszar Polski.
Punkty serwisowe znajduja sie w RADWAGU w Radomiu oraz wszystkich biurach
handlowych. Informacje o pozostalych punktach serwisowych (adres najblizszego
punktu) mozna uzyskac w serwisie w Radomiu:

tel. bezposredni (0 - 48) 366 80 05
tel. centrala (0 - 48) 38 48 800 wew. 41

RADWAG 26 — 600 Radom ul. Bracka 28
Centrala tel. (0-48) 38 48 800, tel./fax. (0-48) 385 00 10
Dziat Sprzedazy (0-48) 366 80 06
www.radwag.pl!
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