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Waga ta zostata zaprojektowana wedtug najnowszych technologii i $wiatowych
standardow jakosci w zwigzku z tym mamy nadzieje, ze produkt ten spetni
Panstwa oczekiwania i uczyni prace wygodniejszg.

Przed rozpoczeciem pracy z urzgdzeniem prosze o doktadne zapoznanie sie
niniejszqg instrukcjg obstugi i kartg gwarancyjna.
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1. ZALECENIA | UWAGI EKSPLOATACYJNE WOZKA

e Podczas transportu wagi wozek powinien sta¢ w pozycji pionowej z
opuszczonymi ptozami, oraz zabezpieczony przed przemieszczaniem sie.
Inne ustawienie wdzka niz pionowe moze spowodowaé zapowietrzenie sie
agregatu hydraulicznego. W przypadku zapowietrzenia sie agregatu
nalezy:

- ustawi¢ dzwignie sterowania w pozycji , jazda”
- pompowac dyszlem agregat hydrauliczny
- podczas pompowania nie nalezy dobija¢ dyszla
do oporu zaréwno w gérnym jak i w dolnym potozeniu.

O - OpUSZCZame

<::I - jazda

4} - podnoszenie

e

o Wadzek przeznaczony jest do poziomego przemieszczania i wazenia
tadunkow, po gtadkich nie wyboistych i rownych powierzchniach.
Uzywanie wozka na nieréwnych, wyboistych i chropowatych
nawierzchniach powoduje przedwczesne zuzywanie sie zawieszenia i kot
jezdnych, oraz naraza elementy wagi na uszkodzenia mechaniczne, lub
dynamiczne przecigzenie tensometrow.




Minimalne $rednice két, do ktdrych dopuszczalna jest eksploatacja wozka
WYynNosi:

- kota przednie g 188

- kotatylne g 75

W przypadku zmniejszenia srednicy kot powyzej podanych wartosci
nalezy wymieni¢ kota na nowe. Wazony tadunek powinien by¢ roztozony
réwnomiernie na palecie wzgledem jej srodka symetrii, paleta powinna
by¢ umieszczona na widtach wozka mozliwie tak, aby jej Srodek symetrii
pokrywat sie ze srodkiem symetrii widet. Wagi nie nalezy przecigzac

ponad dopuszczalng tadownosc! i

S
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Niedopuszczalne jest dynamiczne umieszczanie tadunkow na widtach
wozka. tadunek nalezy umieszczac¢ delikatnie nie powodujgc udaréw.
Jezeli tadunki bedg umieszczane gwattownie moze to spowodowac
uszkodzenie przetwornikdw tensometrycznych.

Wodbzek przystosowany jest do pracy recznej. Nie nalezy ciggnac¢ lub
przepychacé wozka za pomocg pojazdow mechanicznych.



W celu utrzymania wozka w stanie gotowos$ci do pracy nalezy dokonywaé
okresowej konserwacji. Obejmuje ona wszelkie czynnosci zwigzane z
czyszczeniem wozka, 0going konserwacjg zabezpieczajgcg przed korozja.
Smarowania nalezy dokonywa¢ co 100h pracy (zgodnie z ponizszym
rysunkiem). Olej w zbiorniku nalezy wymieniaé co 600h pracy. Przy
wymianie oleju agregat nalezy przeptukac, a nastepnie napetnic¢ olejem
hydraulicznym o wymaganej lepkosci Zamiast oleju hydraulicznego L-HL
15 wg. PN/C-96054/C4 mozna stosowac inne oleje hydrauliczne (L-HL
22) lub sprezarkowe wg. PN/C-96072 o lepkosci kinematycznej 25-40
mm?/s. Stosowanie olejow o wiekszej lepkosci moze powodowac
zaktocenia pracy w niskich temperaturach.

0 — smarowanie olejem maszynowym (otwory do smarowania sg
zabezpieczone gumowymi nasadkami, po wykonaniu smarowania
nalezy ponownie zatozy¢ gumowe nasadki)

S — smarowanie smarem (kalamitka znajduje sie¢ z przodu wozka)

Nalezy bezwzglednie dbac o czystos¢ wozka, a zwtaszcza oto, aby nie
dostawaly sie kawaiki ciat obcych pomiedzy ptozy wozka a zespdt widet
wazgcych. (zanieczyszczenia w tych miejscach spowodujg ograniczenie
ruchu tensometréw i wynik pomiaru obarczony zostanie btedem)



2. PARAMETRY TECHNICZNE

WWT WWT WWT
WAGA 4500 SC | 4.1000 SC | 4.2000 SC
Obciazenie maksymalne | Max [kg] 500 1000 2000
Obciazenie minimalne Min [kg] 4 10 20
Dziatka elementarna d [kq] 0,2 0,5 1
Dziatka legalizacyjna e [ka] 0,2 0,5 1
Klasa dokladnosci Il
Zakres tary -T [kg] -500 | -1000 | -2000
Zakres temp. pracy 0°C - +40°C
Napiecie zasilajace 16V AC - wewnetrzny akumulator
Mas:a catkowita wézka i k] 115
wagi
WOZEK
Diugosé catkowita [mm] 1690
Szerokos$¢ catkowita [mm] 540
Wysokos$¢ catkowita [mm] 1165
Wys._wu_jei w dolnym [mm] 85
polozeniu
Wysoko$¢é unoszenia [mm] 205
Diugos$¢ widet [mm] 1120
Odstep miedzy widlami [mm] 180
Sita uciagu [N] 430
Srednica przednich két [mm] 200
Srednica tylnych két [mm] 80
Ciecz robocza [mm] Olej L-HL 15
Pojemno$é zbiornika [dm?] 0,4
Cisnienie w ukladzie [MPa} o4

hydraulicznym




3. PRZEZNACZENIE

Wagi WWT z wézkiem hydraulicznym niskiego podnoszenia przeznaczone sq
do poziomego przemieszczania tadunkéw na palecie, z mozliwoscig wykonania
pomiaru masy fadunku znajdujgcego sie na niej. Tarowanie w catym zakresie
pomiarowym pozwala okresla¢ mase netto wazonych tadunkow.

Uzycie wagi wozkowe] WWT pozwala na skrocenie cyklu odbioru towarow i
rozliczeh magazynowych, co znacznie usprawnia proces produkcyjny i obrotu
magazynowedo.

Standardowe funkcje wagi :

podswietlenie wyniku wazenia < bl >

wazenie z usrednianiem wyniku wazenia < AUE >

stopien filtra < FIL >

sprawdzenie napiecia akumulatora / zasilania wagi <SuPP>

Zasilanie wag realizowane jest z wewnetrznego akumulatora zapewniajgcego
okoto12 godzin nieprzerwanej pracy lub buforowo z akumulatora i zasilacza
sieciowego 230V, 50 Hz.

Opcjonalnie waga moze by¢ wykorzystywana do drukowania wynikéw pomiaréw
na drukarce lub dwustronnej wspédtpracy z komputerem (RS232C) z mozliwoscig
ustawiania predkosci transmisji w zakresie 300 — 9600 bit/s <bod>



4. tADOWANIE AKUMULATORA

Wewnetrzny akumulator zapewnia 12 godzin nie przerwanej pracy. Czas ten jest
zwielokrotniony dzieki funkcji automatycznego wytgczania zasilania wagi.

UWAGA:

Dla zapewnienia dtuzszego okresu miedzy kolejnymi tadowaniami akumulatora
waga posiada funkcje automatycznego wytgczenia. Wytgczenie wagi nastapi
wowczas, gdy w ciggu 5 minut nie zmieni sie wskazanie wyswietlacza (jest
wyswietlane STAB). Pomimo tego zalecane jest, aby akumulator by}t
tadowany, co trzy dni.

W przypadku, gdy wozek byt nie uzywany od diuzszego czasu zaleca si¢
dotadowanie akumulatora, gdyz uklad kontroli akumulatora prad i tym
samym powoduje czesciowe jego roztadowanie.

Jezeli przy pracy akumulatorowej program wykryje roztadowanie akumulatora, na
wyswietlaczu pojawi sie napis BAT-LO i w okreslonych odstepach czasowych
nastgpi wyswietlanie napisu batter (w miejscu wy$wietlania wyniku wazenia) i
emitowany bedzie sygnatu dzwiekowy, oznacza to, ze nalezy przeprowadzi¢
tadowanie akumulatora. Czas tadownia akumulatora wynosi od 10 do 12 godzin

==/
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W takim przypadku nalezy niezwlocznie dotadowaé akumulator!

Do tadowania akumulatora przeznaczony jest zasilacz sieciowy, bedacy
wyposazeniem standardowym wagi. Wtyczke zasilacza nalezy wigczy¢ do gniazda
umieszczonego w gtowicy wagi i wigczy¢ zasilacz do gniazda sieciowego (230V,
50Hz) na 10 —12 godzin. Mozliwa jest rowniez praca buforowa (zasilanie wagi

z zasilacza z jednoczesnym dotadowywaniem akumulatora).



Uwaga:

Dla zabezpieczenia akumulatora przed catkowitym wyczerpaniem i zniszczeniem,
program wagi spowoduje automatyczne wytgczenie jej, po uplywie kilku sekund od
chwili pojawienia sie komunikatu null, FuLL-1 i FuLL-2.

NAPISY NA WYSWIETLACZU

Lp. | KOMUNIKAT | ZNACZENIE
1. bl podéwietlanie wyniku
2. AUE usrednianie wyniku wazenia
3. FIL stopien filtra
4, SuPP sprawdzenie napiecia zasilania wagi
5. bod predkosé transmisji
6. ZERO waga w strefie autozera (wskazanie = dokfadnie zero)
7. STAB wynik pomiaru jest stabilny (gotowy do odczytu)
8. kg jednostka masy, wazenie Waga w trybie pracy
waga uruchomiona z tadunkiem na szalce przekraczajacym
9. -LH- S L
10% obcigzenia maksymalnego
10. BAT- LO Roz+ad_owany aku_mulatc_)r, po uptywie okoto 5 sekund
nastapi wytaczenie wagi
komunikat o catkowitym roztadowaniu akumulatora
11. Batter - . .
wyéwietlacz zgasnie za kilka sekund
12. FULL -1 przekroczony zakres przetwornika analogowego
13. FULL -2 przekroczony zakres wazenia

Funkcje i znaczenie przyciskow

ON/OFF - wigczenie / wytaczenie zasilania wagi

F - przycisk funkcyjny (dostep do menu uzytkownika)

PRINT - wystanie wskazania wyswietlacza do drukarki lub komputera
TARE - tarowanie wagi

ZERO - zerowanie wagi (w przedziale 4% obc. Max)
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5. URUCHOMIENIE | OBSLUGA

Wodzek nalezy ustawi¢ w poziomie na rownym i stabilnym podiozu.
Do sprawdzenia poziomego ustawienia wagi stuzy poziomnica
umieszczona przy mierniku.

Wiagczy¢ zasilanie wagi przyciskiem ON / OFF
Po wigczeniu zasilania nalezy odczekac, az zakonczy sie test wagi

Na wyswietlaczu pojawi sic wskazanie masy rowne zero oraz wyswietlg
sie napisy:

ZERO - waga znajduje sie w strefie autozera (wskazuje dokiadnie zero)
STAB - wynik pomiaru jest stabilny
kg - jednostka masy, waga w modzie pracy wazenie

Waga jest gotowa do pracy.

UWAGA:

1.

przed przystapieniem do pomiaréw nalezy dokona¢ tadowania
akumulatora

2. na wadze w widocznym dla uzytkownika miejscu umieszczony jest trwaty

3.

4.

napis ,, SPRAWDZ POCHYLENIE . WAZENIE TYLKO, GDY
PRZEMIESZCZENIE WSKAZNIKA POZIOMNICY <2 mm.”

jezeli nastapi zdjecie i ponowne zaftoZenia zacisku na koficowki
akumulatora uruchomienie wagi staje sie niemozliwe ze wzgledu na
zabezpieczenie uktadu elektronicznego. W takim przypadku nalezy
podigczy¢ na krotkg chwile zasilacz do gfowicy wagowej w celu rozruchu
fadowarki. Jezeli akumulator nie jest wyeksploatowany waga powinna
dziata¢ poprawnie. Jezeli akumulator jest roztadowany nalezy go
natadowac zgodnie z punktem 4 instrukcji.

jezeli wozek nie jest uzywany przez dtuzszy okres czasu zaleca sie
fadowanie akumulatora co najmniej raz na 14 dni.
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6. WAZENIE.

e Pobra¢ fadunek na widly wagi

e Unie$¢ tadunek na widtach wbzka

o Ustawi¢ wozek na poziomej ptaszczyznie i sprawdzi¢ wskazanie
poziomnicy.

o Wazenie moze by¢ wykonane tylko, gdy przemieszczenie wskaznika

poziomnicy nie przekracza 2 mm wzgledem potozenia srodkowego.

Przy wigkszym przemieszczeniu wskaznika wazenie jest

niedozwolone, gdyz bledy wazenia moga przekraczaé dopuszczalne

granice.

Czas stabilizacji wskazania wagi wynosi okoto 2,5 sekundy. Po uptywie

tego czasu, gdy wyswietli sie napis STAB, mozna odczytaé wynik wazenia.

7. TAROWANIE | ZEROWANIE WAGI

Dla wyznaczenia masy netto nalezy postawi¢ na widtach pustg palete lub
opakowanie fadunku
i po ustabilizowaniu sie wskazania - nacisna¢ przycisk TARE (wskazanie masy

wréci do zera, wyswietli sie napis TARE ). Po potozeniu tadunku wyswietlacz wagi
pokaze mase netto.

e

RERER[
@06 96 |

Tarowania mozna dokonywac wielokrotnie w catym zakresie pomiarowym
wagi. Przy uzywaniu funkcji tarowania nalezy zwraca¢ uwage, aby nie przekroczy¢
maksymalnego zakresu pomiarowego wagi. Po zdjeciu fadunku i opakowania na

wyswietlaczu wySwietli sie wskazanie rowne sumie wytarowanych mas ze znakiem
minus.

12
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ZEROWANIE WAGI

Zerowanie stanu wysSwietlacza mozliwe jest tylko w zakresie do 4% obcigzenia
maksymalnego wagi. Jezeli warto$¢ zerowana bedzie wieksza niz 4% obcigzenia
maksymalnego na wyswietlaczu zostanie wyswietlony komunikat UAL 4.

Wyzerowanie wagi jest jednoznaczne z wyznaczeniem nowego punktu
zerowego wagi traktowanego przez wage jako doktadne zero.

Zerowanie jest mozliwe tylko przy stabilnych stanach wyswietlacza.

8. WAZENIE Z USREDNIANIEM WYNIKU <AUE>

Usrednianie wyniku wazenia umozliwiajaca uzytkownikowi przystosowanie
wagi do warunkow pracy. Wartos¢ usredniania zalezy od warunkow pracy wagi.
Jezeli sg to warunki niestabilne (drgania, wibraciji), usrednianie wyniku umozliwi
pomiar z zatozong doktadnoscia.

Sposbdb postepowania;

o wielokrotnie naciskac przycisk F, az na wysSwietlaczu pokaze sie
AUE
e naciskac wielokrotnie przycisk PRINT, az na wyswietlaczu pokaze sie
jedna z n/w liczb, odpowiadajgca wybranej przez nas wielkosci usredniania:
1 - usrednianie wyniku | stopien filtra cyfrowego
2 - usrednianie wyniku Il stopien filtra cyfrowego
3 - usrednianie wyniku Il stopien filtra cyfrowego
4 - usrednianie wyniku IV stopien filtra cyfrowego
5 - usrednianie wyniku V stopien filtra cyfrowego

e nacisna¢ przycisk F aby zatwierdzi¢ wybor.

13



9. STOPIEN FILTRU <FIL>

Dla poprawienia komfortu uzytkowania wagi zostat dodatkowo wprowadzony
parametr umozliwiajacy ustawienie wielkosci filtru. Ma on wptyw na stabilnosé
wyniku w zaleznosci od warunkow panujgcych w pomieszczeniu, w ktorym
znajduje sie waga.

Sposéb postepowania:
o wielokrotnie naciskac przycisk F, az ha wyswietlaczu pokaze sie komunikat:
FIL
o naciskajgc przycisk PRINT jedna z n/w liczb, odpowiadajgcg wybranej przez
nas wielkosci usredniania:

1 - | stopien filtra
2 - |l stopien filtra
3 - lll stopien filtra
4 - |V stopien filtra

e nacisng¢ przycisk F aby zatwierdzi¢ wybér.

UWAGA: zwiekszenie stopnia filtru powoduje wydfuzenie czasu wazenia.

10. PODSWIETLENIE WYNIKU WAZENIA
Wynik widoczny na wyswietlaczu moze zosta¢ podswietlony.

Sposéb postepowania:
e wielokrotnie nacisng¢ przycisk F, az na wyswietlaczu pokaze sie
komunikat
bl
e nacisng¢ przycisk PRINT i ustawi¢ wartos¢ dla podswietlenia jako 1 (bl 1)
e ponownie nacisngé¢ przycisk F, aby zatwierdzi¢ wybor

Wynik wazenia zostanie podswietlony. Wytgczenie podswietlenia nastapi po
ustawieniu wartosci bl na 0 (bl 0) lub po ponownym wigczeniu wagi.

UWAGA:

podswietlenie wyniku wazenia znacznie skraca czas pracy wagi przy zasilaniu z
akumulatorow.

14



11. WYSWIETLENIE NAPIECIA ZASILANIA WAGI < SuPP >

Podglad napigcia zasilania podawanego na ptytke gtéwng wagi. Napiecie jest
wysSwietlane w [Voltach].

Sposéb postepowania:
o wielokrotnie naciskac przycisk F, az ha wyswietlaczu pokaze sie komunikat:
SuPP
o przyciskiem PRINT uaktywni¢ podglad napiecia zasilania:
e aby wroci¢ do wazenia nalezy nacisng¢ przycisk F

12. USTAWIANIE PREDKOSCI TRANSMISJI <bod> (opcjonalnie):

Wartos¢ wskazywana przez wyswietlacz wagi moze by¢ wystana przez tacze
szeregowe do urzgdzenia zewnetrznego w jeden z dwdch sposobow:

recznie - po nacisnieciu przycisku PRINT
na zadanie z urzadzenia zewnetrznego - patrz ,Lista komunikatow waga -
komputer”

Parametry transmisji zaprogramowane w wadze:

e Predko$¢ transmisiji - 4800 bit/ s
e Bity danych -8

e Bit stopu -1

e Kontrola parzystosci - brak.

Sposéb postepowania przy ustawianiu predkosci transmisji:

e wielokrotnie naciskac przycisk F , az na wysSwietlaczu pokaze sie
bod
o wielokrotnie naciskac przycisk PRINT, az na wyswietlaczu wyswietli sie
liczba odpowiadajgca wybranej przez nas predkosci transmisji, jak nizej:

15



bod1 - 300 bit/s,
bod2 - 600 bit/s,
bod3 - 1200 bit/s,
bod 4 -2400 bit/s,

bod 5 -4800 bit/s,
bod 6 -9600 bit/s,
o zatwierdzi¢ wybdr naciskajgc przycisk F.

13. WSPOLPRACA Z DRUKARKA (opcjonalnie)

Kazdorazowe wcisniecie klawisza PRINT powoduje wystanie do drukarki sygnatu

odpowiadajacego aktualnemu stanowi wyswietlacza wraz z jednostkami miary
(RS 232C).

14. WSPOLPRACA Z KOMPUTEREM (opcjonalnie)
Przesytanie wynikow wazenia do komputera moze odbywac sie:

e recznie - po nacisnieciu przycisku PRINT
e nazadanie z komputera - patrz Lista komunikatow w wagach RADWAG

16



15. LISTA KOMUNIKATOW W WAGACH RADWAG

Funkcja - TARA (Odpowiednik naci$nigcia klawisza TARE)

Format -TCRLF

Funkcja - ZERO (odpowiednik nacis$niecia przycisku —0¢)

Format -ZCRLF

Funkcja - Rozpoczecie pracy automatycznej (funkcja rEPI na wartos¢ 1)
Format -SO0CRLF

Funkcja - Przerwanie pracy automatycznej (funkcja rEPI na warto$¢ 0)
Format -S1CRLF

.Funkcja - PRINT (Odpowiednik naci$niecia klawisza PRINT).

Format -SICRLF

W sytuacji gdy na wy$wietlaczu sygnalizowane jest przekroczenie FULL waga w miejsce
zawarto$ci przesyla S + CR LF Po przestaniu do wagi komunikatu nie wystepujgcego w
wykazie lub tez z btedem, a zakonczonego CR LF waga wysle zwrotnie komunikat E S
CRLF.

Uwaga!

Spacje podane w formatach nalezy poming¢, zostaty umieszczone tylko
do poprawy czytelnosci.

17



16. KARTA GWARANCYJNA

Piecze¢ i podpis sprzedawcy

ZAKLAD MECHANIKI PRECYZYJNEJ
26-600 RADOM, ul.Bracka 28

tel.(0-48) 38 48 800 tel/fax (0-48) 385 00 10
Dziat sprzedazy: (0-48) 366 80 06

Dziat serwisu: (048) 366 80 05
http://www.radwag.pl,

e-mail: radwag@radom.pl

TYp

Data produkcji ... L

Numer fabryczny ... .. ... ... ... ...

Data sprzedazy.  ............... ... ......
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WARUNKI GWARANCJI

RADWAG gwarantuje poprawne dziatanie w/w wbzka, jezeli jest on
uzytkowany zgodnie z przeznaczeniem i wskazéwkami zawartymi w
powyzszej instrukcji obstugi.

Niniejsza karta gwarancyjna dotyczy wytacznie produktu w nigj
wyszczegolnionego | jest wazna na terenie Polski.

Uprawnienia z tytutu gwarancji obejmujg okresy liczone od daty
sprzedazy:

e 24 miesiecy na ukfad wagowy

e 12 miesiecy na konstrukcje mechaniczng wozka

Napraw gwarancyjnych i pogwarancyjnych mozna dokonywac¢ w biurach
handlowych RADWAG lub w autoryzowanym przez RADWAG serwisie.

Warunkiem wykonania naprawy gwarancyjnej jest przedstawienie
przez klienta:

- czytelnie i poprawnie wypetnionej karty gwarancyjnej

- dowodu zakupu wadliwego produktu

- wadliwego produktu

Gwarancja nie obejmuje:

- naturalnego zuzywania sie két wozka

- Scierania si¢ lakieru z ptéz w czasie eksploatacji

- zatarcia lub zniszczenia tozysk w kotach wynikajacego z warunkow
Srodowiskowych w ktérych pracuje wozek

- uszkodzen wynikajgcych z poruszania sie wozka po nie wiasciwym
poditozu (np. nieréwnej i wyboistej nawierzchni)

- utamania manetki rodzaju pracy

- dynamicznego przecigzenia czujnikdw tensometrycznych

- mechanicznego uszkodzenia glowicy wagowe;

- uszkodzenia konstrukcji wozka skrzywienia lub pekniecia z powodu
najechania na niego przez inny pojazd lub postawienia masy
przekraczajgcej dopuszczalne maksymalne obcigzenie
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7.

10.

11.

12.

13.

Utrata prawa do gwarancji nastepuje wéwczas gdy:

- naprawa zostanie dokonana poza autoryzowanym punktem
serwisowym

- pracownicy serwisu stwierdzg ingerencje w konstrukcje mechaniczng
lub elektroniczng wagi

- glowica odczytowa nie posiada stosowanych znakow
zabezpieczajgcych

Warunki i koszty dostarczenia reklamowanego wyrobu do serwisu
powinny by¢ ustalone ze sprzedawcg lub punktem serwisowym

Wady ujawnione w okresie gwarancji usuwane bedg nieodplatnie w
mozliwie krétkim terminie nie przekraczajacym:

- 14 dni roboczych, liczac od daty przyjecia do naprawy

- 21 dni roboczych, liczac od daty zgtoszenia sprzetu do naprawy

Sprzet powinien zosta¢ dostarczony do serwisu lub przekazany do
transportu czysty i suchy.

W przypadku dostarczenia do serwisu sprzetu brudnego, zostanie
pobrana optata za jego czyszczenie wedtug obowigzujgcych stawek
serwisowych.

Za nieuzasadnione wezwanie serwisu uzytkownik zobowigzany bedzie do
pokrycia kosztow z tego tytutu wedtug obowigzujacych stawek
serwisowych.

Wybor sposobu zatatwienia gwarancji nalezy do gwaranta
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Adnotacje o przebiegu naprawy

LP

Data
dostarczenia
sprzetu do
naprawy

Data
zakonczenia
naprawy

Pieczatka
serwisu

Zakres
wykonanych
czynnosci:

Zakres
wykonanych
czynnosci:

Zakres
wykonanych
czynnosci:

Zakres
wykonanych
czynnosci:
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17.WYKAZ PUNKTOW SERWISOWYCH RADWAG

e Zaklad Mechaniki Precyzyjnej ,,RADWAG”
26 — 600 Radom ul. Bracka 28
Centrala tel. (0-48) 38 48 800, tel./fax. (0-48) 385 00 10
Dziat Sprzedazy (0-48) 366 80 06
Serwis (0-48) 366 80 05
e-mail:radom @radwag.pl

e RADWAG - ODDZIAL BYDGOSZCZ
85-054 Bydgoszcz, ul. Warmirnskiego 24
tel. (0-52) 321 33 10, 321 57 76, fax (0-52) 349 36 69
e-mail: bydgoszcz @radwag.com.pl

e RADWAG - ODDZIAL GDANSK
80-360 GDANSK, ul. Bolestawa Krzywoustego 46
tel (0-58) 557 59 25, tel/fax (0-58) 557 53 64
e-mail: gdansk@radwag.com.pl

e RADWAG - ODDZIAL LODZ
90-748 +ODZ, ul. Wieckowskiego 70
tel (0-42) 634 20 35, tel/fax (0-42) 634 20 51
e-mail: lodz@radwag.com.pl

e RADWAG - ODDZIAL OLSZTYN
10-004 OLSZTYN, ul. Pienigznego 23/1
tel (0-89) 534 04 92, tel/fax (0-89) 535 98 83
e-mail: olsztyn @radwag.com.pl

e RADWAG - ODDZIAL SZCZECIN
70-708 SZCZECIN, ul Mechanicznai13
tel/fax (0-91) 46 06 709, tel/fax 46 06 271
e-mail: szczecin @radwag.com.pl

e RADWAG - ODDZIAL WARSZAWA
02-496 WARSZAWA, ul, Bony 41B
tel. (0-22) 867 85 08, 817 54 69, fax (0-22) 662 77 55
e-mail: warszawa @radwag.com.pl
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RADWAG - DOLNY SLASK

Firma Partnerska Elzbieta Czeczot
52-235 WROCLAW, ul. Pawia 40/1A
tel/fax (0-71) 79 40 532 lub 533
e-mail: radwag @telwinet.pl

RADWAG - SLASK

Jan Mozdzen

41-300 DABROWA GORNICZA, ul. Uthkego 23
tel/fax (0-32) 264 18 33, 260 36 28, 260 37 48
e-mail: wagi@ka.onet.pl

RADWAG - WIELKOPOLSKA

Henryk Ossowski

62 — 041 PUSZCZYKOWO k/ POZNANIA, ul. Kosynierow Mitostawskich 2A
tel/fax (0-61) 813 38 92, 819 32 71

e-mail: wagi@radwagwlkp.com.pl

RADWAG - KRAKOW

31-545 KRAKOW, ul Mogilska 69
tel. (0-12) 412 91 14, 411 05 88
e-mail: firma@uniwag.pl

MIKRO RZESZOW

P.H.U MIKRO Sp. z 0.0.

35-011 RZESZOW, ul. Putaskiego 7
tel/fax (0-17) 862 34 77

e-mail: mikro@rz.onet.pl

Biuro Handlowe RADWAG
Autoryzowany Przedstawiciel RADWAG
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RADWAG jest najwiekszg firmg produkujgcg wagi w Polsce.
Na rynku krajowym sprzedaz wag odbywa sie bezposdrednio z Radomia gdzie znajduje sie
gfdwna siedziba firmy lub poprzez biura handlowe zlokalizowane w Warszawie, Gdarsku,
Szczecinie, Olsztynie, todzi oraz autoryzowanych przedstawicieli RADWAGU.

Wysoka jako$¢ produktow, diugi okres gwarancyjny (2 lata), niskie ceny zapewniajg
RADWAG-owi wysoka pozycje wsrod europejskich firm wagarskich.

Szeroki asortyment wag (okofo 200 réznych typdw) pozwala zaspokajac potrzeby
klientow z kazdej branzy. Z wyrobow RADWAG korzystajg placowki stuzby zdrowia,
laboratoria, uniwersytely, zakfady branzy spozywczej, chemicznej, farmaceutycznej,
miesnej, zbozowo — miynarskiej, owocowo — warzywnej itp.

Sie¢ sprzedazy

[
Gdarisk
[
Olsztyn

Szczecin

Bydgoszcz

L ]
Poznarni Warszawa
L ]

tod  RrADOM
o L ]

Wroclaw Dabrowa
* Gornicza
.
Krakéw

Sie¢ autoryzowanych punktéw serwisowych obejmuje cafy obszar Polski. Punkty
serwisowe znajdujg sie w RADWAGU w Radomiu oraz wszystkich biurach handlowych.
Informacje o pozostatych punktach serwisowych (adres najblizszego punkitu) mozna
uzyskac w serwisie w Radomiu:

tel. bezposredni (0 - 48) 366 80 05
tel. centrala (0 - 48) 38 48 800 wew. 41

RADWAG 26 — 600 Radom ul. Bracka 28
Centrala tel. (0-48) 38 48 800, tel./fax. (0-48) 385 00 10
Dziat Sprzedazy (0-48) 366 80 06
www.radwag.pl
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